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최근가전업계의새로운블루오션으로부상하고있

는「폐열회수형환기장치」의 국제표준을한국이주도

해나갈수있게되었다.

※ 폐열회수형 환기장치 : 실내공기의 폐열을 이

용하여 환기시의 열손실을 방지하는 에너지

절약형 환기장치

기술표준원은‘0 7년1월2 4일미국달라스에서열린『냉

동공조분야국제표준화회의』(ISO TC86)에서우리나

라의K S규격인「폐열회수형환기장치」가 국제표준안

으로채택되었고, 신설된작업반(WG) 의장으로한국산

업기술시험원의최준영박사가결정되었다.

폐열회수형환기장치(환기시스템)」는 에어컨이나

난방기의운전비용을20~30% 절감할수 있는공조기

기로서최근주상복합아파트의신규건설증가및 설

치의무화에따라시장규모가급신장하고있다. 

※‘0 7년 : 4천억원 →‘0 9년 : 8천억원(예상) 

우리나라는작년9월에ISO 냉동공조회의를제주에

서 개최하여국제표준제정의필요성을제안하였다.

올해미국달라스회의에서는한국의제안을받아들

여 신규국제표준을제정하기위한작업반구성을확

정지었다. 산업기술시험원의최준영박사는약 5년간

냉동공조회의에꾸준히참여하면서입지를강화한것

이금번국제표준안채택에큰도움이되었다. 냉동공

폐열회수형 환기장치 ISO 표준안 채택
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조분야의국제표준화회의작업반의장으로아시아인

이선출되기는이번이최초이다.

※ 향후「ISO 폐열회수형 환기장치」국제표준 작

업반회의는 미국, 일본 등 7개국 전문가들이

올해 5월과 1 0월 중에 한국, 미국에서 개최

될 예정이다. 국제표준이 완성되려면 향후

3 ~ 4년 정도 소요될 것으로 예상된다. 

국제표준으로우리나라표준이채택시, 우리기업의

기술이국제표준으로반영되면서해당품목의수출이

대폭촉진될수있다. 기술표준원은본건을좋은사례

로 삼아, 그동안전통제조업분야에서부진했던국제

표준화활동을대폭강화할계획이다.

2 0 1 5년까지반도체장비국산화율50% 달성을목표

로 하는정부계획을체계적으로지원하기위하여기

술표준원은국산개발신기술장비인원자층증착장비

(ALD) 성능평가방법 등 3 5종의표준개발을목표로

하는「반도체장비표준화5개년계획」을 수립하여발

표하였다.

※ 원자층증착장비(ALD : Atomic Layer

Deposition) : 나노급 기술을 적용한 차세대

증착방법으로 웨이퍼 표면에서 원료의 흡착

및 반응을 통해 원자층 두께 정도의 박막을

형성하는 장비이며 국내에서는 주성엔지니어

링(주), (주)아피에스 등에서 생산한다.

우리의반도체산업은세계적인경쟁력을갖고있으

나 정작반도체를만드는장비는1 8 %만이국내에서

생산·공급될정도로산업기반이취약한실정이어서

이를해결하기위한대책마련이시급한상황이다.

※ 반도체 디바이스 및 반도체장비 시장규모

(‘0 5년도 실적, 한국반도체산업협회 자료)

우리나라는대부분의장비를일본과미국에서수입

하여사용하고있으며, 부품및 장비의신뢰성·성능

을 평가하기위한표준인프라도미흡하여국내의장

비업체들이제품을개발하여도국내외수요기업의

구매로연결시키기에는어려움이많은실정이다.

<사례> ‘0 5년도에 K사는 포토 레지스트 도포장

치( C o a t e r )를 개발 완료하였으나 공인된

성능평가 방법의 부재로 수요 대기업에

납품하기 위한 신뢰를 확보하는데 애로

를 겪은 바 있다.

정부차원에서는국산화촉진이필요한국산개발부

품및장비의성능평가방법, 작업자의안전을위한장

비 안전설계지침등의분야에집중하여표준화를추

진하기로하고민간부분의표준화역량을강화하기

위해반도체산업의특성상기술의전개가빠른분야

에 대해서는표준화포럼을구성·운영하도록하여

사실상국제표준인S E M I표준체계에대응토록유도해

나갈예정이다.

※ SEMI(Semiconductor Equipment and

반도체장비 표준화 5개년 계획 수립

시장규모 반도체 디바이스 반도체장비

세계 2 2 7 , 4 8 4 3 3 , 9 3 6

국내 2 4 , 0 7 0 6 , 8 5 6

[단위 : $백만]
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Materials International, 세계 반도체장비

재료협회) : 세계 반도체장비·재료산업 및 평

판디스플레이( F P D )산업을 대표하는 국제 협회

기술표준원은앞으로민·관공동으로체계적인표

준화활동을통해반도체장비업체의개발비용감소

및개발기간을단축시켜후발업체들의시장진입을용

이하게함으로써2 0 1 5년까지세계2위의반도체강국

건설에크게기여토록할 예정이며, 이를위해조속히

반도체장비관련산업계, 대학및 시험·연구기관간

의 표준개발협력체계를구축하고기술용어표준화를

시발로기능적모듈간 인터페이스표준화등을내실

있게추진할계획이다.

기술표준원은공산품안전관리제도를혁신적으로

개편하여금년3월2 4일부터시행한다.공산품의라이

프사이클이짧아지면서다양하고새로운제품들이급

속하게유통됨에따라소비자를공산품의위해로부터

보호하게된다.

※‘0 5년 1 2월「품질경영 및 공산품안전관리법」

개정, ’0 6년 1 2월 동법 시행령·시행규칙을

개정 완료

개편된안전관리제도는소비자에대한위해정도에

따라안전인증, 자율안전확인및 안전·품질표시대

상공산품으로분류하여안전관리방법을차등화하

였다.

생산단계부터안전관리를함으로서산업계의부담

이 큰 안전인증품목은1 8개 품목으로최소화하였고,

업체가스스로안전관리할 수 있는자율안전확인대

상공산품은4 7개품목으로확대하여국내제품은공장

출고전에, 수입제품은세관통관전에안전관리하도

록하였다.

※안전인증대상공산품은 소비자의 위해도가 높

은 품목으로서 제조자의 공장심사와 제품검사

를 병행하여 실시, 자율안전확인대상공산품은

업체의 자율적인 안전관리가 가능한 제품으

로서 제조 또는 수입자가 공인기관의 시험·

검사에 대한 성적서를 첨부하여 신고기관에

신고

안전관리가필요하나정보제공으로소비자표시내

용을확인함으로써안전관리가가능한1 4개안전·품

질표시품목에대해서는판매전에안전정보를제품에

표시하도록하여소비자스스로안전관리가가능하도

록하였다. 신개발제품등현행법령에서관리되지않

아 안전사각지대에있는제품에대하여안전성조사

를 실시하여위해성이확인되면판매금지·개선·수

거·파기를권고하거나언론매체를통하여공포하도

록하는신속조치제도를신설하였다.

동 안전관리제도에서는안전인증및 자율안전확인

대상공산품에는안전마크( 마크)를부착하도록

하여소비자들이쉽게안전한제품을구입하여사용

공산품 안전관리제도 혁신적 개편

안전인증 자율안전인증

안전관리제도 인전인증 자율안전확인 안전·품질표시 신속조치제도

대상품목수 1 8 4 7 1 4 발생시

안전관리대상 공산품의 품목분류

고 (위해등급) 저

위해정도, 사고 발생빈도, 위해물질 함유 여부 등
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할수있게하였다.

소비자는안전마크를확인함으로서제품에의한위

험으로부터의불안감을해소하고구입을위한선택

의시간이절감된다.

기술표준원은동제도의시행에앞서제조업자또는

수입업자가사전에안전한제품을준비하여시행일에

맞추어출시할수 있도록하위규정을정비하고업계

에보급할예정이다. 새로이적용되는7 9개품목에대

한 안전기준제정고시, 자율안전확인대상공산품에

대한시험·검사기관및안전인증대상공산품에대한

안전인증기관지정고시할예정이다.

기술표준원은새로운안전관리제도가조기에정착

되어소비자들이생활용품을안심하고구입하여사용

할수있도록금년상반기중에집중적인홍보와교육

을실시할계획이다. 1차적으로2월2 2일부터관련제

조업자·수입업자·판매업자와전국 1 6개 시·도

(시·군·구포함) 공무원을대상으로순회설명회를

실시했다.

또한, 기술표준원은개편된공산품안전관리제도를

시행함으로서공산품에대한소비자의피해가현저하

게 감소할것으로기대한다. 안전인증및 자율안전확

인 대상공산품은제품출고또는세관통관이전에안

전관리실시하여불량제품이시장으로진입하는것을

원천적으로차단한다. 안전관리대상이외의공산품에

대한안전성조사에의한안전사각지대를해소할수

있을것이다.

기업을위시한모든조직에발등의불로다가온사

회적책임(Social Responsibility, SR)에관한최근국제

표준화기구(ISO) 회의결과보고회가개최되었다.

※ ISO : International Organization for

S t a n d a r d i z a t i o n

기술표준원은I S O에서2 1세기의새로운국제표준

(ISO 26000)으로추진하고있는사회적책임의국제표

준화에적극대응하기위해1월2 9일부터2월2일까지

호주시드니에서개최된제4차SR 총회결과에대한

보고회를2 3일(오후2시) 대한상공회의소의원회의실

(지하2층)에서개최하였다.

사회적책임의국제표준화는S R이인류사회의지속

가능성에필수적이라는일반적인인식에서출발하였

으며, 이러한인식은1 9 9 2년‘리오세계정상회의’와

2 0 0 2년남아프리카공화국에서열린‘지속가능발전에

관한세계정상회의’에서확인되었다.

사회적책임국제표준제정을위한ISO 총회는2 0 0 5년

3월에시작되어, 이번시드니총회까지모두네 차례

개최되었으며, 이번총회에는5 4개ISO 회원국과2 8개

국제기구에서산업계, 정부, 노동계, 소비자, NGO 및

기타( S S R O ) *를 대표하는2 7 5명의전문가가참석하여

ISO 26000의7개핵심이슈(core issue)에대해합의하

였다.

•7개 핵심이슈: 환경, 인권, 노동관행, 조직의지

배구조, 공정한운영관행, 소비자이슈, 지역사회

참여/사회개발

※ SSRO : service, support, research

and others    

I S O는올해1 1월에제5차총회, 내년5월에제6차총

회를개최하여국제표준(ISO 26000)을2 0 0 9년 1 1월에

발간할예정이다.    

그동안, 우리나라는ISO 26000은‘인증’이아닌‘지

침’(guidance) 성격의표준이라는분석때문에일본과

달리기업을비롯한사회의관심이저조하였으나, 일

사회적 책임(SR) 국제표준 제정
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단제정되면각국가나기업의투명성, 윤리성등사회

적 책임에대한검증기준으로활용할가능성이매우

높아, 기술표준원은제4차시드니총회에참석한우리

대표단의이번보고회를통해기업과국민이SR 국제

표준화에적극적으로참여하는전환점이마련되기를

기대한다.

온라인상불법제품유통이크게줄어들전망이다.

기술표준원은사이버쇼핑몰사업자단체와안전관리

업무협력을강화하여불법제품의유통을감시키로하

였다.

기술표준원은최근사이버쇼핑몰이용급증으로인

한 소비자상담건수및 불법제품판매신고증가에따

라사이버쇼핑몰안전관리를강화할계획이다. 

• 사이버쇼핑몰 시장규모: 지난해 1 3조 4천억원

규모로 전년대비 26% 증가

- (‘0 4 ) 7조7천억원 → (‘0 5 ) 1 0조6천억원 →

(‘0 6 ) 1 3조 4천억원(통계청)

• 사이버쇼핑 관련 소비자 상담건수

- (‘0 4 ) 1 7 , 6 7 3 건 → (‘0 5 ) 2 5 , 1 4 1 건 →

(‘0 6 ) 2 4 , 0 2 3건(한국소비자보호원)

불법제품이란, 의무사항인‘안전인증’을 받지않고

유통되는국산및 수입제품을지칭한다. 참고로가전

제품ㆍ전열기등 전기용품( 2 4 7개 품목), 공산품( 6 5개)

등은의무적으로‘안전인증’등을받아야한다.

기술표준원은2. 23(금) 한국온라인쇼핑협회(회장

임영학C J홈쇼핑대표이사)와‘안전관리에관한업무

협약’을체결하여사이버쇼핑몰에서불법제품의유통

을 차단할수 있는자율적안전관리시스템의기반을

마련하였다.

기술표준원이자율안전관리가이드라인을제공하

고 사업자단체인한국온라인쇼핑협회가각 통신판매

업자의준수여부를확인하는방식으로운영된다. 즉,

사업자단체가통신판매업자의불법제품판매여부에

대한모니터링을실시, 불법제품에대해판매중지를

권고하는시스템이다.

‘자율안전관리가이드라인준수’를 선언하는판매

업자는‘제품안전자율이행(VAS :  Voluntary

Arrangement on Safety) 마크’를사용할수있게된다.

‘자율안전관리가이드라인준수선언’은 통신판매업

자가불법제품을판매하지않을것을선언하고제품

안전정보를인터넷에게재하는것이다. 

기술표준원은정기적으로VAS 마크사용판매업자

들을평가, 안전관리우수자포상등 인센티브도부여

할 방침이다. 또소비자와사업자등이참여하는가칭

‘사이버몰안전관리전문가협의체’도 구성, 운영할

계획이다. 아울러사업자와소비자가제품안전정보

를 실시간으로편리하게확인할수 있는온라인시스

템을구축ㆍ운영할계획이다. 

사이버 쇼핑몰 안전 인증 시행

기술표준2007. 3
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표준화( S t a n d a r d i z a t i o n )란 일반적으로사물, 개념,

방법및절차등에대하여합리적인기준을설정하고,

다수의사람들이제품생산이나행동양식등의 측면

에서그것을따르게되는현상이라고생각합니다. 

아울러표준화의목적은생산, 소비, 유통등 여러

분야에있어제품의품질개선과생산능률의향상,

상거래의단순화및공정화에있다고봅니다. 

세계적인터넷검색포털‘구글( G o o g l e )’의 창시자

인 세르게이브린에따르면기업은소비자들이편리

하도록단순화·표준화시키는것이성공의핵심요건

이라고말합니다. 표준화가현대사회에서얼마나중

요한지를강조하는것입니다. 

아울러기술표준은이제제품과규격에만한정되

지 않습니다. 일반행정, 환경등 국가경쟁력향상뿐

만 아니라밀림의법칙이지배하는기업생존에도선

택아닌필수가되고있습니다. 

이미ISO 등국제규격인증제도는세계약1 6 0여개

국가에서채택되어기업과제품의품질보증수단으

로 인정되고있으며OECD 보고서에따르면세계무

역량의8 0 %가 국제표준인증의영향을받고 있다고

합니다. 이러한각종국제규격인증획득요구가증가

함에따라해외규격인증획득이실질적무역상기술

장벽으로작용한다고할 수 있습니다. 2005년ISO 사

무국의발표자료를보면우리나라는ISO 9001인증

세계1 2위, ISO14001 세계7위, TS16949 세계6위수준

입니다. 그러나세계각국기업들이글로벌시장에서

명사컬럼

경상남도지사

김 태 호
0 5 5 ) 2 1 1 - 2 1 1 4

‘기업이 살아야 경남이 산다’는 의지 아래 기업을 둘러싼

경제 환경과 기업의 수요변화에 따라 앞으로 기업의 국제규격

인증 획득지원 폭과 대상을 확대하여 수도권기업에 대한 지방

기업의 열등의식을 타파하고 세계일류 기업은 경남에 있다는

것을 증명하겠습니다.

기술표준과지방기업 경쟁력



경쟁하며발생하는경제환경의급속한변화속에우

리기업들은기술과경영혁신을통하지않고는살아

남을수없을것입니다. 

국제표준화에대한외국기업들의노력은우리국가

경쟁력하락과비례하여우리나라가2 0 0 4년도I S O

9 0 0 1인증세계1 0위에서인도와헝가리등의부상으

로2 0 0 5년에는1 2위를기록한것이그좋은예라하겠

습니다.

우리경남도는이러한세계적인기업환경과지방

기업이현실적으로겪고있는입지와정보력등 취약

점을극복하여세계적경쟁력을갖춘기업으로육성

시키기위하여2 0 0 0년부터국제규격품질인증지원

제도를추진하여지금까지9 3 6개 도내 중소기업의

ISO9001, ISO14001, TS 16949 등 획득을지원하였습

니다.

그 결과생산공정을효율화하고품질혁신을통한

경쟁력향상과기업의대내외적인이미지제고는물

론내수중심의기업이수출중심으로전환하는등큰

성과를거두고있습니다. 

우리경남도에서는‘기업이살아야경남이산다’는

의지아래기업을둘러싼경제환경과기업의수요변

화에따라앞으로기업의국제규격인증획득지원폭

과 대상을확대하여수도권기업에대한지방기업의

열등의식을타파하고세계일류기업은경남에있다

는것을증명하겠습니다.

아울러국가적으로기술표준에대한중요성과가치

에 대한인식분위기를확산시켜우리기술이세계표

준이될 수 있도록심각한이공계기피현상을타파하

고 기업인과기술인이존경받는사회분위기를조성

해야하겠습니다. 또한기업도R&D 분야에대한투

자를확대하여자신이개발한기술이세계표준이될

수있도록노력을집중해야할것입니다.

마지막으로차세대경제동력에필요한기술개발을

위하여연구실과현장에서불철주야묵묵히노력을

경주하고계시는기술인여러분의노고에진심으로

감사드립니다. 
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I. 서론

몇 년 전부터우리나라에서도각종간행물이나

언론매체를통하여‘표준전쟁’이라는용어가널

리 회자되기시작했다. 우리나라에서개발된기

술이국제표준으로채택되었다는소식을접할때

마다우리들은이제우리나라도기술선진국의문

턱에진입하고있다는안도감과함께국민적자

긍심을갖게된다. 왜냐하면우리기술이국제적

으로도인정을받음으로써해당분야세계시장에

서 우리의상품들이상대적으로유리한고지를

선점할수 있고이는우리의염원인선진국진입

의 기반이된다고생각하기때문이다. 이와같이

세계무역에서표준의중요성이크게부각되게된

것은1 9 9 3년 출범한‘세계무역기구( W T O )’체제

하에서1 9 9 5년 1월‘무역에서의기술장벽에관

한 협정’(An Agree-ment on Technical Barr

iers to Trade, TBT협정)이발효되면서부터이다.

T B T협정은세계자유무역활성화의장애요인으

로 작용할수 있는‘기술에의한비관세무역의

장벽’제거를목표로하고 있다. 이를위하여

TBT 협정은국제표준화기구(ISO 등)에서제정된

국제표준을, 각회원국은해당국의기초표준으

로삼게함으로써, 전세계가단일시장으로갈수

있도록유도하고있다. 

이협정이후, 세계각국은자국기술의국제표준

국제표준화 활동 정책 제언
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표준논단표준논단

아주대학교 I T S대학원장

이 승 환

(ISO/TC 204 한국위원회 위원장)

우리보다 선진국인 미국, 일본, 유럽의 경우 정부가 왜 적극 나서서

계속해서 국제 표준화 활동을 지원하고 있는 지를 한 번 음미해 본다

면, 지속 가능한 국제표준화 활동이 왜 필요한지, 해결방안은 무엇인지

쉽게 도출될 수 있을 것이다. 정부의 조속한 정책변화를 기대해 본다.
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화에적극나서게되었고, 본협정은지금까지의

표준의역할에대한패러다임에커다란인식변화

를가져오게되었다. 즉, 앞으로는국제표준을벗

어난제품이나서비스는스스로무역장벽을초래

하게되며, 표준에맞는제품이야말로시장진입

의 열쇠가되기때문이다. 이러한패러다임의변

화는당연히국가별기술개발및 산업정책에큰

영향을미치게되는바, 선진국일수록정책당국

과관련산업계는이러한국제표준의환경변화에

적극대처해오고있다. 

선진국에서는새로운기술을개발할때관련국

제표준을검토하여이에맞도록기술개발을하던

지, 국제표준이없을경우관련기술에관한표준

화 작업을선행하고이에기반한산업화를촉진

하며, 나아가이를국제표준으로만들어세계시

장 진출의기회로삼도록하고있다. 이는기술개

발과정에서표준연구및 표준개발이얼마나중요

한지를보여주는좋은예이다.

이러한기술개발및 국제표준화동향에 맞춰

국내표준관련기관(산업자원부기술표준원/한국

표준협회, 정보통신부/한국정보사회진흥원등)

들도비교적발빠르게이에대처해왔다고본다. 

국제표준화기구인I S O나 ISO/IEC JTC1 등에

새로운기술위원회(Technical Committee, TC)나

서브위원회( S C )가 구성되면, 이를관련산업계에

알리고국내산업에미치는영향등을분석하여

해당위원회의정회원등록, 국내전문가지정및

대표단구성, 국제표준화회의참석을위한예산

지원등의 조치가이루어져왔다. 이경우보다

조직적인참여가필요하게되면, 5개년계획등을

수립하여체계적으로국제표준화활동을지원해

왔다. 이러한지원정책은매우긍정적인효과를

낳게된다. 비교적단기간에해당분야의국제기

술표준동향파악및이의국내보급으로국내기

술 투자방향설정및 중복투자방지, 국제표준

제정시국내여건이나입장반영과함께국제표준

의 조기국내표준화로국내산업육성, 국내개발

기술의국제표준화를통한해외시장진출기회

포착, 국제적안목을갖춘표준전문가양성, 국제

사회에서의한국위상제고등매우바람직한결과

를얻게되어기술선진국으로의진입을열망하는

우리의국가정책목표를조기에달성할수 있게

해준다.

II. 문제점

그러나이러한정부의지원정책에개선해야될

문제가있음을지적하지않을수없다. 그것은앞

서 설명한정부의지원정책에지속성확보가결

여되어있다는점이다. 무슨얘기냐하면, 정부가

지원키로정한분야에대한예산지원의1단계(대

개 5년)가끝나면, 동일한이름으로는계속해서

지원할수 없다고하는지원정책은시급히개선

되어야할사안이라고본다. 

왜냐하면관계기관의공무원이나국내전문가,

관련산업계가열심히노력해서쌓아온해당위원

외에서의국가위상과활동기반이1단계이후지

원이계속되지못하게되면대폭위축되거나무

너져내릴수 있기때문이다. 물론정부주도의1

단계지원활동으로국내관련산업이급성장하

여1단계이후의국제표준화활동을민간이주도

할 수 있게된다면이는정부가바라는이상적인

상황이될 것이나현실은그렇지못한것이대부

분이다.

최근에전 세계적으로활발해지고있는국제포

럼의활동에국내기업들도적극참가하고있는
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점은매우바람직한현상이나, 공적인표준을정

하는국제표준화활동은한번시작하면1단계활

동으로끝날수 없고활동이지속되어야하며, 또

한 강화되어야한다. 위원회가구성된지 오래되

지 않은국제표준화활동의경우가특히그러하

다. 예를들면지능형교통체계( I T S )의 국제표준

을 제정중인ISO TC204나 지리정보체계( G I S )에

관한국제표준을제정중인ISO TC211의 경우가

여기에해당된다. 왜냐하면ITS 및G I S분야는최

근에와서전 세계적으로관련시장이점차가시

화되고있고, 그간의경험이축적되고새로운I T

기술이개발되면서세계시장에적용하기위한국

제표준제정활동이가속화되고있고표준화대상

도확대되고있기때문이다.

III. 대책

이러한상황에서정부는어찌해야할 것인가?

우선정부가할 일은국내산업계가성장하여민

간주도의표준화활동이이루어질 때까지는계

속해서정부주도의국제표준화활동지원정책을

유지해야한다. 그렇지못하여관련분야국제표

준화활동이위축되면그간쌓아온우리의투자

와노력이물거품이될수있고, 우리나라는국제

사회의웃음거리가될 수밖에없다. 특히, 표준은

한번제정되었어도5년마다폐지도는개정작업

이이루어지기때문에국내표준전문가가해당분

야에서계속해서활동하지않으면안 되는특성

을갖고있다.

따라서이러한문제를풀기위하여정부는지금

까지의정책을바꾸어야한다. 새로운정책이란

아주간단하다고본다. 예를들어, 1단계지원후

그간의성과를평가하고평가결과계속해서정부

가 국제표준화활동을주도해야할 것인지아니

면 민간에게넘겨도좋은지를판단하여계속지

원여부를결정하면된다. 이러한평가작업없이

1단계이후같은이름으로는계속해서지원할수

없다는것은납득하기가매우어려우며, 잘못된

정책이라하지않을수 없다. 이점정부, 특히정

책입안및예산당국의깊은통촉이있기를촉구

하는바이다. 끝으로우리보다선진국인미국, 일

본, 유럽의경우정부가왜적극나서서계속해서

국제표준화활동을지원하고있는지를다시한

번 음미해본다면, 지속가능한국제표준화활동

이 왜 필요한지, 해결방안은무엇인지쉽게도출

될수있을것이다. 정부의조속한정책변화를기

대해본다.
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1. 혁신 프로세스로서 권력프로세스

본지제 6 0호에서논의한바와같이혁신은단순

히 새로운기술, 아이디어또는발명이아니라새로

운것을통해서정치, 경제, 사회, 문화및기술과같

은 인간삶의모든분야에서의도적이거나계획적

인 변화의프로세스이다. 따라서혁신은단순히새

롭다는것과는구분되는개념이다. 즉혁신은새로

운기술, 아이디어, 또는발명과같은것들을적용하

여 인간삶에의도적인변화를유발하는과정에관

계된다. 예로서발명은새로운아이디어창출을의미

하는데 비하여, 혁신은이러한아이디어를사용하

여새로운제품이나서비스와같은가치를창출하는

의도적이거나계획적으로프로세스에관계한다.

앞에서우리는권력프로세스는가치를창출하는

프로세스일뿐만아니라, 이는본질적으로창조의

프로세스라는것을논의 하였다. 권력프로세스는

권력요소, 욕구, 가치, 관계및 환경의다섯권력결

정요소들의상호작용을통해서가치를창출한다.

따라서각 권력결정요소의행동은다른권력요소

들에영향을미친다. 어느한권력결정요소가변화

하면이러한변화는다른권력결정요소에변화를

유발하고, 이러한변화의프로세스는권력프로세스

로 하여금새로운가

치를창출하게한다.

예로서기업은기술

을 권력요소로하며

이를 중심으로고객

의 욕구와 가치, 대

고객과의관계성및

시장의경쟁 환경과

의 동적 상호작용을

통해서제품이나서비스를창출한다. 이러한과정

에서 고객의욕구나가치가변화하면권력요소인

기술에변화를유발하고, 이는대 고객과의관계성

에도영향을미칠수 있다. 권력프로세스는이러한

과정을통해서지속적으로새로운가치를창출한

다.

S c h o n ( 1 9 7 1 )에 의하면아이디어는정치적논쟁에

서 이슈가되지않거나영향력이나자원획득을위

해 사용되지않을경우, 정책을변화시킬가능성이

없다고한다. 따라서혁신경영에서중요한것은새

로운아이디어, 욕구및 기회에대한주의를집중하

고 이해를위한행동을유발하게하는데있다고한

다. 권력프로세스에의해서창출된이러한가치는

조직혁신에 대한 권력 순환적 접근
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본질적으로인간의행동을유발하는권력원천이므

로정치, 경제, 사회, 문화및기술과같은인간생활

의 다양한분야에서인간의행동을야기하고이러

한행동은변화를유발한다. 이러한측면에서볼때

권력프로세스는본질적으로혁신프로세스라는것

을알수있다.

논의한바와같이조직혁신은조직이채택한모든

유형의새로운변화, 예로서새롭게조직내부에서

생성되거나외부로부터도입된설비, 시스템, 정책,

또는기술에의한새로운변화를포함한다. 권력프

로세스에서창출된권력원천의유형이나특성즉,

가치의유형이나특성은권력요소에크게의존하므

로 혁신의유형이나특성도권력요소에의존한다.

예로서권력프로세스에서권력요소가조직구조일

경우이러한권력프로세스는조직구조혁신을유발

한다. 또한권력요소가정책일경우이는조직전략에

변화를유발하는전략적혁신을의미한다. 이러한

측면에서볼 때 권력프로세스는조직혁신프로세스

를포함한다는것을알수있다.

Van De Ven(1986)에 의하면전통적으로혁신프

로세스는일련의서로다른단계들(예로서디자인,

생산및마케팅)로구성된다고하고, 생산혁신을위

해서는두 가지유형의혁신모형이있다고한다.

한모형은기술에의해서유발된혁신이다. 기술-유

발 혁신모형은연구개발부문에서새로운아이디

어가개발되고, 이것이제조부문에전달되어혁신

이 일어나고, 마케팅부문에서판매가이루어지는

일련의단계로구성된다. 또다른모형은욕구에의

해서유발된혁신이다. 욕구-유발모형은마케팅부

문에서고객과의접촉을통해서새로운아이디어를

개발하고, 이를통해연구개발부문에서시작품을

만들고, 제조부문에서생산하는일련의단계로구

성된다.

G a l b r a i t h ( 1 9 8 2 )는 혁신이기술에의해서또는고

객의욕구에의해서유발되는가에대해서는논쟁

의여지가있다고주장하고있다. 

그에의하면혁신이유발되기위해서는모든중요

한 요소들에대한 지식이 동시적으로고려되어

야한다고한다. 혁신프로세스는분리할수 없는또

한 동시적으로연결된단계와반복된기능으로구

성된다.

Van De Ven(1986)은혁신을위한조직설계는이

산적인것이아니라시작에서부터결과에이르기까

지 혁신을관리하기위하여요구되는중요한기능,

조직단위및 자원을결합하는프로세스라고한다.

Tidd 등( 2 0 0 5 )에 의하면혁신은생산, 마케팅, 관리

기능, 구매및기타중요한기능이포함된기업수준

에서의과업이라고한다. 효과적인혁신을위해서

는 기능간또는조직간에팀워크가보다중요시되

고 있다고한다. 또한이들은효과적인팀워크는우

연히일어나는것이아니라고한다. 효과적인팀워

크를위해서는구성원들간에가치나믿음에대한

암묵적갈등을효과적으로해결할수 있는메커니

즘이나노력이요구된다고한다.

논의한바와같이권력프로세스는권력요소, 욕

구, 가치, 관계및환경으로구성된권력결정요소들

의상호작용프로세스이다. 이러한권력프로세스에

기반한 조직혁신프로세스는기술-유발및 욕구-유

발의혁신모형을포함한다. 왜냐하면논의한바와

같이권력프로세스는다섯권력결정요소중에어

느것에의해서도유발되기때문이다. 

예로서권력프로세스는욕구에의해서유발되고

권력요소인기술에의해서도유발된다. 또한권력

결정변수의관계는대고객과의관계성뿐만아니라

조직내 타 부문이나기능과의관계성을포함하므

로 권력프로세스에기반 한 조직혁신프로세스는

2007년 3월 _13



1 4_ 기술표준원

부문간또는기능간에팀워크를증진할수있는효

과적인수단이라는것을알수있다. 이러한측면에

서 볼 때, 조직혁신프로세스는권력프로세스에의

존하는것이바람직하다.

2. 조직혁신동학과 조직 혁신성

1) 내적동학과조직혁신

논의한바와같이내적동학은생명력, 생존력및

생존본능으로구성되는데이러한내적동학은인간

의내면에내재하며인간으로하여금의도적이거나

목적지향적행동을유발한다. 내적동학에의한이

러한의도적또는목적지향적행동은달성하고자

하는목적의설정과이를효과적으로실현하기위

한 행동과정이나수단의선택을포함한다. 이러한

의도적또는목적지향적행동은주어진여건이동

일하더라도사람에따라흔히다르게나타난다. 예

로서동일한여건에서어떤사람은문제해결을위

해서 분석적이거나계량적인방법을선택하지만,

다른 사람은해석적이거나직관적방법을사용한

다. 주어진여건에서어떤사람은이지적인행동을

선호하지만또 다른사람은감성적인행동을보인

다. 사람에따라이런행동의차이는사람의내면에

내재하고있는내적동학의특성차이에크게의존

한다. 논의한바와같이내적동학은선천적요소와

후천적요소로구성된다. 선천적요소는주로유전

적인것으로서종족에따라또는가계에따라고유

한 행동특성을나타낸다. 후천적인요소는주로학

습이나 경험에 의해서 형성된다. 예로서R o b

b i n s ( 1 9 9 6 )에 의하면학습은경험의결과로서일어

나는 상대적으로영구적인행동의변화를의미한

다. 학습에의한이러한행동의변화는후천적으로

내적동학을형성하게하여인간으로하여금목적

지향적행동을유발하게한다.

논의한바와같이권력프로세스는창조적일뿐만

아니라혁신프로세스를포함한다. 따라서권력프로

세스에기반한 행동은조직혁신적행동이다. 조직

구성원들은조직의혁신을위해서일상적이거나운

용적업무에서부터전략적의사결정에이르기까지

그들의모든활동을권력프로세스에의존할경우

이러한활동은조직혁신을유발한다. 

따라서조직혁신을위해서는권력프로세스에반

한 조직 구성원들의행동이 요구된다. Luthans

( 1 9 8 5 )에 의하면조직에서학습은인간행동에명백

히 영향을미친다고한다. 학습에의해서직접적으

로 또는간접적으로영향을받지않는조직행동은

거의없다. Caulkin(2001)은높은수준의조직성과

를 가진조직들은훈련과개발에대한투자와혁신

능력간에관계를강조한다고한다. 그에의하면새

로운장비를잘 이용하게하거나, 새로운제품이나

서비스를창출하는조직의능력은이러한혁신을

창출하는데참여하는사람들의기능이나지식에의

존한다고한다. 따라서조직구성원들은조직학습

을 통해권력프로세스에대한이해와그 적용능력

을향상시키는노력이있어야할것이다.

Brown 등( 1 9 9 1 )에 의하면학습은업무와혁신간

에다리역할을한다고한다. 조직혁신은우연에의

해서일어날수도있으나혁신을위한조직구성원

들의지속적인혁신지향적행동에크게의존한다.

예로서Coopey 등( 2 0 0 4 )은 혁신의기회나혁신을

위해요구되는특성은사회적주체들스스로에의

해형성된다고한다. 따라서이들은기술적또는제

품 및 조직적발전은정체성개발이나자기의이익

추구를위한주체들의노력에의존한다고한다.

G a r v i n ( 1 9 9 3 )에 의하면지식은경쟁의기반이므

로 현대조직에서학습조직의개념이강조된다고



한다. 지식관리는조직의중요한과업이되었으며

이러한과업달성을위한처방은혁신적문제해결

을 위한높은수준의참여와조직생활에서이러한

과정을형성하는것에의존한다고한다. Maidique

등( 1 9 8 5 )에 의하면혁신을이해하는방법은실험,

경험, 성찰및 통합( c o n s o l i d a t i o n )의 프로세스로구

성된학습순환으로보는것이다. 이러한프로세스

를 관리하는것은학습기회가나타나고개발되어

지는조건을창출하는기능에관계된다.

앞에서우리는내적동학은후천적으로권력프로

세스에의해서형성된다는것을논의하였다. 따라

서 조직에서조직학습이권력프로세스에기반하

여 이루어질경우이러한학습은조직구성원들의

내적동학을강화한다. 강화된내적동학은조직구

성원들로하여금혁신적행동을보다촉진시킨다.

왜냐하면논의한바와같이인간의내적동학은인

간의내면에존재하여인간으로하여금목적지향

적인행동을유발한다. 이는내적동학이강화될수

록 인간의목적 지향적행동이나권력프로세스가

보다활발히일어나기때문이다. 내적동학은주체

적 권력프로세스를유발한다. 따라서내적동학은

주체적조직혁신을유발한다.

2) 조직의 사회동학과 조직혁신

Tidd 등( 2 0 0 5 )은 혁신적제품이나프로세스개발

과 정의를위한시스템이아무리잘 개발되어있더

라도조직의컨텍스트가우호적이지않을경우혁

신은성공할 수 없다고한다. 논의한바와같이조

직은비가시적, 가시적및 경제적권력으로구성된

다. 조직을구성하는이러한권력들은조직의컨텍

스트로서조직의사회동학을형성한다. 이러한조

직의사회동학은조직 구성원들로하여금명시적

또는묵시적으로목적지향적행동을유발하게한

다. 따라서조직을구성하고있는조직의사회동학

이 조직혁신에우호적일경우이러한사회동학은

조직혁신을촉진시킨다.

조직에는다양한사회동학이본능의형태나잠재

적 귀속으로내재하고있다. 어떤사회동학은조직

혁신을촉진하는데비하여, 다른사회동학은조직

혁신에장애가될 수있다. 예로서조직성과나혁신

에 따른효과적인보상제도는가시적권력으로서

조직혁신을조장한다. 그러나조직구성원들간에

협력적문화가결핍될경우이러한문화는비가시적

권력으로서조직혁신에장애가된다. 조직에서권

력의지나친집권화는조직혁신의부정적요소가

된다. 그러나조직이보유하고있는여유자원은경

제적권력으로서혁신의원천을제공할수있다. 따

라서조직에내재하고있는이러한다양한권력중

에어떠한권력이조직구성원에게지배적으로작용

하는가에따라조직의혁신성정도가결정된다.

조직을구성하고있는이러한다양한권력중에

어떤권력이지배적으로조직구성원들에게작용하

는 가는조직의지배적주체나집단이어떠한권력

에귀속되어있는가에크게의존한다. 조직의지배

적주체나집단은조직의핵, 조직의무게중심또는

지배적연합을뜻한다. 예로서조직의지배적연합

이 연공서열제도를선호할경우이러한조직은혁

신적이기보다현상유지적또는방어적행동이우

선하는경향을흔히보인다. 조직의핵이기업가적

정신에귀속할경우이러한조직은보다개방적이

고혁신적이다.

S t a r b u c k ( 1 9 8 3 )에 의하면리더십의개입이없을

경우시스템과조직구조는조직구성원들로하여금

혁신적인활동보다일상적인업무에주위를집중시

키게한다고한다. 조직구조나시스템이제공하는모

든 합리적인덕목은기존의조직적관행을유지하
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게 한다. 즉, 조직구조나시스템은조직구성원들로

하여금혁신을위한조직환경이나욕구의변화에

태만하게한다. 이러한측면에서볼 때 조직혁신은

조직구조나시스템보다조직의핵이나지배적집단

이 어떠한권력에귀속하는가와함께이들의리더

십에보다의존한다는것을알수가있다.

조직의사회동학은객체적권력프로세스를유발

하므로사회동학은객체적조직혁신을유발한다.

3) 권력자체동학과조직혁신

앞에서우리는권력프로세스를구성하는권력의

다섯결정요소, 즉권력요소, 욕구, 가치, 관계및환

경들은본질적으로상호동적작용관계에있다는것

을논의했다. 

따라서이러한권력결정요소중에어느하나이상

이 변화하면이러한변화는다른요소에동시다발

적으로영향을미치어이들을변화시키고이러한

변화는새로운권력프로세스를유발하기때문에권

력프로세스는 그 자체로서 운동력( m o m

entum), 즉권력자체동학이있다. 따라서조직혁신

은 권력의다섯결정요소중에어느한 가지이상을

변화시킴으로써야기될수 있다. 예로서앞에서논

의한바와같이기술-유발혁신모형은권력결정요

소 중에권력결정요소인기술의변화를통해서유

발된혁신프로세스이다. 기술의변화는조직구성원

들로하여금새로운욕구나가치를생성하게하고

이러한욕구나가치는또 다른권력결정요소에영

향을미침으로써권력프로세스즉 혁신프로세스를

유발한다.

조직구성원들간 또는조직내 부문간에긍정적

인관계변화는조직구성원들에게새로운조직문화

를창출하고이러한변화된조직문화는구성원들로

하여금조직에대한새로운가치를확립하게한다.

새롭게확립된가치는조직구성원들로하여금새로

운 목표를만들어내고이 목표는조직구성원들로

하여금이를달성하기위한생존본능을유발한다.

이렇게유발된생존본능은권력프로세스를유발하

여조직혁신에기여한다. 이러한측면에서볼때 권

력요소중에어느하나의변화가유발될경우이 변

화는새로운권력프로세스를유발하고이는조직혁

신에기여한다는것을알 수가있다. 따라서조직은

의도적으로또는목적지향적으로권력의다섯결

정요소에대한변화에의한조직컨텍스트를창출

할때에권력프로세스는유발되며이러한권력프로

세스는조직혁신에기여한다는것을알수가있다.

지금까지논의한바와같이조직혁신은조직구성

원들과조직에내재한내적동학, 조직의사회동학

및 권력자체동학에의존하며이러한동학은조직의

권력동학을구성한다. 또한우리는조직혁신성은

조직혁신성향을결정하는요인에관계되는것을

논의하였다. 이러한관점에서볼 때에조직의혁신

성은조직구성원들이가진내적동학과조직의사회

동학및 권력자체동학으로구성된다는것을알 수

있다. 또한우리는앞에서권력동학을구성하는이

러한세가지동학간에권력결합이있을경우권력

동학은강화되며이러한강화된권력은파워프로세

스를촉진하고이는조직혁신을강화시킨다. 따라

서 조직혁신을촉진하기위해서는이러한세 가지

동학간에권력결합을위한노력이있어야할것이다.

3. C o n c o rdance 프로세스와 조직혁신의

확산

논의한바와같이조직은비가시적, 가시적및 경

제적권력과조직구성원으로구성된권력체이다.

또한조직은상호의존적인부문으로구성된개방

시스템이란것을논의하였다. 조직을구성하는각



부문도자신의고유한권력과구성원으로구성된

조직의하위권력체이다. 논의한바와같이권력체

는 스스로생존을도모하는실체이다. 조직의부문

은 권력체로서스스로생존을도모한다. 그러나조

직의 부문은독립적으로또는 자족적으로생존할

수 없으므로각 부문은다른부문과자원의존관계

를 통해서생존한다. 이러한자원의존관계는부문

간에권력결합을유발한다.

권력결합은논의한바와같이권력요소, 즉권력

자원에의한권력체들간의결합을의미한다. 조직

에서권력결합은부문간의조직의수직적또는수

평적결합으로나타난다. 조직의수직적결합은권

력의지배및귀속속성에따라부문간의위계질서

를 의미하며, 조직의수평적결합은권력의결합속

성에따른부문간의수평적질서를의미한다. 예로

서 전략경영에서의하위부문의전략과상위부문의

전략적일관성은조직의수직적질서를의미하며,

부문 간의전략적일관성(예로서생산, 마케팅및

연구개발부문간의전략의일관성)은조직의수평

적질서를의미한다. 

이러한권력결합은부문간의서로가필요한자원

의 교환을포함하므로, 이를위해서각부문은권력

의 창조및 보존속성에따라권력프로세스를기반

으로하여자신의고유한가치창출이요구된다. 이

러한측면에서볼 때조직의생존은권력의다섯속

성의작용에크게의존한다는것을알수가있다.

앞에서우리는권력의순환은권력동학에권력의

다섯속성이능률적으로또는동시다발적으로작용

할 때유발되며, 이러한순환은혁신과혁신의확산

프로세스를포함하고있다는것을논의하였다. 조

직혁신은앞에서논의한바와같이조직의권력동

학에의존한다. 이러한조직의권력동학에권력의

다섯속성이능률적으로또는동시다발적으로작용

할경우이는조직내에권력순환을야기하며, 이러

한 조직의권력순환은조직혁신과그 확산을포함

하고있다. 또한우리는권력의다섯속성이능률적

으로또는동시다발적으로작용할경우이는권력

주체들간에경쟁과협력의Concordance 프로세스

를 유발한다는것을지적하였다. 따라서권력의다

섯 속성이조직각 부문의권력동학에동시다발적

으로작용할경우조직의각 부문은경쟁과협력의

관계에있다. 조직부문간의이러한경쟁과협력은

조직혁신을유발하고혁신이조직내에확산되어진

다. 이러한측면에서볼 때 조직혁신과그 확산은

권력프로세스에기초한권력주체들의경쟁과협력

인Concordance 프로세스에의존한다는것을알수

가 있다. 조직동학과 권력의다섯 가지 속성은

조직의권력순환을유발하는조직의권력순환동학

이다.

지금까지논의한바와같이조직혁신과그확산은

조직의권력동학에권력의다섯속성이능률적으로

또한동시다발적으로작용할때 유발된다. 이러한

혁신과그 확산은권력프로세스에기반을하고있

다. 논의한바와같이권력프로세스는권력주체의

목적을달성하기위해서권력객체의요구를만족

시키는가치를창출하는프로세스이다. 이러한혁

신은Tornatzky 등( 1 9 9 0 )이지적한혁신확산요인인

혁신의다섯속성, 즉혁신의상대적우위, 양립성,

복잡성, 시용성및 관찰성을충족시킨다. 이러한측

면으로볼 때 조직혁신에대한권력순환적접근은

조직혁신을유발할수 있는효과적인수단이라는

것을알수가있다.
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19
4 7년에I S O가 발족된이래캐나다에서두 번째로ISO 총회가열렸

다. 112개국1 0개 지역및 국제기관에서3 5 0명 이상의전문가들이

오타와에모여삼일동안열렸다. 동회의에서는국제표준이무역, 지속적인

개발, 보안, 건강이슈와새로운기술및좋은비즈니스사례보급하는데긍

정적으로기여하기위해논의하고의견을나누었다.

“ISO 창립멤버인캐나다는6 0년가까이선두에서서기관에많은공헌을

해왔다.”라고ISO 회장인Prof. Masami Tanaka가 말했다. 또한“캐나다는

I S O에 16,000 여종의표준에많은기여를해왔으며ISO 9000과 ISO 14000

시리즈와같이국제적으로인지도가높은규격을개발하면서보여준리더

십 역할이한 예이다. 더군다나최근사회적책임이라는국제규격에앞장

서서작업을하고있다.”라고덧붙였다.

정무차관인Dr. Colin Carrie에서산업장관인Maxime Bernier까지국제표

준이경제를건실하게하고삶의질에기여하고있다고표준의중요한역할

에대해강조했다.

“무역국가인캐나다는표준의중요성을오래전부터알아왔다. NAFTA

(North American Free Trade Agreement : 북미자유무역협정)와

WTO(World Trade Organization : 세계무역기구)는국제규격이생산과서

비스의안전과품질을확고히하면서무역관습을조화롭게할수있는핵심

적인역할을하고있다고알고있다.”

“소비자에게는보이지는않지만, 표준은사업의운영비용을줄일수있도

록 도움을주어경제에중요한역할을하고있고, 새로운시장에접근하여

개혁을조장하고시장성을촉진시킨다.”라고 캐나다표준위원회의장인

Hugh Krentz가말했다.

국제적인 ISO 표준

ISO 총회개회식에서ISO 회장인Prof. Masami Tanaka는그가I S O에서세

가지중요이슈로어떤것을생각하고있는지에대해다음과같이말했다. 

기계건설표준팀 전문위원_ 신문경
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ISO 국제적 접근

“첫째로I S O와 ISO 규격은진짜로국제적이다.”라

고 ISO 157개국의회원국을언급하면서Prof. Tanaka

는 말했다. “국제기구와지역기구를연결하는ISO 네

트워크는이해당사자들의그룹간 뿐 아니라국가간

의 이중적인합의가ISO 표준의기반이될 수 있도록

해준다.”

ISO 표준은전세계사람들의다양한이익과필요를

반영하도록하고있다고말하면서“이러한다양성을

I S O에 담아서ISO 표준은진실한국제적인합의와국

제적인보급으로이익을얻는다.”라고추가적으로덧

붙였다. 

세계적 변화에 해결책을 제공해줄 I S O

표준의 유용성

“국제무역시스템개발하는데현재우려의목소리

가 있지만국제표준의유용성이두 번째 포인트이

다.”Prof. Tanaka는W T O (세계무역기구)에서논의되

는 도하라운드협정(Doha round negotiations)의불

확실한결과물에대해우려를표명하면서설명했다.

“우리가만든국제표준형식으로위험을갖기보다

는규격내용을더욱중요하게만들자.”라고말했다.

그는지역, 다중언어, 이중언어무역협정를맺은파

트너들이그들규정, 수입/수출기준또는사업관행기

준으로국제규격을사용한다면분리되어있는 지역

표준들을모으기위해자료들을동원할필요가없고,

국제적전문적지식을사용할수 있다. Prof. Tanaka

는 덧붙여그들이국제표준을채택한다면그들은외

부와 무역함에있어서잠재력이증가하고경쟁력이

생길것이라고말했다.

표준관련커뮤니케이션 개발

“마지막으로자발적으로국제표준화하는것에대

한 이익을커뮤니케이트하는것이중요하다고강조

하고싶다.”Prof. Tanaka가말했다. 국제표준은세계

적인사람들을세계적인이슈와관련된협력적인활

동으로연결시켜주는힘을가지고있다. 예를들어환

경관리시스템표준은어린이를포함한모든 세대를

초대하여세계적인해결책을만들고있다. 

Prof. Tanaka는 또한ISO 전략목적의행동계획안

을 강조했다. 이는고등학교학생과교사들이표준화

를활성화시켜야할필요성을인식하게하는것이다. 

“이러한노력은표준을이행함에있어서제공되는

이익을아직 이해하지못한이해관계자그룹들에게

설명하는것보다더넓은범위의노력의일부이다.”

그는표준화고등교육관련ISO 상을만든다고얘기

하면서마무리를지었다. 이는2 0 0 7년 총회에서처음

시상하게될것이다. 
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ISO 네트워크와 세계 도약

1
, 0 0 0여명의재계, 산업계지도자와정계, 학계, 세계단체등의지도자들이모

여‘권력이동방정식’(shifting power equation) 이라는주제를내걸고지난1

월2 4일부터2 8일까지다보스포럼이개최되었다.

권력이동현상은여러가지방면에서두루찾아볼수있다. 중국과인도의신흥

경제선도, 접속가능성과네트워킹이용가능신기술, 개별적지능보다축적된지

능의중요성부각, 그리고업계로부터강력한소비자로의이동이이에대한좋은

예라고할수있겠다.

앞으로세계경제에가장큰파급을가져올이슈에대하여포럼참가자들을대

상으로한투표에서기후변화( 3 8 % )와신흥시장( 3 3 % )을가장많이꼽았으며기후

변화는세계경제에무엇보다도가장큰위협이될것이라고답하였다.

이러한맥락과함께ISO 사무총장인Alan Bryden은다보스포럼에서세계적도

약과발맞춘최근의ISO 개발현황과의연관성을강조하였다. 다보스포럼에서

올해의주제와관련된ISO 개발에관한부분을알아보도록하자.

• 효율적 매커니즘

I S O는기술적·사업적이슈에대한이해당사자와국가간에국제적수준의합

의를이끌어내는효율적인매커니즘을제공하고있다. 이매커니즘은1 5 9개국의

회원국과600 여개의국제기구그리고기술, 경영및적합성평가분야에대한표

준개발을담당하는1 8 0여개의기술위원회간의네트워크형태로유기적으로잘

구성되어있다. 그리고그산물로1 6 , 5 0 0여개의ISO 표준이현재에도개정중에

있으며매월약100 여개이상의국제표준이증가하고있다.

• 개도국의 ISO 사업계획( A ct ion Plan) 

중국, 인도, 브라질, 남아공및신흥경제국을대상으로한국제표준개발참여확

대와인식제고.

소재나노표준팀 전문위원_ 곽혜란
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• 품질경영

품질경영 표준 ISO 9001:2000의혜택으로 오일

및가스(ISO/TS 29001），자동차( I S O / T S 1 6 9 4 9 ) ,

의료장비(ISO 13485)와같은산업분야에서세부적인

이행개발을이끌어냈다. 2005년말기준으로적어도7 7 6 ,

6 0 8개의ISO 9001:2000 인증이1 6 1개국에수여되

었으며그중, 중국은1 4 3 , 8 2 3개, 인도는2 4 , 6 6 0개의

인증을획득하였다. 이두국가는2 0 0 5년전체성장

률TOP 10 국가에도해당된다. (ISO Survey 참조)

• 환경경영

환경경영과수명주기분석, 환경라벨링과같은이슈와

관련된ISO 14000 시리즈는우수한환경적수행을달성하

기위하여공적, 사적분야에서표준사용이전세계적으로

증가하고있다. 최신보충판인온실가스배출량계산및

검사에관한ISO 14064 시리즈는탄소방출권에대한신흥

무역시장에서의매트릭스역할을하고있다.

• 정보 및 커뮤니케이션

정보및커뮤니케이션기술관련국제표준은현재연간

ISO 규격발간물의1 2 %를차지하고있으며그예로는다

음과같다:

- ISO/IEC 18043  컴퓨터시스템 침입 감지에 대한 가이드 제공;

- ISO/IEC 19770  소프트웨어자산관리에대한 규정 벤치마크;

- ISO 21188 인터넷 금융거래보안에 대한 가이드 제공;

- ISO/IEC 20000 IT 서비스경영에 대한 규정 벤치마크.

• 안전 및 보안

I S O는안전및보안관련이슈에대하여도더욱적극적

인 활동을펼치고있다. 그결과물로IT 보안관리( I S O

27001), 식품안전관리(ISO 22000 시리즈), 공급망보안

(ISO 28000 시리즈), 사업지속성관리및비상준비태세

와 같은사회적보안과관련된신규기술위원회( I S O / T C

223, Societal Security)를설립하였다.

• 사회적 책임

ISO 26000은사회적책임에관한지침을규정하고있

다. 약6 5개국의회원국이이 표준개발과정에참여하고

있으며, 34개의정부·비정부간기구가사회적책임에대

한ISO 작업반( W G )에서연계활동을펼치고있으며지난

2 0 0 7년1월2 7 - 2월2일시드니에서총회를개최하였다.

• 에너지 효율성, 재생가능자원

에너지효율성및재생가능자원에대해서도다보스포

럼의세션에서논의되었다. 2007년도G8 컨비너이자E U

회장인Chancellor Angela Merkel가기조연설자로서참여

하였으며, ISO에서도동분야에대한표준개발이이미진

행되고있으며, 더많은작업이수행되어져야한다고I S O

사무총장인Alan Bryden은강조하였다. 결론적으로국제

표준은최적의실행을전파하는수단이며, 효율적인에너

지이용과클린기술에대하여세계시장에진입하도록하

는 수단이된다.  따라서최근에각 국가별, 지역별로채

택한표준화정책은단편적이거나신무역장벽을양산하

고있다기보다는보다더공동협력적이라고할수있겠다.

또한I S O는 에너지및 자원분야의생산성을고무시키

고그우수성을확인하자는취지아래우리사회에적용할

수있는국제표준의갭을분석하고포트폴리오를구성하

기 위하여국제에너지기구( I E A )와 공동협력하고있다.

가스연료및수소사용을지원하기위한표준, 규정등을

일치화하기위하여ISO 라운드테이블이제네바에서2월

초에개최되었다.

Alan Bryden은각국가와업계들이국제표준을이행하

고개발하는데더많이참여할수있도록고무시키기위

하여글로벌리더들을북돋우겠다고밝혔다. 더불어“I S O

는긍정적인글로벌화의‘기관실’역할을수행하여지속

가능발전에공헌할수있도록널리홍보하고, 이를체계

화할수있는최적의실행수단이되도록힘쓰겠다고강

조하였다.

기술표준2007. 3
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가전제품의 에너지 효율성

국제표준협력팀 전문위원_ 송지연

0 2 - 5 0 9 - 7 4 0 0

tingkle@mocie.go.kr 

국제표준은시중에판매되고있는제품의비교분석과성능에대한객관적

이고널리통용되는기준을각국에제공함으로써가전제품의효율성을

높이는데도움을준다.

또한국제표준은제조자가고효율제품을시장에출시하고시대에뒤떨어진기

술기준을없애도록권장하는등의연구및개발분야( R & D )를촉진시킨다. 

국제표준은명확하고합의된내용의조건을실험실에제공하여, 부적합하고

불일치한검증방법을피하도록한다. 따라서신뢰하고이해할만한시스템을

사용함으로써소비자는가장효율적인가전제품을고를수있게된다. 

국제표준이 고효율 전자제품의 개발을 어떻게 추진할까?

국제표준은전기사용을줄이고, 전기생산을담당하는발전소에서배출되는

오염수준을감소시킴으로써, 소비자의소비패턴을향상시킬수 있으며또한

에너지효율성표준은관련가전제품의계속적인조사를위한프레임을형성하

는데결정적인역할을한다. 

에너지라벨이나에너지등급제는에너지효율이높은가전제품을개발하도록

경쟁력을키워준다. 마케팅부서는고효율가전제품을생산하기위한조사와

개발을중요시한다. 1992년, 가전제품의에너지라벨링에대한EU 디렉티브가발

표되어효력중이며이로써EU 산업계는세계시장의리더가되었다. 

미래에 시장이 어떻게 발전할 것인가?

전기제품의에너지효율성을향상은지속가능한에너지원과사회경제적인개

발을확보하는데중요한역할을하며, 동시에기후변화를완화시킬수있다.

별다른조치를취하지않아도고효율에너지제품을사용한다면, 20년동안

두배이상의에너지를절약할수있다. 만약업데이트된표준이채택된다면, 3

배이상절약될것이다. 

국제표준이 어떻게 가전제품의 효율성을 높일까?
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유럽에선‘슈퍼에너지효율가전제품’을 장려하기

위한라벨을업그레이드중이다. 

IEC TC59 및 분과위원회는보다명확하고완전하며

신뢰하고세계적으로통용될수 있는국제표준을개

발하는데초점을둔다. TC59는에너지절감, 라벨링,

기타환경문제에관한기술에중점을둘예정이며, 대

기모드를측정하는표준을개발것이다.

소비자의 혜택은?

제조업자에게 돌아가는 부가가치는?

소비자는혁신적인전기제품과기술을접할수있으며,

전기사용요금을줄이고간접적으로씨오투의배출량

을감소시킴으로써기후변화에대처할수있다. 

냉장고, 세탁기및식기세척기와같은제품은에너지

소비량과온실가스배출량에있어꽤많은비중을차지

한다. 에너지효율제품을신중하게고름으로써, 소비

자는 라이프스타일을바꾸지않고서도돈을절약할

수있으며에너지소비량을줄일수있다.

고 효율에너지제품은수천유로를절약하며수자

원을포함해자연자원소비를줄일수 있다. 많은국

가에서, 소비자가고효율에너지제품을구매하도록

보조금과세제혜택을제공하고있다. 제조자가관여

한다면, 고효율에너지투자는효율성높은에너지

제품을사용하여얻을수 있는리베이트를통해가능

하며따라서E U는2 0억유로를들여오래된제품을교

체할예정이다.

각기 다른 국가 및 지역에서 기술 규제와 표

준 사이의 연계는?

표준은등급시스템을통한측정방법으로사용되며

전 세계적으로통용되어가전제품을에너지효율에

따라분류할수 있다. 예를들어유럽은A부터G까지

의 에너지라벨을사용하며유럽유니온에너지라벨

링디렉티브와일맥상통한다. 

소비자는제품을고를때 에너지효율성을고려하

기 때문에, 표준및 에너지라벨링디렉티브와같은

특정법과규제는시장경제에서에너지효율성을가

장중시한다. 

EU 표준에있어에너지라벨목적은IEC 표준에근

거하며중국은중국에너지라벨법에이미국제표준

을적용했다. 

국제표준은앞으로의난제를어떻게풀어나갈까?

제품에대한에너지성과표준은어디에서나이용

가능하다. 대부분표준은제품생애를다루며따라서

제품의생산이나처리와같은제품의에너지소비를

고려하는범위를지정해주고있다. 에너지소비측정

과감소에관한제품의범위가제시되어있으며향후,

그범위가넓혀질수있다. 

전기가전제품에대한에너지효율측정은씨오투

방출을줄이기위해가장비용효과가큰 방법이며,

이에맞게디자인된제품은에너지공급의보안및신

뢰성을향상시킬수있다. 

효율성이높은전기가전제품은개도국의생활조

건을개선시키고오염을줄이는데필수적인요소이

다. 게다가, 이제품은신재생에너지를개발하는데

중요한자원이될 수 있다. 몇몇경우, 시장, 정책, 무

역및정보에관한장애는고효율에너지가전제품의

보급을지연시킬수있으며따라서기후변화완화및

사회경제학적개발에대한기회를놓칠수있다. 

만약합의된국제표준이재빠르게개발되고더 많

은국가에서채택한다면제조자, 공공기관, 연구소및

최종수혜자인소비자를포함해모든표준사용자에

게큰혜택이돌아갈것이다. 

모든국가는IEC-ISO 표준에의거한에너지라벨이

나에너지등급시스템을채택해야하며, 고효율에너

지 제품을제작하게함으로써결국은모두에게혜택

이돌아갈것이다. 
기술표준2007. 3



콘텐츠 USB 하드디스크

개발제품 개요

가. 신청제품의개요

용도

•USB 하드디스크로, 하드디스크영역을논리분

할에의해Hidden Area, CD-RW Area, Public

A r e a로 정의하여지능형저장 공간으로진화

시킴

•USB 하드디스크(디바이스)로네트워크통신이

가능하여원격서버접속, 각디바이스간에상

호 통신이가능하며, 하드디스크에TCP-IP 기

반의개방형플랫폼(미들웨어)을탑재하여인

터넷구현이가능함

구조및작동원리

•Hidden Area

- Hidden Area는 일반파일탐색기로는보이지

않는영역으로일반사용자접근을차단하여

파일을보호함.

- 저작권보호를위한음악, 영화파일등을저

장하고있으며, 실시간업데이트가가능함

•CD-RW Area

- 기존C D - R O M의 기능에Rewrite 기능을추가

한영역임

- 자동실행이가능하고, 일반응용프로그램을

실시간으로다운받아사용할수있으며, 크기

조정이가능함

•Public Area : 일반적으로U S B저장장치로사

용됨

•작동원리

- 실행파일은Hidden Area에저장되고, 호스트

최신기술정보
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접속시 CD-RW Area의 오토런에 의해

Hidden Area에 저장된실행파일이P u b l i c

Area 또는호스트의공간으로전달되어실행

- 실행된프로그램은호스트의R A M에 상주한

상태로존재하여접속된디바이스와의통신

및네트워크를통한원격통신을함

- 특정 원격서버로의디바이스인증을 위해

Hidden Area에 U n i q u e한 인증번호를저장하

여데이터및응용어플리케이션의업데이트가

인증을통해서실행이가능함

기존제품의문제점및개선내용

•기존제품의문제점

- USB 하드디스크를논리분할에의해3개의

영역으로구분하는기술은세계최초임.

- C 2와U 3의비교

나. 신청제품과관련된산업재산권보유현황

다. 제품개발이력

•개발방법: 정부출연연구개발사업에의한자체

개발

•개발기간: ‘0 5년4월~‘0 6년3월( 1 2개월)

•개발비: 133백만원(자체자금3 5백만원)

•국산화율: 85% (금액대비, 주요수입품: MCU)

신청제품은USB 하드디스크로하드디스크영역

을 논리분할에의해Hidden Area, CD-RW Area,

Public Area로정의하여원격서버및 각디바이스와

의네트워크통신이가능함

세계최초로Hidden 영역, CD-RW 영역을구현하

여 컨텐츠보호, 네트워크응용프로그램다운로드,

사용자보호등의기능이월등히향상됨

자체부설연구서를가지고있으며연구에많은노

력을기울이고있고, 현재모든제품에대한전수조

사를실시하고있으며, 국내시장뿐만아니라국외

시장개척을위해서노력하고있음

향후, 음반, 동영상등저작권보호를위한컨텐츠

사용을위해C2 플랫폼을추가개발하고있어, 적용

분야가매우넓을것으로전망됨

신청제품은세계에서최초로개발된신기술을적

용하여개발된제품으로서실용화가완료되었으며,

경제적·기술적파급효과가크고, 성능과품질이

우수한제품으로서신제품(NEP) 인증에적합함.

•인증제품명: C2.NET 군

•인증제품의일반명칭: USB 하드디스크
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C 2 U 3 비고

I O C E L L
M-Systems & 
SanDisk J/V

•C 2는세계최초의플랫폼임

CD-RW Area
Only CDROM •CD-RW 영역의업데이트가가능

A r e a •U 3는 Read 만 가능

Hidden Area 없음
•DRM 관련멀티미디어파일등을
저장함으로서별도의DRM 처리
불필요

Remote Update 없음 •원격지원으로업데이트가능

Dynamic Resizable 없음
•원격업데이트가가능하고, 영역별
크기조정가능

구 분
등록또는

제 목
등록

출원번호(일자) 또는출원

특 허 1 0 - 4 8 1 7 1 4 ( 0 5 . 0 3 . 2 9 ) 유에스비를 이용한이동식저장장치및 그를 이용한정보제공방법 등록

1 0 - 5 8 6 0 6 3
가변크기이고데이터의 갱신이가능한시스템영역을갖는

특 허
( 0 6 . 0 5 . 2 5 )

플래시메모리데이터 구조, 그 플래시메모리를구비한 등록

U S B저장장치및 상기 시스템영역의제어방법

특 허
1 0 - 2 0 0 6 - 1 2 7 7 2 0 휴대용정보처리 단말기및 상기단말기의

( 0 6 . 1 2 . 1 4 ) 통신 시스템
출원

특 허
1 0 - 2 0 0 6 - 1 3 0 9 5 8

( 0 6 . 1 2 . 2 0 )
정보처리 장치및 그 운용방법출원 출원
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Focus
포커스 The Monthly Technology & Standards

전기전자표준팀
0 2 - 5 0 9 - 7 2 9 4 ~ 9 7

■LCD HDTV의 핵심부품인백라이트유닛( B L U )의

특성측정방법등 우리나라에서개발한기술3종

이추가로국제표준( I E C )이될전망이다.

•‘0 6년1 2월일본에서열린IEC 기술위원회(TC) 총

회에서우리나라가국제표준으로제안한B L U의

측정기술이이번에정식프로젝트로채택되었다.

•이 규격안은이종서박사(삼성전자) -조미령박사

(조명기술연)팀이개발한성과로서삼성, LG 등

우리나라기업의고화질LCD TV 세계시장점유

율증대에크게기여할것으로기대된다.

※BLU : Back Light Unit, 백라이트유닛은L C D의

핵심부품으로광원램프, 도광판, 반사판, 확산

판, 프리즘판등으로구성됨

※IEC : International Electrotechnical

Commission, 국제전기기술위원회

■또한, 이동통신용저감노이즈초전도필터에적용

되는‘초전도고주파표면저항기술’도 국제표준

으로제안되었으며, 공장자동화의실시간통신프

로토콜로활용하는‘산업통신망이더넷기술’도

국제표준으로제안된다.  

•초전도의고주파표면저항기술‘은 이상영교수

(건국대) -이상근연구관(기술표준원)팀의개발 성

과로서극소의신호손실과우수한주파수선택성

을 가진초전도필터시스템의이동통신기지국에

활용된다.

- 저온(77 K)에서고온초전도박막의고주파표면

저항은PCS 이동통신주파수대역에서구리의

손실의1/500 정도로매우작으며, 통화감도개

선 & 도달거리증가(20 %), 단말기소모전력감소

(40 %~60 %) 등의성능향상이큼

•‘산업통신망이더넷기술‘은L G산전이보유하고

있는특허기술을’0 7년 1월프랑스국제표준회의

에서발표하여각국의전문가들로부터호평을받

은바있어국제표준으로채택될가능성이매우높

다. 

- 산업용기기간 디지털통신이더넷링 알고리즘

의 양방향통신제어기술로서기존 단일방향의

통신제어(300 ms) 방식을양방향제어(10 ms) 적

용으로기존보다3 0배빠른통신을함

LCD HDT V의 기술선점 길을 열다



■이번에제안한3종을포함하여전기전자분야I E C

국제표준에총 26 종의규격제안으로미국, 일본,

독일등에이어세계7위 수준으로글로벌마켓에

서기술경쟁력제고의전기가마련되었다.

•그 중에서도디스플레이강국에걸맞게평판디스

플레이분야국제표준1 5개 중 8개를우리나라가

제안함으로써국제표준선도국가위치를확보하

고 있으며, 앞으로도평판디스플레이기술위원회

(IEC TC 110)에 부품관련분과위원회신설등 주

도적인국제표준화활동을추진할계획이다. 

LCD TV용 BLU 측정방법

기술표준 내용

•B L U의 기계적(인장등), 전기적(전류등), 광학적(휘도,균질성,색좌표,색온도등), 신뢰성(고온고습동작,

충격, 진동등) 특성측정방법

- 측정조건, 필수마킹, 용어정의등명시포함

< LCD TV & BLU >

프로젝트리더 : 한국조명기술연구소조미령박사

표준화 경과: 평판디스플레이 표준화기반구축 사업성과(‘0 6년수행)결과 IEC NP제안

(‘0 7 . 2 . )

•“LCD TV용BLU 특성측정방법“국제표준제안발표& 승인

- IEC TC 110(평판디스플레이) 국제표준화회의, 일본(오츠), ‘06.12.3~12.5 

초전도박막의 고주파 표면저항 측정기술

기술표준 내용

•초전도박막(5 nm ~ 500 nm 두께)의고유표면임피던스측정기술을규정

- 측정장치, 측정절차, 시험방법의정밀도&정확도, 측정결과, 측정이론등
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[ 붙임 ] 국제표준 신규제안( 3종)의 주요 내용
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- 유전체공진기방법을사용하여마이크로파(8 GHz ~ 50 GHz)에서우수한측정분해능(10 GHz에서

0.01 mΩ)

< 표면저항측정시스템>                                    < 측정공진기>

프로젝트리더: 건국대 이상영교수

표준화 경과 : 건국대와기술표준원은‘0 5년~‘0 6년 산기반표준화과제 공동수행으로얻은

성과결과를 IEC 신규규격으로제안(‘0 7 . 0 2 . )

•“고온초전도박막의고유표면임피던스측정”국제표준제안발표

- IEC TC 90(초전도) 국제표준화회의, 일본(쿄토),  ‘0 6 . 6 . 6 ~ 6 . 8

산업통신망 이더넷기술

기술표준 내용

•우리기업( L S산전)의특허기술을국제표준으로제안

- 산업용기기간디지털통신이더넷링알고리즘의양방향통신제어기술

- 기존단일방향의통신제어(300 ms) 방식을양방향제어(10 ms)로적용하여기존보다3 0배 빠른통신

을함

표준화 경과 : LS산전·한양대학교가참여하여 국제표준안 추진

•“산업용실시간이더넷”국제표준제안발표( L S산전권대현선임)

- IEC SC65C(디지털통신)국제표준화회의, 프랑스(뽀이악), ‘0 7 . 1 . 2 2 ~ 1 . 2 6

•NP 문서제출예정(‘07. 8)

국제표준 현황

•표준프로토콜기술에대하여우리업체의특허기술은기존의독일, 미국(Siemens, Rockwell) 등업체들

과치열한표준화경쟁을함
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한국의 IEC 국제표준 N P제안 현황

세부
IEC 규격명 개수

P r o j e c t o r
소속 제안년

분야 L e a d e r

L C D 능동형 L C D의 육안평가방법 등 4종 김일호대표 엘엠에스 2 0 0 3

P D P P D P의 환경 및 내구성 시험방법 등 3종 위성백과장 삼성S D I 2 0 0 1

O L E D OLED 디스플레이의 품목규격 등 2종 이정노책임 삼성S D I 2 0 0 2

반도체센서 반도체 압력센서 등 4종 박세광교수 경북대 2 0 0 4

M E M S 초소형 전자소자 (멤스) 스위치 등 5종 박재영교수 광운대 2 0 0 5

자성 철손측정을 위한 시험방법 1종 손대락교수 한남대 2 0 0 0

E M I E M I현장측정 일반규격 1종 이중근교수 한양대 2 0 0 3

멀티미디어 데이터전송 공통프로토콜 1종 정광모책임 K E T I 2 0 0 4

전기기기 전기분해식 무세제세탁기 등 1종 송양회연구관 기술표준원 2 0 0 4

광섬유 광섬유잔류응력 측정방법 등 3종 김덕영교수 광주과기원 2 0 0 5

초전도 초전도박막 고유표면저항측정 1종 이상영교수 건국대 2 0 0 7

총 2 6종 : 디스플레이 9종, 반도체 9종, 기타 전기전자 8종 등

기술표준2007. 3
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1. 전자관규격

I E C / T C 3 9는 1 9 6 0년에설립된규격으로전자관에대

한 관련사항에대해 표준화하는것으로관련회로들

및 호환성을위한악세사리부품들을표함하여제정하

며, X-ray tube는제외되어있다. 발행규격은총6 6종으

로 구성되어있으며새로운규격을위한활동을꾸준

히 시도하고있다. 전반적인전자관(Electronic Tube)

에 관한규격이지만많은부분이우리가일반적으로

브라운관으로알고있는CRT(Cathode Ray Tube)에대

한 규격이주를이루고있다. 아나로그시대에서디지

털시대로전환되어가면서기존의T V시장의주를이루

던 브라운관T V수요의감소에따라T C 3 9의 존속여부

에대한논의거론된적이있다. 하지만T C 3 9의규격이

브라운관에한정되어진것은아니므로이에대한논의

는 일단 접어두기로하였다. 하지만평판디스플레이

출현으로관련규격을제정하는IEC/TC108 및 T C 1 1 0

과의 통합도 고려하였지만그러한 규격의 근본이

T C 3 9에서많이시작하고있으므로이에대한논의도

후일로미루도록하였다.

C R T의수요가많이감소는하였으나그물량이없어

질 정도는아니기때문에T C 3 9의 규격을등한시해서

는 안 된다고본다. 물론시대의변화에따라새로운

규격의제정은많은어려움이동반하는것은사실이

다. 하지만환경문제가대두됨에따라이미생산한제

품에대한문제가현재는제기되고있는실정이다. 브

라운관모니터와T V가 디스플레이시장을석권하던

시절생산된브라운관의대수는우리가상상하는것

이상으로엄청난숫자이다. 

앞으로다가올문제는평판디스플레이가디스플레

이시장을전면대체하였을경우폐기되는브라운관에

대한처리를어떻게할 것인가하는것이제기될것으

로본다브라운관생산의대부분은한국, 일본및대만

이대부분을차지하여왔으며아직도한국과대만에서

생산하는브라운관의숫자는적지않다. 폐기문제에

대한논의가아직까지본격적으로진행되고있지는않

지만이에대한대비는하여야할 것이다. 하지만일본

이 이에대한준비에박차를가하고있는반면우리나

라는이 문제에대해아직까지아무런진행도하지않

고있다. 

국제표준화활동

IEC/TC39 전자관

IEC/TC39 간사

금오공과대학교 교수 장성호
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2. 표준규격의 중요성

국제표준규격의중요성에대해서는이미모든사람이

다 알고있으리라보지만이에대한대처를어떻게하는

지를한번보자. 국제표준의제정과정에서각국의대표

자는외교관과같은역할을한다. 다시말해기술외교관

으로외교전쟁을한다고할수있다. 

T C 3 9의 간사역할을하면서이에대해느낀점을한번

말하고자한다. 이미앞에서언급하였듯이T C 3 9의 규격

은 많은부분이C R T에 관한것들이다. 세계각국이C R T

시장에전폭적으로진입하던당시에는선진국들이다투

어 T C 3 9의 의장및 간사국을하려고노력하였으며이때

제정된많은규격들에의해후발주자로뛰어든우리의

기업은많은어려움을겪었다. 물론우리의생산성과기

술개발의결과로시장점유율은1위를하였지만국제규

격에대한인식부족으로국제표준제정에는소극적이었

다. 하지만이러한문제점뒤에는국가적인인식부족에

대한책임도있다고본다. 

우리나라는지금세계 경제대국1 2위를달성하였다고

하나국제규격에대한인식은아직까지는다른선진국에

비해많이떨어져있다고본다. 

많은선진국들이초기에는기업보다국제표준활동에

국가적인지원을많이하였다. 차츰기업들이국제표준

활동의중요성에대해인식하면서부터는관련기업들이

서로의미래의이해관계를위해적극적으로지원에나서

고 있다. 하지만우리나라에서는아직까지기업들의인

식이바로눈앞의이익이더 급하기때문에국제표준활

동에 인식은미미한편이라고본다. 간단한예를들면

T C 3 9활동을하던중 C R T의 폐기문제로인하여일본의

대표들과만난적이있는데이들은대부분일본굴지의

C R T제조업체및 관련부품회사사람들이었으며이러한

활동에대한모든지원을기업들이공동으로지원한다는

것이었다. 

하지만우리나라업체의전문가들을만나려면대부분

회의소집을하기조차힘든경우가많다. 이유는당장의

활동성과에대한인식이아무것도없다는것이다. 이러

한 관점에서보면우리나라기업들의국제규격에대한

인식을바꾸기위해서는정부가적극적인중재자역할은

물론이에대한지원도당분간은적극적으로하여야한다

고본다. 

이제국제표준활동에대한국가적인인식이나아졌다

고는하나현재우리정부가이에대해지원하는것은다

른 선진국에비하면거의전무하다고할 수준이다. 지금

과 같은지원으로앞선기술이나국가간의이해관계가

복잡한T C나 S C의 국제의장국이나간사국을계속확보

하기는힘들것으로본다. 왜냐하면기술적인문제에있

어서모든국가가국제표준의우위에선다는것은각국

의 산업과직접적인관계가있기때문에이에대한집착

은 대단하며, 시장확보를이해서는다른나라의산업에

대해서는개의치않기때문이다.

따라서우리나라의모든산업발전과밀접한관계를가

지고있는국제표준활동에대한관심과애정을가진다면

우리나라도국제적으로인정받는표준을많이제정하고

국가산업발전에도기여할수있으리라본다.

기술표준2007. 3
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1. 출장 개요

출장목적

•RFID 최신표준화동향과향후방향을추적하여,

RFID 국가표준화업무와연계하고우리기술의국

제표준화연계방향모색

•0 7년 RFID 관련업무계획인“RFID 실행가이드라

인 구축”업무에대응하기위해, 관련국제표준논

의동향추적필요

참가분야

•“JTC1/SC31 RFID 국제표준화회의( W G 3 / S G 1 ,

WG4/SG3, SG5)”

※RFID 국내 산업화에 있어 영향을 크게 미치는

R F I D태그, 시험방법, 실행가이드라인에 대한 국

제표준을 결정하는 회의

장소및규모: 호주시드니, 12개국5 0여명

대표단: 정민화연구관, ETRI채종석단장, 여준호선임,

강유성선임, 산업기술시험원이수연팀장, 송

태승연구원, 이왕상연구원총7명

출장기간: 2007.01.22(월) ~ 1 . 2 7 (토), 4박6일

[주]W G 3 / S G 1은 2 2일(BRM 회의)부터개최되었으나, 23일1일만

참석

ISO/IEC JTC1/SC31 RFID WG

구 분 2 3 (화) 2 4 (수) 2 5 (목) 6 7 (금)
작업명

(참가규모)

W G 3 / S G 1
RFID 시험방법

( 2 0명)

W G 4 / S G 3
RFID 태그프로토콜

( 4 5명)

W G 4 / S G 5
R F I D실행가이드라인

( 2 2명)

국제표준화활동

정보디지털표준팀 공업연구관_정민화
02-509-7262 / mhjeong@mocie.go.kr 
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주요회의의제

•RFID 태그, 시험방법등 주요기술분야의표준화

방향논의

- 센서태그, 실행가이드라인등의표준화일정, 방

향등확정

2. 국제표준화 회의 결과

2.1 회의개요

- 금번회의W G 3 / S G 1 , W G 4 / S G 3 & S G 5개최

ISO/IEC JTC1/SC31(AIDC)개요

•J T C 1 / S C 3 1은 자동인식기술분야의표준화추진하

는S C로서

- 1차원및2차원바코드, RFID기술을중심으로국제

표준화작업수행

- R F I D와 관련해서는WG2 데이터, WG3/SG1

RFID 적합성, WG4(Item 관리RFID), WG5(RTLS)

가활동중

- W G 4 / S G 3가 RFID 태그등핵심프로토콜표준화

담당

※ AIDC : AutomaticIdentification & Data

C a p t u r e의 약자로서 바코드및R F I D (무선인식) ,

R T L S (실시간추적시스템) 등의 기술을 지칭

•W G 4의 RFID 프로토콜표준화합의가RFID 산업

화를유발시킴

1 . 2 2 (월) ~

1 . 2 3 (화)

1 . 2 3 (화)

1 . 2 4 (수)

~

1 . 2 5 (목)

1 . 2 6 (금)

1 . 2 7 (토)

W G 3 /

S G 1

회의참석

W G 4 /

S G 3

회의참석

W G 4 /

S G 5

회의참석

※ R F I D
T e s t

※ A i r
I t e r f a c e

※ Implementation  
G u i d e l i n e s

•RFID 성능시험 표준화방향 추적 및 향후계획 논의

- RFID시스템 성능시험 3종

※ 태그(FCD), 리더(WD), 미들웨어(WD) 작업일정논의

•RTLS 시험 표준 작업 방향추적 및 향후계획 논의

-성능 및 적합성 2종( N W I P )

•A i r I n t e r f a c e표준화방향논의

-UHF 18000-6 AM2 방향 검토

-국내 모바일 RFID 서비스 소개 및 향후 국제표준 연계방향 자문

-18000-6 c 최신 spec 확보

•센서 응용태그의 방향 추적

-Air Interface Revision 방향

•R F I D실행가이드라인에 대한 작업방향 논의

-Implementation Guideline Part 1,2 드래프트검토

-Part3(RFID Installation)의WD 작업방향 검토

•AIMglobal REG의 최신 작업 및 ISO 연계 방향 추적

인천 시드니 이동

인천시드니 이동 •서울 도착

•인천출발-> 시드니 도착( A M 7 : 3 0 )

월일(요일) 출발지 도착지 방문기관 업무수행내용

일정별 업무수행내용
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S C 3 1 / W G 3 (적합성) SG1 개요< 2 2 ~ 2 3일개최>

•RFID 주파수별프로토콜규격에대한적합성시

험표준5종제정

•시스템, 리더, 태그성능시험방법등 5종 제정논

의중

※ 적합성 시험표준도 W G 4 / S G 3분과의 프로토콜

표준 개정에 따라, 개정작업 진행 중

SC31/WG4(RFID) SG3 & SG5 개요< 2 4 ~ 2 6일개최>

•W G 4 / S G 3는 RFIDAir Interface(통신프로토콜) 표

준제정

- 주파수별리더-태그간통신규약인18000 시리즈

표준을’0 4년 6종 제정하였고현재, 센서태그등

최신기술을반영하여개정작업중

※ RFID 태그의 글로벌표준으로 인식되는

E P C g l o b a l의 C1 Gen2 스펙 등을 ISO 표준으

로 통합하였고 현재, 센서 프로토콜 등의 신수요

분야의 표준화 진행 중

•W G 4 / S G 5는 Implementation Guideline 분과로서

’0 4년 ARP 1종제정후, 리더/태그설치등 실행가

이드라인3종규격을개발중

2.2 WG3/SG1(RFID 시험) 회의결과

- 1.22(월) ~ 1 . 2 3 (화)

RFID 성능평가(18046) 3종에대해, FDIS 1종, WD 2

종추진

•성능평가규격 중, 18046-3(태그의성능평가)의

FCD Ballot Resolution을도출하고1 8 0 4 6 - 3을 F D I S

투표처리하기로함

- 호주, 오스트리아, 미국의3개국코멘트를해결함

•1 8 0 4 6 - 1 (시스템성능평가)와1 8 0 4 6 - 2 (리더성능평

가)에대해서는아직 W D가 도출되지않아, Ad-

hoc 그룹을결성하여대응하기로함

- 시스템성능과 리더 성능의 작업구분에대해,

1 8 0 4 6 - 1은 E n d - u s e r용 규격, 18046-2는 리더

V e n d o r용규격이라는것이지배적이었음

- 시스템성능과관련하여미국, 유럽, 아시아별로

Test 센터를선별하여관련시험기술에대한자문

을요청하기로함

- 18046-1, 18046-2의Ad-hoc 그룹을결성하고2 . 2 2

일까지input 입수, 3.16일까지input 문서정리, 4

월미국회의재논의로추진하기로함

※ 한국은 산업기술시험원의 이왕상 연구원이 A d -

h o c에 참여하기로 함

RFID 적합성시험( 1 8 0 4 7 )에대해, UHF 대역2종개정

추진

•1 8 0 4 7 - 6 (수동형UHF RFID의 적합성시험) 개정에

대해, EPCglobal의Gen2 Conformance 문서를검

토하여반영하기로함

- 1 8 0 0 0 - 6 t y p e c를 고려하기위해A d - h o c을 구성하

고반영작업을추진

•1 8 0 4 7 - 7 (능동형U H F R F I D의 적합성시험) 개정에

대해, SAVI사관계자를E d i t o r로 추천하고작업을

추진하기로함

※ 1 8 0 4 7 - 6 , 7은 UHF 대역 Air Interface표준

1 8 0 0 0 - 6 , 7에 대응되는 적합성 시험표준

RTLS 적합성시험( 2 4 7 6 9 )에대한작업방향을논의

•2.45GHz RTLS의시험으로W h e r e N e t사의관계자

를에디터로추천함

•타주파수대역에대해, Multi 파트작업의필요성도

검토하기로함
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2.3 WG4/SG3(RFID Air Int er face) 회의

결과

- 1.24(수) ~ 1 . 2 5 (목)

한국이모바일R F I D에대해발표하고국제표준화연

계를모색함

•E T R I가 모바일R F I D기술및서비스개발현황을발

표하고모바일RFID 충돌방지및보안등에대한국

제표준화필요성을제기함

- 동영상자료와기기시연을통해, 큰관심을받았

고 유통물류RFID 등과의충돌문제가향후이슈

라는것에대한공감대가형성됨

•W G 4총회( 3월)에서N P I t e m을 명확히하여N W I P

등을모색하기로함

RFID 산업화핵심표준인1 8 0 0 0 - 6 ( U H F태그관련)의

개정방안검토

•EPC Gen2 신버전이발표되어18000-6 c의개정사

항이도출됨

- E P C G e n 2 V 1 . 2 . 0이 확정됨에따라, 전버전과의변

경내용이발표됨

- 전버전( V 1 . 1 . 0 )에 대해, 호환성유지를 위해

Signaling 또는Logical Control의개정사항은없고

단지, 4가지O p t i o n이추가됨

- 따라서, 결과적으로전버전에대한U p g r a d e판이

라볼수있음

- Security에대한기능도추가되고있음

•S e n s o r연동등이검토되고있는18000-6 AM2 작업

방향을정리함

- A M 2의 S e n s o r와 관련6가지open question이발

표됨

- 18000-6(typeA,B:2004), AM1(typeC:2006),

A M 2 (센서:진행중) 초안을통합해서18000-6 개정

1판( R e v . 1 )으로추진하기로함

- R e v . 1에대해, 2월CD 투표를상정하기로함에따

라, 장기간논의되어왔던Sensor 태그의국제표

준윤곽이나올것으로기대됨

•UHF sensor 및battery 응용에대한2개의기고서

가발표됨

- I n t e l l e f l e x사에서AM2 중“Manchester mode

e n h a n c e m e n t”에 관한 기술코멘트를발표하고

AM2 방향을조정함

- 이스라엘의P o w e r p a p e r사에서센서데이터의리

더-태그간전송방법에대해Simple sensor data를

발표하고AM2 방향을조정함

•U H F의 충돌문제등 1 8 0 0 0 - 6의 Implementation 상

의이슈가보고됨

- I n t e r m e c사에서리더-태그, 리더-리더간의간섭

문제에대해주로실험적인결과를정리하여보

고함. 

·채널대역폭800kHz 이상 및 이하에 대해,

Interference Rejection Ration(IRR)을 정의하고

R e a d e r의I R R을제시함

※I n t e r f e r e n c e문제는 실용화 상에 중요한 이슈로

서 우선 Ad Hoc 그룹을 결성하여 대응하기로

함(한국은 ETRI 여준호 선임이 참가함)

※EPC Gen2 V1.2.0 4가지 enhancement 기능

1 ) Block PermaLock : User Memory의 활용

2) Recommissioning : “a f t e r l i f e”상태로서

R e a d e r가 kill password를 이용하여 1회 사용

가능

3) User-memory-active indicator : User

memory 사용 인식자, PC bit에서 지정

4 ) Extended PC bits(XPC) : 추가 PC 비트이며

T a g의 Recommissioning 상태를 나타냄
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- Dallas Semiconductor사에서Spectrum Masking

의기술이슈를보고함

- Nordic Aim(스웨덴,핀란드,노르웨이연구그룹)의

UHF, 13.56MHz 멀티프로토콜, 멀티센서태그의

연구동향이간단히소개됨

UHF 대역 이외의18000 시리즈의개정방향, NP도

검토됨

•P a r t 1 (일반parameter) 개정에대해, 5개의코멘트

를받아검토하여C D투표에상정할예정임. 타파

트와관련시, 일정지연전망됨

•P a r t 2 ( 1 3 5 k H z이하) 개정에대해, 아직I n p u t이 없

으나, Animal ID와관련하여W S A V A에서검토하

여제안할예정이라함

※ WSAVA(World Small Animal Veterinary

A s s o c i a t i o n )

•Part3(13.56MHz) 개정에대해, Mode3 추가에대

한 NP/CD 투표가진행중이며6월에CD BRM이

있음.

•Part7(433MHz) 개정에대해, Revision 1이완료되

고, 향후Sensor 데이터처리방안의NP 추진에대

한S A V I사의제안이있었음.

•스위스 E M사가 Tag Only Talk AfterListen

ing(TOTAL) 방식에대한 NWIP 추진방향을설

명함

2.4 WG4/SG5(RFID Implement at ion

Gu idel i ne) 회의결과

- 1.26(금)

Implementation Guideline(24729)에 대해 CD 2종,

W D 1종검토

•2 4 7 2 9 ( 3개 파트) 중 Part1, 2의 PDTR Ballot

R e s o l u t i o n이완료됨

- Part1(RFID enabled label), Part2(Recycling) 모두

호주, 미국등에서주로편집과관련된코멘트가

많았고모두해결됨

- P a r t 1이 ISO 18000-6 typec 프로토콜에한정하여

규정하고있어, 다른프로토콜에대한언급도필

요하다는코멘트가있었음

- 이에대해, 현재의i n p u t은 1 8 0 0 0 - 6 c밖에없으므

로 제목을 RFID- Enabled labels for ISO/IEC

1 8 0 0 0 - 6 c로변경하는것으로함

※ 향후, 다른 프로토콜에 대한 i n p u t이 발생하면,

R e v i s i o n으로 처리하기로 함

- 2 4 7 9 1 - 1 , 2에 대해, DTR 투표에상정하는것으

로함

•P a r t 3 (리더/안테나I n s t a l l a t i o n )에 대해서는A I M

R E G의 자료가소개되었고이를 기반으로P D T R

작업을추진하기로함

- “REG TRonImplementationin Guidelineon UHF

I n t e r r o g a t o r S y s t e m s”를 기초로SG5 멤버검토를

거치고초안을작성하기로함

※ 미국 주도의 AIM REG(RFIDExpertGroup)

Installation 자료는 아시아 국가와는 조건이 다

른 미국의 기술기준을 기반으로 작성되어, 한국

등 아시아 국가에 활용성이 떨어짐

Privacy 등신규Implementation 이슈가논의됨

•C a n a d a의제안에의해, RFID Privacy와Security 등

의 표준화가필요성이검토되었고A d - H o c을 구성

하여필요성을검토하기로함

※ Security, Privacy, Saftty에 대해 A d - H o c을

구성하고 우리나라는 S e c u r i t y에 ETRI 강유성

선임이, Safety에 산업기술시험원의 송태승 연

구원이 참여하기로 함

•일본자동인식협회( J A I S A )가 R F I D가 페이스메이
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커에미치는영향평가에대한연구결과를발표함

(북해도대학연구진이발표) 

- J A I S A가 RFID 위해성을불식을위한가이드라인

구축중

3. 종합결과

1) 회의참가 성과

RFID 기술의국제표준화동향추적으로국가표준화

업무연계

•RFID 산업화에핵심표준인태그( 7종), 시험방법( 5

종), 실행가이드라인( 3종)의표준동향을파악하고

국가표준개발일정에반영

RFID 산업계활성화지원을위한표준화기반구축

•산자부시범사업, 관계부처RFID 사업등 각종정

부지원사업과의표준화연계기반마련

※정통부가 추진 중인“모바일 R F I D”를 국제표준

화로 연계하는 기반 마련

•산기반조성사업( R F I D산업화센터구축-표준화기반

구축)의차년도KS 개발과제로지원할표준I t e m

도출(시험방법1종, 가이드라인3종) 

2) 향후 추진계획

RFID 기술의표준화선행대응을통한RFID 산업활

성화지원

•RFID 기술분야의국가표준(KS) 제·개정업무

대응

- RFID 표준화기반구축사업등을 활용하여금년

중1 5종제정

•정부지원의기술개발, 기반조성, 시범사업추진에

표준화연계

- 3월WG4 총회에서모바일R F I D에 관한N W I P의

제안지원

RFID 표준화활동강화를위한한국의대응체제강화

•홍보, 동향발표, 산업계지원등을통해국제표준

화저변확대

- 4월 중“RFID 국가·국제표준화동향 세미나”

개최및홍보

※산업화 지원을 위한 KS 확충, 실행가이드라인 구

축 전략 등 중점 홍보

•RFID 관련전문위원회, RFID표준화위원회, RFID표

준화통합협의회등과 연계하여 표준 전문가

Network 확대

기술표준2007. 3
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I. 출장개요

출장목적

•연료전지기술총회에참가하여우리나라의견을제

시하고, 타회원국대표들과의의견교환및 협력방

안논의

•국내연료전지산업의국제경쟁력확보및 관련분

야전문가들과의인적교류와정보수집을통하여국

제표준화동향을파악하는등국제표준화에대응

회의기간 및 장소

가. 회의기간: 2006. 10. 16(월) ~ 10. 21(토)

나. 회의장소: 일본, 동경(히타치중앙연구소)

회의참석자: 12개국6 0명

프랑스(2), 미국(3), 일본(38), 영국(1), 독일(3), 한국

(6), 캐나다(1), 이탈리아(1), 중국(2), 덴마크(1), 네덜

란드(1), IEC(1),. 12개국6 0명

회의일정

차기 회의일정

•‘08. 10. 22 ~ 24, 프랑스, 파리

※ I E C국제표준 및 KS규격 개발

I E C / T C 1 0 5 (연료전지) 총회

국제표준화활동

I E C / T C 1 0 (연료전지기술) 개요

□연료전지 관련 국제표준은 표준화기구 I S O와 협력하여 I E C에서 제정

□연료전지 분야는 미국, 일본, 일본 등의 주도로 표준을 선점, 
세계시장점유를 위해 I S O / I E C의 국제표준화 활동을 활발히 전개

T C / S C / W G 1 0 . 1 7 (화) 1 0 . 1 9 (목) 1 0 . 2 0 (금)
WG 5 X

I E C / T C 1 0 5총회 X X

구분 I E C / T C 1 0 5

I E C
제정 4
진행 8

계 1 2

K S
제정 2
진행 2

계 4

에너지물류표준팀 공업연구사 _ 조창애
02-509-7270 / myzzam@mocie.go.kr 
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II. IEC/TC105(연료전지기술) 일반현황

IEC/TC105 : 연료전지기술 ( Fuel cel l

t e ch nolo g ie s )

간사국(Secretariat) : 독일

의 장(Chairman) : Mr. Hiromichi FUJISAWA (일)

간 사(Secretary) : Mr. Wolfgang WINKLER (독)

회원현황: 26개국( P-멤버: 15, O-멤버: 11)

조직: 10개의작업반( W G으로구성

III. IEC/TC 105(연료전지) 총회주요회의
내용및 활동사항

1. 주요회의 내용

개회사 및 IEC 표준화활동

◈I E C본부에서는각 T C / S C별 회원국의투표현황을

집계하여S M B에 보고하기로결정하였으며이에대

한각국의참여를독려함.

•회의개최선언: Hiromichi Fusisawa (일본, Hitachi)

•IEC 투효현황을홈페이지에기재하므로서각국의

참여를독려

- 국내경우투표율은1 0 0 %이나코멘트율이저조함

※ P -멤버 의무사항(총회참가, 투표참여) 조건을

충족시키지 못하는 국가는 지위하양 조정

IEC/TC105 6차총회 결과 보고

◈‘05. 12. 5 프랑크푸르트에서개최된I E C / T C 1 0 5총

회결과승인

•5차IEC/TC 총회주요내용

- WG 5(고정형연료전지발전시스템-설치)의작업진

도가 느려 컨비너가 M T U사의 Gerhard Hupp

m a n n으로교체됨

- WG 6(추진및보조전원연료전지시스템)의활동이

중단되었으며, ISO/TC22/SC21(전기자동차)의향후

진행상황을모니터링한 후 활동재개여부를판단

하기로함

- EHA(European Hydrogen Association)와의l i a i s o n성립

- 유럽표준기구인C E N / C E N E L E C에서진행중인“F u e l

cell gas appliance”에 대한표준화활동은현재진행

되고있는I E / T C 1 0 5의 활동과중복이되며, 이는국

제 협력협약을위반하는사항이기때문에C E N /

C E N E L E C의활동을중단할것을IEC SMB에요청함

*CEN ; European Committee for Stabilization, 유럽

표준화위원회

*CENELEC : Euopean Committe for Electrotech

nical Standardization 유럽전기기술표준화위원회

*E C는 유럽회원각국의교역상장애가될 수 있는

필요부분을E C지침으로규정하고기타세부기술

사항은C E N / C E N E L E C등민간표준기관에위임

*C E N / C E N E L E C는 E C의 지원하에S T A R ( S t a n d a r d

ization and Research)프로젝트를수행하고있으

며, 연료전지표준화작업을중복성에대해I E C와

의 협력하에표준화작업을지속하려하나아직

IEC SMB로부터공식적인답변은듣지못함

P -멤버
캐나다, 프랑스, 독일, 이스라엘, 이탈리아, 덴마크, 중국,
일본, 한국, 네덜란드, 스페인, 스위스, 스웨덴, 영국, 미국

O -멤버
오스트리아, 오스트레일리아, 이집트, 필란드, 노르웨이,
벨지움, 폴란드, 포르투갈, 세르비아, 타일랜드, 체코

구분 컨비너 명 칭
WG 1 미국 (Mr. Kelvin Hecht ) 용어
WG 2 독일 (Mr. Gerhard Huppmann) 연료전지 모듈
WG 3 미국 (Mr. Kelvin Hecht) 고정형연료전지발전시스템-안전
WG 4 일본 (Mr. Osamy Yamamoto) 고정형연료전지발전시스템-성능
WG 5 독일 (Mr. Gerhard Huppmann) 고정형연료전지발전시스템-설치
WG 6 독일 (Mr. Andreas Prepereit) 추진및보조전원연료전지시스템
WG 7 프랑스 (Gerard Boudiere) 휴대용연료전지시스템-안전
WG 8 미국 (Mr. Harry P. Jones) 소형연료전지시스템-안전
WG 9 일본 (Mr. Hiroshi Yokoyama) 소형연료전지시스템-성능
WG 10 일본 (Mr. Fumio Ueno) 소형연료전지시스템-호환성
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I E C의 개정된 규정 및 주요 변화 소개

◈IEC 창립1 0 0주년행사및web site 활용증가

•창립1 0 0주년에따른IEC 로고와슬로건제정

•IEC 100주년기념홈페이지운영

- electricity, electronics분야에크게기여한과학자및

발명가에대한주제, 날짜, 큰이슈별로검색가능

*www.iec.ch/100yars/techline 

•IEE, IEEE와의공동으로The Economist에“국제표

준이무역에미치는경제적, 사회적영향”에 관한

논문공모

•각국의표준관련 교육자료및 교육프로그램을

IEC 홈페이지등록하여공유 (Library of training

materials on standardization 설립)

•표준화작업에필요한기술적정보및지원제공

*w w w . i e c . c h / t i s s

◈IEC 국제표준의규격발행기간단축

•C D V단계에서중요한코멘트나반대가없는경우에

는F D I S단계생략

- 각 국가는반드시CDV 단계에서코멘트를제출해

야함

•F D I S단계에서수정이필요한경우 s e c r e t a t y에게

통보

◈I S O와I E C간의특허및저작권에관한정책

•ISO 와I E C간의특허및저작권에관한정책협의를

위한워크샵이2006.01.1-2, 제네바에서개최됨

- 특허, 실용신안권, 발명자에대한법적권리등에대

해논의

•첫번째원제안자가특허에대한권리를가지며, 표

준제작을위한권리포기를명시하는것에대해검

토가진행중

2. 작업반 보고

◈WG1(Terminology) : Kelvin Hecht (미국, UTC Fuel

Cell) 

•IEC/TC 62282-1(Fuel cell technology - Part 1 :

T e r m i n o l o g y )는‘0 5 . 3월발간됨

- 개정안마련을위한참여국간의협의가진행중(‘0 8

년개정안발간예정)

- 현재4개국만이참여하고있어다른회원국의적극

적인참여및전문가의견개진요구

- ‘0 7년3 / 4분기에개정을위한C D제출예정

◈WG2(Fuel Cell Module) : Gerhard Huppmann (독

일, MTU)

•IEC/TC 62282-2(Fuel cell technology - Part 2 : Fuel

cell modules)는‘0 4 . 7월발간됨

- 기발간된표준의개정안이‘0 6 . 1월 제출되어C D V

승인이이뤄짐

◈WG3(Stationary Fuel Cell Power System - Safety) :

Kelvin Hecht (미국, UTC Fuel Cell)

•과제발제후3년에경과되었음에도불구하고C D가

완성되지않아I E C의 S M B에의해프로젝트가중단

되었다가컨비너가미국의Kelvin Hecht로교체됨

- ‘0 6 . 1 1월에FDIS 완료예정

◈WG4(Performance of Fuel Cell Power System) :

Osamu Yamamoto (일본, Fufi Elec.)

•IEC/TC 62282-2-2(Fuel cell technology - Part 3-2 :

Stationary fuel cell power systems - Performance test

m e t h o d s )는‘0 6 . 3월발간됨

- 규격내연료전지의안정성을2 %내로규정하는것은

너무엄격하다는의견이있어이를완화하기위한

자료를수집하여분석중
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*일본은수년간에걸치실증사업으로방대한분량

의 자료를가지고있으며, 자체데이터를이용하

여작업을진행중

- ASME-PTC50과의h a r m o n i z a t i o n

*연료전지효율계산에있어같은계산식을적용

할지에대해검토중

*ASME-PTC50 : (Performance Test Code on Fuel

Cells Code) 연료전지l시스템의성능평가방법,

측정장비, 계산방법등에대해기술하고있음

◈WG5(Stationary Fuel Cell Power System -

Installation) : Gerhard Huppmann (독일, MTU)

•CDV 회람은완료하였으며, ‘0 7 . 1월에작업반회를

통해C D V단계완료

•본 규격은연료전지설치시필요한최소한의사양

에 대해서만다루고있으며, 각국의설치규제에대

해서는W G의업무범위로보지않음

- Building Code (설치규제)는각국의법에서지정하

도록함

- 미국의경우자국기준제정시 US Building Code

C o m m i t t e e와협력하여기준마련

*국내의경우가스안전공사와전기안전공사의협

력하에국내기준마련필요

◈WG6(Fuel Cell System for Propulsion and Auxiliary

Power System - Safety) : Kazuo Koseki (일본, MTU)

•작년총회때와마찬가지로활동중단상태

•일본에서“FCE for propulsion”대신“FC speciality

v e h i c l e s”에대한표준화작업을제안

- 미국의반대를제외하고다른국가들은찬성하였으

나일본에다시프로젝트를연기함

- 아직specialty vehicle의t y p e이구체화되지않았고,

시장전망이좋아지면N W I P를제출하기로함

- 초기자동차보조추진장치연료전지로제한적이었

으나자동차이외에잠수함, 지게차등연료전지를동

력으로한추진시스템(propulsion system)으로확대함

- 연료전지추진시스템의개발이활발하게이뤄지고

있으며, 이에대한표준의필요성이증가됨에따라

활동이당분가없더라도W G 6를없애지는않을것임

◈WG7(Portable Fuel Cell Power System - Safety) : 컨

비너공석

•현재컨비너가공석인상태이나, ‘0 6 . 1 0월중F D I S가

완료되어‘0 7 . 3월에발간될예정

◈WG8(Fuel Cell Technology - Part 6-1 : Micro Fuel

Cell power System : Safety) : Harry Jones (미국, UL)

•본 규격에서는소형연료전지의연료로메탄올만을

언급하고있음

- 에탄올, 개미산등다른물질도연료로사용가능하

나, 물질의특성에따라인화성, 부식성, 독성정도

가틀려모든연료에대해적용가능한표준안을만

들기가어려움

- 따라서새로운연료가제안되면A n n e x형태로추가

할예정

•본 규격의경우운송법규와관련해서규제가많이

걸림

- 소형연료전지의경우운송관련표준화그룹과밀접

한관계를가짐

- 현재미국내 항공운송법이개정될예정이어서이

에따라모든일정이조금씩지연됨

- 수소를직접사용하거나발생시키는수소개질에대

한 부분은항공운송법내에서부정적인의견들이

많아단기간안에해결되긴어려움

*ANSI/UL2265 : 메탄올카트리지및소형연료전지

의안전에대한코드

*UN TDG (UN Committee of Experts on The

Transport of Dangerous Goods) : 메탄올연료전
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지카트리지의운반에대한지침

- C D V는‘0 7 . 3월에제출된예정이며, ‘0 8 . 4월에F D I S

완료예정

◈WG10(Fuel Cell Technology - Part 6-2 : Micro Fuel

Cell power System : Interchangeability) : Fumio

Ueno (일본, Toshiba)

•본 규격역시메탄올만을연료로언급하고있으나,

차후다른개정시다른연료를추가하기로함

•작업반회의에서논의가되었던압축식카트리지에

대한부분은현재본체부분에서제외하기로되어

있으며, 추후A n n e x형태로추가하여고려할예정임

•연료전지본체와연료카트리지의인터페이스에대

한표준화작업은연료카트리지와분리하여작업

•W G 1 0의경우다른작업반과달리주요연구기관과

회사의고유기술에대한이슈가많이대두되는특

징이있어, IP에따른참가국들의입장차이가커서

의견수렴과진행에어려움이따름

*향후 계획 : Fuel Cartridge: CD (‘06.8), CDV

(‘07.1), FDIS (‘07.8)   

Power Unit & Cartrideg Rev.: CD (‘09.8), CDV

(‘10.1), FDIS (‘1 0 . 8 )

3. NWIP 제안

◈일본J E M A에서“Singe Cell Test Method for Poly

mer Electrolyte Fuel Cell(PEFC)”을N W I P로제안

•고분자형연료전지의스택, 분리판, MEA 등구성품

에대한검사기준확립

•평가방법은계속검증단계( v a l i d a t i o n )이므로T S단

계로갈예정

- ‘0 6 . 1 1월에NWIP, ‘0 8년에CD 제출하여‘1 0년 T S

발간( 3년과제)

•향후MCFC, SOFC 분야도표준화작업을진행할예정

*관련자료:

J E M A / J A R ( 2 0 0 6 . 7 . 1 8 ) :“Single cell test method for

polymer electrolyte fuel cell(PEMFC)

USFCC 05-014B : “Single cell test protocol”

USFCC 04-003 : “Protocol on fuel cell comonent

testing - Primer for generating test plans”

FCTESTNET (2006,6) : “PEFC testing procedures”

4. 각 국가별 연료전지 현황 발표

◈미국, 일본, 프랑스등1 0개국에서자국의연료전지

산업현황발표

•덴마크, 프랑스, 이탈리아는정부주도로기금을조

성하여연구가진행되고있으나, 아직실증및보급

사업은부족

- 덴마크: 주로연료전지의성능개선및 내구성시

험등R & D에집중됨

- 프랑스: ANR(National research agency)에서P A N -

H(National action plan on hydrogen)에대한전략을

수립하고, 이국책지원프로그램을통해각종연구

자금을수소·연료전지프로젝트에투자

CEA(Atomic energy commission), PNRB (Predict-

national R&D center)등주요공공연구기관에서연

료전지R&D 프로그램을진행

- 이탈리아: FISR (Frame of the National Research

P l a n e )에서3년동안5 4MC을 PEMFC, SOFC, MCFC

등 연구개발과실증과제에지원E N E A（I t a l i a n

National Agency for New Tech., Energy and the

Environment), CNR등연구기관과N u v e r a등 산업계

에서공동으로연료전지R&D 프로그램을진행

- 독일: 여러분야에적용가능한연료전지를개발하

여 모델을선보이기도함 (잠수함, 자동차, 발전)

M T U사는2 5 0 k W급 발전용연료전지를판매하고

있으며, 도심아파트단지내에설치하여계통연계
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형으로전력을공급하고있음. 소각처리장, 하수처

리장등에설치하여이곳에서발생하는부생가스를

연료로하여전기를발생, 이를다시소각시스템에

사용하고있음(효율47% 정도)

•일본과미국은이미상용화에가까운기술을보유

하고있으며, 실증사업을통해상당수의연료전지

시스템을평가중에있음

- 일본: ‘0 7년까지1 k W급 가정용연료전지보급사

업을진행중(‘0 2년부터시작하여‘0 5년 4 8 0대, ’0 6

년7 7 0대를일반가정집에설치운영중)‘0 4 . 1 2월부

터가정용연료전지인증시스템을운영중이며현재

1 2 0 0대 정도인증. JHFC2 (Jpane Hydrogen & Fuel

Cell Demonstration Project) 새로운국책과제의일

환으로가정용연료전지실증사업에서연료전지버

스, 수소충전소등으로확대하였으며, JR east 철도

에서 연료전지 기차 운행 시범 (최대스피드

50km/h), 일본은자체실증사업을통해얻은자료

를 바탕으로자국표준J I S를 상당후보유하고있으

며 이를바탕으로ISO, IEC등수소·연료전지표준

화에적극참여하여자국의표준을국제표준화시

키는작업을진행중

- 미국: 미국은가정용연료전지보다큰 발전용이

주를이루며, 현재O n - s i t e용으로카지노, 호텔, 리

조트등에2 5 0 k W급 내외의연료전지가보급되있

음.

미국연방정부와주정부는석유의존도를낮추고,

환경보전과새 일자리창출을위해수소·연료전

지 사업을후원하고있음. 실증프로그램은정부및

버스회사등외부기업으로부터지원받아진행중

*캘리포니아Hydrogen highway에는1 2대의충전

소가설치, 12대가설치예정에있으며, 세계각국

의연료전지자동차가시범운행중

•EC(European Commission)은유럽의경쟁력과수소

경제로의이행을위해FP(Framework Progrmae)을

진행중이며‘0 3 ~‘0 6년까지F P 6의 일환으로연료전

지 분야6개 프로젝트에3 0 0MC를 지원하며, 민간

부문에서도이와유사한규모의연구비를지원

‘0 7 ~‘1 3년까지F C 7을진행할예정이며, 회원국들간

의역할분담을통한실질적인공동연구수행

5. Liason Matter

- I S O / T C 2 2 / S C 2 1 (전기자동차), : IEC/TC105의W G 6와

관련하여계속리포트를교환

- ISO/TC197(수소에너지) 

- IEC/TC31(Equipment for explosive atmospheres)

- IEC/TC108(Safety of electronic equipment within the

field of audio/video, information technology and

communication technology) 

: WG7, 8, 9, 10등휴대용및마이크로연료전지와관

련하여정보교환

아직구체적인연결부분은가지고있지않으나차후

진행사항을모니터링하기로함

6. Strategic Planning

- 현재IEC/TC105 업무범위에마이크로연료전지분

야가포함되어있지않아이를포함한새로운업무

범위를만들기로함

7. CEN/CENELEC project FC gas

heating appliances

- C E N과 I E C / T C 1 0 5에서다루고있는연료전지“g a s

heating appliance”의상당부분이서로충돌하고있

어 일본이이에대해많은코멘트를내놓은상태이

나아직C E N으로부터연락이없음

이에 대한 검토는내년 프랑스회의에서이뤄질

예정
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8. 향후 계획

◈2 0 0 9년I E C총회를한국에서개최하기로함

•차기총회일시및장소: ‘0 7 . 1 0월2 2 ~ 2 6일경, 프랑

스파리

Ⅳ. WG5 (Stat ionary Fuel Cell Power
S ys t em - I n s t a l lat ion) 주요회의내용

•초기 W G 5의 진도가 느려 M T U사의 G e r h a r d

H u p p m a n n으로컨비너가교체

•CD 회람은완료하였으며, 본회의에서각국의코멘

트및I S O / T C 1 9 7에서온코멘트검토

•본 규격은연료전지설치에필요한최소한의사양

에 대해서만다루고있으며, 각국의설치규제에대

해서는W G의업무범위로보지않음

- Building Code (설치규제)는각국의법에서지정하

도록함

•본 규격내9.1.22(gas mixture)에대한정의가분명

하지않으며, 수소이외의가스누출에대한대책이

없어이에대한규정이필요함

- C O가스의경우일정량이상이되면독성을띄므로

독성가스에대한안정장치의추가가요구됨

•위에서제기된“독성가스의위험성”에대한검토의

견을한국에서마련한후 미국과공동으로규격을

보완키로함

•연료전지의사이즈에따른설치기준을통합하자는

의견이있었으며, 이에대해한국의의견도정리해

서제출할필요가있음

Ⅴ. 결 론

1. 회의 참가결과 의견

•I E C본부에서추진하는각 T C / S C별 회원국의투표

의무화와더불어각국의코멘트및표준개발을위한

프로젝트의전문가참여가점점더요구되고있음.

•국내의경우‘0 0년 이후매년총회및 작업반회의

에 참여하고있으나, 기술력과전략의부재로단순

참가수준에머뭄

- 국내IEC 투표율은1 0 0 %이나코멘트율이저조함

- 매회참석담당자가변경됨으로인해전문성이떨

어짐

•‘0 9년 총회유치를대비하여국내표준화사업의내

실화및전략적추진필요

- 수소연료전지사업단과엽무협력관계추진하여

R & D에서축적결과를표준화에반영

- R & D초기단계부터표준화를같이고려

2. 향후, 대응방안

•수소·연료전지사업의R & D에서축적된기술과, 실

증사업에서도출된문제점들을바탕으로표준화추진

- 현재 작업중인국제표준에국내 기술 반영 및

N W I P제안을통한새로운규격제정후 이를국내

규격으로도입

- R & D결과를바탕으로국내규격을제정한뒤 이를

국제표준으로제안

•국내전문가그룹활동활성화

- W G별소그룹을형성하여투표문건에대한정기적

인스터디를통해코멘트및의견수렴

- 투표문건에대한코멘트의무화

•현재신재생에너지분야전반에걸쳐동북아협의체

를구성중에있으며, 일본, 중국과의교류를통한표

준화협력추진

- 일본은수소·연료전지분야에자체규격을상당수

보유하고있으며, 이를벤치마킹하여국내표준화

에적용

기술표준2007. 3
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업체탐방

휴대폰부품 제조 업체“(주)상영이텍”

㈜상영이텍소개

안녕하십니까.

주식회사상영이텍를방문해주셔서감사합니다. 

급변하는세계와국내시장의상황속에서저마다자사의생존을위해

변화하려는목소리가높습니다.

저희주식회사상영이텍은이러한상황속에서고객을만족시키는회

사만이살아남아지속적으로성장할수있다는원칙아래고객최우선주

의를지향하며,휴대폰관련부품(battery terminal /connector / lower case)전문기업으로“주식회

사상영이텍”은거듭성장하고있습니다.

자사는또한, 최첨단기술이필요한정보통신분야의핵심소재를제조하는휴대폰관련부품회

사로지속적인연구개발과투자로기술과품질를중시전문연구인력확충및품질환경인증시스

템획득(ISO 9001 / ISO 14001)을통한체계적인관리체계로품질은물론환경친화적인부품을지

향관리세계적흐름인RoHS 유해물질관리를통한고객지향하는녹색구매정책에동참고객중심

주의를표방하여차별화된전략을구축자신있는제품을소비자에게안길수있는주식회사상영이

텍이되고자합니다.

저희 제품은 휴대폰관련부품 커넥터등 접속부품인battery terminal , battery connector,

battery lower case 정밀인써트사출물로고품질을요하

고 있는제품입니다.

제품소개

저희제품은국내/외휴대폰시장에납품을주도하면

서 이런기술과개발능력을바탕으로휴대폰관련부품

시장을점유하고있습니다,

해외시장에서도휴대폰생산업체들이구매에나서고

장 창 열
㈜상영이텍 대표이사

0 3 1 ) 4 7 8 - 3 2 8 0



있고. 신규시장개척을위해해외휴대폰제조업체와거래를통한수출확대방안도모색하고있습

니다.

국내외시장최근추세에따라휴대폰의심플한디자인, 다양한기능, 소형경량화, 컨텐트의확

대가가능한부품에대한관심이높아지고있어“특히OLED 등 디스플레이와카메라모듈등 광

학분야, 칩부품및 전지, 기구부품과커넥터등 접속부품등에관심이집중되어있어저희주식회

사 상영이텍의 주 생산부품인battery terminal, battery connector, battery lower case 등접속부품

에 신 개발품에대한양산진행에박차를가하면서품질과친환경부품생산에목표를두고있고,

또한지식경영의시대에서우리는ISO 시스템의중요성을인식지식경영의그릇을준비하는것이

진정한경영자의철학이라생각하면서진정한경영자의관심이조직이안정과고품질의제품에

영향을준다는생각의경영철학을바탕으로힘차게나갈것입니다.

많은관심과격려부탁드립니다.

4 6_ 기술표준원

㈜상영이텍“고객과더불어가치”를 추구합니다.
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일반적으로혁신하면과거를연속성을무시하고, 모

든것을바꾸는형태의혁신을떠올린다. 그러나혁신

은 시대적흐름이고, ‘과거의실패를교훈삼아새로

운방식을채택하는자연스러운과정’이라고본다. 

한국승강기안전관리원홍보팀에서지난해홍보관

련 혁신과제를선정하면서, 가장중점을둔 부분이,

얼마나성과를낼 수 있는가와실현가능성에대해무

게를뒀다. 그럴듯한혁신과제를선정하고도현실성

등 문제때문에목표에도달하지못하는경우가많기

때문이다. 

홍보팀에서는토론끝에연속적혁신에무게를두

고 그동안우리팀에서수행한많은사업들을꼼꼼히

살펴봤다. 대부분사업들이연속성을갖고있었는데,

대부분혁신이라는타이틀을붙이기에는2 %로 부족

했다. 여러차례의브레인스토밍1 )을 통해‘지하철을

이용한무료 안전캠페인활동’을 선정했다. 지난

2 0 0 4년부터서울시지하철을대상으로실시한협찬

식 무료캠페인은그 활동건수가많지는않았지만최

근 몇년간연속성을갖고있었기때문에업무를추진

하는데큰무리는없어보였다. 또한지하철의경우승

강기이용자가많은데다, 공익광고를방영또는부착

할수있는공간도무궁무진하며, 지하철은승강기이

용객이많기때문에상대적으로안전사고발생빈도

도높은곳이라서선정에대한명분도충분했다. 최근

2년간지하철안전사고

발생건수가과거에 비

해큰폭으로증가했다. 

여러가지로볼 때 지

하철공사와연계한 승

강기 안전캠페인강화

활동은 필요성과목적

을갖추고있었다. 

지난2 0 0 3년부터우리팀에는서울지하철을대상으

로 지속적으로협찬식무료캠페인을추진했기때문

에 강하진않지만어느정도의인적네트워크도형성

되어있었다. 

그러나약간의문제도있었다. 2005년까지우리가

지하철공사와추진한사례는서울지역으로한정되어

있었기때문에인천-대전-대구-부산-광주지하철공사

의경우처음부터새롭게접촉을해야만했다. 직접만

나서말하는것이가장좋겠지만지방에있는기관이

많아현실적으로힘들었다. 사실전화로해결이힘든

문제도직접 만나서대화하다보면해결되는경우가

다반산데, 아쉬운점이었다. 

이런문제를해결하기위해연초에이메일이나안

부편지, 지하철공사에도움이될 수 있는홍보물지

원, 사보에실무자기사게재등을통해친분을쌓아두

었다. 
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‘승강기 홍보맨’의 혁신일기

양 억 만
한국승강기안전관리원

홍보팀
0 2 - 3 4 6 3 - 8 5 9 9

0 1 _ 자유로운 토론으로 창조적인 아이디어를 끌어내는 일. 기획회의에서아이디어 개발 방식의하나로사용한다.



혁신페달을힘껏누르다

지하철공사의참여를유도하는것도 중요하지만,

어떤사업을함께하는하는것도중요했다. 팀내토론

을 거쳐에스컬레이터사고예방과관련한신문광고

에 전국 지하철공사를후원기관으로참여시키기로

결정했다. 

참여유도를이끌어내기위해우리는지하철에스컬

레이터안전사고통계를부각시켰다. 실제로지하철

승강기안전사고중 8 1 . 4 8 %(’9 5 ~’0 6 . 8월기준)를차지

할정도로심각했다. 

광고시안은2 0 0 6년 3월 2 0일 승강기안전홍보대사

로 선정된한연수씨가어린아이의손을잡고에스컬

레이터내리는장면을촬영해제작(그림-1 참고)했다.

에스컬레이터에서뛰는행동을예방하고, 이용자과

실로인한사고중 4 0 %이상이차지하는어린이안전

사고를줄이자는측면에서기획됐다. 그리고전국에

있는7개지하철공사에협조공문을발송했다. 내용은

“에스컬레이터안전사고가최근급격히증가함에따

라 이에대한안전홍보활동이필요하며, 귀공사의

후원기관참여를부탁한다”는것이었다. 

서울, 인천, 대전, 광주, 부산등 모든지하철공사에

서 적극후원을허락한다는회신공문을보내왔다. 지

하철공사의후원기관참여는그 자체만으로도엄청

난 파급효과를기대할수 있었다. 우선공신력있는

기관이기때문에인지도면에서뛰어나고, 자연히광

고에대한주목률도상승하게된다. 또한신뢰도측면

에서도우리원단독으로하는것보다는뛰어나다는

생각이들었다. 이광고는일간지, 경제지, 전문에총

8차례게재됐고, 잡지에도여러차례실렸다. 

다양한연계사업통해시너지강화
곧바로신문광고를활용한추가적인사업을기획했

다. 그래서진행된사업이‘에스컬레이터안전이용

공익포스터제작’이다. 이사업은지하철공사측의적

극적인협조도필요했다. 

공익포스터제작은신문광고시안을활용하기로했

기 때문에별도의제작비용은들지않았다. 다만, 인

쇄비용과약간의발송비가들었다. 제작은어렵지않

게 진행됐고, 전국에있는지하철공사에협조공문을

보내, 부착수량과부착기간을파악했다. 전국에서요

구해온총 수량은2 , 0 0 0장 정도였다. 적다고생각할

지모르지만, 이정도수량이면전국역사에설치된전

게시판에모두붙이고도남는양이다. 

사업은순조롭게진행됐다. 우리가보낸협조공문

에는필요수량과부착기간이명기되어속속도착했

다. 그런데문제가생겼다. 가로55Cm ×세로7 5 C m

인 포스터를어떤방법으로발송하는가였다. A4정

도면봉투에넣어서보내면되겠지만, 포스터는그렇

지가못했다. 그렇다고접게되면, 접힌자국이잘 펴

지지가않고, 보기에도좋지않았다. 통에말아서넣

는방법이있는데발송비용이많이들어곤란했다. 그

래서서울의경우본사홍보팀에부탁해게시판부착

을 요청했고, 나머지지방에있는지하철공사에도요

구수량을본사홍보팀으로직접보내기로했다. 얼마

후 모든 지하철공사에서깔끔하게부착된현장사진

을 보내왔다. 실무자간적극적인협조가없었으면아

마도힘든일이었을것이다. 

유관기관칼럼
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[그림1] 에스컬레이터 안전용 신문광고(잡지형)



다음으로우리가해야할일은현장확인이었다. 출

근이나퇴근길에포스터부착현황을알아보기위해

여러곳의서울지하철역사를직접둘러보기도했다.

일일이모든역사를집적확인하지는못했지만, 포스

터를봤다는사람들이많은것으로보아부착은잘된

것같다. 서울고속터미널역( 3호선), 인천부평역등에

는아직도포스터가부착되어있다. (그림-2 참고)

파격적인제의에감탄
신문광고후원기관참여와공익포스터부착사업들

은 큰 차질없이마무리됐다. 그러나왠지허전한느

낌을떨칠수가없었다. 우리는아직도‘혁신과제’에

배가곱아있었던것이다. 추가진행업무로동영상광

고, 공동홍보물제작, 공동캠페인등을선정했다. 우

선 광고매체로각광을받고있는지하철스크린도어

의 광고후원을서울메트로담당자에게부탁했다.

2 0 0 4년부터PDP 등 무료광고협조를받아오던터라

담당자와는인맥이형성되어있었다. 설득끝에1개

월간2호선사당역스크린도어를통해무료로동영상

공익캠페인을실시키로했다. 광고는방송용으로제

작된4 0초짜리동영상을사용했다. 물론협찬으로하

는 것이었기때문에무료였다. 2호선사당역은하루

에 1 0만여명이상이이용하고있고, 환승역이기때문

에 광고효과도클 것으로예상됐다. 금액으로환산하

면, 월4 8 0만원정도를아낀셈이다. 

서울메트로를시작으로모든지하철공사에협찬캠

페인요청을했고, 모든기관에서긍정적인답변을보

내왔다. 대전지하철공사, 인천지하철공사는역사내

설치된PDP 및 차량내모니터를통한동영상캠페인

도 가능하다는입장을보내왔다. 대전지하철은대전

시청역에설치된스크린도어P D P를 통해1일 1 , 3 6 8

회를방영했다. 돈을주고광고를할 경우보통한달

에 1 2 0만원( 1대 기준)을줘야하니, 현재까지약2 , 4 0 0

만원의예산을절감한셈이다. 뿐만아니라대전지하

철공사에서는홈페이지에에스컬레이터안전규칙공

지하고있다. 

인천지하철공사도놀랄만한회신을보내왔다. 차

량내모니터뿐만아니라플랫폼게시기를통한캠페

인, 에스컬레이터승강장에플래카드게시, 홈페이지

공지등을실시하겠다고전해왔다. 금액적인환산은

힘들지만, 홍보에많은도움이될 것이라는데이견을

다는사람들은없을것이다. 최근에는인천지원과공

동으로부평역사에서안전캠페인(그림-3 참고)을실

시하기도했다. 이같은제의가가능했던것은서로의

신뢰와승강기안전사고에예방홍보의중요성을상
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▶ 사진왼쪽 : 3호선 고속터미널 역, 사진오른쪽 : 3호선 도곡역

[그림 2] 지하철 E/S 탑승구 및 게시판에 부착된 공익포스터

[그림 3] 인천 부평역에서 실시한 안전캠페인 실시장면
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호가인식했기때문이다. 추가적으로서울도시철도

공사에서는지하철내설치된동영상프로젝트캠페

인을하루1 , 4 0 0여회이상노출을약속했고, 대구지하

철공사, 광주지하철공사, 부산교통공사에서도홈페

이지와공동홍보물제작을제의해왔다. (표-4 참고)

인적네트워크관리관건
홍보팀혁신과제가많은성과를낸 것은철저한해

당실무자관리에있다. 모든일은사람이하기때문에

이들에대한관리가과제성공과직접적인상관관계

가 있다. 그동안홍보팀에서는지하철공사실무자의

인적관리를위해연말에실무자를초청해식사대접

과 감사패를전달하고, 틈틈이지하철안전에도움이

되는정보를제공하면서친분을쌓아두었다. 

또한수시로이메일로안부를전하거나, 지하철승

강기안전사고예방에도움이될만한홍보물을보내

주고있다. 이와함께수시로승강기안전사고예방과

관련된정보를제공해안전사고예방홍보의중요성

을 강조하고, 새로운동영상광고나인쇄홍보물이제

작되면, 실무자에게연락해사용여부를협의하기도

했다. 올해에는지하철공사실무자를직접만나좀더

진보일한공동홍보방안을논의할생각이다. 사실이

같은노력들이무료광고를추진할때 많은도움이되

고있다. 

혹자는말했다. 성공하기위해서는3가지요건있는

데, 첫째가‘실력’, 두 번째가‘인적네트워크’관리,

세 번째는‘운’이라는것이다. 이들세 가지가복합

적으로관리되고작용했을때 성공적인삶이가능하

게 된다고한다. 인적네트워크관리가지하철승강기

안전공익광고활성화에결정적인역할을한 것이분

명하다. 굳이하나를더 꼽자면‘일에대한열정’이

아닐까!

유관기관칼럼
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서울메트로 2호선사당역스크린도어동영상광고협조 3 , 6 0 0회

서울도시철도공사 전역사P D P를활용한승강기안전동영상광고협조 5 3 5 , 6 8 0회

차량내모니터통해에스컬레이터안전동영상방영 4 6 5 , 0 0 0회

인천지하철공사
승강장플랫폼행사게시기에에스컬레이터안전문구노출 1 0 , 3 4 8 , 8 0 0회

에스컬레이터안전이용플래카드부착(부평역사) 1 0개부착

부평역사에서공동안전캠페인실시9월 2 0일

대전지하철공사 시청역스크린도어통해동영상광고실시 2 6 1 , 2 8 8회

부산교통공사 승강기안전전단지(리플릿) 공동제작 8 , 0 0 0부배포

광주지하철공사 홈페이지공지사항에동영상물게시 6개월

대구지하철공사 홈페이지공지사항에동영상물게시 6개월

7개지하철공사 에스컬레이터안전캠페인용공익포스터부착 2 , 0 0 0장

[표-2] 전국 지하철공사와 공동추진한 협찬식 무료캠페인 현황
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ISO 9001:2000의Q M S와생산정보시스템( P r o d u c t i o n

Information System)과연계된가치창출을통해경쟁

력프로세스이다.

ISO 9001:2000 품질경영시스템(QMS : Quality

Management System)을살펴보면

첫째로, 일반요구사항은규정의요구사항에따라

품질경영시스템을수립, 문서화, 실행및유지하고그

효과성을지속적으로개선한다.

▶품질경영시스템의관리로다음사항을실행한다.

•품질경영시스템에필요한프로세스및 조직전반

에걸친적용의파악

•이들프로세스의순서및상호작용의결정

•이들프로세스에대한운영과관리가모두효과

적임을보장하는데필요한판정기준및 방법의

결정

•프로세스의운영과모니터링을지원하는데필요

한정보와자원의가용성보장

•프로세스의모니터링측정및분석

•프로세스에대한계획된결과를달성하고그 효

과성을유지하는데필요한조치의실행

따라서제품의적합성에영향을미치는프로세스를

외주관리할 경우품질경영시스템내에서파악한후

그프로세스를관리한다.

둘째로문서화요구사항은품질경영시스템문서화

의 품질방침및 품질목표, 품질매뉴얼, 품질절차서,

기술문서(제품표준서, 작업표준서, 제조공정도등) ,

품질기록, 그밖의필요한문서가있는경우명시하도

록한다.

품질매뉴얼( Q u a l i t y

M a n u a l )은 기업의품질

방침을 명시하고품질

시스템을기술한 문서

이다. 기업의품질활동

에 근간이되는문서이

므로전 부서의활동이기술되어야한다. 그리고이

문서는인증기관(제3자심사)은물론고객에게제시

될수도있다. 고객이처음접하는기업의얼굴일수도

있으므로기업의로고가들어있는공식양식을사용

하여작성하는것이좋다.

▶품질매뉴얼은다음과같은목적과용도로사용될

수있다.

- 품질시스템의효과적인수행을위하여

- 품질방침, 적용되는표준및요구사항에관한의

사소통을원활하게하기위하여

- 실행관리의향상과품질경영활동을용이하게

하기위하여

- 심사수행을위한기본요건을제공하기위하여

- 품질시스템의지속화와변화하는환경에필요

한품질시스템의요건을제공하기위하여

- 계약에서요구하는품질표준을기업의품질시

스템에효과적으로적용하고있다는것을보여

주기위하여

- 품질시스템요건및 충족방법에대한교육훈련

을위하여
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안 희 준
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제 2 3편 해외인증시리즈

ISO 9001:2000(품질경영시스템) 인증
ISO 9001:2000(품질경영시스템) 인증을 통한 제조기업에서 서비스믹스 경쟁력 강화
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- 기업의품질시스템을외부에소개하기위해

품질매뉴얼은간략하게작성해야하지만일의책임

과절차는명확하게작성할필요가있다.

품질매뉴얼은외부로나갈수 있는문서이다. 그러

므로기업의기밀이나노하우를보호하기위하여주

의할필요가있다. 따라서품질매뉴얼은기업내부를

위한품질경영매뉴얼과기업외부를위한품질경영매

뉴얼로구분하여작성할수도있다. 품질경영매뉴얼

에는회사의기밀을포함하여회사전반에대한품질

시스템을기술하고, 품질경영매뉴얼에는외부사용을

위하여품질경영매뉴얼에서기밀정보등을제외한품

질경영활동을중심으로작성한다.

품질매뉴얼은품질경영시스템의적용범위, 품질경

영시스템을위하여수립된문서화된 절차서를포함

하거나이를인용, 품질경영시스템에포함된프로세

스 순서및 상호작용에대한기술을수립하고유지한

다. 또한문서관리의문서는발행전에수립된절차에

따라권한이부여된자에의해적정함을검토, 승인,

필요시문서의검토및 갱신그리고재승인, 문서의

변경및 최신개정상태의식별을보장, 적용되는문

서의해당본이사용되는장소에서이용가능함을보

장, 문서가읽기쉽도록유지되고, 쉽게식별됨을보

장, 외부출처문서의식별및 배포상태가관리됨을

보장, 효력이상실된문서의사용을방지하고, 어떤

목적을위해보유할경우에는적절한식별의적용을

할수있어야한다. 특히문서관리의보유기간을기업

체의임의대로하는경우가있는데국가법에따라문

서관리기간을정하여야한다. (예를들면: PL법, 의료

기기업체의경우: 의료기기법, 전기·전자업체의경

우 : 전기용품안전관리법등) 대기업은이미 E R P ,

CRM, SCM을 도입 운영하고있지만중소기업에서

ISO 9001:2000 인증을획득후에생산정보시스템의

ERP, CRM, SCM 도입하거나추진하여야한다. 대부분

의 ISO 9001와ERP, CRM, SCM을 믹스하여도입하는

것은문서의시스템구축을통한경쟁력확보, 업무혁

식, CRM의다양한분석, 정보자산의효율적활동, 콜

센터, 인터넷, 사이버등의신채널과의연계, 원가절

감, 정보관리, 고객관계관리를통한수익성제고의효

과, 인력절감, 수익지향적영향및 마케팅활동이가

능하기위해 추진되어야한다. 따라서I S O와 E R P ,

CRM, SCM의필요성은환경의변화: 소비자욕구다

양화, 기업간경쟁심화, 시대적인변화, 정보기술의

발전을위한생산정보시스템(Production Information

System) 구축및운영이필요한상황이다.

ISO 9001:2000 인증 획득후 사후심사를준비하면

서 생산정보시스템에서의ERP, CRM, SCM 등을도입

하여I S O + P I S을 믹스한다. 그뿐만아니라품질경영

시스템을구축하려면품질매뉴얼상의일부전자매체

의 ERP, CRM, SCM에 대한내용이언급되어있으면

좋겠다고사료된다. 정선양은기업의경쟁력은미시

적차원의경쟁력으로서기업이경쟁할수있는능력,

즉 기업의경쟁력과성공을바탕으로시장점유율을

확보하고, 수익을증가시키며성장할수 있는능력을

의미한다. 기업의경쟁력을결정하는요소로는가격

및 원가뿐만아니라품질, 기술, 경영능력과같은비

가격경쟁력도대단히중요하다.

이경환에의하면기업의경쟁력은제품이나서비스

에 대한시장에서의경쟁위치에의해서결정된다. 경

쟁위치는자사제품과경쟁사제품 간의가격, 품질,

납기(납기준수, 신속납품), 융통성(수량변경에의융

통성, 제품다양성), 신뢰성등과같은 경쟁요소들의

상대적인위치를의미한다.

ISO 9001:2000 인증을받은업체나받으려하는업

체는기업의경쟁력을가치창출할수있는것은생산

정보시스템(Production Information System)과관련

된 ERP, CRM, SCM와ISO 9001:2000 ; QM(품질경영)

이상호작용할경우기업의경쟁력이된다.
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밤입니다. 고요한밤입니다. 깊은밤입니다. 밤은말

이 없고고요해서좋습니다. 조용하고괴괴하고, 어떤

때는무서움도느껴집니다. 그러나그래도좋습니다.

당신을생각하면항상마음이푸근해집니다. 왠지모

르겠습니다.

생각이나는군요. 톨스토이( A . K . T o l s t o i )의 소설로

《유년시대소년시대청년시대(幼年時代少年時代靑年

時代)》가있습니다. 

1 8 5 2 ~ 1 8 5 7년의작품으로톨스토이초기의자전적

(自傳的) 색체가강한소설로서, 3부작인데, 그의성

장과정이여실히표현되어있습니다. 특히청년시대

를보면, 그가얼마나자의식(自意識)의충만, 아니과

잉에고민하였는가를알 수 있습니다. 심리묘사에독

특한리얼리즘을취하고있음을엿볼수있는좋은작

품입니다.

사방이조용합니다. 아니고요합니다. 당신을계속

해서생각하고있습니다. 나의뇌리에서떠나질않습

니다. 왠일입니까. 나도모르겠습니다. 나는어떻게

해야합니까. 알려주십시오. 유령(幽靈)이되어서라

도제게와주십시오. 부탁입니다.

또생각이나는군요. 《유령》( G e n g a n g e r e )은노르웨

이의극작가입센( H . I b s e n )이 지은3막짜리희곡입니

다. 1881년작으로전작(前作) 《인형의집》에 계속되

는 일종의사회극의계열입니다. 《인형의집》의 주인

공 노라는시민사회의질서를파괴하고습관과의무

의 사슬을무참하리만

큼 끊어 버리고과감히

가정을버립니다. 하지

만, 의무와습관이명하

는 대로 집안에만붙박

혀 있었더라면어떠한

결과가남을것인가하는예를보여준것이바로《유

령》의주인공어빙부인입니다. 

미망인이되어망부(亡夫)의사회적명성을부질없

이 가슴에묻어안고외로운생활을하고있는어빙

부인(夫人) 곁으로, 파리에서유학하고있던자식오

스월드가돌아옵니다. 

그는사회적명성에반(反)해서실제적으로는방탕

과 도락(道樂)생활을즐기고있었던아버지의성병을

이어받아육체적파멸자로되어가고있었습니다. 그

리하여어머니는그 자식을부친의유령이라고보게

됩니다. 

머리가완전히돌아서<태양을, 태양을주세요>라

고 외치는비참한아들에게어머니는스스로의손으

로약을줌으로써차라리죽게하는것만이그녀가취

할수있는단하나의수단이라고보게됩니다. 

기망과허위로가득찬결혼생활로부터파생되는비

극을유전(遺傳)문제로얽히게엮은 일종의사회적

문제극으로서의최초의격조높은희곡문학으로평가

됩니다. 

잊혀진 그대를 위한 레퀴엠

나 경 수
전기제품PL 상담센터장
k s r h a @ e s a k . o r . k r
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또한대중적인기와그 성공을가져다준 기념비적

작품입니다. 

처음에는이작품이상연할때마다각계각층의사

회적인비난의소리가높았을정도이며, 그묘출(描

出)이적확(的確)하고, 사회의비판이여하히철저하

게 되있었는가는이 한 가지일로서도쉽게알게됩

니다.

아직도깊은밤입니다. 주위가조용하니잡념이들

지 않아좋습니다. 우리나라에도아름다운내용의이

야기가많이있습니다. 당신과나의관계도그럴뻔했

지요. 내가항상읽는책이있습니다. 조선시대의애

정소설《유록전(柳綠傳)》입니다. 아깝게도작자와연

대는지금까지도미상입니다.

정좌랑(鄭佐郞)과기생유록과의사랑을묘사한소

설로, 양인이백년가약을맺은지얼마안되어병자호

란이 일어났습니다. 병자호란은인조(仁祖) 14년

( 1 6 3 7년) 12월에청(靑)나라가우리나라에침공해온

전쟁을말하지요. 유록이붙들려가다가압록강에서

유서를남기고투신자살하였는데, 임진왜란때 순사

한계월향에게구출되었습니다. 

그후여승에게위탁하다가정공을만나러상경도

중에또불량배에게쫓기어청천강에그만또다시투

신하고맙니다. 이때정공은유록을찾아관서(關西)

지방으로가서거기서유서를발견하였습니다. 이미

자살한줄 알고사당을지어제사지내다가계월향의

안내로청천강에다다라죽은줄만알았던유록을구

출하여상경한뒤에의주부사가되어여생을행복하

게지냈답니다.

참으로아름다운이야기입니다. 예전에는우리나라

에 이 같은이야기가많이있었지요. 끝이좋으면모

든 것이좋습니다. 똑똑한영국의세익스피어도그렇

게 말한적이있지요. 인생도젊어서아무리고생을

해도만년이좋아야하지않아요.

미국의극작가윌리암스(Tennessee Williams)의출

세작(出世作)이된 2막 짜리 희곡이《유리동물원》

(The Glass Menagerie)입니다. 1945년에뉴욕에서초

연(初演)되었다고전해들었습니다. 불황(不況)시대

에 세인트루이스(St. Louis)의값싼아파트를무대로

이야기가펼쳐집니다. 

극도로내성적이고사교성이없는절름발이딸 로

라와구두공장에서일하며틈틈이시를쓰고선원생

활을동경하는착한동생톰, 작자의자화상과과거의

화려했던꿈을회상하며애들에게무리한기대를거

는어머니아만다와의세식구가살고있었습니다. 세

식구임에도현실과도저히대응할수 없는1가(家)가

서서히무너져이산(離散)해가는참담한과정을이

야기를겸한톰의회상이란형태로풀어갑니다. 인물

의 심리의음영(陰影)을비추어내어서정적(敍情的)

으로찬찬히묘사하여갑니다.

제명(題名)은딸 로라가애완(愛玩)하는유리세공

의 동물인형을지칭하며, 아름다우나무르고가엾은

무지렁이로라의희미한세계를상징합니다.

밖에는어느새비가내리기시작했습니다. 거의새

벽이되어가고있는것같습니다. 

그러나나는피곤하지않습니다. 정신은오히려또

렷해지고있습니다. 어디서개짓는소리가들립니다.

당신은지금무엇을하고있습니까? 자고있습니까?

저비소리를듣고있겠지요. 아닌가요?

불교는우리가흔히석가모니를개조로하고자비

를근본종지(宗旨)로하는종교로알고있지요. 유마

(維摩)는석가의재가제자(在家弟者)입니다. 《유마경

(維摩經)》에 의하면유마는마갈타국(摩竭陀國) 북쪽

의비야리(毘耶離)에서산업에종사하였다고합니다.

그가와병 중에 문병왔던문수(文殊)와대승반야공

(大乘般若空)의사상을서로문답해서그곳에문병왔

던일행을놀라게했답니다.

《유마경》은대승(大乘)의심의(深義)를문답한불경

으로, 경전(經典)의하나입니다. 많은경전중에서가

유관기관칼럼
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장 문장이깨끗하고비유(譬喩)가재미있는마치하

나의희곡과같이문학작품으로도높이인정될수있

을뿐만아니라교리도매우깊습니다. 시인이나학자

들도이 경을읽고그 후부터불교를믿었던사람이

한 두 사람이아니었답니다. 이경은대승(大乘)을논

한 것인데유마거사(維摩居士)가신통력(神通力)으로

병을가장하고문병하러오는사람에게대승을설하

는 것입니다. 특수문수보살(文殊菩薩)과의문답장면

은가히이경의절정( c l i m a x )입니다.

나는항상아름다움(美)을인생의유일(唯一)한목

적으로보는예술상의태도에깊은존경심을가지고

있습니다. 이를어떤사람은유미주의(唯美主義)라고

하며또누구는탐미주의(眈美主義)라고도합니다.

광의로는일종의세계관또는 인생관으로서미적

향수(享受)와그형성(形成)에최고의가치를두는입

장입니다. 이광의의유미주의는이미낭만파의시인

셸링( F . W . S c h e l l i n g )에게서엿보이며, 젊은시절의니

체( F . N i e t z c h e )도 그의세계에서미적현상으로만시

인되며 예술가가최고의 인간이라고생각하였습

니다.

그러나예술상의입장으로서의유미주의는미의창

조를예술의유일무상(唯一無上)의목적으로서굳게

추구하는창작태도라고생각합니다. 그리고흔히는

<예술을위한예술>의한 지맥으로서1 9세기후반에

나타난문예사조상의한경향을이렇게칭합니다.

프랑스에서는미국의 시인이며 단편소설가포

(Edgar A. Poe : 1809~1849)의 영향을받은프랑스의

시인으로상징파의선구자보들레르(B.C.Baudelaire :

1 8 2 1 ~ 1 8 6 7 )에 의하여고조되었다고합니다. 영국에

서는 페이터( W . H . P a t e r )를 선조로 라파엘로전파

(Raffaello 前派)에서시작하여오스카와일드( O s c a r

W i l d e )에 이르러극성기를맞아가장화려한꽃을피

웠습니다.

이런유미주의자들의주장은모두가꼭일치하지는

않지만한결같이그공통된특색을보면, 첫째로정신

이나심정보다는감각을중요롭게여기고있다는것

입니다. 또작품의내용보다도형식이나기교를중요

시하고있는점입니다. 둘째로는자연과인생에서탈

피하여예술이라는독자적인세계를창조하고, 사실

적인것을배척하며도리혀공상속에서살려고노력

하는점입니다.

셋째로는비미적(非美的)이라는점입니다. 특히윤

리적가치의기준을초월한미의실현을기도하며, 때

로는악(惡)이라는테두리안에서미를추구하는태

도가바로그것입니다.

이러한예술상의경향이실생활속에터전을잡고

그 영향을미칠때, 이는개인주의나귀족주의와결부

되어 있다고생각됩니다. 이른바댄디( D a n d y )임을

이상으로하고생활의미화(美化)를뒤좇게되는것

입니다.

브리( F r . B r i e )는《제1 9세기의문학에있어서의미적

세계관; 1921》으로이러한문예사조를상세히설명하

고 있습니다. 그리고하만(R. Hamann)은《생활과예

술에있어서의인상(印象)주의; 1 9 0 6》에서광의의인

상주의의일면으로서유미주의를다루고있습니다.

한국에서는1 9 2 0년대에발간한문예지로주로낭만

주의파의작품을발표하던잡지《백조(白潮)》를 중심

으로한젊은문인들이한때이런경향의작품을발표

했습니다.

우리도어렸을적이좋았지요. 참으로즐거웠습니

다. 그때가생각납니다. 목마(木馬)를타고놀던때가

그립습니다.

아이들에게한자(漢字)를가르치기위하여지은책

으로《유합(類合)》이 있습니다. 한문자에정음으로

뜻과음을단 책입니다. 유합이란유취(類聚)나마찬

가지로, 같은부류의사물을모으거나, 또는같은부

류끼리모임을뜻합니다. 성종(成宗) 때서거정(徐居

正)이지었다고는하나확실하지않고, 《천자문(千字
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文)》이나《훈몽자회(訓蒙字會)》와내용면에서는비슷

합니다. 이를언해한사람은지금은알 수 없고, 하여

튼《훈몽자회》와 함께고어연구에귀중한자료입니

다.

아이들은어린아이, 아자(兒子)인데한자로는동

(童), 아(兒), 해(孩)입니다. 우리속담에<아이와늙은

이는꾀는데로간다>고하지요. 사랑하고돌보아주

는 데로따라감은사람의상정이나, 특히어린아이와

늙은이는그것이심하다는말입니다. 우상, 그리워하

거나존경하는대상인아이들( i d o l )과는일맥상통하

지요.

프랑스의작가 라디게( R . R a d i g u e t )가 쓴 소설인데,

1 9 1 9년작가가1 6세되던때부터쓰기시작했다고하

지만출판된것은1 9 2 3년이었다고합니다. 이것이바

로 유명한《육체(肉體)의악마(惡魔)》(Le Diable au

C o r p s )입니다. 전에영화로도우리나라에서개봉했습

니다.

1 6세의고교생(高校生) 프랑스와와1 9세의유부녀

(有夫女) 마루트와의숙명적인연애이야기입니다. 마

루트는남편작크에대하여물론약혼기에는일종의

희미한애정을품고있었으나, 전쟁때문에약혼기를

너무오래끌은것이탈이었습니다. 

애정은점차식어갔고결혼했을때에는이미애정

은 물 건너가서멀리가 버리고그리고이미사랑을

잃고있었습니다.

그 마음의빈 공간을타고서소년의사랑이스며들

어갑니다. 이겁쟁이소년은사랑이성취되자갑자기

까다로운에고이스트가되어버립니다. 이로인해불

행한마르트는그로말미암아고민하던나머지끝내

는병으로쓰러집니다.

전쟁이라는허무맹랑하고이상한분위기속에서펼

져지는이 청춘이야기에는자전적(自傳的) 요소가어

느정도가미되었다고합니다. 

하지만, 작자는결코자기변호를하려고하지않고

소년에게청년이되려고하는과도기의혼(魂)을차

가운눈초리로응시하며가차없이날카로운칼로해

부(解部)하였습니다.

무자비(無慈悲)하고몰인정하고몰염치한것이 이

세상입니다. 우리주위에는몰분수(沒分數)한사람이

많이있습니다. 

누구말처럼우리는모순과부조리속에살고있습

니다. 아무리몸부림쳐도여기서헤어나지를못합니

다. 이제비가멎어가고있는것 같습니다. 빗방울소

리가띄엄띄엄들립니다.

희미한등불아래역사는말없이흘렀습니다. 요사

이는저도편안하지못합니다. 불안감(不安感)이제

주위에항시감돌고있습니다. 아마도우리사회의질

서가바로잡히지않아뒤숭숭함도한 몫 하는것 같

습니다.

그래서매사에안심이되지않아편안하지못한마

음입니다. 누군가가불안심(不安心)은만병의근원이

라 했습니다. 불안기의회의, 절망, 허무그뿐인가요

퇴폐등을반영할문학이우리시대에도있었지요. 이

러한소위불안의문학(literature of anxiety)은전후

(戰後) 따위에흔히있는현상으로현대문학의중요

한성격을이루고있음은주지의사실입니다.

지금막 비가멎었습니다. 창문을통해보이는밖이

희부옇게되는군요. 저도선악따위의행위나사상이

그 여세(餘勢)를제 마음속에머무르게해야겠습니

다. 이것을불교에서는유식하게훈습(薰習)이라하

여불법(佛法)으로마음을닦아감입니다. 

오늘은여기까지입니다. 저도이제는잠을자야겠

습니다.

유관기관칼럼

기술표준2007. 3
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한국승강기안전관리원(원장유대운) 천안지원은

지난2월 1 2일 오전 9시부터천안시신부동에

위치한오피스텔건물에서승강기안전점검의날 행

사를펼쳤다. 

이날행사에는승관원직원및 천안소방서1 1 9구조

대대원, 보수회사, 관리사무소장등이참석한가운데

승강기바로타기캠페인과함께안전사고모의훈련

등을통해이용자안전의식개선에힘썼다. 

한국승강기안전관리원

승관원, 안전점검의 날 행사 실시

표준화유관기관소식
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초고층빌딩장대교등첨단구조물에는1등급, 일반

구조물에는2등급등 구조물의기능에맞춰성능등

급별로건설자재를골라쓸수있는시다가올 전망

이다.

우리연구원은지난1월 2 4일 한국건설기술연구

원과공동개최한‘기술표준화분야정책토론회’에

서건설자재품질성능및 정보표준화등을주요내

용으로한‘건설생산성향상을위한건설자재표준

화’연구방향을발표했다.

이 연구는건설교통부가총 1 4 4억원을투입, 4년

1 0개월간진행되며, 우리원등1 3개기관과3 1개 업

체가참여하는대형국책사업이다.

주제발표를한 채성태건설자재표준화연구단장

(한국건자재시험연구원)은이날생산성향상을위

한 표준화연구는건설자재의품질성능표준화에

초점을맞추고있다고밝혔다.

자재의치수, 형상, 시험, 공법등 기존표준화내

용은물론성능과수명등의새로운기준을추가, 수

요자가성능등급별로건자재를골라쓸 수 있도록

하겠다는것이다.

우리원은이를위해공사에필요한자재들에대한

치수, 형상, 품질기준, 법규등종합정보와표준공법

등을담고있는건설자재표준매뉴얼2 6종을작성,

제공할계획이다.

이와함께자재품질, 시공방법, 보증서, 업체정보

등을담고있는전자카탈로그와품질기준마련및

평가방법정립을위한 규격 8 0종을제·개정하고

이같은건설자재의품질정보를데이터베이스로구

축할계획이다.

또 자재를생산하는업체에대한정보, 자재가격

정보등과R F I D를 활용한관리가가능토록건설자

재 표준화센터를건립, 건설업체와같은수요자에

게 건설자재에대한종합적인정보를제공할 방침

이다.

우리원은더불어일본의‘고강도콘크리트인정

제도’와 같이표준화자재는물론비표준화자재에

까지품질인증제도를도입할계획이다.

한국건자재시험연구원

"건설생산성 향상을 위한 건설자재
표준화 정책 토론회" 개최
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우리연구원은지난1 2월2 8일“실내공기질측정대

행업체”로 등록(등록번호제 12 호, 경기도)되었

다. 2 0 0 4년5월3 0일시행된다중이용시설등의실내

공기질관리법에서는다중이용시설(지하역사, 지하

도상가, 실내주차장, 의료기관등총1 7개시설군)의

유지기준(포름알데히드, 미세먼지, 총부유세균, 일

산화탄소, 이산화탄소)과권고기준(총휘발성유기화

합물, 라돈, 이산화질소, 석면, 오존)을설정하고소

유자로하여금기준에맞게시설을관리하도록하

고 있으며, 유지기준항목은연 1회, 권고기준항목

은 2년에1회 이상측정하여시·도지사에게보고

해야한다. 또한법 시행이후사업계획승인또는

건축허가를신청한1 0 0세대이상의공동주택(아파

트, 연립주택등)에대해신축되는공동주택의시공

자는실내공기질을측정하여, 그결과를공고하도

록규정되어있다.

우리연구원은실내공기질분야의국제공인시험

기관( K O L A S )

지 정 및

E u r o f i n s

D e n m a r k 와

MRA 체결에이

어 실내공기질

측정대행업체

로 등록됨으로

서 전문성과신

뢰성을 확보한

전문시험기관

으로인정받게되었다.

■ 상담 및 문의

담당자 : 안전·환경평가센터:이준규, 서영민

연락처 : T el) 031-477-8042, 

Fax) 031-477-8043

우리 연구원은 2 0 0 6년 1 0월 3 1일 삼성전자로부터

ECO-Partner Laboratory로 지정되었다. 이번지정으

로 인해국제환경규제대응을위한국내업체들에대

한지원이확대되었고, 유해물질분석능력에대한전

문성을다시한번인정받은계기가되었다.

삼성전자는국제환경규제(WEEE, RoHS 등)에대응

하기위해2 0 0 5년부터사업장별환경기술업무를C S

경영센터제품환경기술팀으로통합하고, 국내외협

력업체로부터부품및 원자재에대한정밀분석시험

성적서를의무적으로받는‘에코파트너( E c o - P a r t n e r )

인증제도’를 시행하고있다. 또한이 제도의원활한

시행을위하여유해물질시험기관을지정하여, 약

실내공기질 측정대행업 등록

RoHS 대응을 위한 삼성전자 시험기관 지정
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한국생활환경시험연구원(원장박갑록)은 2 0 0 7년 2월

1 5일연구원2층대회의실에서박갑록원장, 한상섭소

장등양기관관계자들이참석한가운데정부출연연구

소인안전성평가연구소와비임상시험관련업무협약

을체결하였다. 

이번협약은최근바이오산업의발전과함께신약및

신화학물질에대한안전성확보수요가획기적으로증

가하고있는가운데이 분야대표연구기관인두 기관

이기술협력과정보, 인력교류에적극나섬으로써관

련분야국내산업계지원은물론전세계적인국가경

쟁력을확보하기위한차원에서추진되었다.

향후양 기관은시험분석및 GLP 시험의상호추진,

관련분야공동연구및연구용역사업협력, GLP 관련

정보및전문요원의상호교류, GLP 비임상시험의국

3 5 0 0여개의협력업체들로하여금지정된시험기관만

이용토록하고있다.

삼성전자는시험소간비교시험(RRT), KS A ISO

1 7 0 2 5에 따른시험소평가, 문서심사, 기관능력검토

등 까다로운절차를거쳐시험소를선택하는것으로

알려져있다.

■ 상담 및 문의

담당자 : 안전·환경평가센터 : 이준규, 이세진

연락처 : Tel) 031-477-8042, 

Fax) 031-477-8043

생물환경시험연구원

한국생활환경시험연구원, 
안전성평가연구소와 업무협약
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제화및 신뢰성제고협력등의사업을상호협력하여

공동으로추진해나갈계획이다.  

이날행사에서박갑록원장은인사말을통해, “독성

평가업무에있어국내는물론국제적으로도인정을받

고있는양기관이협력하여국제적인종합안전·독성

시험평가인프라를구축함으로써양기관발전은물론

우리나라바이오산업발전에기여할수있을것으로확

신한다.”고밝혔다.  

한국생활환경시험연구원(원장박갑록)은 2 0 0 7년 2월

2 2일 연구원2층 대회의실에서박갑록원장, TÜV

Rheinland Korea Ltd.의 Representative Director인

Stefan Heuer 등이참석한가운데세계적인인증기관

인 독일의TÜV Rheinland Korea Ltd.와 업무협약을

체결하였다. 

양 기관은이번업무협약을통하여기술정보교환,

시험분석의뢰, 시험연구개발등에관하여향후긴밀

한업무협력체제를구축하기로합의하였다.

박갑록원장은인사말을통해, “양기관이지속적으

로 유기적인업무협조체제를유지하여함께w i n - w i n

할 수 있기를희망한다.”고 말하였으며, Mr. Stefan

H e u e r는“생활·환경분야시험및 검사와관련하여

높은기술력과신뢰성을갖고있는연구원과업무협

약을체결하게되어매우기쁘며, 이번업무협약이

양기관의기술력향상에큰효과가있을것으로기대

한다.”고밝혔다. 

한편, TÜV Rheinland Group은독일쾰른에본사를

두고산업기계, 의료기기, 통신장비, 전자및 가전제

품등의안전을테스트하고승인하는1 3 0여년전통의

세계적인인증기관으로서TÜV Rheinland Korea Ltd.

는TÜV Rheinland Group Asia에소속되어국내및국

제규격에따라품질시스템및제품승인심사를실시

하는검사, 인증및평가기관이다.

한국생활환경시험연구원, 
TÜV Rhei n land Korea Lt d .와 업무협약



한국생활환경시

험연구원(원장박

갑록)은 2 0 0 7년 2

월 2 8일 인천 송

도의갯벌타워에

서 개최된「중소

기업지원협력네

트워크선포식」에참가하였다.  

인천광역시가주최하고인천광역시중소기업종합

지원센터가주관하는본 행사는중소기업활성화도

모및기업하기좋은환경조성을위한중소기업관련

기관간 협력네트워크구축선포식으

로서, 연구원은지난1월 1 7일에인천

광역시중소기업종합지원센터와인천

광역시중소기업육성및 경쟁력향상

을 위하여상호긴밀한업무협력체제

를 구축하기로업무협약을체결한바

있으며, 이의일환으로본행사에참가하였다.

이날행사에는인천중기청, 경인지방노동청등 중

소기업지원기관, 인천경영자총협회등 중소기업관

련 협회및 단체, 인하대등 대학산학협력단, KEMTI

등 연구원, 일본키타큐슈시산업학술진흥국등 해외

협력기관등 인천광역시중소기업관련기관이대거

참여하여인천광역시소재중소기업이필요로하고

만족하는서비스제공은물론, 중소기업발전을통한

지역경제활성화, 활력넘치는인천만들기에앞장설

것을골자로한 협력선언문을발표하고향후적극적

인협력을다짐하였다.
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내가사병생활을하던경기도모 부대에서의

일이다. 전국방방곡곡에서다 모였으니

지역에따라사투리를많이사용하다보니사투리

에 대한에피소드를얘기하고자한다. 원래군대란

팔도의사나이들이한데다 모일수 있는집합소가

아니던가. 

어느날 우리중대로신병이전입을왔다. 그신병

은 다른사람과는달리발음과억양이유난히도강하

며사투리가심했다. 

나도만만치가않지만, 나보다도더 심했던것이다.

보통자대배치를받으면고참들로부터표준말을사

용하라는교육을받게마련인데, 태어나서줄곧사용

해온사투리가쉽게고쳐질리가없었다. 평소무엇을

시키거나얘길나누다보면,

“예, 억수로만슴미더.”

“천지다아임미꺼.”

그나마나는알아듣는말이지만, 내동기들은무

슨말인지모를경우가많았다. 그럴때면내가중간

에 나서서통역아닌통역을해줘야하는경우도있

었다. 

우리중대의주 근무지는위병소였고, 위병소근

무를나갈때면부대를출입하는자대간부및 타부

대사람들도많이드나드므로고참으로써후임병에

대한근무요령을숙지시키며세세히알려주는것

은지극히당연한일일것이다. 

석식(저녁식사)후야간근무조점검때의일이다.

야간근무자들이2열종대로줄을서서점검을받는

데, 나는그신병과1 2번째의마지막끝에서게되었

다. 위병소의야간근부자들중 마지막근무조였으

니까. 그날따라목이아파신병과자리를바꾸어서

있었다. 

“아홉, 열, 열하나. . .”

앞에서부터힘찬구령으로번호를대었고드디어

우리의차례가되었다. 보통2명씩조가맞으니까,

“열둘, 꽉”또는“열둘, 만땅”이라고하는데, 그신

병은“열둘, 이빠이”라고하는것이다. 

“하하하. . .”

야간근무자들이참았던웃음을터트렸다.

“이빠이? 오라이가아니구?”

일직사관은신병의‘이빠이’란 말에신병인이등

병 보다는오히려고참인나를보면서제대로교육

을시키지않았냐는듯보는것이다. 순간, “열둘, 만

땅이라카이, 지금내하고장난하나?”

나는신경질적인듯한격한어조로신병에게소

릴쳤고일직사관은한심하다는듯우릴보며,

“카이?”

그러곤웃고만다. 내가누구던가? 

군대에서짬밥은그냥물에말아서후루룩마시는

게아니다. 

그동안눈치하나로버텨온내가아니던가. 

이럴땐‘나죽었소’하고얌전히있으면오히려

내가더심하게닥달을당하게될것이다. 그래서내

통일! 근무 중 까딱없음

임정수 | 수필가
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가먼저신병에게큰 소리로꾸짖듯 소리치자눈치

없는이등병이상기된얼굴로또나선다. 

“우리갱남에서는다그란다아임미꺼”

또 한번다들웃고난리다. 가만히일직사관의눈

치를보니어이가없다는표정이다. 혹시라도신병

이부대내에적응을잘못해서사고( ? )라도치는날

이면... 이래선안되겠다싶은지일직사관은화를

누그러뜨리면서조용히얘기한다. 

“여긴군대이고사회에서처럼심하게사투리를

쓰면다른사람들이제대로알아듣질못하니되도

록이면표준말을사용하도록하라”는 훈시를끝으

로야간근무자의신고식은그렇게끝났다. 

그날이후로우리내무반의모든병사들은다 함

께합심하여표준말사용에한동안열을올렸고, 나

역시많은걸배울수가있었다. 

신병이온 지도두어달이지났으니어느정도적응

을해나가는것같고별로걱정이될게없었다. 

어느날신병과또한조로근무를서게되었다. 

“앞쪽에누가옴미더.”

“어디?”

앞쪽을보니멀리서부대장이걸어오고있었다.

부대로오는길에진입로를둘러보는듯했다. 그뒤

로 부대의1호차가라이터와비상등을켜고서서서

히따라오고있었다. 

평소1호차에부대장이타고있으면라이터와비

상등을켜고, 퇴근후라던지빈차로올경우엔라이

트를끄고오기로1호차운전병과약속이되어있었

다. 사실, 1호차가아니더라도대낮이라멀리서오

는부대장을쉽게알아볼수가있었다. 

“이젠실수안하고잘할수있지?”

“예, 잘할수있슴미더.”

신병은자신감으로가득찬목소리로힘있게말했

다. 이윽고부대장이우리의전방8미터지점가까

이까지다가왔다.

“앞에총, 받들어총. ”

“통일! 근무중이상무.”

그러나그게다가 아니었다. 분명‘근무중이상

무’라고해야하는데, 못말리는우리의신병은잔뜩

긴장하여

“통일! 근무중까딱업슴.”이라고외쳤다. 

당황하여안절부절못하는나의심정을아는지모

르는지신병은실수하지않고잘했다는안도감때

문인지입가에웃음까지머금고있었다.

‘이젠죽었구나’생각하며최소한3박4일간은정

신 교육대에입소해야할지도모른다는생각을하

고 있을때, 안면이많은나를본 부대장, 신병에게

로다가가어깨를다독거리며,

“수고가많군.”

그리곤나를보더니피식웃는다.

“휴우. . .”안도의한숨을내쉬었다. 

위병근무교대를하고중대로들어섰다. 기다렸

다는듯인사계의호출이다. 근무태도불량으로정

신 교육대입소대신완전군장으로연병장3 0바퀴

를돌라고한다. 아무것도모르는신병은열외이기

에 내가어떠한상황에처해있는지도모르고마냥

웃고있다. 

덕분에나는발바닥에땀띠가나도록연병장을뛰

고또뛰었다. 

그것도완전군장으로….
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오늘저녁글을읽다가문득떠오르는녀석이

있어서회고해보니어언1 0여년이지난

듯하다. 

내가몇 식구를(그당시회사후배직원들)을거느

리고부산시북구에위치한전화국으로약8개월간의

출장을간적이있다. 

그 당시아직개국하지않은부산의덕포전화국은

임시로회선을수용한컨테이너교환실이넓은부지

의 한 귀퉁이에찌그러진라면냄비처럼납작하게엎

드려있는곳. 

이곳에주인격인전화국직원들은궁색하게업무를

보고객인우리들은새로지어깨끗하고깔끔한건물

에상주하며마치주인인양유세를부리고있었다. 

적어도회선이개통되어콘테이너를치우기전까지

는우리가독채전세를들어온셈이었다. 

우리는이곳에한 겨울에들어와서목련이피는봄

에는목련꽃잎따다가술을담그고, 창고에보관했다

가 국장님이나외빈이방문하시면한잔씩맛 배기로

내어놓기도하고사무실에서내려다보이는부산의

북부면허시험장의기능시험을보는아줌마들을보

면서황당을즐기기도했었다. 

그 시절덕포시장안의보리밥집은한끼에1 2 0 0원

이면싱싱한봄나물과함께내 앞을채우니저렴하면

서도맛있는저녁요기였었다. 

이곳이이리도물가가싼 이유는바다가끝없이

펼쳐져있고또한그 넓은김해평야가살을맞대고

있기때문이란다. 

인심들도후해서낯설은나그네에게온정을듬뿍

듬뿍베풀곤하였다. 

그러나요즘이곳부산을찾으면1 0여년밖에는

안 지났는데그때그 정취는어디로간지모르겠고

억척스런부산아지메같은조금은빈틈없는회색

도시가된듯하여조금은아쉽다.

그때이곳에같이온 후배가몇 있었는데그들은

이제회사에입사한지갓 2년 정도에나이는이십

대후반의젊은피였었고소장인나는이미불혹을

향해달리던때 였으니조금은세대차이는있었을

것이다. 그러거나우리는모두타지로출장을온 터

라대화도잘되고그냥부담없이각자의업무를수

행하며나를큰 형님같이생각하고사적인문제도

스스럼없이상의도하고혹 간은낚시도같이가기

도하였다. 

그러던어느날 언제부터인가그 중 박군의행동

이나얼굴이조금이상하다. 

나한테섭섭한것이있나? 

얼굴도어둡고말수도적어졌을뿐 아니라웃음

도잃어버렸다. 

며칠을두고보며괜시리박군앞에서우스개소
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리도해보고분위기반전을위하여일찍퇴근도시

키기도했고족구시합도했는데도

그는도통슬럼프에서벗어나지못하는눈치이다. 

이럴때는소장은업무에한하고이제는형이나

부모가되어문제를해결해주어야만했다. 

그래야업무에열중하고전체분위기도살아 날

것이므로. 

조용히불러내어커피를두잔앞에놓고

‘요즘무슨걱정거리가있느냐’는내 물음에아무

일 아니라며애써웃으며이야기하던박군은나의

집요한물음에눈가에어렴풋이눈물을고이며내

게자신의슬픈에로스를이야기한다. 

그의말을요약하면,이친구는전라도광주가집

인데그곳에몇 년 전부터사귀는사랑하는아가씨

가있단다. 

휴일이면광주로내려가데이트를즐기곤했는데

이아가씨가임신을한지몇달된단다. 

이 아가씨의언니들은박군에게책임지라며온갖

심한소리를다한단다. 

그래서내가한마디했다. 

“이친구야! 일을저질렀으면응당책임을져야되

는게아니야?”

그랬더니그게그리간단한문제가아니란다. 

박군아버지가펄펄뛰며둘의결혼을반대하신단

다. 

그아가씨는한쪽다리가불구라서심하게다리를

전단다. 

내가한마디더했다. 

“그래? 그럼자네가얼마나그녀를사랑하는지모

르겠으나내가자네아버지라도일단은반대하겠

구먼”

했더니그 아가씨하고처음교제를했을때는정

상이었는데그 후 얼마전에교통사고를당해서불

구가되었단다. 

처음에사귈때정상인이었고정말로사랑했는데

중간에장애가있다고돌아설수없단다. 

그러니박군은그녀를평생반려자로맞아 평생

사랑하며책임을져야겠는데열린생각을갖고있

다고자부하는박군의아버지는불구자를며느리로

맞아들일수 없다고길길이뛰시며반대하신다는

것이다. 

더군다나박군은외아들이란다. 

난할말을잃었다. 

내가그상황에뭐라고조언을해야하나…. 

그냥밀고나가라고사랑은소중하다고? 

아니면아버지뜻에따르라고효도해야된다고? 

그1 0여년전에도젊은이들이교제를재산이나능

력을보고, 몸매나인물을보며열정적으로사귀다

가도손해볼듯하면아무미련없이돌아서는풍토

였는데이박군을보면참괜찮은청년이고정말우

리 애들의귀감이될듯하면서도한편으로박군의

아버지입장에서보면또한이해가가는것이라나

도뭐라권하기곤란했다. 

그저배려한 게 총 책임자의재량으로회사에보

고를안하고며칠휴가를주면서결과가어떻게되

든 결과에순응하고원만히해결하고오라는두리

뭉실한이야기밖에는내입에서나올말이없었다. 

그후박군은삼일인가를광주에다녀온 것 같은

데감히결과를물어볼수없었다. 

후에그아가씨하고결혼하여아기돌이라고연락

이왔으나그당시내업무상광주까지갈형편이안

되어축하만해 주었지만지금은셀룰러폰의선두

주자인모 통신회사의간부로근무하며잘 살고있
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다는소식을그들의동료들한테서간간히들을뿐

이다. 

그때아빠출장지에겨울방학이라고아내손 잡

고내게왔던초등학생우리아들두녀석도어언장

성해서앞으로짝을찾아결혼을할 나이가되었는

데 혹시라도그때그박군같은사랑을하며결혼을

하겠다고내게오면나는어찌해야할까? 

아니선천적불구가있는처자와결혼한다고나

에게허락해달라면나는어떻게할까?

평소에너희들이진정으로사랑하면아빠는반대

안 하겠다고입버릇처럼이야기했던나인데오늘

가만히생각하니조금은자신이없어지는건 왜일

까? 

장애가죄는아닌데조금은불편하다고재고하는

건나만의못난생각일까? 

나도그때그 박군의아버지처럼침 튀기며반대

의이유를억지로주렁주렁꿰어맞출까? 

사실은좋은생각이라고칭찬을해주고사랑을축

복해주는게정답일텐데과연내가그걸정답이라

고수용할수있을까? 

이 글을읽는여러분은이런경우라면어떻게결

정하시렵니까? 

반대하시렵니까? 

아니면훌륭한선택이라고한없는신뢰를보내주

시렵니까?

오늘저녁나도내 마음을모르겠지만참 훌륭한

청년, 아니참된삶을선택해서행복하게살고있는

박군이한없이생각나고, 또한그 당시박군의아버

지마음이되어서심사숙고해봤습니다. 

그러나답은못찾겠습니다. 

남이그런사랑을하면숭고한사랑어쩌고하면

서내게닥치면글쎄요?
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남녘끝머리, 삽상한바닷바람이길손의마음을

어루만져준다. 봄기운이서서히밀려오는

이곳은남도의향기물씬한보성땅. 유달리높은산과

구릉이줄지어있는데다바다와뻘밭이앞에펼쳐져

있으니천혜의요새라는느낌이절로든다. 예로부터

예(藝). 의(義). 차(茶)를숭상해온고장답게곳곳에서

그런분위기를읽을수 있다. 여기에다질펀한남도

사투리와도타운인심은언제찾아도첫 느낌그대

로다.

보성땅을자세히살펴보면북쪽을정점으로하여

삼각형의모습을하고있다. 소백산맥의두 지맥, 즉

서쪽웅치면의제암산(해발8 0 7미터)과동쪽의존제

산이각각팔(八)자모양으로두 팔을벌린채 보성땅

을안고있는것이다.   

보성땅은군청소재지인보성읍과벌교읍을비롯해

열개의면으로이루어져있다. 보성읍과벌교읍은마

치 형제지간처럼가깝고생활환경또한비슷하다. 보

성의역사는이두고을을중심으로깊이를더해왔는

데, 원래낙안군에속해있던벌교가보성군에편입된

것은1 9 0 8년의일이다.     

남도의색깔을가장진하게담고있는보성은소리

와 차(茶)의고장이다. 애절한가락의 서편제가이곳

에서완성되었고정응민. 조상현. 이날치. 정재근같

은뛰어난소리꾼도이곳출신이다. 특히서편제를완

성한박유전과민족음악의선구자채동선은우리나

라 음악의수준을한 단계끌어올린인물로평가받고

있다. 박유전은원래순창에서태어났지만이곳보성

에 머물면서독특한소리를발굴하고지켜내는데심

혈을기울였다. 더욱이서편제에동편제의특성을살

린‘강산제’라는소리는그의제자들이이어받아불

렀는데, 이른바‘보성소리’는 이렇게탄생한것이다.

일찍이대원군은박유전의소리를듣고“네가천하

제일강산”이라감탄해마지않았거니와영화‘서편

제’이후보성은우리나라판소리의성지로이름을

드높이고있다. 보성군에서는그를추모해강산마을
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에 기념비를만들어놓았으며그의제자였

던정응민. 정권진의생가터에도초당과예

적비가세워져있다. 또한많은소리꾼들이

목청을돋우었던득음폭포, 소리길등도남

아있어그들의체취를전한다. 

보성을보성답게해주는것은뭐니뭐니

해도야트막한산허리를가로지르며펼쳐

진야생차밭이다. 보성땅여기저기를누비

고다니다보면연둣빛차밭이끊임없이펼

쳐진다. 실제로이곳은차의품질과생산량

에서전국제일이다. 무려1백2 7만평에달

하는차나무재배면적도놀랍지만그맛과

향, 색또한좋기로유명하다. 전국생산량

의 3 0 %를 점유하고있으며차를재배하고

쪄내는생산업체만도1 5곳에달한다. 보성은『동국여

지승람』과『세종실록지리지』에도차의산지로나와

있을만큼그역사가깊은곳이다.

보성이국내최대차생산지가된것은차나무의생

육에적합한온난다습한기후때문이다. 연평균기온

이 1 5℃ 정도이고겨울철에도최저기온이영하7℃

이하로내려가는일이거의없어차생육에영향을주

지 않는다. 이른아침이면득량만에서만들어진안개

가차밭까지올라와잎을촉촉이적셔주는것도차맛

을 좋게하는데큰 몫을한다. 찻잎은안개의수분을

머금고무럭무럭자라는데, 바다에면한해발2백미

터 이상의비스듬한둔덕에서자라는차나무는이런

자연의혜택을그대로누리는셈이다. 이처럼안개와

차밭은궁합이잘 맞는다. 또한높지도낮지도않고

배수가잘 되는지형에다풍부한강수량과사철불어

오는해풍이부족하기쉬운수분을보충해준다.

보성땅을알차게돌아보려면보성읍에서시작해

다원을둘러보고아흔아홉고개의봇재를넘어다향

각에서잠시쉰 뒤 율포해수욕장을지나해안도로를

따라벌교로이어지는것이가장좋다. 

보성읍봉산리일대. 보성읍에서득량만으로이어

지는1 8번 국도를타고가다활성산봇재에 이르면

멀리남해바다가가물거리고산 중턱으로푸른융단

같은차나무가빼곡하게들어차있다. 그유명한보성

다원(대한다원)이다. 사철여행객들로붐비는곳이

다. 보성다원에서는녹차방을따로만들어통나무탁

자마다다기한구와우전차한 통씩놓아두고방문객

들을맞고있다.  

보성다원에서나와봇재를넘어가다보면차밭위

에3층으로지은다향각(茶香閣)을만나게된다. 누각

에서바라보는차밭풍경도그림같고차밭너머로는

영천저수지의맑은물빛이두눈에가득들어온다. 구

불구불이어진봇재일대는온통차밭이다. 동양다원

(853-2255), 봇재다원(853-2190), 남양다원( 9 5 9 - 0 1 6 0 ) ,

반야다원(853-5194), 동다원(852-5665) 같은대형차

밭들이산등성이를따라계속펼쳐진다. 이들다원에

들르면차를우려내시음할수 있고싼값에살 수도

있다. 

다향각을뒤로하고1 8번 국도를따라내쳐달리면

시원스런남해가펼쳐진다. 그언저리에있는율포해
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수욕장은고운모래와굵은소나무들이멋진조화를

이루고있다. 일제시대 때 처음개발했다는율포해

수욕장은해수면윗부분만모래이고그 아래는모두

개펄이덮고있어여름이면많은피서객들이몰려든

다.  

율포의진짜멋은‘맛’에있다. 율포바로앞보성만

에서잡히는바지락, 키조개, 새조개, 전어, 숭어, 낙

지, 꼬막, 짱둥어같은해산물은요리하기에따라서

별미로탄생한다. 보성군1 2개 읍 면 중 바다와접한

곳은벌교읍, 조성면, 득량면, 회천면으로이 마을들

은 득량만과여자만의너른갯벌도끼고있어천혜의

어장을형성하고있다. 득량만에서나는꼬막은알이

굵고꽉 찬 속살이먹음직스럽다.

전어회는얇게 저민 전어살에야

채를 썰어 넣고 고추장과식초를

버무려 만드는데잃었던입맛을

되살려준다. 보성은녹차의고장

답게녹차잎을사료로먹여키운

소와 돼지고기도유명하다. 특히

녹돈(綠豚)은돼지고기특유의누

린내가없고 쫄깃쫄깃해입에 착

달라붙는맛이그만이다.

한편, 보성군벌교읍일대는조

정래대하소설<태백산맥>의무대

가 되었던곳이다. 이곳에는서슬

퍼런소설의현장이고스란히남아있다. 지금도소설

속의흔적이곳곳에남아있는데, 친일파와지주들이

숙청당했던소화다리를비롯해빨치산염상진이설

을 앞두고지주들로부터쌀을빼앗아소작인들에게

나눠주었던홍교, 현부자네제각등이그것이다. 보물

로 지정된홍교는세 칸의무지개다리로국내의무지

개다리가운데가장규모가크다.
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여행수첩(지역번호0 6 1 )
승용차로갈 경우호남고속도로동광주I C로 빠져나가 화순~보성
방면으로향한다. 서울, 부산, 광주, 목포등지에서보성역또는벌
교역까지 기차편도 있다. 광주시외버스터미널에서보성행 버스가
3 0분 간격으로있다. 순천이나목포에서도보성까지운행하는버
스가수시로 있다. 보성읍에서율포쪽 1 8번 국도를 타고가다 보
면 길가에 차밭들이늘어서있다. 율포에서득량만 방조제까지이
어지는 해변도로는바다를 끼고 달릴 수 있어 경관 감상에 아주
좋다. 

잠자리와맛집
보성읍내에나인모텔(061-852-5695), 귀빈장(852-2131) 등잠잘
곳이많으며율포해수욕장주변에도민박집이더러있다. 
보성군청 홈페이지(http://www.boseong.jeonnam.kr), 보성역
(061-852-7788), 철도고객센터(02-1544-7788), 대한다업홈페이
지(http://www.daehantea.co.kr), 보성다원(061-852-2593). 해
수녹차탕(061-853-4566) 이용료는어른 5 0 0 0원, 어린이 3 0 0 0
원. 개장오전6시~오후8시.
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찻잔에 잠겨
몇 번의 시간을 우려내고도
다 털어버리지 못한
고뇌의 숨결로
번져가는 차 향

사색에 잠긴
시인의 품에 안겨
시간이 깊어갈수록
짙어만 가는데

투명한 주전자 속
매혹스러운 빛깔로
물빛 그림자 드리운
그 고운 자태

마른 입술에
촉촉이 젖는
네 영혼의 향기
노랗게 되살아나고 있다.

기술표준2007. 3
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기술표준원 고시 제2 0 0 7 - 0 5 8호

전기용품안전기준및운용요령중일부를다음과같이개정한다.

제3조(강제적용안전기준) 안전기준[별표1 ]을붙임과같이일부개정한다.

부 칙

①(시행일) 이고시는고시한날부터시행한다.

② K 6 0 3 3 5 - 1 ( 4 . 1 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제1부: 일반요구사항)은종전의적용안전기준인

K 6 0 3 3 5 - 1 (가정용및이와유사한전기기기의안전성, 제1부: 일반요구사항)과병행적용한다.

③ K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 ( 5 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 2부 : 전기진공청소기및 물흡수청소기의

개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 (진공청소기및 물흡수청소기의개별요구사항)과병행적

용한다.

④K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3부: 전기다리미의개별요구사항)은종전의

적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 (전기다리미의개별요구사항)과병행적용한다.

⑤ K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 ( 4 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4부 : 전기탈수기의개별요구사항)은종전

의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 (전기탈수기의개별요구사항)과병행적용한다.

⑥ K 6 0 3 3 5 - 2 - 8 ( 5 . 0 ) ( (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 8부:면도기, 이발기, 이와유사한전기기기

의 개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 8 (면도기,이발기및이와유사한전기기기의개별요구사

항)과병행적용한다.

⑦K 6 0 3 3 5 - 2 - 9 ( 5 . 1 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 9부: 토스터, 그릴, 로스터및이와유사한전

기기기에개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 9 (토스터,그릴,로스터및 이와유사한전기기기의

개별요구사항)과병행적용한다.

⑧K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 0 ( 5 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 1 0부: 마루청소기및물걸레청소기의개별

요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 0 (마루청소기및물걸레청소기의개별요구사항)과병행적용한

다.

⑨ K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 1 ( 6 . 1 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 1 1부 : 회전식세탁물건조기의개별요구사

전기용품안전관리법제5조제2항의규정에의한전기용품안전기준및운용요령중일부를다음과같이개정고시

합니다.

전기용품안전기준및운용요령중 개정 고시

2 0 0 7년 2월 7일
기 술 표 준 원 장

법령코너
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항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 1 (회전식세탁물건조기의개별요구사항)과병행적용한다.

⑩K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 2 ( 5 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 1 2부: 보온플레이트및이와유사한전기기

기의개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 2 (보온플래트및 이와유사한전기기기의개별요구사

항항)과병행적용한다.

⑪K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 3 ( 5 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 1 3부: 전기튀김기, 전기프라이팬및이와유

사한기기의개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 3 (전기튀김기,전기후라이팬및 이와유사한전

기기기의개별요구사항)과병행적용한다.

⑫K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 4 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 1 4부: 주방기기의개별요구사항)은종전의

적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 4 (주방기기의개별요구사항)과병행적용한다.

⑬ K 6 0 3 3 5 - 2 - 1 7 ( 2 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 1 7부 : 전기모포, 전기패드및 이와유사한

유연성을가진전열기기의개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 1 (전기모포, 패드및 이와유사한

유연성을가진전열기기의개별요구사항)과병행적용한다.

⑭K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 3 ( 5 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 2 3부: 피부손질또는모발손질용전기기기

의개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 1 (피부및모발손질용전기기기의개별요구사항)과병행적

용한다.

⑮K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 4 ( 6 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 2 4부: 전기냉장고, 아이스크림기기및제빙

기의개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 4 (전기냉장고및 제빙기의대한개별요구사항)과병

행적용한다.

⒃K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 5 ( 5 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 2 5부: 전자레인지에대한개별요구사항)은

종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 5 (전자레인지에대한개별요구사항)과병행적용한다.

⒔K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 6 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 2 6부: 전기시계의개별요구사항)은종전의

적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 6 (전기시계의개별요구사항)과병행적용한다.

⒕K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 7 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 2 7부: 피부용자외선및적외선방출기의개

별요구사항)은종전의적용안전기준인K60335-2-27 (피부용자외선및 적외선방출기의대한개별요구사항)과

병행적용한다.

⒖K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 8 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 2 8부: 전기재봉기의개별요구사항)은종전

의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 8 (전기재봉기의개별요구사항)과병행적용한다.

⑩ K 6 0 3 3 5 - 2 - 2 9 ( 3 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 2 9부 : 배터리충전기의개별요구사항)은

종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 1 (밧데리충전기에대한개별요구사항)과병행적용한다.

⑪K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 0 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 0부: 실내용난방기의개별요구사항)은종

전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 1 (실내용난방기의개별요구사항)과병행적용한다. 

(22)K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 5부: 전기식기세척기의개별요구사항)은종

전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 (전기기기세척기에대한개별요구사항)과병행적용한다.
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1. 목 적: 소비자의위해도가높은안전인증대상공산품에대한안전성을확보하기위함

2. 대 상: 공산품안전인증업무를수행하고자하는기관중「품질경영및공산품안전관리법」시행령제1 2조별표

1의안전인증기관의지정기준에적합한기관

3. 안전인증기관의지정

4. (시행일) 이공고는공고한날부터시행한다.

[단, 안전인증업무범위중「국가표준기본법」제2 3조에의한시험·검사기관(KOLAS) 미인정품목은인증을

받은날부터안전인증업무를실시한다]

법령코너

기술표준원 공고 제 2007 - 27 호

품질경영및 공산품안전관리법」제1 2조제1항및 동법시행규칙제6조제3항에따라공산품의안전인증업무를수

행하는안전인증기관의지정을다음과같이공고합니다.

안전인증기관의 지정

2 0 0 7년 2월 8일
기 술 표 준 원 장

지정번호 기관명 대표자 주소(전화번호) 안전인증업무범위 비 고

·가속눈썹 ·유모차 ·보행기·유아용침대

·인라인롤러스케이트 ·킥보드·물놀이기구
*모터달린 보드, 자동차용

제1호 한국생활환경시험연구원 박갑록
서울 금천구 가산동 4 5 9 - 2 8 ·자동차용 어린이보호장치 ·승차용 안전모

어린이보호장치 K O L A S
(☎ 0 2 - 2 1 0 2 - 2 5 0 0 ) ·운동용안전모 ·비비탄총 ·가스라이터

인정 후 인증업무 실시
·어린이놀이기구 ·휴대용 예초기의 날

·물휴지·모터달린 보드( 1 6개 품목)

제2호 한국화학시험연구원 이보원 서울시 영등포구 영등포동 8가 88-2 ·자동차용 재생타이어 *휴대용 예초기의 날은

(☎ 0 2 - 2 1 6 4 - 0 0 5 1 )·가속눈썹 ·가정용압력냄비 및 압력솥 K O L A S인정후 인증업무

·휴대용예초기의 날 ·물휴지( 5개 품목) 실시

·가속눈썹 ·가정용 압력냄비및 압력솥
*가정용압력 냄비

제3호 한국기기유화시험연구원 김윤광
경기도 성남시 분당구 궁내동 3 4 9 - 2

·휴대용예초기의 날 ·모터달린 보드
및 압력솥, 모터달린 보드

(☎ 0 3 1 - 7 8 5 - 1 2 0 0 )
·물휴지( 5개 품목)

및 물휴지는K O L A S

인정 후 인증업무 실시

서울시 동대문구 용두동 232-22 ·가속눈썹 ·유모차 ·보행기·유아용침대
*유모차, 보행기 및

제4호 한국의류 시험연구원 유정석
(☎ 0 2 - 3 6 6 8 - 3 0 0 0 ) ·물휴지( 5개 품목)

유아용침대는 KOLAS 

인정 후 인증업무 실시
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제1조(목적) 이요령은「품질경영및 공산품안전관리법시행규칙」제2 8조제3항에따라제품안전감시원의운영에

관한세부사항을규정함을목적으로한다.

제2조(적용범위) 이요령은소비자를제품안전감시원으로위촉하여운영하는기술표준원장과유통되는제품에대

한제품안전모니터링사업을기술표준원장으로부터위탁받아수행하는소비자·제품안전관련단체(이하“수탁

기관”이라한다)에대하여적용한다.

제3조(정의) 이요령에서사용하는용어의정의는다음과같다.

1. “제품안전모니터링”이라함은유통되는제품이「품질경영및공산품안전관리법」또는「전기용품안전관리법」

에서정하고있는안전관리대상제품및기타안전위해의우려가있는제품에대한정보수집등을행하는시장

감시활동을말한다.

2. “제품안전감시원”이라함은유통되는제품에대하여제품안전모니터링을수행하는자를말한다.

제4조(제품안전감시원의자격) 제품안전감시원의자격은다음각호와같다.

1. 공산품·전기용품의안전관리에관한지식과제품안전모니터링경험이있는자

2. 제품안전관련분야의공무원으로근무한경력이있는자

제5조(제품안전감시원교육등) ①기술표준원장또는수탁기관의장이제품안전감시원에대하여실시하는교육내

용은다음각호와같다.

1. 제품안전감시원의임무및활동요령

2. 정부의제품안전관리정책방향과주요시책

3. 위해제품식별요령

4. 제품안전관리에관한법령·제도및안전기준에관한사항등

②제1항에의한교육을제품안전감시원에대하여실시하고자하는경우에는강의또는현장실습을구분하여실

시할수있다.

제6조(제품안전감시원의위촉) ①기술표준원장은소비자단체장등으로부터제4조의자격이있는자를추천받아

제품안전감시원으로위촉한다. 

기술표준원 고시 제2007- 61호

「품질경영및 공산품안전관리법시행규칙」제2 8조 제3항에따라제품 안전감시원의운영요령을다음과같이고

시합니다.

제품안전감시원 운영요령

2 0 0 7년 2월 1 6일
기 술 표 준 원 장



법령코너

②「품질경영및 공산품안전관리법시행규칙」제2 8조제1항에의한제품안전감시원을추천하고자하는소비

자단체등의장은별지제1호서식에의한추천서를기술표준원장에게제출하여야한다.

③기술표준원장은제5조의교육을실시한후별지제2호서식에의한제품안전감시원발급대장에등재하고

별지제3호서식에의한위촉장과별지제4호서식에의한제품안전감시원증을발급한다. 

④제품안전감시원의위촉기간은위촉일로부터2년으로한다. 

제7조(제품안전감시원의해촉) 기술표준원장은다음각호의어느하나에해당하는때에는제품안전감시원을

해촉할수있다. 해촉하는경우에는해당제품안전감시원의제품안전감시원증을회수·폐기하여야한다.

1. 제품안전모니터링수행과관련하여부정한행위를한때

2. 제품안전모니터링활동실적을허위로보고한때

3. 제품안전모니터링활동실적이저조한때

4. 제5조에의한교육및제품안전모니티링을위한요청에3회이상무단으로불참한때

5. 기술표준원장이제품안전모니터링수행이곤란하다고인정하는경우

제8조(제품안전감시원의운영) ①기술표준원장은제품안전모니터링의효율적인수행을위하여수탁기관의

장에게제품안전감시원을배정하여운영할수있다. 

②수탁기관의장은제품안전감시원이원활하게제품안전모니터링활동을할수있도록필요한관리를하여

야한다.  

제9조(업무) ①제품안전감시원의업무는다음각호와같다.

1. 유통되는제품의위해정보수집및신고

2. 유통제품에대한안전성조사업무의지원

3. 시·도지사의불법제품단속에대한업무의지원

4. 그밖에제품안전관리를위한홍보·계몽등에관한업무의지원

5. 기술표준원장이제품안전관리를위하여협조요청하는사항

②수탁기관의업무는다음각호와같다.

1. 제품안전감시원의제품안전모니터링활동을위한교육및관리

2. 제품안전모니터링실적의정리·분석

3. 기술표준원장이제품안전관리를위하여협조요청하는사항

제1 0조(활동수당등 지급) ①기술표준원장은제품안전감시원에대하여예산의범위내에서활동수당등경비

를지급할수있다. 다만, 제5조에의한교육을실시할경우에는참석자에게활동수당과여비를지급할수있

다. 

②활동수당은시내교통비를포함하여1일5 0 , 0 0 0원으로한다.

③활동수당의지급은계좌입금을원칙으로한다.

제1 1조(실적보고등) 수탁기관의장은제품안전감시원으로하여금제품안전모니터링활동실적을보고하게하

고, 그활동실적을정리하여기술표준원장에게통보한다.

부 칙

제1조(시행일) 이고시는고시한날부터시행한다.
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전기용품안전 관리법중 개정법률안

1. 개정이유

○전기용품에대한안전관리제도를위해정도에따라강제안전인증과자율안전확인으로차별화하는「선진형

안전관리제도」로개선하고, 법운영상미비점을보완하려는것임

2. 주요내용

가. 「자율안전확인제도」를도입하여현행전기용품안전인증대상품목중위해성이낮은품목과그동안관리가

미흡했던신개발제품등을「자율안전확인대상」으로지정하여제조자가스스로안전성을확인·신고한후

판매하도록하고, 위해성이높은품목은현행「강제인증대상」으로유지하되품목수를최소화함(안제2조

및제5조의3, 제6조의2 제7조의2 제8조)

나. 「자율안전확인대상전기용품」의 경우에도강제인증대상과동일한벌칙적용을위하여자율안전확인신고

를하지않은경우와신고하지않은자율안전확인대상전기용품에허위로표시하거나이와유사한표시를

한경우에3년이하의징역또는3천만원이하의벌금에처할수있도록함(안제1 5조및1 6조)

다. 「불법전기용품대여」의 경우에도제조·판매와동일하게3년이하의징역또는3천만원이하의벌금에처

할수있도록함(안제7조및제1 5조)

라. 안전관리대상이외의전기용품에의한안전사고발생시안전성조사를실시하고그 결과에따라, 제조·판

매중지권고, 공표등의조치가가능하도록함(안제1 0조의3 및제1 0조의4 )

마. 전기용품제조자와안전관리관련기관에대한시험장비·연구개발비용등의지원을할 수 있도록함(안

제1 0조의5 )

바. 언론·백화점·대형유통업체등에불법·불량전기용품유통정보를공표할수있도록함(안제1 1조)

3. 참고사항

가. 관계법령: 생략

나. 예산조치: 별도조치없음

다. 합 의: 

라. 기 타: 

※담당 : 산업자원부기술표준원전기용품안전팀연구관윤기환(☎5 0 9 - 7 2 4 2 ~ 4 5 )

개정법률내용

전기용품안전관리법중다음과같이개정한다.

법률제 호

제2조제4호를다음과같이신설한다.

4. “자율안전확인대상전기용품”이라함은구조·사용방법등으로인하여화재·감전등의위험및 장해가발



법령코너

생할우려가크다고인정되는전기용품중제품시험만으로도그위해를방지할수있다고인정되는전기용

품으로서산업자원부령이정하는것을말한다.

제5조제4항중“산업자원부령”을“대통령령”으로한다.

제5조의3을다음과같이신설한다.

제5조의3 (자율안전확인대상전기용품의신고등) ①자율안전확인대상전기용품의제조업자및수입업자는스

스로산업자원부령이정하는바에의하여자율안전확인대상전기용품의모델별로제3조제1항의규정에따

라 지정된안전인증기관으로부터당해전기용품이제5조제2항의규정에의한안전기준에적합한것임을

확인(이하“자율안전확인”이라한다)한후이를안전인증기관의장에게신고하여야한다. 

②자율안전확인대상전기용품의제조업자및 수입업자는제1항의규정에의한신고를한 경우에는산업자

원부령이정하는바에의하여당해제품이제5조제2항의규정에의한안전기준에적합하다는사실을증명

하는서류를비치하여야한다.

③제①항의규정에따른신고를한자율안전확인대상전기용품의유효기간은3년으로한다.

④제①항의규정에의한자율안전확인신고사항을변경하고자하는경우에는대통령령에서정하는절

차·방법에따라변경신고를하여야한다.

⑤산업자원부장관은자율안전확인대상전기용품이다음각호의어느하나에해당하는경우에는산업자원

부령이정하는바에의하여제1항의규정에의한신고를면제하거나안전기준에의한안전성시험의전부

또는일부를면제할수있다.

1. 연구·개발또는수출을목적으로제조하거나수입하는자율안전확인대상전기용품등으로서산업자원

부령이정하는것에대하여산업자원부장관의확인을받은경우

2 .「산업표준화법」제1 1조의규정에의하여한국산업규격에맞는것임을나타내는표시를한경우

3. 그밖에신고를할필요가없는것으로산업자원부장관이정하여고시하는경우

제6조의2를다음과같이신설한다.

제6조의2 (자율안전확인의표시등) ①자율안전확인대상전기용품의제조업자및수입업자는제5조의3제1항

의규정에따라신고한자율안전확인대상전기용품에산업자원부령이정하는바에의하여자율안전확인의

표시(이하“자율안전확인표시”라한다)를하여야한다. 다만, 제5조의3제5항의규정에의하여신고의면제

를 받은자율안전확인대상전기용품의경우에는그러하지아니하다.

②제5조의3제1항의규정에의하여신고를하지아니한자율안전확인대상전기용품은자율안전확인표시또

는이와유사한표시를하여서는아니된다.

③자율안전확인대상전기용품의제조업자·수입업자·판매업자·대여업자및 제6조제3항제1호내지제5

호에해당하는자는자율안전확인표시등을임의로변경하거나제거하여서는아니된다.

제7조1항중“電氣用品輸入·販賣業者는”을“전기용품수입업자·판매업자·대여업자는”으로하고, “販賣

하거나販賣를”을“판매·대여하거나판매·대여를”로한다.

제7조의2를다음과같이신설한다.

제7조의2 (자율안전확인의표시등이없는자율안전확인대상전기용품의판매·사용등의금지) ①전기용품의

수입업자·판매업자·대여업자는자율안전확인표시등이없는자율안전확인대상전기용품을판매·대여

하거나판매·대여를목적으로수입·진열또는보관하여서는아니된다.

②제6조제3항제1호내지제4호의1에 해당하는자는자율안전확인표시등이없는자율안전확인대상전기
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용품을사용하여서는아니된다.

제8조의제목중“안전인증대상전기용품의”를“안전인증대상전기용품·자율안전확인대상전기용품의”로한다.

제8조의제1항중“안전인증대상전기용품이”를“안전인증대상전기용품또는 자율안전확인대상전기용품(이하

“안전관리대상전기용품”이라한다)이”로 하고, “安全認證對象電氣用品製造業者또는電氣用品輸入·販賣業

者에”를“안전관리대상전기용품제조업자또는수입업자·판매업자·대여업자에”로한다.

제8조의제1항제1호중“아니한때”를“아니하거나또는제5조의3제1항의규정에의한자율안전확인의신고를하

지아니한때”로한다.

제8조의제1항에제4호를다음과같이신설한다.

4. 제6조2의제2항의규정을위반하여자율안전확인의신고를하지아니한자율안전확인대상전기용품에자율

안전확인의표시등이나이와유사한표시를한때

제8조의제2항중“安全認證對象電氣用品製造業者또는電氣用品輸入ㆍ販賣業者가”를“안전관리대상전기용품

제조업자또는전기용품수입업자·판매업자·대여업자가”로 하고, “당해安全認證對象電氣用品製造業者또

는電氣用品輸入ㆍ販賣業者의”를“당해안전관리대상전기용품제조업자또는수입업자·판매업자·대여업자

의”로한다.

제8조의제3항중“安全認證對象電氣用品”을“안전관리대상전기용품”으로, “安全認證對象電氣用品製造業者또는

電氣用品輸入販賣業者에”를“안전관리대상전기용품제조업자또는수입업자·판매업자·대여업자에”로한다.

제1 0조의3을다음과같이신설한다.

제1 0조의3 (안전성조사등) 산업자원부장관은안전관리대상전기용품등외의전기용품으로시중에유통되는전

기용품중에서다음각호의어느하나에해당된다고판단되는경우에는그위해성여부를확인하기위하여대

통령령이정하는바에의하여당해전기용품에대한안전성조사를할수있다.

1. 어린이ㆍ노약자ㆍ장애인등의생명에위해를가할우려가있는경우

2. 사고발생시신체의상해정도가심할것으로판단되는경우

3. 사고발생에따른피해우려지역이광범위하여신속한조치가필요한경우

4. 그밖에전기용품의안전을확보하기위하여산업자원부장관이필요하다고인정하는경우

제1 0조의4를다음과같이신설한다.

제1 0조의4 (안전성조사결과에따른조치등) ①산업자원부장관은제1 0조의2 규정에따른안전성조사를실시한

결과당해전기용품에대한위해성이확인된경우에는당해전기용품의제조업자ㆍ수입업자또는판매업자·

대여업자에대하여판매금지·대여금지·개선ㆍ수거또는파기를권고할수있다.

②산업자원부장관은제1항의규정에따른판매금지·대여금지ㆍ개선ㆍ수거또는파기의권고만으로는그 위

해를방지하기가어렵다고인정되는경우에는제조업자·수입업자또는판매업자·대여업자에대하여판매

금지·대여금지·개선ㆍ수거또는파기의권고를한사실을공표할수있다.

③제1항의규정에따른판매금지·대여금지ㆍ개선ㆍ수거또는파기의권고및제2항의규정에의한공표에관

하여필요한사항은대통령령으로정한다.

제1 0조의5를다음과같이신설한다.

제1 0조의5 (전기용품안전관리에관한지원) ①산업자원부장관및 시·도지사는대통령령이정하는바에따라전

기용품의제조업자와전기용품의안전관련기관에대하여전기용품의안전에관한시험장비·연구개발에소
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요되는비용과기술등을지원할수있다.

제1 1조제1항중“제1호내지제4호또는제6호에”를“제1호내지제7호또는제9호에”로, “安全認證對象電氣用品

製造業者”를“안전관리대상전기용품제조업자”로, “安全認證對象電氣用品의”를“안전관리대상전기용품의”

로, “안전인증대상전기용품이”를“안전관리대상전기용품이”로, “안전인증대상전기용품이제6조의”를“안전

관리대상전기용품이제6조의”로한다.

제1 1조제1항제3호를제4호로, 제4호를제6호로, 제5호를제8호로, 제6호를제9호로하고, 동항에제3호및 제5호

와제7호를각각다음과같이신설한다.

3 .제5조의3의규정에따른자율안전확인에관한사항

5. 제6조의2의규정에따른자율안전확인의표시등에관한사항

7. 제7조의2의규정에따른자율안전확인의표시등이없는자율안전확인대상전기용품의판매·사용금지등에

관한사항

제1 1조제2항을제3항으로, 제3항을제4항으로하고, 제2항을다음과같이신설한다.

②산업자원부장관또는시·도지사는제1항각호의검사결과에대하여언론매체등을통하여공표할수있다.

제1 5조제4호중“제5조의2의규정에의한안전검사를받은자”를“제5조의2의규정에의한안전검사를받은자와

제5조의3의규정에의한자율안전확인의신고를한자”로 하고, 제5호중“製造한者”를“제조하거나제5조의3

의규정에의한자율안전확인의신고를하지아니하고제조한자”로하고, 동조제8호중“販賣하거나販賣를目

的으로輸入ㆍ陳列또는보관한者”를“판매·대여하거나판매·대여를목적으로수입·진열또는보관한

자.”로하여동조를제9호로하며, 동조에제8호및제1 0호를다음과같이신설한다.

8. 제6조의2의제2항의규정을위반하여자율안전확인대상전기용품에대하여자율안전확인의신고를하지아

니하고자율안전확인대상전기용품또는그용기와포장에자율안전확인표시또는이와유사한표시를한자

10. 제7조의2제1항의규정에위반하여자율안전확인신고의표시등이없는자율안전확인대상전기용품을판

매·대여하거나판매·대여를목적으로수입·진열또는보관한자. 다만제8조제1항4호에해당하는자는제

외한다.

제1 6조제3호를제4호로하고, 제4호를제6호로, 제5호를제7호로하며, 제6호를제8호로, 제7호를제9호로하고,

동조에제3호및제5호를각각다음과같이신설한다.

3. 제6조의2의제3항의규정에위반하여자율안전확인의표시등을임의로변경하거나삭제한자

5. 제7조의2의제2항의규정에위반하여자율안전확인의표시등이없는자율안전확인대상전기용품을사용한

자

부 칙

제1조이법은2 0 0 9 . 1 . 1일부터시행한다.

제2조이법시행당시종전의규정에의하여안전인증을받은안전인증대상전기용품이이법제2조제4호의규정

에 의한자율안전확인대상전기용품으로지정된경우에는이 법 제5조의3의규정에따라안전인증기관으로부

터자율안전확인시험을받은것으로본다.
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법령코너
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KS 개정

이 달의 규격정보

K S A 0 0 0 1 2 0 0 7 0 2 2 7 규격서의서식및작성방법

K S M 1 0 6 1 2 0 0 7 0 2 2 7 전자제품에함유된6가지규제물질(납, 수은, 카
드뮴, 6가크롬, 폴리브롬화비페닐, 폴리브로보
디페닐에테르)의함량측정절차

K S M 3 5 1 5 2 0 0 7 0 2 0 7 가스용폴리에틸렌관의이음관

K S M 3 5 2 9 2 0 0 7 0 2 0 7 열가소성플라스틱수동식볼밸브

K S M I S O 1 0 9 3 32 0 0 7 0 2 0 7 가스배관용폴리에틸렌(PE) 밸브

K S M I S O 8 0 8 5 - 32 0 0 7 0 2 0 9 가스용 폴리에틸렌(PE) 이음관-제3부: 전기
융착이음관

K S B 8 1 0 3 2 0 0 7 0 2 0 8 가스그릴

K S B 8 1 1 7 2 0 0 7 0 2 0 8 가스난로

K S B 8 1 1 4 2 0 0 7 0 2 0 8 가스레인지

K S B 8 1 2 4 2 0 0 7 0 2 0 8 가스밥솥

K S B 8 1 1 6 2 0 0 7 0 2 0 8 가스순간온수기

K S B 8 1 0 2 2 0 0 7 0 2 0 8 가스연소기기의구조통칙

K S B 8 1 0 1 2 0 0 7 0 2 0 8 가스연소기기의시험방법

K S B 8 1 0 4 2 0 0 7 0 2 0 8 가스오븐

K S B 8 1 0 9 2 0 0 7 0 2 0 8 가스온수보일러

K S B 8 1 2 2 2 0 0 7 0 2 0 8 가스의류건조기

K S B 8 1 3 8 2 0 0 7 0 2 0 8 가스버너및가스연소기의안전및제어장치-개
별요구사항-제1부자동밸브

K S B 8 1 1 5 2 0 0 7 0 2 0 8 가스오븐레인지

K S B 8 1 2 8 2 0 0 7 0 2 0 8 상업용가스국솥

규격번호 고 시 일 규 격 명

개정 K S B 8 1 2 9 2 0 0 7 0 2 0 8 상업용가스레인지

K S B 8 1 3 5 2 0 0 7 0 2 0 8 상업용가스밥솥

K S B 8 1 3 0 2 0 0 7 0 2 0 8 상업용가스부침기

K S B 8 1 3 1 2 0 0 7 0 2 0 8 상업용가스튀김기
K S B 8 1 3 6 2 0 0 7 0 2 0 8 상업용식기세척기

K S B 8 1 2 5 2 0 0 7 0 2 0 8 용기내장형이동식가스난로

K S B 8 1 2 7 2 0 0 7 0 2 0 8 콘덴싱가스온수보일러

K S G 2 0 1 5 2 0 0 7 0 2 2 8 회의용테이블

K S G I S O 7 1 7 1 2 0 0 7 0 2 2 8 가구-수납가구-안정성시험방법

K S G I S O 7 1 7 3 2 0 0 7 0 2 2 8 가구-의자및스툴-강도와내구성시험방법

K S G I S O 7 1 7 4 - 12 0 0 7 0 2 2 8 가구-의자-안정서시험방법-제1부: 직립형
의자및스툴

K S G 4 2 1 4 2 0 0 7 0 2 2 8 가구-테이블-강도및내구성시험방법

K S G I S O 7 1 7 2 2 0 0 7 0 2 2 8 가구-테이블-안정성시험방법

K S G 3 3 0 5 2 0 0 7 0 2 2 8 가정용법랑기물

K S G 2 1 0 3 2 0 0 7 0 2 2 8 미술용붓

K S G 5 7 0 6 2 0 0 7 0 2 2 8 보강층이있는운동용고무공

K S G 5 7 0 5 2 0 0 7 0 2 2 8 산탄총

K S G 2 6 1 7 2 0 0 7 0 2 2 8 샤프연필

K S G 4 2 1 3 2 0 0 7 0 2 2 8 옥외용벤치

K S G I S O 8 1 2 4 - 12 0 0 7 0 2 2 8 완구의안전성-제1부: 기계적·물리적특성에
관한안전성

규격번호 고 시 일 규 격 명

확인
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KS 규격정보

K S G I S O 8 1 2 4 - 2 2 0 0 7 0 2 2 8 완구의안전성-제2부: 가연성

K S G I S O 8 1 2 4 - 3 2 0 0 7 0 2 2 8 완구의안전성-제3부: 특정원소의용출

K S G 3 3 1 6 2 0 0 7 0 2 2 8 유모차

K S G 3 3 1 4 2 0 0 7 0 2 2 8 유아용그네

K S G 3 3 1 3 2 0 0 7 0 2 2 8 유아용미끄럼틀

K S G 3 3 1 7 2 0 0 7 0 2 2 8 유아용삼륜차

K S G 3 3 1 5 2 0 0 7 0 2 2 8 유아용수평봉

K S G I S O 3 7 9 2 0 0 7 0 2 2 8 체조시설-수평봉

K S G I S O 3 7 8 2 0 0 7 0 2 2 8 체조시설-평행봉

규격번호 고 시 일 규 격 명

K S M 1 0 6 2 2 0 0 7 0 2 2 7 ICP-AES/MS 및A A S를이용한전자기기중납,
카드뮴분석방법

K S M 1 0 6 3 2 0 0 7 0 2 2 7 ICP-AES/MS 및 A A S를 이용한 고분자재료
중납, 카드뮴분석방법

K S M 1 0 6 4 2 0 0 7 0 2 2 7 ICP-AES/MS 및 A A S를 이용한금속중 납, 카
드뮴분석방법

K S M 1 0 6 5 2 0 0 7 0 2 2 7 CV-AAS, AFS, ICP-AES/MS에의한고분자, 금
속, 전자재료중수은분석방법

K S M 1 0 6 6 2 0 0 7 0 2 2 7 고분자물질중의P B B s와 P B D E s의 H P L C / U V
에의한정량

K S M 1 0 6 7 2 0 0 7 0 2 2 7 발색법/반점테스트법에의한 6가크롬 분석
방법

K S M 1 0 6 8 2 0 0 7 0 2 2 7 형광X -선분석법을이용한유해물질의정성/정
량분석법

규격번호 고 시 일 규 격 명

폐지
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다음은 국제표준화기구( I S O )와 국제전기기술위원회( I E C )가 제정작업을진행하고 있는국제규격(안)
의 목록이다.

가. ISO 국제규격(안)

T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

ISO/IEC 국제규격의재·개정동향

TC 2 ISO/DIS 2320 Prevailing torque type steel hexagon nuts- Performance  properties-
Torque/clamp force and prevailing torque testing (Revision of ISO 2320:1997)

ISO/DIS 10644 Screw and washer assemblies made of steel with plain washers- Washer
hardness classes 200 HV and 300 HV (Revision of ISO 10644:1998)

TC 4 ISO/DIS 10317 Rolling bearings- Tapered roller bearings- Designation system
(Revision of  ISO 10317:1992)

ISO/DIS 1 3 0 1 2 - 1 Rolling bearings- Accessories for sleeve type recirculating linear motion ball
bearings- Part 1: Boundary dimensions and tolerances for series 1 and 3
(Revision of  ISO 13012:1998)

ISO/DIS 13012-2 Rolling bearings- Accessories for sleeve type recirculating linear motion ball
bearings-Part 2: Boundary dimensions and tolerances for series 5 
(Revision of  ISO 13012:1998)

TC 6 ISO/DIS 2 1 7 Paper- Untrimmed sizes- Designation and tolerances for primary and
supplementary ranges, and indication of machine direction
(Revision of  ISO 217:1995)

TC 8 ISO/DIS 1 4 7 2 6 Ships and marine technology- Identification colours for the content of piping
systems (Revision of  ISO 14726-1:1999,  ISO 14726-2:2002)

ISO/DIS 2 8 0 0 1 Security management systems for the supply chain- Best practices for
implementing supply chain security, assessments and plans- Requirements 
and guidance (Revision of ISO/PAS 28001:2006)

TC 17 ISO/DIS 4993 Steel and iron castings- Radiographic inspection (Revision of  ISO 4993:1987)

ISO/DIS 11971 Steel and iron castings- Visual examination of surface quality 
(Revision of  ISO 11971:1997)

TC 20 ISO/DIS 21460 Space data and information transfer systems- Proximity-1 space link protocol-
Physical layer (Revision of  ISO 21460:2006)

ISO/DIS 22663 Space data and information transfer systems- Proximity-1 space link protocol-
Data link layer (Revision of  ISO 22663:2006)

ISO, IEC 국제규격의 제·개정 동향
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ISO, IEC 국제규격의 제·개정 동향

T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

TC 22 ISO/DIS 4141-4 Road vehicles- Multi-core connecting cables- Part 4: Test methods and
requirements for coiled cable assemblies (Revision of  ISO 4141-4:2001)

ISO 6487:2002/DAmd 1 Road vehicles- Measurement techniques in impact tests- Instrumentation-
Amendment 1: Dynamic calibration of load transducers

ISO 6487:2002/DAmd 2 Road vehicles- Measurement techniques in impact tests- Instrumentation-
Amendment 2: ADT temperature measurement

ISO/DIS 6727 Road vehicles- Motorcycles- Symbols for controls, indicators and telltales
(Revision of  ISO 6727:1981)

ISO/DIS 7299-2 Diesel engines- End-mounting flanges for pumps- Part 2: Highpressure supply
pumps for common rail fuel injection systems (Revision of  ISO 7299:1996)

ISO/DIS 10605 Road vehicles- Test methods for electrical disturbances from electrostatic
discharge (Revision of  ISO 10605:2001)

I SO/DIS 23828-1 Fuel cell road vehicles- Energy consumption measurement - Part 1: Vehicles
fuelled with compressed hydrogen (Revision of ISO/WD 23829-1)

ISO/DIS 26021-1 Road vehicles- End of life activation on on-board pyrotechnic devices- Part 1:
General Information and use case definition ISO/DIS 26021-2Road
vehicles- End of life activation on on-board pyrotechnic devices- Part 2:
Communication requirements

TC 23 ISO/DIS 7714 Agricultural irrigation equipment- Volumetric valves- General requirements and
test methods (Revision of  ISO 7714:2000)

ISO/DIS 26322-1 Tractors and machinery for agriculture and forestry- Safety-Part 1: Standard
tractors (Revision of  ISO 4254-3:1992)

TC 27 ISO/DIS 1170 Coal and coke- Calculation of analyses to different bases (Revision of  ISO
1 1 7 0 : 1 9 7 7 )

ISO/DIS 23873 Hard coal- Caking and coking properties- Dilatation (Revision of ISO 349:1975,
ISO 8264:1989)

TC 28 ISO/DIS 18132-2 Refrigerated light hydrocarbon fluids- General requirements for automatic level
gauges- Part 2: Gauges in refrigerated-type shore tanks (Revision of ISO
8309:1991,  ISO 10574:1993,  ISO 13689:2001)

TC 29 ISO/DIS 6752 Tools for pressing- Round punches with 60 degrees conical head and straight
shank (Revision of  ISO 6752:1984)

TC 33 ISO/DIS 21079-1 Chemical analysis of refractories containing alumina, zirconia and silica-
Refractories containing 5 percent to 45 percent of ZrO2 (alternative to the X-
ray fluorescence method) - Part 1: Apparatus, reagents and dissolution
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ISO, IEC 국제규격의 제·개정 동향

T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

ISO/DIS 21079-2 Chemical analysis of refractories containing alumina, zirconia, and silica-
Refractories containing 5 percent to 45 percent of ZrO2 (alternative to the X-
ray fluorescence method) - Part 2: Wet chemical analysis

ISO/DIS 21079-3 Chemical analysis of refractories containing alumina, zirconia, and silica-
Refractories containing 5 percent to 45 percent of ZrO2 (alternative to the X-
ray fluorescence method) - Part 3: Flame atomic absorption
spectrophotometry (FAAS) and inductively coupled plasma emission
spectrometry (ICP -AES)

TC 34 ISO/DIS 664 Oilseeds- Reduction of laboratory sample to test sample 
(Revision of  ISO 664:1990)

ISO/DIS 8586-2 Sensory analysis- General guidance for the selection, training and monitoring
of assessors- Part 2: Expert sensory assessors 
(Revision of  ISO 8586-2:1994)

TC 37 ISO/DIS 639-4 Codes for the representation of names of languages- Part 4: Implementation
guidelines and general principles for language coding

ISO/DIS 12620 Terminology and other content and language resources- Data categories-
Specification of data categories and management of a Data Category Registry
for language resources (Revision of  ISO 12620:1999)

TC 38 ISO/DIS 1833-20 Textiles- Quantitative chemical analysis- Part 20: Mixtures of elastane and
some other fibres (method using dimethylacetamide)

ISO/DIS 1833-24 Textiles- Quantitative chemical analysis- Part 24: Mixtures of polyester and
some other fibres (method using phenol and tetrachloroethane)

TC 39 ISO/DIS 8525 Airborne noise emitted by machine tools- Operating conditions for metal-
cutting machines

ISO/DIS 13041-2.3 Test conditions for numerically controlled turning machines and turning
centres- Part 2: Geometric tests for machines with a vertical workholding
s p i n d l e

TC 43 ISO/DIS 3382-1 Acoustics- Measurement of room acoustic parameters- Part 1: Performance
rooms (Revision of  ISO 3382:1997)

TC 44 ISO/DIS 14744-1 Welding- Acceptance inspection of electron beam welding machines- Part 1:
Principles and acceptance conditions (Revision of  ISO 14744-1:2000)

ISO 15011-4: Health and safety in welding and allied processes- Laboratory method for
s a m p l i n g

2006/DAmd 1 fume and gases- Part 4: Fume data sheets- Amendment 1
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ISO, IEC 국제규격의 제·개정 동향

T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

TC 45 ISO/DIS 3417 Rubber- Measurement of vulcanization characteristics with the oscillating disc
curemeter (Revision of  ISO 3417:1991)

ISO/DIS 6803 Rubber or plastics hoses and hose assemblies- Hydraulic-pressure impulse
test without flexing (Revision of  ISO 6803:1994)

ISO/DIS 20299-3 Film for wrapping rubber bales- Part 3: Ethylene-propylene-diene rubber
(EPDM), acrylonitrilebutadiene rubber (NBR), hydrogenated nitrile-butadiene
rubber (HNBR), acrylic-ethylene rubber (AEM) and acrylic rubber (ACM)

ISO/DIS 24453 Rubber- Acquisition and presentation of comparable single-point data

ISO/DIS 24454 Physical testing of rubber- Acquisition and presentation of comparable multi-
point data

ISO/DIS 24698-1 Rubber, raw- Determination of bound acrylonitrile content in acrylonitrile-
butadiene rubber (NBR) - Part 1: Combustion (Dumas) method

ISO/DIS 27727 Rubber, vulcanized- Measurement of fatigue crack growth rate

TC 61 ISO/DIS 11357-6 Plastics- Differential scanning calorimetry (DSC) - Part 6: Determination of
oxidation induction time (ISOthermal OIT) and oxidation induction temperature
(dynamic OIT) (Revision of  ISO 11357-6:2002)

ISO/DIS 15270 Plastics- Guidelines for the recovery and recycling of plastics waste (Revision
of  ISO 15270:2006)

ISO/DIS 22007-1 Plastics- Determination of thermal conductivity and thermal diffusivity- Part 1:
General principles

ISO/DIS 22007-2.2 Plastics- Determination of thermal conductivity and thermal diffusivity- Part 2:
Transient plane heat source (Hot Disk) method

ISO/DIS 22007-3.2 Plastics- Determination of thermal conductivity and thermal diffusivity- Part 3:
Temperature wave analysis method

ISO/DIS 22007-4.2 Plastics- Determination of thermal conductivity and thermal diffusivity- Part 4:
Laser flash method

ISO 22702:2003/DAmd 1 Utility lighters- General consumer safety requirements- Amendment 1

ISO/DIS 23911 Plastics- Poly(vinyl chloride) resins- Determination of dark specks by vibrating-
chute method ISO/DIS 25137-1Plastics- Sulfone plastics (SP) moulding and
extrusion materials- Part 1: Designation system and basis for specifications

ISO/DIS 25137-2 Plastics- Sulfone plastics (SP) moulding and extrusion materials- Part 2:
Preparation of test specimens and determination of properties
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ISO/DIS 25761 Plastics- Polyols for use in the production of polyurethanes- Determination of
basicity (total amine value) as percent nitrogen

TC 67 ISO/DIS 21809-3 Petroleum and natural gas industries- External coatings for buried and
submerged pipelines used in pipeline transportation systems- Part 3: Field joint
coatings 

TC 69 ISO/DIS 11843-5 Capability of detection- Part 5: Methodology in the linear and nonlinear
calibration casesTC 72

ISO/DIS 8116-2 Textile machinery and accessories- Beams for winding- Part 2: Warper’s
beams (Revision of  ISO 8116-2:1995)

ISO/DIS 8116-3 Textile machinery and accessories- Beams for winding- Part 3: Weaver’s
beams (Revision of  ISO 8116-3:1995)

ISO/DIS 8116-4 Textile machinery and accessories- Beams for winding- Part 4: Test methods
and quality classification of flanges for weaver’s beams, warper’s beams and
sectional beams (Revision of  ISO 8116-4:1995)

TC 76 ISO 8362-1:2003/DAmd 1 Injection containers and accessories- Part 1: Injection vials made of glass
tubing - Amendment 1TC 102

ISO/DIS 4701 Iron ores and direct reduced iron- Determination of size distribution by sieving
(Revision of  ISO 4701:1999)

TC 106 ISO/DIS 21531.2 Dentistry- Graphical symbols for dental instruments

TC 108 ISO/DIS 10816-7 Mechanical vibration- Evaluation of machine vibration by measurements on
non-rotating parts- Part 7: Rotodynamic pumps for industrial applications,
including measurements on rotating shafts

ISO/DIS 18437-4 Mechanical vibration and shock- Characterization of the dynamic mechanical
properties of viscoelastic materials- Part 4: Dynamic stiffness method

TC 123 ISO/DIS 7146-2 Fluid film metallic plain bearings- Description and characterization of damage-
Part 2: Cavitation erosion and its countermeasures 
(Revision of  ISO 7146:1993)

TC 126 ISO/DIS 22303 Tobacco- Determination of tobacco specific nitrosamines- Method using buffer
e x t r a c t i o n

ISO/DIS 22634 Cigarettes- Determination of benzo(a) pyrene in cigarette mainstream smoke-
Method using gas chromatography/mass spectrometry

TC 127 ISO/DIS 12117-2 Earth-moving machinery- Laboratory tests and performance requirements for
protective structures of excavators- Part 2: Roll over protective structures
(ROPS)  for excavators of over 6 t used in earth-moving
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ISO/DIS 16714 Earth-moving machinery- Recyclability- Terminology and calculation method

TC 131 ISO/DIS 3601-1 Fluid power systems- O-rings- Part 1: Inside diameters, cross-sections,
tolerances and designation codes (Revision of  ISO 3601-1:2002)

ISO/DIS 3601-2 Fluid power systems- O-rings- Part 2: Housing dimensions for general
a p p l i c a t i o n s

ISO/DIS 3601-4 Fluid power systems- O-rings- Part 4: Anti-extrusion rings (back-up rings)

ISO/DIS 8434-6 Metallic tube connections for fluid power and general use- Part 6: 60 degree
cone connectors with or without O-ring

ISO/DIS 11500 Hydraulic fluid power- Determination of particulate contamination level of a
liquid sample by automatic particle counting using the light extinction principle
(Revision of  ISO 11500:1997,  ISO 11500:1997/Cor 1:1998)

ISO/DIS 12151-6 Connections for hydraulic fluid power and general use- Hose fittings- Part 6:
Hose fittings with  ISO 8434-6 60 degree cone ends

TC 135 ISO/DIS 3452-1 Non-destructive testing- Penetrant testing- Part 1: General principles 
(Revision of  ISO 3452:1984)

TC 138 ISO/DIS 13968 Plastics piping and ducting systems- Thermoplastics pipes - Determination of
ring flexibility (Revision of  ISO 13968:1997)

TC 145 ISO/DIS 9186-2 Graphical symbols- Test methods- Part 2: Method for testing perceptual quality
(Revision of  ISO 9186:2001)

ISO 20712-1/DAmd 1 Water safety signs and beach safety flags- Part 1: Specifications for water
safety signs used in workplaces and public areas- Amendment 1: Water safety
sign WSE002: Tsunami evacuation area 

ISO 20712-1/DAmd 2 Water safety signs and beach safety flags- Part 1: Specifications for water
safety signs used in workplaces and public areas- Amendment 2: Water safety
sign WSE003: Tsunami evacuation building

ISO 20712-1/DAmd 3 Water safety signs and beach safety flags- Part 1: Specifications for water
safety signs used in workplaces and public areas- Amendment 3: Water safety
sign WSW014: Warning; Tsunami hazard zone 

ISO 20712-1/DAmd 18 Water safety signs and beach safety flags- Part 1: Specifications for water
safety signs used in workplaces and public areas- Amendment 18: Water
safety sign WSP017: No surfing between the red and yellow flags

TC 150 ISO/DIS 5832-14 Implants for surgery- Metallic materials- Part 14: Wrought titanium 15-
molybdenum 5- zirconium 3-aluminium alloy
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ISO/DIS 13779-3.2 Implants for surgery- Hydroxyapatite- Part 3: Chemical analysis and
characterization of crystallinity and phase purity

TC 158 ISO 6142:2001/DAmd 1 Gas analysis- Preparation of calibration gas mixtures- Gravimetric method-
Amendment 1: Liquid introduction

TC 164 ISO/DIS 24213 Metallic materials- Sheet and strip- Method for spring back evaluation in stretch
b e n d i n g

TC 172 ISO/DIS 24157 Ophthalmic optics and instruments- Reporting aberrations in the human eye

TC 173 ISO/DIS 7176-4 Wheelchairs- Part 4: Energy consumption of electric wheelchairs and scooters
for determination of theoretical distance range (Revision of ISO 7176-4:1997)

TC 174 ISO/DIS 11494 Determination of platinum in platinum jewellery alloys- ICPsolution-
spectrometric method using yttrium as internal standard element

ISO/DIS 15093 Determination of precious metals in 999 0/00 gold, platinum and palladium
jewellery alloys- Difference method using ICP-OES (Inductively Coupled
Plasma optical emission spectroscopy)

ISO/DIS 15096 Determination of silver in 999 0/00 silver jewellery alloys- Difference method
using ICP-OES (Inductively Coupled Plasma optical emission spectroscopy)

TC 193 ISO/DIS 15971 Natural gas- Measurement of properties- Combustion properties- Calorific
value and Wobbe index

TC 198 ISO/DIS 13408-1 Aseptic processing of health care products- Part 1: General requirements
(Revision of  ISO 13408-1:1998)

ISO/DIS 15882 Sterilization of health care products- Chemical indicators- Guidance for
selection, use and interpretation of results(Revision of  ISO 15882:2003)

TC 204 ISO/DIS 24101 Intelligent transport systems- Communications, air interface, long and medium
range (CALM) - Application management

TC 206 ISO/DIS 14703 Fine ceramics (advanced ceramics, advanced technical ceramics) - Sample
preparation for the determination of particle size distribution of ceramic
powders (Revision of  ISO 14703:2000)

ISO/DIS 15490 Fine ceramics (advanced ceramics, advanced technical ceramics) - Test
method for tensile strength of monolithic ceramics at room temperature
(Revision of ISO 15490:2000)

TC 207 ISO/DIS 14050 Environmental management- Vocabulary (Revision of  ISO 14050:2002)

TC 211 ISO/DIS 19141 Geographic information- Schema for moving features
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TC 212 ISO/DIS 15194 In vitro diagnostic medical devices- Measurement of quantities in samples of
biological origin- Requirements for certified reference materials and the content
of supporting documentation (Revision of  ISO 15194:2002)

TC 219 ISO/DIS 26986 Resilient floor coverings- Expanded (cushioned) polyvinyl chloride floor
covering- Specification 

TC 221 ISO 11058: Geotextiles and geotextile-related products- Determination of water
p e r m e a b i l i t y

1999/DAmd 1 characteristics normal to the plane, without load- Amendment 1: 

ISO 12956:1999/ Geotextiles and geotextile-related products- Determination of the characteristic

DAmd 1 opening size- Amendment 1 

ISO 12958: Geotextiles and geotextile-related products- Determination of water flow
capacity in

1999/DAmd 1 their plane- Amendment 1: .

JTC 1 ISO/IEC DIS 29341 Information technology- UPnP Device Architecture 1.0

ISO/IEC DIS 29361 Information technology- Basic Profile Version 1.1

ISO/IEC DIS 29362 Information technology- Attachments Profile Version 1.0

ISO/IEC DIS 29363 Information technology- Simple SOAP Binding Profile Version 1.0

TC 12 ISO/FDIS 80000-8 Quantities and units- Part 8: Acoustics (Revision of  ISO 31-7:1992,  ISO 31-
7:1992/Amd 1:1998)

TC 22 ISO/FDIS 8820-7 Road vehicles- Fuse-links- Part 7: Fuse-links with tabs (Type G) with rated
voltage of 450 V

ISO/FDIS 15500-20 Road vehicles- Compressed natural gas (CNG) fuel system components- Part
20: Rigid fuel line in material other than stainless steel

TC 23 ISO/FDIS 4254-5 Agricultural machinery- Safety- Part 5: Power-driven soil-working machines
(Revision of  ISO 4254-5:1992)

ISO/FDIS 4254-7 Agricultural machinery- Safety- Part 7: Combine harvesters, forage harvesters
and cotton harvesters (Revision of  ISO 4254-7:1995)

ISO/FDIS 8334 Forestry machinery- Portable chain-saws- Determination of balance and
maximum holding moment (Revision of  ISO 8334:1985)

ISO 11681-1: Machinery for forestry- Portable chain-saw safety requirements and testing-
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Part 1: 

2004/FDAmd 1 Chain-saws for forest service- Amendment 1: Balance

ISO/FDIS 11783-1 Tractors and machinery for agriculture and forestry- Serial control and
communications data network- Part 1: General standard for mobile data
c o m m u n i c a t i o n

ISO/FDIS 11783-10 Tractors and machinery for agriculture and forestry- Serial control and
communications data network- Part 10: Task controller and management
information system data interchange

TC 27 ISO/FDIS 589 Hard coal- Determination of total moisture (Revision of  ISO 589:2003)

TC 34 ISO/FDIS 7218 Microbiology of food and animal feeding stuffs- General requirements and
guidance for microbiological examinations (Revision of ISO 7218:1996, ISO
7218:1996/Amd 1:2001)

ISO/FDIS 22160 Milk and milk-based drinks- Determination of alkaline phosphatase activity-
Enzymatic photo-activated system (EPAS) method

TC 35 ISO/FDIS 21227-3 Paints and varnishes- Evaluation of defects on coated surfaces using optical
imaging- Part 3: Evaluation of delamination and corrosion around a scribe

TC 44 ISO/FDIS 6520-1 Welding and allied processes- Classification of geometric imperfections in
metallic materials- Part 1: Fusion welding (Revision of  ISO 6520-1:1998)

TC 45 ISO/FDIS 1437 Rubber compounding ingredients- Carbon black- Determination of sieve
residue (Revision of  ISO 1437:1992)

TC 48 ISO/FDIS 835 Laboratory glassware- Graduated pipettes (Revision of  ISO 835-1:1981,  ISO
835-2:1981,  ISO 835-3:1981,  ISO 835-4:1981)

TC 61 ISO/FDIS 844 Rigid cellular plastics- Determination of compression properties (Revision of
ISO 844:2004)

ISO/FDIS 1663 Rigid cellular plastics- Determination of water vapour transmission properties
(Revision of  ISO 1663:1999)

TC 68 ISO/FDIS 20022-2 Financial service- UNIversal Financial Industry message scheme- Part 2:
Roles and responsibilities of the registration bodies (Revision of  ISO 20022-
2 : 2 0 0 4 )

TC 69 ISO/FDIS 3951-3 Sampling procedures for inspection by variables- Part 3: Double sampling
schemes indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection

TC 71 ISO/FDIS 22965-1 Concrete- Part 1: Methods of specifying and guidance for the specifier
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ISO/FDIS 22965-2 Concrete- Part 2: Specification of constituent materials, production of concrete
and compliance of concrete

TC 76 ISO/FDIS 8536-12 Infusion equipment for medical use- Part 12: Check valves

TC 79 ISO/FDIS 3116 Magnesium and magnesium alloys- Wrought magnesium alloys (Revision of
ISO 3116:2001;  ISO 3116:2001/DAmd 1)

TC 104 ISO/FDIS 18185-1 Freight containers- Electronic seals- Part 1: Communication protocol

ISO/FDIS 18185-2 Freight containers- Electronic seals- Part 2: Application requirements

ISO/FDIS 18185-4 Freight containers- Electronic seals- Part 4: Data protection

TC 112 ISO/FDIS 21358 Vacuum technology- Right-angle valve- Dimensions and interfaces for
pneumatic actuator

TC 118 ISO/FDIS 12500-1 Filters for compressed air- Test methods- Part 1: Oil aerosols

ISO/FDIS 12500-2 Filters for compressed air- Test methods- Part 2: Oil vapours

TC 130 ISO/FDIS 12643-2 Graphic technology- Safety requirements for graphic technology equipment
and systems- Part 2: Press equipment and systems (Revision of  ISO
1 2 6 4 8 : 2 0 0 6 )

TC 136 ISO/FDIS 21015 Office furniture- Office work chairs- Test methods for the determination of
stability, strength and durability 

TC 159 ISO/FDIS 9920 Ergonomics of the thermal environment- Estimation of thermal insulation and
water vapour resistance of a clothing ensemble (Revision of  ISO 9920:1995)

TC 164 ISO/FDIS 14577-4 Metallic materials- Instrumented indentation test for hardness and materials
parameters- Part 4: Test method  for metallic and non-metallic coatings

TC 172 ISO/FDIS 11810-2 Lasers and laser-related equipment- Test method and classification for the
laser-resistance of surgical drapes and/or patientprotective covers- Part 2:
Secondary ignition

TC 173 ISO/FDIS 7176-26 Wheelchairs- Part 26: Vocabulary (Revision of  ISO 6440:1985)

TC 180 ISO/FDIS 9459-5 Solar heating- Domestic water heating systems- Part 5: System performance
characterization by means of whole-system tests and computer simulation

TC 190 ISO/FDIS 23611-3 Soil quality- Sampling of soil invertebrates- Part 3: Sampling and soil extraction
of enchytraeids

TC 194 ISO/FDIS 10993-6 Biological evaluation of medical devices- Part 6: Tests for local effects after
implantation (Revision of  ISO 10993-6:1994)
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TC 197 ISO/FDIS 16110-1 Hydrogen generators using fuel processing technologies- Part 1: Safety

TC 198 ISO/FDIS 11135-1 Sterilization of health care products- Ethylene oxide- Part 1: Requirements for
development, validation and routine control of a sterilization process for
medical devices (Revision of  ISO 11135:1994,  ISO 11135:1994/Cor 1:1994)

TC 199 ISO/FDIS 11161 Safety of machinery- Integrated manufacturing systems- Basic requirements
(Revision of  ISO 11161:1994)

ISO 14119:1998/FDAmd 1 Safety of machinery- Interlocking devices associated with guards- Principles
for design and selection- Amendment 1: Design to minimize defeat possibilities

TC 206 ISO/FDIS 24235 Fine ceramics (advanced ceramics, advanced technical ceramics) -
Determination of particle size distribution of ceramic powders by laser
diffraction method

TC 207 ISO/FDIS 14065 Greenhouse gases- Requirements for greenhouse gas validation and
verification bodies for use in accreditation or other forms of recognition

TC 211 ISO/FDIS 19131 Geographic information- Data product specifications

TC 212 ISO/FDIS 17593 Clinical laboratory testing and in vitro diagnostic test systems- Requirements
for in vitro monitoring systems for self-testing of oralanticoagulant therapy

TC 215 ISO/FDIS 17115 Health informatics- Vocabulary for terminological systems

JTC 1 ISO/FDIS 8484 Information technology- Magnetic stripes on savingsbooks (Revision of  ISO
8 4 8 4 : 1 9 8 7 )

ISO/IEC FDIS 7811-8 Identification cards- Recording technique- Part 8: Magnetic stripe- Coercivity of 
51,7 kA/m (650 Oe)

ISO/IEC FDIS 7812-2 Identification cards- Identification of issuers- Part 2: Application and registration 
procedures (Revision of ISO/IEC 7812-2:2000)

ISO/IEC13818-2:2000/FDAmd 2 Information technology- Generic coding of moving pictures and associated
audio information: Video- Part 2:- Amendment 2: Support for colour spaces 

ISO/IEC14496-12:2005/FDAmd 1 Information technology- Coding of audio-visual objects- Part 12:  ISO base
media file format- Amendment 1: Support for timed meta-data, nonsquare
pixels and improved sample groups

ISO/IEC 15444-12:2005/FDAmd 1 Information technology- JPEG 2000 image coding system?- Part 12:  ISO
base media file format- Amendment 1: Support for timed meta-data,
nonsquare pixels and improved sample groups

ISO/IEC FDIS 25020 Software Engineering- Software quality requirements and evaluation
(SQuaRE) - Quality measurement- Measurement reference model and guide
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1 / 2 0 1 7 / F D I S IEC 60050-411 A1 Ed.2 International Electrotechnical Vocabulary - Part 411: Rotating machinery

1 / 2 0 1 8 / F D I S IEC 60050-426 Ed. 2 International Electrotechnical Vocabulary - Part 426: Equipment for explosive
atmospheres 

1 3 / 1 4 0 5 / F D I S Electricity metering - payment systems - Part 41: Standard transfer
specification (STS) - Application layer protocol for one-way token carrier
systems 

1 3 / 1 4 0 6 / F D I S IEC 62055-51 Electricity metering - payment systems - Part 51: Standard transfer
specification (STS) - Physical layer protocol for one-way numeric and magnetic
card token carriers

2 3 B / 8 5 7 / C D V IEC 61242 A1 Ed.1 Electrical accessories - Cable reels for household and similar purposes

2 5 / 3 4 9 / F D I S ISO 80000-8 Ed.1 Quantities and units - Part 8: Acoustics

3 1 / 6 8 0 / F D I S IEC 60079-1 Ed. 6.0 Explosive atmospheres - Part 1: Equipment protection by flameproof
enclosures “”d””

3 4 B / 1 3 0 5 / F D I S IEC 60061 Lamp caps and holders together with gauges for the control of
interchangeability and safety - Part 1: Lamp caps - Amendment 39

3 4 B / 1 3 0 6 / F D I S IEC 60061 Lamp caps and holders together with gauges for the control of
interchangeability and safety - Part 2: Lampholders - Amendment 36 

3 4 B / 1 3 0 7 / F D I S IEC 60061 Lamp caps and holders together with gauges for the control of
interchangeability and safety - Part 3: Gauges - Amendment 38 

4 6 / 2 1 1 / C D V IEC 61935-2-20 Generic cabling systems - Specification for the testing of balanced
communication cabling in accordance with ISO/IEC 11801 - Part 2-20: Work
area cord for class D applications Blank detail specification

4 6 / 2 1 3 / C D V IEC 61935-3 Testing of balanced communication cabling in accordance with ISO/IEC 11801
- Part 3: Verification and qualification testing of communication cabling in
accordance with  ISO/IEC 15018 

4 6 C / 8 1 5 / F D I S IEC 61156-1 Multicore and symmetrical pair/quad cables for digital communications - Part 1:
Generic specification

4 6 C / 8 1 6 / F D I S CEI 61156-5 Câbles multiconducteurs à paires symétriques et quartes pour transmissions
n u mériques-Partie 5: C âbles à paires symétriques et quartes avec
c a r a c téristiques de transmission allant jusqu’à 1000 MHz-Câble capillaire-
S pécification interméd i a i r e

나. IEC 국제규격(안)
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4 6 C / 8 1 8 / F D I S IEC 61156-6 Multicore and symmetrical pair/quad cables for digital communications - Part 6:
Symmetrical pair/quad cables with transmission characteristics up to 1 000
MHz - Work area wiring - Sectional specification

4 6 C / 8 1 9 / F D I S IEC 61156-6-1 Multicore and symmetrical pair/quad cables for digital communications - Part 6-
1: Symmetrical pair/quad cables with transmission characteristics up to 1 000
MHz - Working area wiring - Blank detail specification

4 7 D / 6 7 8 / F D I S IEC 60191-1, Ed. 2 Mechanical standardization of semiconductor devices - Part 1: General rules
for the preparation of outline drawings of discrete devices

5 6 / 1 1 8 1 / F D I S IEC 60605-6 Ed. 3.0 Equipment reliability testing - Part 6: Tests for the validity and estimation of the
constant failure rate and constant failure intensity

6 1 J / 2 4 5 / C D V IEC 60335-2-69-A2 Ed 3.0 Household and similar electrical appliances - Safety - Part 2-69: Particular
requirements for wet and dry vacuum cleaners, including power brush, for
industrial and commercial use

6 2 C / 4 2 3 / C D V IEC 60601-2-29 Ed.3 Medical electrical equipment - Part 2-29: Particular requirements for basic
safety and essential performance of radiotherapy simulators

6 5 B / 6 1 3 / C D V IEC 60751 Industrial platinum resistance thermometers and platinum temperature
s e n s o r s

6 5 B / 6 1 5 / C D V IEC 62460 Temperature- Electromotive force (EMF) tables for pure-element
thermocouple combinations

8 6 A / 1 1 3 6 / F D I S IEC 60793-1-42 Ed. 2.0 Optical fibres - Part 1-42: Measurement methods and test procedures -
Chromatic dispersion

2 / 1 4 2 4 / C D V IEC 60034-4 Ed.3 Rotating electrical machines- Part 4: Methods for determining synchronous
machine quantities from tests 

3 / 8 3 5 / C D V IEC 61355-1 Ed.2 Classification and designation of documents for plants, systems and
equipment - Part 1: Rules and classification tables

1 5 / 3 6 9 / F D I S IEC 60454-3-4 Ed. 3.0 Pressure-sensitive Adhesive tapes for electrical purposes- Part 3:
Specifications for individual materials- Sheet 4: Cellulose paper, creped and
non-creped, with rubber thermosetting adhesive

1 6 / 4 6 1 / F D I S IEC 60446 Ed. 4.0 Basic and safety principles for man-machine interface, marking and
identification - Identification of conductors by colours or alphanumerics

2 1 / 6 5 4 / C D V IEC 60254-2 Ed.4 Lead-acid traction batteries - Part 2: Dimensions of cells and terminals and
marking of polarity on cells

4 5 A / 6 4 8 / F D I S IEC 60671 Ed.2 Nuclear power plants - Instrumentation and control systems important to safety
- Surveillance testing 
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4 5 A / 6 4 9 / C D V IEC 61227 Ed.2 Nuclear power plants - Control rooms - Operator controls

4 6 / 2 1 7 / C D V IEC 61935-1 Testing of balanced communication cabling in accordance with ISO/IEC 11801
- Part 1: Installed cabling

4 6 C / 8 2 0 / F D I S IEC 60189-1 Low-frequency cables and wires with pvc insulation and pvc sheath - Part 1:
General test and measuring methods

4 6 C / 8 2 1 / F D I S IEC 60189-2 Low-frequency cables and wires with pvc insulation and pvc sheath - Part 2:
Cables in pairs, triples, quads and quintuples for inside installations

4 6 C / 8 2 2 / F D I S IEC 60189-3 Low-frequency cables and wires with pvc insulation and pvc sheath - Part 3:
Equipment wires with solid or stranded conductor wires, PVC insulated, in
singles, pairs and triples

4 7 D / 6 7 9 / F D I S IEC 60191-6-16, Ed. 1 Mechanical standardization of semiconductor devices - Part 6-16: Glossary of
semiconductor tests and burn-in sockets for BGA, LGA, FBGA and FLGA 

5 6 / 1 1 8 2 / C D V IEC 61649 Ed. 2.0 Weibull analysis - Goodness-of-fit tests and confidence intervals for Weibull
distributed data

6 4 / 1 5 7 6 / F D I S IEC 60364-7-721 Ed.1 Low-voltage electrical installations - Part 7-721: Requirements for special
installations or locations - Electrical installations in caravans and motor
caravans 

8 6 B / 2 4 8 6 / F D I S IEC 61274-1 Ed. 2.0 Adaptors for fibre optic connectors - Part 1: Generic specification

8 9 / 8 0 0 / C D V IEC 60695-8-1 Ed 2.0 Fire hazard testing - Part 8-1: Heat release - General guidance

9 1 / 6 4 6 / F D I S IEC 61190-1-2, Ed. 2 Attachment materials for electronic assembly - Part 1-2: Requirements for
soldering paste for high-quality interconnects in electronics assembly 

9 1 / 6 4 7 / F D I S IEC 61190-1-3, Ed. 2 Attachment materials for electronic assembly - Part 1-3: Requirements for
electronic grade solder alloys and fluxed and non-fluxed solid solders for
electronic soldering applications

9 1 / 6 4 8 / F D I S IEC 60068-2-69, Ed. 2 Environmental Testing - Part 2-69: Tests - Test Te: Solderability testing of
electronic components for surface mounting devices (SMD) by the wetting
balance method

1 0 0 / 1 2 0 7 / C D V IEC 61937-3 Digital audio - Interface for non-linear PCM encoded audio bitstreams applying
IEC 60958 - Part 3: Non-linear PCM bitstreams according to the AC-3 and
enhanced AC-3 formats

1 1 0 / 1 0 7 / F D I S IEC 61988-4, Ed. 1 Plasma Display Panels - Part 4: Climatic and mechanical testing methods 

1 5 / 3 7 4 / F D I S IEC 60454-3-11 Ed. 2.0 Pressure-sensitive Adhesive tapes for electrical purposes - Part 3:
Specifications for individual materials - Sheet 11: Polyester film combinations
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with glass filament, creped cellulosic paper, polyester non-woven, epoxy and
pressure-sensitive adhesive

3 1 G / 1 6 9 / C D V IEC 60079-27 Ed. 2.0 Explosive atmospheres - Part 27: Fieldbus intrinsically safe concept (FISCO)

4 0 / 1 8 3 8 / F D I S IEC 60286-3 Packaging of components for automatic handling - Part 3: Packaging of
surface mount components on continuous tapes

4 5 A / 6 5 0 / F D I S IEC 62397 Ed.1 Nuclear power plants - Instrumentation and control important to safety -
Resistance temperature detectors 

5 1 / 8 8 3 / F D I S IEC 62025-1 Ed.2 High frequency inductive components - Non-electrical characteristics and
measuring methods - Part 1: Fixed, surface mounted inductors for use in
electronic and telecommunication equipment 

8 0 / 4 7 0 / C D V IEC 61996-1 Ed.1 Maritime navigation and radiocommunication equipment and systems -
Shipborne voyage data recorder (VDR) - Part 1: Performance requirements -
methods of testing and required test results 

8 0 / 4 7 1 / C D V IEC 61996-2-Ed.2 Maritime navigation and radiocommunication equipment and systems -
Shipborne voyage data recorder (VDR) - Part 2: Simplified voyage data
recorder (S-VDR) - Performance requirements, methods of testing and
required test results 

8 8 / 2 9 9 / C D V IEC 61400-21 Ed.2 Wind turbines - Part 21: Measurement and assessment of power quality
characteristics of grid connected wind turbines

1 0 8 / 2 0 5 A / C D V IEC 62075 Ed 1.0 Audio/Video, Information and Communication Technology Equipment -
Environmentally Conscious Design

1 / 2 0 2 0 / F D I S IEC 60050-461 Ed.2 International Electrotechnical Vocabulary - Part 461: Electric cables 

1 / 2 0 2 1 / F D I S IEC 60050-802 Ed.1 International Electrotechnical Vocabulary - Part 802: Ultrasonics 

8 / 1 2 2 6 / D T R Standardising the characteristics of electricity

8 / 1 2 2 7 / D T R A white paper - Power system reliability in a deregulated electricity market
e n v i r o n m e n t

1 0 / 6 9 2 / F D I S IEC 62021-2 Ed. 1.0 Insulating liquids - Determination of acidity - Part 2: Colourimetric titration 

2 3 E / 6 2 9 / F D I S IEC 62423 Ed.1 Type B residual current operated circuit-breakers with and without integral
overcurrent protection for household and similar uses

4 8 B / 1 7 5 0 / C D V IEC 61076-3-115 Ed. 1.0 Connectors for electronic equipment - Product requirements - Part 3-115:
Rectangular connectors - Protective housings for use with 8-way shielded and
unshielded connectors for frequencies up to 600 MHz for industrial
environments incorporating the IEC 60603-7 series interface - Variant 12
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related to IEC 61076-3-106 - Push-pull type 

4 8 B / 1 7 5 1 / C D V IEC 61076-3-116 Ed. 1.0 Connectors for electronic equipment - Product requirements - Part 3-116:
Rectangular connectors - Protective housings for use with 8-way shielded and
unshielded connectors for frequencies up to 600 MHz for industrial
environments incorporating the IEC 60603-7 series interface - Variant 13
related to IEC 61076-3-106 - Spring clamp 

4 8 B / 1 7 5 2 / C D V IEC 61076-2-101 Ed.2 Connectors for electronic equipment - Product requirements - Part 2-101:
Detail specification for circular connectors M12 with screw-locking 

4 8 B / 1 7 5 3 / C D V IEC 61076-2-104 Ed.1 Connectors for electronic equipment - Product requirements - Part 2-104:
Detail specification for circular connectors with M8 screw-locking or snap-
locking 

4 8 B / 1 7 5 4 / C D V IEC 60512-25-9 Ed.1.0 Connectors for electronic equipment - Tests and measurements - Part 25-9:
Signal integrity tests - Test 25i: Alien crosstalk

8 9 / 8 0 4 / D T R IEC 60695-1-21 TR Ed 1.0 Fire hazard testing - Part 1-21: Ignitability - Summary and relevance of Test
m e t h o d s

1 0 4 / 4 0 9 / F D I S IEC 60068-3-11 Ed.1.0 Environmental testing - Part 3-11: Supporting documentation and guidance -
Calculation of uncertainty of conditions in climatic test chambers 

1 1 2 / 5 6 / F D I S IEC 60587 Ed.3 Electrical insulating materials used under severe ambient conditions - Test
methods for evaluating resistance to tracking and erosion
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1 캐나다 에너지물류 0 7 - 2 - 1 대체연료에관한연방규정
캐나다정부는대체연료관련연방규정안을작성하였
다. 캐나다환경보호법( 1 9 9 9 )에따르고, 캐나다클린에
어법에의해, 연료생산자와수입자들은가솔린에최소
5 %의재생연료함유량을연간기준으로필요로하는기
준을만들었다.

2 캐나다 에너지물류 0 7 - 2 - 5 난방용폐기름에대한재사용금지

3 스위스 에너지물류 0 7 - 2 - 5 대기오염방지법개정
석탄이나나무보일러에서나오는공기오염입자에대
한보다강화된기준도입(50 mg/m3 →20 mg/m3)

4 유럽연합 화학세라믹 0 7 - 2 - 5 화장품에 대한 이사회 지침(council directive)
76/768/EEC 을개정한위원회( c o m m i s s i o n )지침. 화장
품제품과관련하여기술적진보에따른부록4와 6을
채택. 이오딘( i o d i n e )을 포함한물질의사용을제한하
는내용을담고있다.

5 유럽연합 화학세라믹 0 7 - 2 - 5 디우론(diuron) 관련
이사회안(91/414/EEC) 부록1에포함되어있는디우론
을 제외한위원회결정안그리고, 디우론을포함한제
초재에대한승인의철회와관련한내용을담고있다.

6 인도 소재나노 0 7 - 2 - 5 철강과철강제품품질관리법
이 법은소비자들의건강과안전, 그리고전력손실을
줄이기위하여인도표준에따라철강제품들의적합성
평가받는내용을담고있다. 특정인도표준이강제인증
에도입된자세한근거는질문번호9에마지막열에나
와있다.

7 일본 정보디지털 0 7 - 2 - 5 169 MHz대역청각보조시스템을위한무선장비기술규
정

8 말레이시아 화학세라믹 0 7 - 2 - 5 공기타이어
도 로 교 통 법 (1987), 자 동 차 법 ( R u l e s ) ( 2 0 0 7 )
Rules30, 46은공기타이어관련스펙을따르는필요요건
을 포함되어개정관련규격(MS 1394, MS 149, UNECE
Regulation 30 등)

9 미국 에너지물류 0 7 - 2 - 6 주거용히터기
소비자제품에대한에너지보존프로그램:주거용물 가
열기, 직접히팅장비,그리고수영장히터기에대한에
너지보존표준
미에너지부( D O E )는 주거용물 히터기에대한에너지
표준의개정을착수했다. DOE는FR(Federal Register)
에2006.11.24 날짜로표준안작성에대한공개회의일자
와 문서틀을볼수있다는공지를하고있다. 거기에는
2 0 0 7 . 1 . 3 0일자로의견수렴을받는내용을포함하고있
다(71 FR 67825). 2007.1.16일D O E는법안제정방법을
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설명하는비공식공개회의를열고, 법안진행과정, 이해
관계자들과의접촉, 정보수집과정등의문제에대해논
의했다.회의에서논의된광범위한제안중 , 참석한일
부 관계자들은의견수렴기간을늘려줄것을요구하였
다. 따라서D O E는 보다나은 의견수렴을위해기간연
장을공지한다.

1 0 필리핀 화학세라믹 0 7 - 2 - 9 필리핀표준안(DPNS) 154:2007 - 세라믹으로된벽또는
바닥용타일-세부규격
이표준은PNS 154:2005를대신하는내용으로, 치수, 공
차, 특성, 샘플링, 시험, 마킹요건들을담고있다. 유약
처리된타일과처리되지않은타일양쪽에모두적용된
다.이통보문안에는DPNS 154:2007의강제승인을요구
하고모든제조자, 중간상인, 수입자, 판매자들은P N S
에 요건을따라야하며, PS라이센스나수입상품허가
( I C C )를판매전에미리받아야한다. 그렇지않으면, RA
7394, EO 913과DAO 02:2002에따라서처벌받는다.

1 1 미국 식의약품 0 7 - 2 - 9 식품라벨링- 식이섬유
건강문구: 어떤식품에서의식이섬유와관상동맥심장
병의위험
미식품의약청은어떤식품의식이섬유와관상동맥심장
병( C H D )과의관련성에대한건강문구를승인하는규
정을개정하였다. 즉개정안은“저지방”에관련한영양
성분요건에서어떤식품을제외하는것을제안한다. 제
외건은그 식품이오트에서유도된지방성분때문에저
지방 요건을 초과하는식품에 적용된다. FDA는
Quaker oat 회사의청원을받아들여이에대한조치를
취한것이다. 개정안은현재자격이없었던전체오트
제품에대해이건강문구를사용하는것으로확장된다.

1 2 콜롬비아 식의약품 0 7 - 2 - 1 2 식용달팽이관련
식용달팽이관련해처리, 포장, 수송, 수출, 수입등의위
생요건기술규제

1 3 체코 화학세라믹 0 7 - 2 - 1 2 에탄올처리와저장등생산과관련한기술요건에대한
규정(No 141/1997 Coll.)의개정
본 령(안)에는쿨러와게이지를연결하는파이프의메
탈피복에관한규정요건, 에탄올저장시설요건과샘플
링요건을다루고, 부록2는형식과변성제에대한최소
추가량요건의새내용으로대체

1 4 한국 식의약품 0 7 - 2 - 1 2 식품첨가제
식품위생법의개정및보강

1 5 오만 생활용품 0 7 - 2 - 1 2 변기의기술규정- 물절약에대한관련규정

1 6 스웨덴 화학세라믹 0 7 - 2 - 1 2 건강에 유해한 화학제품관련(2C-T-4 와B r o m o -
d r a g o n f l y )
건강에유해한제품을금지하는법안( 1 9 9 9 : 5 8 )의 개정
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관련
스웨덴은위의물질에대해유해한물질로규정

1 7 스웨덴 정보디지털 0 7 - 2 - 1 2 본 규정안은기존의규정들을검토하고, 몇개의라이
센스 예외을적용한다. 예를들어초광대역통신장비
(UWB), 청력보조기, 알람, 원격의료진단등
전자통신법( 2 0 0 3 : 3 8 9 )에 의해스웨덴에서무선송신기
를 사용하기위해서는라이센스요건의충족여부에달
렸다. 우정청은라이센스강제요건대상제푸에서무선
송신기일부를제외하였다. 따라서라이센스제외장비
에대한무선인터페이스에대한자세한설명과기타포
괄적인검토내용을담고있다. EU나국제결정이나권
고안을이행하는규정에는그규정이국제적인문서의
용어를따르도록하고, 조화표준의참고사항등은추가
의견으로제공된다. 왜냐하면표준은유럽공동체법에
따라강제적이지않기때문이다. 본규정안은몇개의
제외사항을포함하고있고, 필요없는제외사항은삭제
하였다. 기타많은편집이이루어졌다.

1 8 콜롬비아 생활용품 0 7 - 2 - 1 3 섬유제품의라벨링요건
콜롬비아시장에출시되는국내제조품또는, 수입완제
품에대한라벨링

1 9 가나 농산품 0 7 - 2 - 1 3 수산품
수산품에대한일반적인위생규정이며, 어류들의상륙
이나선적에대한요건과품질보증과제품조건등에대
해규정.

2 0 자메이카 생활용품 0 7 - 2 - 1 3 사전포장된제품의라벨링요건

2 1 브라질 전기전자 0 7 - 2 - 1 5 n˚92(2006.12.18) 기술규제안- 위생감독대상전자제
품에대한강제인증

2 2 케냐 화학세라믹 0 7 - 2 - 1 5 Calcium Hypochlorite
KS 1290 제4부식수용물처리에사용하는화학물질에
대한규격

2 3 한국 농산품 0 7 - 2 - 1 6 축산품, 버터, 분유등
축산품에대한표준과성분규격의개정안

2 4 대만 에너지물류 0 7 - 2 - 1 6 250cc 이상의자동차
도난방지용차량등록번호규정

2 5 브라질 전기전자 0 7 - 2 - 1 9 P V C (전선)
P V C절연재를사용한전선, 코드들의인증규제안

2 6 브라질 전기전자 0 7 - 2 - 1 9 EPR(Ethylene-Propylene) 절연전선기술규정

2 7 브라질 화학세라믹 0 7 - 2 - 1 9 n˚5(2007.1.29)- 세제에들어가는보존제( p r e s e r v i n g
substances) 기술규제
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2 8 한국 식의약품 0 7 - 2 - 1 9 의료기기의EMC 표준제정

2 9 스웨덴 에너지물류 0 7 - 2 - 1 9 해양용디젤오일
선박에서나오는폐기물에대한법령- 중량기준1 . 5 %
이상함유된선박용디젤오일을사용하는것을금지한다

3 0 중국 식의약품 0 7 - 2 - 2 1 새로운식품에대한관리법
새로운식품에대한용어정의, 안전평가, 응용및 승인
과정, 생산관리, 감독, 위생검사등의내용을규정한다.

3 1 스웨덴 에너지물류 0 7 - 2 - 2 2 냉장고, 에어컨, 히트펌프에사용되는 냉매( C F C ,
HCFC, 불소)
- 냉매가스의누설방지에대한처리지침
- 유럽의회관련규정의제3조에포함된누설관리및등
록에대한내용을온실효과유발가스를사용하는이동
장비에도적용
- 관련가스처리허가를받은사람이운반할수있도록
한규정등의내용을담고있다.

3 2 뉴질랜드 에너지물류 0 7 - 2 - 2 2 태양열물가열시스템
뉴질랜드정부는향후5년간태양열을이용한물가열
시스템의수용을증가시킬프로그램을추진

3 3 일본 화학세라믹 0 7 - 2 - 2 2 화장품표준의개정
화장품표준에대한negative 와positive 리스트내용을
개정하고, 2개의특정화학성분을최대허용치를정해
사용가능하게함
화장품에의한소비자의안전을보장하기위한강화조치

3 4 덴마크 기계건설 0 7 - 2 - 2 2 빌딩규정2 0 0 7
관리규정, 부지의이용, 건설, 화재, 내부환경,그리고에
너지소비에대한내용

3 5 독일 생활용품 0 7 - 2 - 2 2 합성고무나천연고무로만든장난감
고무장난감과풍선을생산시N - n i t r o s a m i n e s과 N -
nitrosatable 이처리과정의고무가속제에서부터유발된
다. 이두물질은유전자에유해하고, 발암성물질임이
밝혀졌다. 따라서어린이들에게이런물질들에노출을
최소화하도록규정하였다. 이법안은엘라스토머(합성
고무나천연고무)나고무젓병그리고합성고무나천연
고무로만들어진장난감등을제조하는생산과정들중
의하나를배재하도록하는현재의규정에도적용된다.
이것은주로입에물건을가져가기쉬운3 6개월까지어
린이들을대상으로하는제품에적용된다. 또한, 이법
안에는최대허용치를정하고, 게다가풍선포장에는풍
선을부풀게하는펌프를사용하는방법도포함하도록
하고있다.

3 6 스위스 정보디지털 0 7 - 2 - 2 2 통신장비: 무선장비및 통신용터미널법령개정( O O I T )
O O I T의 부분개정으로부록2의개정이다. 38.5 MHz무
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선마이크로폰내용과64 - 66 GHz 와71 - 76 GHz 대역
의 점대점초고주파링크에대한기술파라미터내용변
경을추가함

3 7 노르웨이 정보디지털 0 7 - 2 - 2 6 무선통신장비의판매와수입에관련한등록요건등규정
본 규정은주파수사용허가를받아야하는무선장비소
매업자나네트워크장비, 터미널등의공급자들을관리
하는관계당국에등록하는내용을담고있다.

3 8 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 6 비알콜음료
RS 1:2003:생수규격등6종규격

3 9 르완다 농산품 0 7 - 2 - 2 6 R S 2 4 : 2 0 0 4 :사탕수수등12 종규격

4 0 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 6 R S 4 1 : 2 0 0 4 :가공처리되지않은우유등8종규격

4 1 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 6 R S 3 7 : 2 0 0 4 :차등3종규격

4 2 캐나다 정보디지털 0 7 - 2 - 2 7 무선통신법No. SMSE-002-07 전파장해유발장비표준
ICES-002 and ICES-005
ICES-002 : 자동차스파크점화장치나내연기관에붙어
있는다른장치에서방출되는전파노이즈에대한표준
IECE-005 : 무선주파수광소자( R F L D s )에서방출되는전
파노이즈

4 3 캐나다 정보디지털 0 7 - 2 - 2 7 무선통신법No. SMSE-003-07 RSS-187을개정하고R S S -
2 8 7로번호변경
무선통신시스템에서송신기와수신기의최소인증요
건규정하고, 긴급상황에서의통신주파수대역1 2 1 . 5 ,
243, 406 MHz 대역으로제공하는시스템에적용

4 4 캐나다 에너지물류 0 7 - 2 - 2 7 위험물질수송법( 1 9 9 7 )의개정(TDG 개정)
캐나다내위험물질의수송관련법을공공안전을목적
으로하여, 주로참고내용을개정하였다.
- 미국의연방규정Title 49(2000, 49 CFR)와조화, 안전
과 관련한이슈, 필요요건등을명확히한 안전표준의
개정내용을반영하여개정

4 5 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 7 RS 4 : 2004:알콜음료의제조일반등1 1개규격

4 6 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 7 RS codex stan 1-1985: 사전포장된음식의라벨링표준
등6개표준

4 7 르완다 농산품 0 7 - 2 - 2 7 RS 54:2004 소시지규격등6개

4 8 르완다 기계건설 0 7 - 2 - 2 7 RS 50-1:2004 시멘트- 성분과관련한규격과인증기준
등3개규격
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