
승강기제대로타기안전캠페인
물류표준설비인증제도개선
반도체조명(LED) 국가표준( KS )제정
농기계부품ISO 국제규격으로대체
계량기KS마크인증추진
화학물질안전표지바뀐다

주민직선교육감시대의의의 / 부산광역시교육감설동근
청정석탄에너지를위한국가표준화 / 대한석탄공사사장김원창

기술혁신에대한이슈 / 인하대교수이경환
소프트웨어시험평가 / 평택대교수정혜정

에너지효율성을고려한건물 / 이연범
New Energy 동향/ 김경아
B S I -비즈니스관계시방서 / 강윤이
국제표준화기구의특허반영표준현황 / 김명곤

승강기안전사고종합대책수립
새로운공산품안전관리제도시행

제8 1차 I S O이사회 / 유경희
제1 4회 ICPHSO 총회및 심포지엄 / 임헌진
I E C / TC100 IT산업발전을위한인프라 / 이재영

김 제조업체“(주) 대명건해”

섬진강물길따라팔십리 / 방오균
ISO 9001:2000(품질경영시스템) 인증/ 안희준
P L에서민법규정의적용 / 나경수

한국승강기안전관리원
한국전기제품안전협회
한국생활환경시험연구원

산길이험하다고샛길을찾지마라 / 오경근
자기반성의시간을갖자 / 이예진
꽃과바다, 낭만이넘실대는진해 / 김초록
선운사동백나무숲처럼 / 정설연

서비스품질우수기업인증요령
물류표준설비인증요령
전기용품안전기준및운용요령개정고시
실량표시상품의자기적합성선언요건

N E P

KS 
ISO, IEC 규격정보
W TO / T BT 통보문

02 기술표준뉴스

07 명사컬럼

1 3 표준논단

24 기술표준동향

35 FO C U S

42 국제표준화 활동

6 1 업체탐방

63 유관기관칼럼

71 표준화 유관기관소식

77 문화마당

86 법령코너

95 신기술인증

9 6 이달의 규격정보



2_ 기술표준원

산업자원부기술표준원이주최하고, 한국승강기안전

관리원과한국승강기안전기술원이주관한“승강기제

대로타기”안전캠페인이3월2 2일(木) 10:30에서울역

대합실에서발대식을갖고1 2 : 0 0까지서울역광장에

서거리캠페인을실시하였다.

이날안전캠페인에는최갑홍기술표준원장, 박영숙전국

어머니안전지도자중앙회장, 안전생활실천시민연합어머

니회원, 유대운한국승강기안전관리원장, 송지태한국승

강기안전기술원이사장, 홍종희한국산업기술시험원장,

승강기관련업체등3 0 0여명이참가한가운데새로개선

된승강기용주의사항스티커를서울역에설치된승강기

에시범부착하고, 승강기제대로타기홍보전단을배포하

였다. 이와함께, 서울역광장에서는이동차량을이용한

“승강기제대로타기”안전홍보동영상도상영하였다.

※ 개선된 스티커의 디자인과 문구는 추락하는 그림

과 기존“기대지 마시오”를“기대면 추락위험”으로

바꾸고, 부착위치와 크기도 현재보다 낮은

170~180cm 위치에 부착하며 크기도 확대( 8 0×

1 0 0 m m→1 0 0×1 1 0 m m )하여 금년 3월 중 승객용

승강기에 부착완료 예정이다.

기술표준원은이번캠페인이최근승강기문에어른

두 명이함께부딪치거나전동스쿠터가부딪치는등

무리한힘이가해져문의이탈로추락한사고가잇따

르고, 2002년부터지난해까지의승강기원인별사고

승강기 제대로 타기 안전캠페인
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율을보면이용자과실51.7%, 현장관리자의관리부실

이1 8 . 0 %로전체사고의70% 가까이차지하고있는것

으로나타나우선, 이용자과실에의한안전사고를줄

이기위해정부, 검사기관, 시민단체등이합동캠패인

을실시하였다.

또한, 금년중 승강기검사기관인한국승강기안전관

리원은3 5 0여 초등학교5 0만명어린이를, 한국승강기

안전기술원과명예검사원은2천여유치원및 저학력

초등학교어린이7 0만명을대상으로올바른승강기

이용방법과잘못된이용으로인한사고사례등을중

심으로교육을실시하고, 서울을포함한각 지방에서

안전의식제고및 사고예방을위하여각 시민단체와

함께정례승강기안전캠페인을추진할계획이다.

물류체계의개선과물류흐름의효율성제고를위해

‘0 4년 7월부터시행한물류표준설비인증제도가「물

류경영시스템인증제도」로대폭개선된다.

기술표준원은지게차, 컨테이너등 물류설비에대해

표준파렛트( 1 1 0 0 m m×1 1 0 0 m m )와의정합성(整合性)

위주로평가하는현행의물류설비품목별인증을화

물 이동과정전반의효율성을평가하는제도로개편

하고, 현행의품목별인증에대한인증평가는민간전

문기관이수행하도록하고정부는인증심의위원회를

개최하여최종인증여부만을결정하는방향으로개선

된다.

새로이추진되는「물류경영시스템인증」은 화물의포

장, 운송, 하역, 보관등에있어서모든물류설비가표

준화되어유닛로드시스템(일관수송체계)을이루고있

는지여부와, 물류경영시스템전체가효과적으로운

용되고있는지에대하여평가함으로써전체물류흐

름의효율성을높이기위한것으로, 현재의단순한품

목별인증보다는화물이이송되는각과정전반의효율

성을제고하기위해화물의이동과정을3 ~ 5단계씩묶

어모듈화하여인증하는일종의시스템인증이다.

「물류경영시스템」인증제도가시행되면건교부, 해수

부 등과함께추진하는종합물류업인증제도와상호

연계하여 유닛로드시스템화를촉진함으로써물류설

비 및 기기의표준화, 자동화및 공동화실현을통한

기업물류비절감효과가매우클것으로전망된다.

기술표준원은3월중물류경영시스템인증기준을제정

하여오는4월부터대기업또는물류전문기업을대상

으로시범인증을실시하고문제점을보완하여늦어도

1 0월부터는본인증을실시할예정이다.

물류표준설비 인증제도 개선

현행 변경
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앞으로「물류경영시스템인증」의 범위를물류서비스

인증까지확대하여물류의흐름이획기적으로개선될

수 있도록유통물류서비스를혁신함으로써우리산

업 전반의경쟁력을제고하는데기여하도록할 계획

이다.

최고9 0 %까지전기에너지절감이가능하여차세대조

명으로각광받는LED(Light Emitting Diode)조명의개

발및보급사업의실효성을높이기위해금년부터3년

간1 5종의KS 규격제정이추진된다.

기술표준원은기업의L E D조명기술개발을효율적으

로 지원하기위해시험평가방법과조명제품의품질

기준을표준화하기위한「L E D조명 표준화3개년계

획」을수립하고금년부터표준화를본격추진한다.

※ 산업자원부는 2 0 1 5년까지 조명시장의 30% 이상

을 L E D조명으로 대체하기 위한「L E D조명 1 5 / 3 0

보급 프로젝트」를 추진중

L E D조명은에너지절감효과이외에도수명이길고수

은을쓰지않아친환경성제품으로인식되고있어, 우

리나라뿐만아니라중국, 일본등각국의개발경쟁이

치열하기때문에수명등 내구성, 안전성, 인체적합성

등에관한평가방법을개발하여표준화함으로써우리

나라가기술개발경쟁에서비교우위에서게한다는

전략이다.

아울러국내개발조명제품에대한품질기준을K S규

격으로제정함으로써중국등에서저가의품질이낮

은 제품이수입되는것을사전에차단하겠다는방침

이다.

‘0 7년에는건물의비상조명등, LED 전광판, 열적특

성, 안전성요구사항, 성능시험방법등 8종을제정하

고, ’0 8년에는자동차조명용LED 성능시험방법등4

종, ‘0 9년에는LED 가로등등3종을포함하여총 1 5종

의KS 규격이제정된다.

앞으로, 기술표준원은관계기관의각종인프라등을

네트워크화하기위한「L E D조명표준화컨소시엄」을

확대개편하고이를기반으로KS 규격을제정함과동

시에이들규격을전략적으로IEC 국제표준으로제안

함으로써우리의조명제품이세계시장을선점할수

있도록지원할예정이다.

기술표준원에서농기계수리불편해소를위하여시행

하고있는『통일·단순화명령제도』의운영실태조사

결과, 국내제조업체에적용하는명령대상부품의호

환성은상당부분확보되었으나, 매년증가하고있는

수입농기계는고가이면서도제 때 부품을공급받지

못하는등농민의애로가많은것으로밝혀졌다.

이에따라우선트랙터부품관련K S규격1 3종중에서9

종의부품을I S O규격과일치화함으로써국산과수입

농기계부품의호환성을확보하여농민의애로를해

농기계 부품 ISO 국제규격으로 대체

반도체조명(LED) 국가표준( KS) 제정
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소하고국산농기계의수출을촉진할계획이다. 

통일·단순화명령대상인4 7개 농기계부품에대하여

실시한이번운영실태조사에서4 2개 품목( 8 9 % )은 잘

이행하고있는것으로나타났다.

명령을이행하지않은4개업체를농림부에통보하여

“농기계생산지원자금”의 심사에서감점을받도록조

치하였으며, “트랙터용이랑쟁기보습”부품에대해서

는 제조업체들의새로운부품및 기술개발이활발한

품목으로서기술개발을촉진하는취지에서명령품목

지정을해제하기로하였다.

앞으로기술표준원은, 신모델개발등 기술개발을저

해할수있는품목은통일·단순화명령품목의지정을

해제하고국내수요가많은품목은사용자편의를위

하여신규지정하는등 그 필요성과효과등을면밀히

검토하여신축적으로운영할계획이며, 수입농기계

부품이통일·단순화대상국산부품과유사한경우

에는통일·단순화명령제도를따르도록수입업체에

적극권유할예정이다. 

한편, 기술표준원은전국농업인이참석하는“2 0 0 7한

국농기계엑스포”(기간: 4 . 1 1 ~ 4 . 1 3 ,장소:전북익산)에통

일·단순화제도등의정책홍보를겸하여K S제품인

“고휘도반사안전표지판”을 무료로배포, 농기계안전

사고를사전예방하기위한조치도병행한다.

이번에공급되는K S규격제품(붙임참조)인“반사안전

표지판”은지자체에서주로공급되는“델리네이터”의

반사유효면적보다7 0 %가 넓어원거리에서도식별이

용이하여지방도로에서의안전사고예방에기여할수

있을것으로판단하고있다.

앞으로수도미터, 저울, 전력량계등 국민생활과밀접

하고상거래에사용되는계량기의품질향상을위해

소비자가선호하는K S표시(㉿) 인증이추진된다.  

지금까지「계량에관한법률」에 따라법정계량기로지

정된1 8개 품목에대하여계량기를제작(외국에서제

작하여우리나라에수출하는자 포함) 또는수입하는

자는형식승인을받아제작·판매하고있으나, 형식

승인은단순히제품만시험하여승인하므로계량기의

품질향상을기대하기어려웠다.

국내3 7 0개 법정계량기제작업체중 일부업체를제외

하고는대부분영세업체로계량기의품질저하와업체

난립이우려되며, 수요자는품질이좋은계량기를구

매하기위해인력, 품질관리시스템, 제조및 검사설

비를갖추고품질관리를하는K S표시인증제품을선

호함에따라K S표시인증제도를추진하게되었다.

현재 계량기K S표시 인증업체는전체계량기생산

업체중 2 1개 업체( 6 % )만 인증을득하여저조한실정

이다. 

이에따라기술표준원은K S표시인증을받지않은업

체를대상으로지역별순회설명회를개최하여, KS표

시인증을받을경우형식승인면제및공공기관우선

구매등의혜택이있음을홍보하여업체로하여금K S

표시인증을받도록적극추진할계획이다.

계량기생산업계가형식승인위주에서K S표시인증

으로전환시 영세한계량기생산업체의난립을방지

할수 있고, 품질향상으로안정적인품질을기대할수

있을뿐만아니라, 계량기수요자의요구에도부응할

수있는계기가될것으로기대하고있다. 

산업자원부는2 0 0 8년국내시행예정인G H S (화학물질

의분류및표지에관한세계조화시스템)를국내에정

계량기 KS마크 인증 추진

화학물질 안전표지 바뀐다
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착시키기위해서포스터를제작보급하고전문가양

성프로그램을개발한다. 

G H S란 2 7개의화학물질군의위험성을9개의그림문

자로표시하는새로운안전표지로서2 0 0 3년 U N에서

GHS 지침서를만들어보급하면서모든국가에서공

통으로사용하도록권장한바있다.

※ GHS : Globally Harmonized System of

Classification and Labelling of

C h e m i c a l s

우리나라에서는GHS 국내정착을위하여2 0 0 4년부터

7개부처가정부합동G H S추진위원회를구성하여대응

하고있으며, ’0 6 . 1 2월 산업안전보건법(노동부소관)

개정을시작으로산자부, 환경부, 농림부및 소방방재

청 등도관계법령개정작업을서두르고있으나, 정작

기업들은G H S를 따르지않을경우외국과의수·출

입이금지되는강제규제인데도, 아직까지G H S가 무

엇인지조차모르는기업이있을정도여서홍보및 교

육이절실한상황이다.  

이에따라기술표준원은‘0 6년1 2월에제정된KS 규격

(KS M 1069, “G H S를 기초로한 화학물질의표지”)을

바탕으로GHS 포스터를관련업계에배포하는등 홍

보를강화하고, 금년중으로GHS 저변확대를위하여

전문가양성프로그램을개발하여, 화학물질안전관

리 분야에서선진국으로도약할수 있는기반을마련

할방침이다.

GHS 교육용프로그램에는화학물질분류및 표지방

법, 데이터습득및분석방법, 제품라벨링방법등 화

학물질안전관리에필요한모든교육과정을담을예

정이다. 

앞으로도산업자원부는G H S가 단순히화학물질을생

산 관리하는기업뿐만아니라유통(철도, 선박, 항공) ,

저장등 다양한분야에적용되고국민의안전과도직

결된다는점을감안하여, 관계부처와협력하여새로

이 바뀌는화학물질안전표지를모든기업과국민이

쉽게알수있도록전략적인홍보를강화하는등세계

7위의화학산업강국에걸맞은화학물질안전관리시

스템의조기정착을위해노력할방침이다. 

기술표준2007. 4

UN 지침에 따른 화학물질 분류 및 표지

불꽃 원위의 불꽃 폭탄의 폭발

부식성 가스실린더 해골과 X자형 뼈

감탄부호 환경 건강 유해성



지난해1 2월2 0일‘지방교육자치에관한법률’개

정안이국회본회의를통과함으로써금년2월 1 4일

전국최초로부산에서주민직선교육감선거가실시

되어지방교육자치시대의민선교육감이첫발을내

딛는역사적인전기를마련하게되었다. 

필자는‘검증된부산교육의힘’을캐치프레이즈로

사교육비경감, 학교급식개선및 폭력없는학교만

들기, 인성교육의강화, 투명한교육행정등을주요

공약으로내건교육감선거에서전국최초의초대민

선교육감이라는영예를안았다. 그러나짧은선거운

동기간, 주민직선교육감선거에대한시민의인식

부족등으로많은문제점또한드러내기도하였다.

이전에실시했던교육감선거는초·중·고교교

사와학부모및 지역인사등으로구성된학교운영위

원회에서간접선거로뽑았기때문에선거때마다특

정단체나세력의지지를받은후보자가몰표를받거

나, ‘향응’, ‘줄서기’등 폐단이많았다. 따라서이번

선거는간접선거에나타난여러부작용을없애고주

민 참여를확대해교육자치를실현한다는목적으로

개정되어실시한것이며, 개정된법률은교육감후보

의 정당공천을금지하고후보자도후보등록일로부

터과거2년동안정당의당원이아닌자로명시하는

2007년 4월 _7

명사컬럼

부산광역시교육감

설 동 근
0 5 1 ) 8 6 6 - 3 0 0 0

전국 최초로 주민 직선에 의해 실시된 교육감 선거가 앞으로

타시·도에서 실시 예정인 주민 직선 교육감 선거의 초석이 되

고 선거 관련 제도의 개선에 디딤돌이 되길 바라며, 드러난 문제

점의 보완과 함께 학부모 및 모든 시민의 교육 주권 회복의 기

폭제가 되어 우리나라의 진정한 지방교육자치가 활짝 꽃피우기

를 기대해 본다.

주민 직선 교육감 시대의 의의
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등엄격한중립을지키도록하고있다.

이번부산에서실시한교육감선거는대통령임명

제(제1대- 9대), 교육위원회간선제(제1 0대), 운영위원

회 간선제(제1 1대- 1 3대)를거쳐사상처음으로주민

들이직접지방교육의수장을뽑았다는점에서각별

한의미를갖는다고하겠다. 올해는부산을비롯하여

충북, 경남등세 곳에서내년에는서울, 제주등 5곳

에서실시할예정이며임기는4년이지만2 0 1 0년 6월

3 0일까지로제한된다. 이는2 0 1 0년 5월로예정된전

국지방선거와동시에교육감선거를실시하여선거

에따른비용을절감하고저조한투표율등을감안한

것으로보인다. 

주민직선교육감이가지는가장큰 차별성은‘확

실한주민대표성’을 가짐과동시에, 정책수립과집

행 과정에주민들의의사나요구를적극반영함으로

써‘주민을위한교육정책’을펴나가야하는강한책

무성을가진다는점일것이다. 또한그 동안학교운

영위원회에참여할수 없던학부모나학교에다니는

자녀가없는일반시민들에게도교육참여권을회복

해줌으로써, 진정한지방교육자치의기반을다질수

있는소중한기회가되었다. 

그러나이번교육감선거는짧은선거기간, 직선제

에 따른시민들의인식부족등으로예상한것보다

낮은투표율로아쉬운점이많았다. 이는‘지방교육

자치에관한법률’이 개정돼발효된지 4 6일만에선

거가실시되어선거일1 2 0일 전에예비후보등록을

하는자치단체장선거에비해절반도안 되는턱없이

짧은선거기간인데다가부산지역시민단체등이선

거일을임시공휴일로지정해줄 것을행정차치부에

건의했으나이 또한받아들이지않아유권자의무관

심으로이어졌기때문이다. 결국유권자들로하여금

투표에참여할당위성을채홍보하기전에선거를실

시하여선거분위기를제대로띄우지못한데기인한

것이다. 또한‘교육감도우리가뽑아야되느냐?’고

반문하는시민들이대다수일정도로교육감선거가

시민들의자녀교육과직접관련이있다는공감대를

형성되지못했고, 대부분의시민들이교육감의위상

과중요성에대해서도충분히인식하지못했다. 

교육감은고등교육을제외한유·초·중·고의학

교교육은물론시민들의평생교육을책임지는막중

한자리며, 학군조정, 학교신설, 교원인사, 평준화실

시 여부등 중요한교육현안을결정하고처리하는

권한과책임을가지고있다. 부산의경우, 교육감은

부산시민이내는세금4 , 0 0 0억원을포함해연간약2

조원의예산을편성하고집행하는데이는부산시의

올해전체예산6조원의3분의1에 해당되는규모이

다. 또한유·초·중·고등학교의교육과정운영과

5조9 , 0 0 0억대의국·공유재산관리, 지역교육장과공

립학교장을비롯해서약 2만4천명에달하는교직원

에 대한인사, 학교설립과폐지, 그리고유치원설립

에 관한인·허가등을결정하는역할을해야하는

자리이다. 특히교육경쟁력이곧국가경쟁력이되고

있는지식기반사회에서교육감이라는자리는단순히

한 지역의유·초·중등학교교육에머물러있는것

이 아니라, 시민들의평생학습프로그램을개발하

고시설을설치하는등책임져야하는중요한자리이

기도하다. 이러한교육감의위상에도불구하고많

은 시민들이왜 교육감을주민직선에의해선출해

야 하는지그 당위성과중요성을인식치못한채 많

은 시민들이투표에참여하지않은것이다. 이러한

점을감안하여앞으로치러질타시·도교육감선거

에서는다음과같은점에유의하여실시해야주민직

선에의한교육감선출의취지를잘 살릴수있을것

이다.



먼저좀 더 많은기간을두고교육감선거에대한

충분한홍보가이루어져야한다. 특히주민이직접

투표에참여하여교육감을선출해야하는중요성을

교육감의위상과관련해서선거관련행정기관뿐만

아니라, 지방자치단체, 교육청, 학교, 시민단체등을

통하여적극적인홍보활동에나서야하며, 신문·방

송등언론기관을통해서도시민의관심을갖도록특

집보도및방송을강화해야한다.

그리고선거운동방법을다양화·활성화하여야한

다. 선거관리위원회에서설치하는벽보및 현수막,

가정에송부되는후보자리플릿등은후보자의능력

이나자질을검증하기에는매우빈약한자료이기때

문에현 선거방법에서허용하고있는거리유세및

연설을활성화하고블로그, 이메일, UCC(사용자제작

동영상컨텐츠) 등온라인으로영역으로선거방법을

더욱확대하고다양화해야할것이다. 아울러언론기

관및사회단체등각종시민단체가주관하는후보자

간의토론회의횟수를대폭늘리는등활성화방안도

함께마련되어야할것이다. 

또한2 0 1 0년5월지방자치단체장선거이전에이루

어지는시·도교육감선거일을임시공휴일로지정하

는 문제를적극검토해야한다. 교육감선거일을임

시공휴일로지정해투표율을높여야만대표성논란

을 불식시킬수 있으며, 교육감에게더욱강력한힘

을 실어주어지방자치단체장과대등한위치에서시

민을위한다양한교육정책을소신있게계획·추진

할수있을것이다.

우리나라교육현실은불안한대입고사및학벌중

심의사회분위기, 학교교육의불신에따른사교육

수요의증가, 학교시설환경의낙후성, 지역간계층간

의 교육격차증대등 풀어야할과제가산적해있다.

이제주민직선교육감은이러한현안문제를직시하

여 지방자치단체와의적극적인협의를통하여주민

들에게희망과행복, 화합으로나아가는교육을실현

해야할무거운책무성을갖는다. 앞으로민선교육감

은 무엇보다도우선적으로열악한교육재정문제를

해결하고, 과도한사교육비부담을줄이며, 학력을

신장할수있는공교육의내실화와방과후학교활성

화, 사회양극화심화로발생한교육격차해소등에

진력해야할 것이다. 또한시민과함께가꾸어가는

교육을위하여지방자치단체, 지역내 대학및 기업

등과연계한교육지원시스템을구축하고, 교육현안

논의와자문을위해시민및지방자치단체, 직능단체

대표등이참여하는교육행정협의회를구성·운영하

는 방안도강구해야할 것이다. 특히교육재정확보

문제는교육정책을추진하는데있어서제일먼저선

결되어야중요한과제가아닐수없다. 

현재1 6개 시·도교육청의부채는약 2조 5 , 3 6 7억

원으로부족한교육재정의확보문제는우리부산뿐

만 아니라전국시·도교육청이갖고있는문제라고

할 수 있다. 이를위해서는무엇보다정부의교육예

산 지원을위한‘지방교육재정교부금법’의 개정이

이루어져야한다. 그리고시도교육감협의회를통해

정부에GDP 대비 6% 수준으로교육재정을확충하

고, 내국세의교육예산비율을2 0 %에서21% 수준으

로 상향될수 있도록적극요구해야할 것이다. 또한

주민직선에의한교육감선거로‘주민의대표성’을

확보한만큼, 지방자치단체와협의를통해비법정전

입금및 교육경비유치를확대하기위한다각적인방

안을모색하고, 교육발전기금조성에대한법적토대

를구축하여재정지원을유도함으로써, 개인및지역

내기업체등다양한기관들이교육발전에기여할수

있도록노력해야할것이다.
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특히지난2월 2 7일 국회교육위원회에서‘학교용

지부담금환급특별법’이 국회교육위원회를통과됨

으로써앞으로추후이 법안이국회본회의를통과하

게 되면교육재정의어려움은더욱가중될것이다.

앞으로이법안이발효되면부산의경우환급액이약

2 4 0억이될 것으로예상된다. 따라서타시·도교육

청와함께교육재정의압박을최소화할수있는해결

방안을모색하고긴밀한논의를통하여슬기롭게대

처해나가야할것이다. 

사교육또한풀어야할중요한과제이다. 사교육이

심화되고있는가장큰원인은경쟁을유발하는점수

위주의평가제도와현 대학입학제도에도영향이있

지만현재의학교수업이학생과학부모의욕구를충

족시키지못하는데에도그 원인이있다고할 수 있

을것이다. 따라서사교육비경감을위해서는대학입

시제도의개선노력과함께무엇보다도공교육의내

실화를통해공교육에대한학부모의신뢰를회복하

는것이필요하다.

공교육내실화의핵심은수업의질을높임으로써

과외욕구를원천차단하는것이다. 이를위해서는

학생들의학습수준을고려한수준별수업을강화함

으로써학습결손을원천적으로차단하고, 개인차가

심한수학, 영어교과에대하여현재고등학교에서실

시하고있는수준별이동수업을중학교에도적극적

으로확대실시해야한다. 또한방과후교육을통하

여 능력별반편성에의한맞춤식개별화지도를강화

해야한다. 그밖에도학교폭력에대한대책, 계층및

지역간교육불균형해소, 시민의삶의질을향상시

키기위한평생교육의활성화등많은과제들이산적

해 있어이를해결하기위한방안도적극마련해야

할것이다.

이제민선교육감에의한지방교육자치시대가부

산으로부터활짝열렸다. 이번부산에서전국최초로

주민직선에의해실시된교육감선거가앞으로타

시·도에서실시예정인주민직선교육감선거의초

석이되고선거관련제도의개선에디딤돌이되길

바라며, 드러난문제점의보완과함께학부모및 모

든시민의교육주권회복의기폭제가되어우리나라

의 진정한지방교육자치가활짝꽃피우기를기대해

본다.
기술표준2007. 4
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최근중국, 인도등의석유수요급증, 산유국인중동

지역의불안정한정세, 러시아메이져석유회사의정

부와의불화, 베네수엘라, 나이지리아의정치적불안

정 및 투기자본의석유시장유입등 여러가지요인으

로인하여예전에비해유가가급등한상태입니다. 또

한미국에너지부( D O E )의2 0 0 6년에너지전망( A n n u a l

Energy Outlook 2006)에서향후유가를3가지경우로

전망한바 있으며, 특이한점은2 0 3 0년에배럴당1 0 0

달러에도달하는High price 경우를포함시키고있습

니다. 그리고고유가지속의근본적인요인으로석유

생산량이정점(peak oil)에가까워져서수요와공급의

불균형때문이라는주장에동조하는사람이많아지고

있습니다. 따라서우리나라는원하는양보다훨씬모

자라는양의석유를비싼값에얻을것으로예상되어

향후국가에너지운영의모든행태가변할것으로예

측하고있습니다. 

그리고환경문제와관련하여향후지구온난화문제

해결을위한지구차원의압력이점차로증가되고있

는 실정이며, 중국, 일본, 미국및 구라파일부국가들

은 환경문제와전력생산시발전효율향상을위해석

탄가스화복합발전(IGCC : Integrated Gasification

Combined Cycle) 건설사업을적극추진하고있습니

명사컬럼

대한석탄공사 사장

김 원 창
0 2 ) 3 0 0 - 4 6 0 0

최근 유가상승이후 연탄 사용의 급증으로 인하여 발생된 국내

무연탄 공급부족에 대응하여 생산 증대를 통해 수급안정과 채산

성 회복을 추진하는 동시에 날로 증가하고 있는 해외유연탄의

수요를 조절하기 위하여 우리 공사의 수십년 채광기술에 의한

해외 유연탄광 개발에도 힘쓰고 있습니다. 

청정석탄에너지를위한

국가표준화



다. 특히, 미국의Vision 21 프로젝트에서보여주는2 1세기

저공해, 고효율에너지플랜트의모형은고체, 액체등의

다양한원료를가스화하여합성가스로에너지및 전력을

생산하고또한합성된가스를청정전환, 분리하여수소를

생산, 수소를에너지원화하는새로운‘수소경제시대’를

구상하고있습니다. 

이와같이고유가및환경문제해결을위한대비책마련

의 핵심요소기술중의하나가석탄을청정연료인가스화

( G a s i f i c a t i o n )하는기술입니다. 가스화는고온하에서촉매

없이반응하여저급의탄화수소연료(석탄, 바이오매스, 중

질잔사유및 오리멀젼( O r i m u l s i o n )등)로부터가스화반응

에 의해가장간단한분자형태인H2 및 C O로 구성되는

가스를제조하는기술로서, 생성된합성가스(H2 및C O )

중 환경공해를유발시키는SOx, NOx 및 분진을가스화

반응시제거할수있는기술입니다. 최근주요선진국들은

석탄가스화를적용한석탄가스화복합발전(IGCC) 실증플

랜트건설·운영을위해민간과정부가공동노력중이며,

차세대발전기술분야의수출전략산업으로육성중입니

다. IGCC 기술은미국, 독일, 네덜란드, 일본등이각국의

정부지원에힘입어실증플랜트의설계/건설/운전단계에

이르렀으며, 300MW급4기(미국2기, 네덜란드, 스페인각

각1기)가운전중에있습니다.

WEC(World Energy Council)는향후수십년간에너지시

장의지배적주종연료로석유가그 위치를차지하면서도

그빛을잃을것이며, 석탄을가스화하거나액화시킨합성

연료가점차수소경제시대의서막을장식할것으로보고

있습니다. 세계2위의석탄수입국인우리나라도1 9 9 0년

대 초반부터1 5년이상석탄가스화.액화에대한기초연구

를 비롯하여상당히많은연구를해 온 것이사실이며올

해부터정부와민간주도로8년간약 6 , 0 0 0억원을투입하

여 3 0 0 M W급 석탄가스화복합발전(IGCC) 사업을추진중

에 입습니다. 그러나일본등 선진국과는달리우리는석

탄가스화에의해제조되는제품의용도별사용처에대한

기준과표준화시도가없는실정입니다. 석탄가스화에의

해 제조되는가스및 액화제품은그 규격과성질에따라

여러용도로사용될수있는청정연료입니다. 따라서일본

과 유럽을모델로하여그 용도별품질의용도별적합성

평가체계구축, 규격의표준화및기반구축사업을지금

부터라도시작하여야한다고생각됩니다. 다행히우리공

사기술연구소가국제표준화기관인I S O의여러기술분야

중고체광물연료(석탄및 코크스)분야의한국내간사기관

으로인증(‘0 5년 7월)되어기술표준원과함께석탄의국

내 및 국제표준화활동에적극적으로참여를하고있어,

석탄관련규격의국제화에힘쓰고있습니다. 

대한석탄공사는석탄광산의개발과수급안정을통해

국민생활의안정과공공복리증진에기여할목적으로대

한석탄공사법에근거하여1 9 5 0년에설립하여 현재3개

탄광(장성, 도계, 화순광업소)을운영하며1 2 9만톤(‘0 6년)

생산하여, 전국생산( 2 8 2만톤)의약4 6 %를 점유하고있습

니다. 또한정부비축장( 8개소)을관리하면서비축탄공급

을통해국가에너지의수급조절기능을담당하고있습니

다. 최근유가상승이후연탄사용의급증으로인하여발생

된국내무연탄공급부족에대응하여생산증대를통해수

급안정과채산성회복을추진하는동시에날로증가하고

있는해외유연탄의수요를조절하기위하여우리공사의

수십년채광기술에의한해외유연탄광개발에도힘쓰고

있습니다. 반세기가넘는오랜전통을기반으로어려운여

건에서도산업역군으로서의긍지를잃지않고국가적소

명을성실히수행하도록노력하겠습니다.기술표준2007. 4
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1 .기술혁신의 개념

Bateman 등( 1 9 9 9 )에의하면기술을자원을제품으

로 변환하는데사용되는방법, 프로세스, 시스템및

기능으로정의하고있다. 보다광범위한의미에서기

술은과학의상업화를의미한다. 즉, 기술은과학적

지식을새로운제품, 프로세스, 또는서비스에적

용하는체계적인응용이다. 따라서기술은모든제품

이나서비스및사용되는절차에구체화되어있다.

F r e e m a n ( 1 9 8 2 )에 의하면기술은생산의실체적

인(tangible) 방법이라고한다. 기술은테크닉에관

한 지식의본체이지만, 이는생산프로세스에관련

된지식그자체와이러한지식의실체적구체화를

흔히포함한다. 기술은생산프로세스에서적용되

어지고획득되어지는물질적요소, 이에참여자들

의 개인적이고집단적인지식과기술, 및이것을

구체화하는조직요소들을포함한다.

Hodge 등( 2 0 0 3 )에의하면조직연구자들간에기

술은다양하게정의된다고하고, 이러한다양성은

이들이조직의서로다른측면이나수준에초점을

두고있기때문이라고한다. 예로서어떤연구자들

은 과업에사용되는투입물이나산출물에초점을

두고있으나또 다른연구자들은투입물이나자재

를 산출물로변환

에 초점에두고 있

다. 이들은기술을

조직에서과업을수

행하는데 사용되는

지식, 도구, 기계,

정보, 기능및 자재

뿐 만 아니라조직

의 산출물의특성

에 관계되는것이

라고한다.

경제이론은일반적으로특정 산출물에관하여

정의된요소들의결합으로써기술을설명하고있

다. 기술의확산은기술의채택과전파의비율에

의존하고, 기술발전은연구, 발명, 개발및 혁신의

결합에서기인한기술의변화로써정의할수있다

(Korres, 1996). Hill(1971)은기술변화는제품또는

생산 프로세스에서의어떤 변화라도포함한다는

것을강조한다. 이를테면기존의방법이아니라보

다나은방법을채택하는것이다. 이러한관점에서

볼 때, 기술은인간생활에모든측면에서변화를

유발하는프로세스에관계된다는것을알수있다. 

Bateman 등( 1 9 9 9 )은 기술에서의변화, 즉, 이전

기술혁신에 대한 이슈
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의일의수행방법으로부터이탈하는것을혁신이라

고 정의하고, 두가지의기본적혁신은제품과공

정 혁신이라고한다. Schumpeter(1939)는혁신을

새로운결합의성공이라고한다. 그는기술선도자

의생산함수에관심을두고, 혁신은언제나새로운

장비나 공장의건설을포함한다고한다. Utter-

b a c k ( 1 9 7 9 )에 의하면, 혁신은새로운제품이나공

정의창출, 개발, 사용및 확산의프로세스라고한

다. Hagerdoorm(1989)에의하면, 혁신은새로운

(또는개선된) 제품이나생산공정및 장비의상업

적 도입으로이끄는과학적, 기술적, 조직적, 재무

적 및 기술활동을포함한다고한다. 혁신과확산

및 산업발전간에는긴밀한관계가있다. 혁신은

기술 확산을구체화하는연속적인프로세스이며

기술은혁신이일어나는조건을변화시킨다.

본지제 58 호( 2 0 0 6 . 1 1 )에서우리는혁신을정치,

경제, 사회, 문화및 기술과같은모든분야에서의

도적이거나계획적인변화의프로세스라는것을

지적하였다. 이러한관점에서볼 때, 기술혁신은

기술변화를위한의도적이거나계획적인변화의

프로세스이다. 

2. 기술혁신에 대한 접근

기술혁신은경제적사회적발전의매우중요한

요소를인식되고있다. 대부분의경제학자들은부

의 창출은기술혁신에의존한다고한다. 그러나경

제학자들의기술혁신을위한접근은그들의학문

적 관점에따라다양하게논의되고있다. 여기서는

경제발전의주요접근인신고전주의적접근과제

도 주의적접근을중심으로기술혁신에대한장점

과한계성에대해서논의하기로한다.

1 )기술혁신에 대한신고전주의적 접근

경제학자들은기술 변화의방향과속도가경제

성장률, 생산성의추세, 경제부문간의상호작용,

국제무역패턴, 소득분배, 고용수준과노동력의

숙련정도에영향을준다는것을잘 알고있다. 그

럼에도불구하고, 신고전주의경제학자들은기술

에 직접적으로영향을미치도록설계된정책수단

들은매우 제한된역할을한다고간주하고있다.

신고전주의경제학자들의주요한관심사는시장

메커니즘의완성에있다. 더욱이경제발전의동력

으로써저축과투자에보다관심을갖고있으나,

기술에대해서는관심을보다 덜 기울이고있다

(James, 1994). 신고전주의적성장모델들은성장

을위한각각의물리적투입이성장에기여하는정

도를개량적으로파악하고자시도했다. 그러나신

고전주의적성장모델은경제발전의중요한측면

을 설명하는데에실패하였고, 이모델은기술의

변화율은기술변화의배경이되는경제적정책들

과 영향력에대한고찰없이외생적으로주어진다

고간주한다(Korres, 1996).

A m e n d o l a와 G a f f o r d ( 1 9 8 8 )에 의하면기술적변

화에대한신고전주의적접근의초점은변화프로세

스의출현시점에두고있다. 즉, 신고전주의적접

근은주어진기술적진보의채택으로부터유발된

경제의(또는기업의) 생산적능력의구성에초점을

두고있으며, 또한이러한구성은기술적특성에

의해서고유하게결정된다. 이들은신고전주의적

접근에서분석적구성요소를다음과같이지적한다.

·기술진보란기술의출현시점에서충분히정

의되고발전된기술을의미하며, 이는내구

성을가진자본적장비(새로운기술)에구체화

된새로운생산프로세스를포함한다.

·주어진생산적구조는혁신을포함해야만한다.
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·생산능력에관련된공정의출현시점은새로

운기술이구체화되는시점을의미한다.

신고전주의에서생산함수는물리적법칙에의

해서결정된다(Pearce, 1997). 오늘날대부분의신

고전주의경제학자들은생산과기술은주어진것

이고, 사회적인것으로간주하지않고있다. 이들

은생산과기술은고정된물리적또는생리적법칙

에의해서결정되어지고, 제도나관계에의해서영

향을받지않는다고한다(Hodgson, 1998).

신고전주의자들의주된관심은물리적장비즉,

기계로정의된수단에의해서주어진투입물이최

종 산출물로변환되는생산공정에있다. 생산적

문제의의미있는측면은주어진장비의활용성에

관계하고, 기술적문제의의미있는측면은아이디

어의구체화또는장비그 자체의개선으로두고

있다. 테크닉을반영한기계의특성은주어진투입

물이결합되어지는방법(기술적계수)에의해서설

명되고있으나, 기술적발전(테크닉의변화)은이

러한 계수의변화에의해서파악된다( A m e n d o l a

and Gaffard, 1998).

H o d s o n ( 1 9 8 8 )에의하면신고전주의이론에서개

인의기호와선호 및 경제에영향을주는기술적

가능성과제약은외생적이며, 주어진것, 즉 시스

템외부에존재하는것으로간주한다. 따라서전통

적인경제학은자신의이론적분석을자원의교환

이나 할당및 이에 수반된의사결정에한정하고,

사회적, 경제적환경에의해서개인의선호가형성

되는것과생산적기술이지속적으로변환되는것

을무시한다고한다. 이러한견해로부터, 신고전주

의 경제학은기술은선택의결과가알려진주어진

선택집합(given choice set)으로간주하고, 또한자

발적이든또는연구개발의결과이든간에기술의

변화를생산집합의기술적확장으로간주한다. 기

술 결정이나변환에서전통적경제학은큰 도움이

되지않는다. 전통적경제학은기술을기업내부에

작업의조직화방법이나산업관계의시스템과관

계되는것으로간주하고주어진것으로보고있다.

전통적경제학은기술을사회과학의범위를벗어

난자연적실제(natural fact)라고간주한다. 

혁신의확산에대한전통적인신고전주의적견

해는기술확산은문제가될수 없다고한다. 즉혁

신과 혁신프로세스는시장을통해서이동하거나

모든지식의시장화및신제품과공정을통해서비

교적쉽게전파될수 있다고한다. 이러한견해에

의하면기업은새로운제품이나공정을통해서첫

번째진입자로서우위를누리지못할경우이러한

기업은혁신을추구하지않으려고할 것이다. 왜냐

하면첫 번째진입자로서의우위가보호되지않기

때문이다. 혁신의이러한견해는혁신을채택하고

자 하는기업은상대적으로저렴한비용으로혁신

을 채택할수 있다는가정을하고있다. 신고전주

의자들은기존의오래된기술이나지식을포기하

는데관련된기회비용은상대적으로무시할수 있

다고 한다. 또한이들은경쟁은기업으로하여금

자본의활용을상대적으로동등하게능률적으로

하게한다고하며, 이러한경쟁은혁신에서인적자

본의역할을무시하고있다.(Farrands, 1997)

Amendola 와 G a f f a r d ( 1 9 8 8 )에 의하면신고전주

의에서서로다른기술은주어진평가기준에기초

하여분류되고비교되어지며, 기술의선택문제는

선택집합이주어지고, 선택의결과가알려진상황

에서최대화프로세스로구조화될수있다고한다.

해결수단은명백하다. 기술이특정의평가기준에

의해서우월하다고정의되어질경우(예로서주어

진 임금수준에서보다높은이윤의창출), 이러한
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기술은자동적으로선택되어지고경제에대한문

제는생산능력을기술에적응시키는데있다.

신고전주의에서기술은외생적이며, 객관적이고

주어진것이다. 기술은기술점포의선반에놓여

있는상품과같다. 기술은합리적선택기준에의

해서 주어진 가격으로구매할 수 있다( N o o t e -

boom, 1998). 따라서신고전주의경제학자들은기

술의확산은자유경쟁시장의합리적선택모형에

의존한다는것을알수있다.

Korres (1996)에의하면기술은성장모델에서경

제 성장을보다잘 설명력이있는요소가되고있

다고한다. 신고전주의에의한새로운성장이론은

기술과노동력및 인적자원은내생적으로창출되

어지며이는규모경제를형성한다고간주한다. 즉,

신고전주의경제학자들은그들의새로운경제성장

모형에서기술을외생적인변수가아니라내생변

수로간주하고있다.   

2) 기술혁신에대한 진화적 제도적 접근

H o d g s o n ( 1 9 9 8 )에 의하면진화적제도적접근은

기술을내생적변수를간주한다. 즉, 기술은경제

시스템의일부임으로경제학자들에의해서설명되

어야한다고한다. 뿐만아니라사회경제시스템

에서경제는사회적및 정치적제도와분리될수

없다고한다. 

제도주의자들은사회경제적발전프로세스에서

기술을중심적요소로보고있으며기술적변화를

분석적틀 내에내생적변수로간주하고있다. 제

도주의자들은목적론적으로규정된목표나균형에

집중하기보다는계속적인상호관계와사회적기술

적 흐름에초점을두고있다. 문제해결을위한각

전문분야의협력에의한 전체론적(a multidiscip-

linary holistic approach)을 제도를위한규범으로

보고기술적차원에서문제해결은의식적인가치

화판단을요구한다는것을확신하고있다. 제도주

의자들을시장력을가속화하거나재구성하는정책

수단을제시하고있다. (James,1994)

제도주의자들은기술을수단, 기능및 지식의결

합으로정의하고이들은사회의산업기술로서조

직되어있다고한다(Hayden, 1993). 기술의변화

는 새로운사회적관계창조를자극하고새로운사

회로이끈다. 제도주의자들은기술이복지와사회

구조및프로세스에미치는영향을이해하고있다.

제도주의자들은기술혁신을현대사회의제도적상

부구조를결정하는탁월한요소로간주하고있다

(Gellen, 1984). 제도주의자들의기술혁신에대한

접근은기술변화의측정및분석모형에따라역사

적, 기술경제적, 제도적/도구적및 신 슘페터주의

적(neo-schumpeter) 접근으로흔히구분된다.

●기술궤적과역사적접근

K e m p ( 1 9 9 9 )는 기 술 궤 적 ( t e c h n o l o g i c a l

t r a j e c t o r y )은 기술발전 경로라고한다. 대부분의

진화적경제학자들은기술변화는특정의방향으

로진행되고있다고한다. Nelson 과Winter (1999)

는 인간의내면에는기술발전에관한의사결정을

위한휴리스틱( h e u r i s t i c )이 존재한다고한다. 이러

한 휴리스틱은기술발전을일정한방향으로유도

하고, 이러한방향을자연적궤적이라고한다. 또

한 그는자연적궤적이기술에특정화될 경우이

것을기술체제(technological regime)라한다. 기술

체제는기술발전을위한경계를의미하며, 이러한

기술체제는기술발전의가능한방향과그 가치를

제시한다. Metaclfe와B o d e n ( 1 9 9 1 )은 기술체제는

기업집단에의해고수되어이들의기술적활동을

일관케하는과학적또는공학적원칙들로구성된
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다고한다.

M a c k e n z e ( 1 9 9 0 )에 의하면궤적은일관된패턴을

나타내고있으며이는예외적인것이아니다. 그러

나궤적은그자체로서모멘트( m o m e n t u m )를가지

고 있지 않다. 일관된패턴은부분적으로는과학

자, 기술자, 설계자들의일관된행동때문이다. 궤

적은행동주제의미래의기대치에기반한 예언을

스스로성취하고있다. 궤적의지속은자연적으로

유지되는것이아니라절제와믿음에서유래된이

해관계에의해서이루어진다. 이러한믿음은임의

적인것이 아니라이전의지식과경험적작업및

발견에기초하고있다.

●기술경제적접근

P e r e z ( 1 9 8 3 )은 기술 경제적패러다임( t e c h n o e -

conomic paradigm)은 기술이성숙됨에따라기술

적 투자결정을위한지침이라고한다. 기술경제적

패러다임은상호관련된제품, 공정, 기술의조직

적 또는관리적혁신, 경제활동에서생산성과투

자 및 이윤기회의광범위한결합을포함한다. 기

술 경제적패러다임의영향력은매우크므로일단

패러다임형성될경우이는수년동안지배적인기

술체제가된다.

기술경제적접근은기술적투자의사결정에지

침을제공하며, 자본적장비나소프트웨어에체화

된 기술적, 조직적혁신에편견( b i a s )을 야기한다.

이러한누적적편견은대체적인기술적혁신과궤

적을멈추게하고, 기술개발을규모경제에관련시

키려는경향을띠게한다(Arthur, 1988).

●제도적/도구적접근

제도적/도구론자들은기술을계속적인문제해결

프로세스라는것을강조하고있다. 이는목적론적

인 것은아니며이상적인것도아니다. 문제해결은

궁극적인목표가아니라기대하고있는결과( e n d s -

i n - v i e w )를 의미한다. 기술은문제해결일뿐만아

니라문제창출과정이다.

제도적/도구론자들은기술은은혜로운자연적

진화의 결과가 아니라고한다. 수단, 지식기반

(knowledge base) 및 기능은사회적힘에의해서

일반적으로형식적으로캡슐화된사려깊은획득물

이며, 이러한힘은기술의활용과개발의방향을

설정하고지도할수 있는권력과정책적수단을가

지고있다(Bush, 1986). Polanyi(1957)는정책은대

체적기술뿐만 아니라기술을제도화하는대체적

방법을결정한다고한다.

A y r e s ( 1 9 6 2 )는 제도는조직구조또는사회의부

분이며, 모든행동으로부터긴장이발생하며, 제도

는형식적측면과기술적측면을포함한다고한다.

형식적차원은사회적상식과습관에서벗어난것

이나실험적행동으로간주될수있는변화를억제

한다. 왜냐하면전통적인방법은기존의가치, 사

회적제재규약및 권한의힘에의해서지원을받

고있기때문이다. 사회적상식과습관에서벗어난

대부분의행동은합법적으로사회적및 경제적질

서에위협이되는것으로간주되어지며, 저항을받

거나통제되어지거나고립되어진다. 그러나새로

운 방법을시도하거나창의적인방법의경우에혁

신은유지되며확산된다. 창의적이거나기술적요

소는끊임없이보다좋은방법을탐구하고자하는

인간의 표현이므로진보적이다. 기술집합체

(technological mass)는새로운결합을위한기회를

지수적으로증가시키므로기술은누적적이다. 효

과적행동을위한탐구는본질적인인간의특성이다.

●신슘페터주의적접근

신 슘페터주의자( N e o - S c h u m p e t e i a n s )들은기술

궤적과기술경제적접근을중요개념으로하고기

술 변화를내생변수로간주한다. 신슘페터주의자
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들은 학제적접근을하며, 실증적기초와기술의

동학적측면을가정하고연구방향과특성이기술

정책에미치는영향을강조한다.(James, 1994)

신 슘페터주의자들은기술적지식은기호화하기

힘든암묵적요소를가지고있으며얼마나효과적

으로학습되고확산되는가에의존한다고한다. 따

라서이들은기술이상대적인시장가격에의해서

자유롭게이전될수 있다는신고전주의적접근을

비판하고있다. 이들은대부분의기술은성문화하

기가어렵다는것을주장하고기술발전의누적적

프로세스는역사적관점에서볼 때 진화적임을강

조한다(David, 1994). 

Dosi 등( 1 9 9 0 )에 의하면신슘페터주의자들의진

화적혁신프로세스는가격요소에관계없이차별

적 우위기술을야기한다고한다고한다. 이들은세

계 무역의양과패턴은비교우위와기술에의해서

결정된경쟁력의절대적차이에의존되며, 대개의

경우후자가보다지배적이라고한다. 따라서대부

분의국가의경우자유무역은국가기술능력을증

진하는데장애가된다. 신슘페터주의자들은전략

적 무역정책을선호하며, 경제적인센티브, 교육개

혁 및 공공부문에의한기초R & D를 중요시한다.

신 슘페터주의자들은주로성숙된산업국가에초

점을두고있으나제3세계의기술정책에도도입될

수있다(James, 1994).

K e m p ( 1 9 9 7 )에 의하면시간이흐름에따라기술

적 패러다임과시스템은이것들의개발에포함된

스스로의지속적요소에도불구하고진부화되어

새로운것으로대체되어진다. 특정의역사적순간

에 발생한급진적혁신은기존의패러다임에도전

을 하고, 점진적으로기존의것을 대체한다(비록

오랫동안두가지가공존함에도불구하고). 이러함

에도불구하고급진적혁신이어떻게일어나는가

와 이것들이어떻게기존의체제를대체하는가에

대한것은잘 알려져있지않고있다. 그러나무엇

이 기술적으로큰 변혁을유발하는지또는급진적

혁신과대규모기술적시스템확산을지배하는요

인이무엇인가에대한실마리는어느정도알려져있

다. 그에의하면기존의기술패러다임과기술시

스템을대체하는급진적혁신은과학과기술에서

의근본적변혁과특정의기술적욕구경제적컨텍

스트및 기업가의출현에의존한다. Dosi(1987)는

기술적혁신을연속적변화와불연속적변화로구분

하고있다. 연속적변화는기술적패러다임에의해

서정의된기술궤적을따른발전에관계하고, 불연

속적변화는새로운패러다임의출현에관계한다.

지금까지논의한바와같이 신고전주의와제도

주의는모두경제발전과기술혁신간에는긴밀한

관계가있다고한다. 그러나이들은기술혁신에

대해서서로다른견해를가지고있다. 예로서신

고전주의에서기술은경제활동에서외생적인것으

로 간주하고기술혁신을시장기능에의존하고자

한다. 이에비해서제도주의자들은기술을내생적

인것으로보고제도의발전을통해기술혁신을도

모하고있다. 기술혁신에대한두 가지중 어느것

이 우위에있는가는아직명확히밝혀지지는않고

있으나최근에는신고전주의에서기술을경제활동

에서내생변수로보는경향이증가하고있다.

논의한바와같이기술혁신은기술변화를위한

프로세스이다. 그러나기술혁신을위한신고전주

의적또는제도적접근에서는기술적변화를위한

구체적인메커니즘의제시가미흡한실정이므로

이를통해효과적인기술혁신을도모하는데는한

계가있다는것을알 수 있다. (기술변화를위한구

체적인메커니즘은본지다음호에논의하고자한

다)

기술표준2007. 4



2007년 4월 _19

소프트웨어의품질향상이란관점에서소프트웨

어시험평가방안에대한표준이국내외적으로연

구되고있다. 유비쿼터스시대에돌입되면서임베

디드소프트웨어에대한비중이높아지고소프트

웨어의품질에대한중요도가더욱높아지게되었

다. 국내의소프트웨어시험기관에서는소프트웨

어품질향상이란관점에서정확한품질평가를위

한 노력을기울이고있으며이러한관점에서소프

트웨어품질평가에대한표준도상당수제정되어

져있다. 그러나이러한표준을적용하여업체에서

활용하는측면에서는다소미흡하다는생각이든

다. 적극적인홍보와적용가능한소프트웨어품질

평가표준을통해서국내의소프트웨어품질향상

을기할수 있도록하여야할것이다. 또한국외시

험 기관과의벤치마킹을통해서소프트웨어의품

질 향상을기하여야하며국외에는국내소프트웨

어에대한공신력을향상시켜야할것이다. 

I. 서론

2010 유비쿼터스시대도출이라는목표하에각

광역도시와지방자치단체에서는최고의자동화

도시를건설하겠다

는 성공적인전략

을 세우고 있으며

이러한 시대적인

흐름에 따라서 현

재는소프트웨어에

의해서 모든 것들

이 이루어지는정

보화의 물결은 어

느 곳에서든지발견할수 있다.  최근에하드웨어

에 융합된소프트웨어의비율이높아지면서소프

트웨어의생산성과품질을높이고자하는노력이

일어나고있으며국내의소프트웨어의품질향상

이 상당수준에달했음에도불구하고예전의의식

을 벗어나지못하고아직까지도많은사용자들은

국외소프트웨어를선호하는경향을보이고있다.

국내소프트웨어업체들은국산소프트웨어의품

질이우수하다는인식을적극적으로홍보할필요

성이보여지며이러한인식속에국외로수출할수

있는충분한여건을마련하여야할것이다. 

소프트웨어 시험 평가를 위한

국내 표준화 동향

평택대학교

교수 정 혜 정

0 3 1 - 6 5 6 - 1 3 0 0

표준논단표준논단



II. 소프트웨어 품질 관련 국제 표준화
동향

소프트웨어제품에대한품질측정및 평가와관

련된국제표준화작업은ISO/IEC JTC1 SC7/WG6에

서 연구하고있으며현재진행중인국제표준화프

로젝트는ISO/IEC 25000 SQuaRE(Software product

Quality Requirements and Evaluation) 시리즈를중

심으로소프트웨어제품품질의측정및 평가표준

화를추진하고있다. 

소프트웨어제품에대한품질향상이란소프트웨

어 사용자의요구(needs) 사항을만족시킬수 있는

소프트웨어제품이라할 수 있다.  일반적으로소프

트웨어의사용자는제품자체를원하는게 아니라

제품을사용할경우에나타나는그 효과를통해서

만족도를높일수 있기를요구하게되어진다. 그러

나 사용자는실제로그 제품을사용해보기전에는

진정한요구사항을알지못하며, 사용자의요구는

때때로바뀔수 있고시대와환경에따라서도변화

될수 있다. 소프트웨어의품질평가에있어서사용

자의요구사항을충분히검토하고요구사항을만족

하는지에대한평가기준을마련하여야할 것이다.

이러한관점에서소프트웨어개발업체는개발전

에 동종의소프트웨어에대한 사용자요구사항을

충분히조사하여제품개발에충분히반영되어질

수있도록하여야한다. 현재진행되어지고있는소

프트웨어품질평가프로젝트ISO/IEC 25000 시리

즈에서는ISO/IEC 25030에서사용자요구사항에대

한 연구를진행중에있으며소프트웨어에대한요

구사항은하드웨어와시스템에대한요구사항을만

족하여야한다고기술하고있다. 

그러므로국내의소프트웨어품질에대한시험평

가의연구는소프트웨어개발공정의각 단계에서

산출되는소프트웨어제품에대해서 사용자요구

를 만족하는지를검증하기위해 품질을측정하고

평가하기위한소프트웨어품질평가모델과측정

및 평가방안등에대한표준화작업을수행해야할

것이다.

현재국내에서적용하고있는국제표준화프로젝

트로는ISO/IEC 9126과 ISO/IEC 14598 및 I S O / I E C

12119 등을들수있다.

ISO/IEC 9126 에서는소프트웨어제품품질모델

및 측정에관련된표준문서로서네 개의부분으로

나누어져있으며9 1 2 6 - 1은Quality Model에대한것

이며9 1 2 6 - 2는 소프트웨어외부품질측정을위한

External Metrics이고9 1 2 6 - 3은 소프트웨어내부품

질을측정하기위한Internal Metrics을들 수 있으며

9 1 2 6 - 4는 사용에 있어서 품질에 대한 것으로

Quality in Use Metrics이다. ISO/IEC 14598에서는

소프트웨어제품품질평가지침서로서여섯개 부

분으로 구성되어있으며 ISO/IEC 14598(Infor-

mation Technology-Software Product Evaluation)은

소프트웨어제품의품질을측정하거나평가하는데

필요한방법과절차를정의하고있는표준으로써

제품품질측정계획의준비와구현뿐 아니라제품

평가기능의관리를위한전체적인사항을다루고

있다. 품질평가의주체에따라소프트웨어개발자

( D e v e l o p e r s )관점, 구매자( A c q u i r e r s )관점, 평가자

( E v a l u a t o r s )관점으로나누어이들각각을위한소프

트웨어제품평가활동을연구한표준문서이다

그리고ISO/IEC 12119는패키지소프트웨어의품

질평가에대한사항을연구한프로젝트로써3개의

부분으로나누어져있으며첫째, 제품설명서에꼭

기재되어져야하는필수사항들을시험평가항목

으로구성한제품설명서평가와둘째, 제품사용자
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를 위한매뉴얼내용의품질적합여부를시험하는

사용자문서와셋째, 소프트웨어의기능, 성능및 기

타 사항의품질적합여부를판정하는실행프로그

램에대한평가지침으로구성되어져있다. 현재진

행되어지고있는ISO/IEC 25000 표준화프로젝트의

연구내용은기존의국제표준문서를품질요구명

세로부터품질판정에이르기까지일관된표준지

침서가필요하고기존의표준문서에대한불일치

부분을통합한다는의미에서새롭게연구가진행되

어지고있다. 현재소프트웨어품질평가를위해서

연구되어지고있는ISO/IEC 25000 프로젝트는5개

분야1 4개 파트로나누어연구를진행하고있으며

기존의표준문서를통합하여소프트웨어품질관

리에있어서정량적이고객관적인지침서를개발하

기위한연구를진행중에있다. 소프트웨어제품의

품질향상이란관점에서전체시스템의요구사항을

충분히반영한소프트웨어시험절차가이루어져야

하며이러한과정을위해서국내외소프트웨어품

질 평가에대한표준을적극적으로검토하고반영

하여야할것이다. 

위의<그림1 >에서제시하고있는것과같이소프

트웨어품질에대한표준은시험자, 개발자, 사용자

관점에서이루어져야하며평가절차와평가방법

을 위주로연구되어져야하고시험을통해서얻어

진 데이터를중심으로적극적인연구결과를검토

하여이루어져야할 것이다. 이와같은과정은신뢰

성있는소프트웨어개발의주요기반이될것이다.

III. 소프트웨어 품질 관련 국내 표준화
동향

소프트웨어산업을통한국가경쟁력강화라는목

표 하에추진되어지는여러일들이제대로시행되

기 위해서는많은기반여건이구성되어져야한다.

그러나국내에서소프트웨어가개발되어지고개발

과 동시에발전을기대할수 없는것은소프트웨어

개발에있어서의낮은생산성문제를들 수 있으며

컴퓨터기종간또는 모델간의호환성결여문제, 타

시스템의이식성(Portability) 부족문제, 사용자에게

편리성을강조하는친근성(User Friendliness)의문
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제, 사용자가소프트웨어를쉽게습득할수있는학

습성( L e a r n i n g )의 문제, 소프트웨어제품의고장

( F a i l u r e )을 고려한신뢰성( R e l i a b i l i t y )의 문제, 소프

트웨어제품에대한컨텐츠( C o n t e n t s )를 평가하는

문제는소프트웨어를개발하고있는우리가더 좋

은 제품을개발하기위해서연구해야할 당면과제

라고보여진다. 이러한문제점들을개선하기위한

노력으로소프트웨어에대한성능시험을실시하고

있으며정확한성능시험을위해서소프트웨어를

평가할수 있는평가지침서가표준으로제정되어

져야한다.

국내에서제정된소프트웨어품질평가와관련된

표준문서를살펴보면아래의표와같다.

위의표준문서는대체적으로앞에서제시한국제

표준에대한내용을번역하여국내의표준으로 제

정한 것이다. 현재진행되어지고있는 국제 표준

ISO/IEC 25000 프로젝트도이러한연구에맞추어

국내표준으로제정되어질수 있도록연구되어져

야할것이다. 2006년도에소프트웨어품질관련국

내표준문서들이개정되었으나이것은기존의국제

표준문서에대한문서 번호의체계정도만변화된

상태이므로소프트웨어품질평가에있어서국제

표준의변화작업과같이국내표준도새롭게제정

되어져야할것이다.

<표 1 >소프트웨어 품질 관련 KS 표준

표준번호 보고서제목 표준제정일

KSX 2216 소프트웨어제품평가푸질특성및사용지침 2 0 0 4 . 0 6 . 3 0

K S X I S O I E C
소프트웨어제품품질- 제1부: 품질모델 2 0 0 6 . 1 0 . 2 6

9 1 2 6 - 1

KSX 2221 소프트웨어패키지의품질요구사항및시험 2 0 0 6 . 1 0 . 2 6

KSX 2222-1
정보기술－소프트웨어측정

2 0 0 1 . 0 4 . 0 9
－기능적크기측정－제1부：개념의정의

K S X I S O I E C 정보기술－소프트웨어제품평가
2 0 0 6 . 1 0 . 2 6

14598-1 －제1부：일반적개요

K S X I S O I E C 정보기술- 소프트웨어제품평가
2 0 0 6 . 1 0 . 2 6

14598-2 -제2부: 계획과유지보수

K S X I S O I E C 정보기술－소프트웨어제품평가
2 0 0 6 . 1 0 . 2 6

14598-5 －제5부：평가자를위한프로세스

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어제품평가
2 0 0 6 . 1 0 . 2 6

14598-6 -제6부: 평가모듈의문서화

K S X I S O I E C 소프트웨어공학-제품평가
2 0 0 6 . 1 0 . 2 6

1 4 5 9 8 - 3 -제3부:개발자를위한프로세스

K S X I S O I E C 소프트웨어공학-제품평가
2 0 0 6 . 1 0 . 2 6

1 4 5 9 8 - 4 -제4부:취득자를위한프로세스

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어프로세스평가
2 0 0 6 . 1 2 . 2 9

1 5 5 0 4 - 1 -제1부:기본지침

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어프로세스평가
2 0 0 6 . 1 2 . 2 9

1 5 5 0 4 - 2 -제2부:프로세스및프로세스능력참조모델

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어프로세스평가
2 0 0 6 . 1 2 . 2 9

1 5 5 0 4 - 3 -제3부:평가수행

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어프로세스평가
2 0 0 6 . 1 2 . 2 9

1 5 5 0 4 - 4 -제4부:평가지침

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어프로세스평가
2 0 0 6 . 1 2 . 2 9

1 5 5 0 4 - 5 -제5부:평가모델과평가지침

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어프로세스평가
2 0 0 2 . 0 9 . 3 0

1 5 5 0 4 - 6 -제6부:평가자의능력평가지침

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어프로세스평가
2 0 0 2 . 0 9 . 3 0

1 5 5 0 4 - 7 -제7부:프로세스개선지침

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어프로세스평가
2 0 0 2 . 0 9 . 3 0

1 5 5 0 4 - 8 -제8부:공급자의프로세스능력측정지침

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어프로세스평가
2 0 0 2 . 1 2 . 1 4

1 5 5 0 4 - 9 -제9부:용어

K S X I S O I E C
정보기술-소프트웨어사용자문서공정 2 0 0 2 . 1 2 . 1 4

1 5 9 1 0

K S X I S O I E C (ISO/IEC 12207)의프로젝트관리에
2 0 0 2 . 1 2 . 1 4

1 6 3 2 6 적용하기위한지침

K S X I S O I E C 정보기술-소프트웨어공학-제품품질
2 0 0 5 . 1 2 . 2 7

TR 9126-2 -제2부:외부메트릭



IV. 앞으로의연구과제

국내소프트웨어의품질평가를위한표준문서의

제정을위해서사용자요구사항을충분히반영할

수 있어야한다. 국제표준에서제시하고있는소프

트웨어시험 평가에있어서소프트웨어의속성은

부특성으로구성되어지며이러한부특성의평가항

목은품질특성을구성하게되어진다.

현재진행되어지고있는ISO/IEC 25000 프로젝트

는 소프트웨어품질평가에있어서정량적이고객

관적인평가방안을제시하기위하여연구진행중

에 있다. 위의그림에서제시하고있는것과같이

소프트웨어의품질측정프리미티브를구성하여이

것을기반으로한 소프트웨어품질평가를위한방

안을제시하고있다. 각각의평가항목을군집화하

여 평가를위한척도를제시하고있으며이러한평

가는측정개념과측정규모형태와측정요점과측

정 방법형태에따라서분류하여평가하기위한연

구를진행하고있다. 소프트웨어품질평가를통해

서 국내소프트웨어의품질향상과공신력강화를

위해서는소프트웨어품질평가를위한지침서가

정확히연구되어져야하며이러한측면에서소프트

웨어품질평가를위한국내표준을제정하고보급

하는방안이검토되어져야할 것이다. 현재소프트

웨어품질평가를위해서진행되어지고있는국제

표준ISO/IEC 25000 프로젝트에맞추어서소프트웨

어 품질평가를위한품질프리미티브의구성을위

한연구를진행하여야할 것이다. 이러한품질프리

미티브의구성은소프트웨어의충분한시험경험을

통해서이루어져야하며구성된품질프리미티브는

소프트웨어개발업체에서쉽게적용할수 있는소

프트웨어품질평가메트릭을구성하는기초자료

가되어질것이다. 
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에너지 효율성을 고려한 건물

영국 정부의2 0 0 3년 에너지백서에서생겨난건물규정, 입법, 계획인

가, 환경정책및 전략은흔히가정의, 주거상의, 그리고상업적특성

을지니고있는LZC (낮은, 그리고탄소가없는)로불리우는낮은탄소와재

생에너지해결책의채택을고려하기위해영국의건축자, 건축업자와최종

사용자를맹렬히자극하고있다. 

몇몇지방관청은이미1 0 0 0 m 2과 그 이상의바닥면적을지니고있는새

빌딩에있어서필요로하는적어도1 0 %에서1 5 %까지의에너지는새로운

출처로부터끌어와야한다는것을규정하고있는기획요건을도입하였다.  

이것은물 가열용태양열수집기, 공간가열용바닥열펌프와생물자원으

로 만든보일러, 그리고광기전성판넬과바람터빈과같은전기를만드는

새로운제품의사용을포함한다. 

탄소자국최소화해결책을제시하는건축산업의수요가증가하고있다.

영국의상황을관찰한본 기사는탄소디옥사이드방출감소에큰 역할을

하고있는두 가지의LZC 기술과표준이어떻게“미래연료”에기여하는가

에대한개요를기술하고있다. 

태양광선을 이용한 물 가열

자연과학에대한법률은우리가어디까지상업적인가열기구의효율성

을 증진시킬수있는가를이들이보일러인지아니면직접점화물가열방식

인지에상관없이결정하고있다. 

영국의입법및규정제정은더높은효율성을지닌제품을개발하도록제

작자들을계속하여몰아치고있다. 시장에나온가장좋은응축보일러제품

은 이미9 2 %까지의효율성을전달하는것이가능하다. (연료의총 칼로리

값에기초하여)

문화서비스표준팀 전문위원

이 연 범

0 2 - 5 0 9 - 7 2 8 1

y b l e e @ m o c i e . g o . k r
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건물의더 넓은사진을관찰하면, 향상된절연과더

나은조절이또한건물의에너지효율성에상당히영

향을미친다는것을알 수 있다. 그러나우리는아직

도 연료소비를감소시켜야하고그러므로탄소자국

을 감소시켜야한다. 태양광선을이용한가열해결책

은뜨거운물가열을위하여태양에너지를이용한다. 

I S O는 태양열에너지에관한많은표준을발간하였

는데이것은태양광선을이용하여힘을받는물 가열

시스템에관한표준뿐아니라교정도구, 용어, 유리

의빛투과성에대한표준을포함하고있다. 

탄소신뢰성활동과병행하여, PAS 67이개발되고

있으며이것이결국은영국표준이될것이다. 이규격

서는마이크로- C H P의 성능및 실험기준을정의하고

있다. 

모든형태의LZC 기술에있어서, 응용제품선택은

설치성공의열쇠인데이는어떤제품과해결책은다

른것보다응용에더잘맞기때문이다. 

다른결정적인성공요소는기술의조절인데이것은

물론보일러와물가열기와같은비LZC 기술에도동

일하게적용된다.  제품이얼마나효과적인가혹은얼

마나잘 건물의시스템으로통합되었는가는문제가

되지않는다. 만약장비가적절히통제되지않는다면,

효율성과탄소감소혜택은쉽게상실될것이다. 

낮은탄소와새로워진기술은건축물의에너지효

율성 증진과영국의탄소자국을상당히감소시키는

것에도움을주면서“미래연료”에 중요한역할을하

고있다. 

산업적인측면에서보면, 우리가최종사용자이든,

건축가이든, 개발자이든, 건물을짓는사람이든혹은

제품공급자이든, 우리모두는LZC 기술의혜택을증

진시키고그것이적절한탄소감소혜택을전달하기

위해적용, 설치, 운용되고있다는것을확신시키는

것에중요한역할을하고있다. 

표준은LZC 기술이탄소절감혜택을전달하고있다

는 것을보증하도록제품및 해결책이적절히개발되

고 설계되고실험된다는것을확신시키는것에중요

한역할을한다. 

표준은또한 기금모금프로그램을지원하기위한

벤치마킹의수행에핵심적인역할을하고있는데이

것은역으로, 태양열과C H P와같은기술의흡수를고

양시킬것이다. 

이것은기후변화에기여할탄소방출감소을위한

새롭고떠오르는기술에대한시장개발에일조할것

이다. 

기술표준2007. 4
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New energy 동향

(1) 新에너지란

「新에너지」란 1 9 9 7년시행된「새로운에너지이용등의촉진에관한특별조치

법」에서「新에너지이용등」이라규정되어있고, 「기술적으로실용화단계에이르

러있으나, 경제적측면의제약으로보급이충분하지않으며, 석유대체에너지의

도입을위해특히필요한것」이라고정의하고있다. 때문에실용화단계에도달

한 수력발전과지열발전, 연구개발단계에있는波力발전과해양온도차발전은

자연에너지로서新에너지로는지정되어있지않다.  

그예를구체적으로들어보면다음과같다. 

태양광발전, 풍력발전, 태양열이용, 온도차에너지, 폐기물발전, 폐기물열이

용, 폐기물연료제조, 바이오매스발전, 바이오매스열이용, 바이오매스연료제

조, 雪氷熱이용, 클린에너지자동차, 천연가스열병합, 연료전지

(2) 新에너지의장점

新에너지는이산화탄소의배출이적은점등환경에주는부하가작고, 자원제

한이적은국산에너지, 또는석유의존도저하에기여하는석유대체에너지로서

에너지물류표준팀 전문위원

김 경 아

0 2 - 5 0 9 - 7 2 7 0 ~ 3

rosakim@mocie.go.kr 
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에너지안전공급의확보, 지구환경문제에대응하여지속

가능한경제사회구축에기여함과동시에新에너지의도

입은신규산업, 고용의창출에도공헌하는등 여러가지

의의를가지고있다. 

·에너지대부분을해외에의존하고있는일본으로서

는 국산에너지로서에너지의공급구조의다양화에

공헌한다.

·태양광발전과풍력발전등 자연에너지는무진장널

려있고고갈될염려도없고, 지구온난화의원인이되

는이산화탄소도증가하지않는다. 

·클린에너지자동차등기존에너지의새로운이용형

태는연료로서화석연료를사용하나, 보다깨끗하고

효율적인이용을실현하고있다. 

·新에너지의대부분은지역분산형이며수요지와근

접해있기때문에수송에의한에너지손실을줄일수

있다. 

·태양광발전은전력수요가가장많은낮에발전을하

기때문에전력부하평준화(피크컷효과)에공헌한다.

기술표준2007. 4

각 新에너지의 도입상황

신에너지의 종류 도입상황

태양광발전
1 9 9 3년부터 2 0 0 3년 말까지 도입량은 약 3 6배 확대, 시스템 가격은 약

1 / 5까지 줄였으나, 발전비용은 아직 높다.

풍력발전
입지조건에 따라서는 일정한 사업채산성도 인정되고, 도입량은 과거 3년

동안 약5배. 경제성, 안정성이 문제

폐기물발전 지방자치단체를 중심으로 도입 추진. 시설의 입지에 관한 문제 등이 과제

바이오매스(생물체) 발전
곡물, 식물, 농작물 찌꺼기, 축산분뇨가 중심. 최근 식품폐기물의 메탄의

이용도 보이나 경제성이 과제

태양열이용 최근 도입량 감소. 경제성이 과제

폐기물열이용
열공급사업에 의한 도입사례는 있으나, 도입량은 낮은 수준

온도차에너지

바이오매스열 이용 등
제지공정에서 발생하는 목질 잔사「블랙리카(흑액)」, 폐기물은 新에너지의

상당부분을 점유함

클린에너지자동차
하이브리드자동차, 천연가스자동차에 대해서는 비교적 순조롭게 도입량이

증가하고 있으나, 경제성, 성능인프라정비가 과제

천연가스 열병합
도입량은 최근 비교적 순조롭게 증가하고 있으나, 고효율기기 설비는 경제

성이 과제

연료전지
인산형은 감소. 고체고분자형은 실용화보급을 위해 개발경쟁이 본격화. 앞

으로 대규모 도입이 기대 됨.
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BSI, 최초로 비즈니스 관계에 대한

시방서 출간

전기용품안전팀 전문위원

강 윤 이

0 2 - 5 0 9 - 7 2 4 4

yykang@mocie.go.kr 

20
0 6년 1 1월2 1일 B S I는PSL(Partnership Sourcing Limited)와함께성공적

인 기업간의협력을구축하고유지하기위한세계최초의관계경영

P A S (공개활용규격)를발행하였다.

PAS 11000 ‘협력적인비즈니스관계’는기관이서로협력하여더효과적으로일

하기위한접근법을개발하고관리하는데도움을주기위하여8단계의접근법을

제시한다. 이는기관이그들의일하는방식에대한훌륭한업무처리원칙을적용

할수있도록하며, 영리기관이아닌공적인또는사적인기관이공급망내에서유

용한비즈니스관계를관리하는방법에관한폭넓은응용을가진구조를설립

한다.

이 시방서는어떠한기관이그 사업목적내에서관계경영의위치를확인하고,

다른기관들이협력에접근하는방법에관하여알고올바른길을택하는지확인하

며, 하나또는다수의협력관계를맺기위한준비상태를평가하고, 그목적을보안

하기위한올바른협력자를선택하며, 상호이익을근거로한공동접근법을세우

고, 관계로부터의부가가치를전개하며, 최대이익을측정및유지관리하고, 출구

전략을전개및이행하는방법을알도록하는데도움을준다.

B S I의 M i ke Lo w는 다음과 같이 말하였다. 

“비즈니스간의협력관계는유익한성장을이룩하고새로운제품을시장에제공

하는가장효과적인방법의하나로서오랫동안인정받아왔다. PAS 11000은전세

계적으로기관에대한표준을세우는일반적인루트맵을제공한다. 이는어떤기

관이협력및통합에대한그들자신의최선의접근법을용이하게하기위하여최

고수준의커스터마이즈를허용하는전략적구조에서관계경영의가장도전적인

양상을다룬다. 영국은이러한표준을전개한최초의국가이며세계비즈니스이

슈의최전선에위치해있다.”
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P S L의 David Hawkins는 다음과 같이

말하였다.

“이표준은더효율적인비즈니스관계를전개하는데

있어서중요한이정표를나타낸다. 최상의업무처리를

세우는데있어서B S I와P S L간의협력은지역적, 세계적

차원에서경쟁력을향상시키기위하여함께일함으로

서이익을얻을수있는유일한플랫폼을제공한다.”

아웃소싱및 국외의전략적협력관계가비즈니스운

영의확립된부분이됨에따라, 효율적인외부관계의

경영에대한중요성이더욱강조된다. 보다큰기관에서

비즈니스유닛과부서사이의관계를관리할필요성이

있다. 관계경영에관한이러한새로운표준은현재의최

상의업무처리를효과적으로보호하는문제들을다루

기위한구조를제공한다. 

기술표준2007. 4
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국제표준화 기구의 특허반영

표준현황 자료

전기전자표준팀 공업연구사

김 명 곤

0 2 - 5 0 9 - 7 2 9 6

mgkim@mocie.go.kr 

국제표준화 기구의 특허정책 및 현황

□ISO/IEC, ITU 등특허정책

○국제표준화기구는특허권항목에대하여공정하고비차별조건( R A N D )

등세부절차가이드를제시

- 전기전자공학회( I E E E )는FRAND, 인터넷관련W 3 C는R F를추구

※ RAND(Reasonable And Non-Discriminatory), FRAND(Fair,

Reasonable, and  Non-Discriminatory), W3C(World Wide Web

Consortium), RF(Royalty Free)

□특허를반영한국제표준화현황

○ISO, IEC, ITU 국제표준화기구의총 2 7 , 7 5 0여 규격중에1 , 8 8 0여 특허가

반영

※ 우리나라는 정보기술 동영상 1종, 통신기술에서 3 1종 (ISO/IEC/ITU 특

허 D B )

※ 해당자료는 ISO, IEC, ITU등 국제표준화기구의 등록된 특허 D B에서 추출된 자료입니다. (‘0 7년 2월기준)
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○글로벌단체IEEE 1,230개표준에3 8 4종특허가

반영되었고무선네트워크, 통신분야에서미국

이70% 점유

※ 우리나라의 W i b r o가 I E E E에 특허기술을 반영

하여 표준으로 채택(‘0 6 )

ISO 특허 DB 분석

□국가별분석

※ 관련데이터 : ISO 특허정보 D B

ㅇ일본, 미국, 독일이전체의9 1 . 5 % ( 1 2 9개)를차지

ㅇ일본에서제출한특허는모두TC 42(사진)분야임

ㅇ미국의경우TC 23(농 임업용트랙터및 기계

류), 42(사진), 20(항공기및 우주선), 29(소형공

구), 104(화물컨테이너)등비교적다양한분야

□T C별분석

ㅇDB 자체가가지고있는한계점

- TC 23/SC 19(농업용전자제품의경우)의경우처

럼동일한특허가여러규격에포함된경우와하

나의규격에여러특허가포함된경우에대한구

분이없음

WG 1 : CAN Specification 2.0 특허가1 6개의

규격에포함

WG 3 : ISO 11784:1996 규격과ISO 11785

:1996 규격에1 6개의특허가포함

국가 개수 비율( % )

J a p a n 6 1 4 3 . 3

U S A 4 3 30.5 

G e r m a n y 2 5 1 7 . 7

F r a n c e 5 3 . 5

A u s t r a l i a 3 2.1 

N e t h e r l a n d s 1 0 . 7

S w e d e n 1 0.7 

S w i t z e r l a n d 1 0 . 7

United Kingdom 1 0.7 

합계 1 4 1 100.0 

T C 명칭 개수 비율( % )

T C 2 0 항공기 및 우주선 1 3 9.2 

T C 2 2 도로차량 2 1.4 

T C 2 3 농 임업용 트랙터 및 기계류 3 3 23.4 

T C 2 9 소형공구 2 1.4 

T C 3 4 농산식품 3 2 . 1

T C 4 2 사진 6 8 48.2 

T C 1 0 4 화물 컨테이너 1 2 8.5 

T C 1 2 2 포장 3 2 . 1

T C 1 3 0 그래픽 기술 2 1.4 

T C 1 9 2 가스터빈 3 2.1 

합계 1 4 1 100.0 
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IEC 년도별 특허 현황

□IEC 년도별특허현황

※ 출처 : IEC 중앙사무국 특허정보 D B

□시사점

ㅇ1 9 9 0년후반이후J T C 1 (정보기술)분야의특허가

표준으로반영되는경우가많음

□자료자체의문제

ㅇ특허의번호나출원국이나와있지않은경우가

많음

- 특허등록양식에특허 정보가필수요소는아님

(desired but not required)

ㅇ하나의기술이다수의국가에특허로등록되어

있는경우하나의특허로취급하였음

ㅇI E C의 특허등록양식(Patent Statement and

Licensing Declaration)을 사용한경우는거의

없음

IEC TC / S C별 특허 현황

□IEC 년도별특허현황

※ 출처 : IEC 중앙사무국 특허정보 D B

1 9 7 9이전 1 9 8 0 - 8 41 9 8 5 - 8 91 9 9 0 - 9 41 9 9 5 - 9 92 0 0 0 - 0 42 0 0 5 - 0 7 합계

특허수 5 6 2 3 4 1 4 8 1 8 3 2 8 8

J T C 1 0 0 0 0 4 1 3 1 4 9 1 6 6

T C 명칭 S C별 T C별

1 3 전기에너지 측정및 부하제어용 장비 4 4

1 7 B 저압용개폐장치및조정장치 1 1

2 5 양, 단위및 문자기호 1 1

3 4 B 전구캡및 소켓 1 1

4 7 D 반도체소자의 치수표준화 1
4

4 7 E 개별반도체소자 3

4 8 B 커넥터 8 8

5 1 자성부품 및 페라이트재료 1 1

5 7 전력시스템제어 1 1

6 1 가정용전기기기의 안전 1 1

6 5 B 산업공정계측제어/장치 1
3 4

6 5 C 산업공정계측제어/디지털통신 3 3

6 6 계측,제어및 시험소기기의 안전성 1 1

8 6 A 광섬유및 케이블 2

8 6 B 광섬유 연결소자 및 수동광 소자 1 4 1 7

8 6 C 광섬유통신 시스템 및 능동장치 1

1 0 0 오디오,비디오및 멀티미디어시스템과기기 1 4 1 4

J T C 1 / S C 1 7 식별카드 1

J T C 1 / S C 2 5 정보기기 상호접속 2 8

J T C 1 / S C 2 7 정보보안기술 8
1 6 6

J T C 1 / S C 2 8 사무기기 1

J T C 1 / S C 2 9 멀티미디어 부호화표현 4 6

J T C 1 / S C 3 1 데이터 인식 8 2

기타 3 4 3 4

합계 2 8 8 2 8 8
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ITU-T 국가별 특허 현황

□ITU-T 국가별특허현황

□시사점

ㅇ미국, 일본, 프랑스, 독일등 2 0개 국가의1 9 5개

기관의특허가등록되어있음

ㅇ미국이전체1 , 4 5 7건중6 5 3건( 4 4 . 8 % )의특허를

보유, 기관에서도전체 1 9 5개 기관 중 9 2개

( 4 7 . 2 % )를차지

□우리나라의경우

ㅇ삼성1 4건, LG 11건, 연세대3건, ETRI 2건, 광운

대1건

□국가별특허현황

IEEE 특허 DB 분석

□IEEE 특허DB 개요

ㅇ 포함된정보

- 특허가포함된표준의번호및명칭

- 특허권자의주요현황

- 특허의라이선싱조건

- 특허관련정보

- 서명및제출일자

ㅇ문제점

- 특허권자가제출한 특허 확약서(Letter of

Assurance for Essential Patents)정보를그대로반

영한것으로, 완전성이나정확성을보장하지않음

□주요W G별특허분석결과

ㅇ2 0 0 5년6월말현재총3 8 4건

ㅇIEEE 802(LAN/MAN1 ) Standards Committee)에

관련된특허가대부분

국가 특허 비율( % ) 기관 비율( % )

미국 6 5 3 4 4 . 8 9 1 4 6 . 7

일본 3 4 4 2 3 . 6 2 4 1 2 . 3

프랑스 1 2 4 8 . 5 1 0 5 . 1

독일 8 4 5 . 8 1 3 6 . 7

이스라엘 4 9 3 . 4 7 3 . 6

영국 4 0 2 . 7 9 4 . 6

네덜란드 3 5 2 . 4 4 2 . 1

한국 3 1 2 . 1 5 2 . 6

캐나다 2 6 1 . 8 1 0 5 . 1

핀란드 2 2 1 . 5 2 1 . 0

스웨덴 1 5 1 . 0 5 2 . 6

이탈리아 1 2 0 . 8 3 1 . 5

노르웨이 8 0 . 5 3 1 . 5

인도 5 0 . 3 1 0 . 5

스위스 3 0 . 2 3 1 . 5

중국 2 0 . 1 1 0 . 5

아일랜드 1 0 . 1 1 0 . 5

홍콩 1 0 . 1 1 0 . 5

덴마크 1 0 . 1 1 0 . 5

벨기에 1 0 . 1 1 0.5 

계 1 4 5 7 1 0 0 . 0 1 9 5 100.0 

※ 출처 : ITU-T 특허정보 DB (2006.1월 현재)
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□국가별특허분석결과

ㅇ미국이2 6 7건으로6 9 . 5 %를차지하고있음

ㅇ기관별에서도미국이 전체 1 7 4개 기관 중

6 3 . 2 %인1 1 0개를차지

<국가별특허현황>

W G 분야 특허 비율( % ) 국가 기관

8 0 2 . 1 1 Wireless LAN 1 0 6 2 7 . 6 0 1 3 6 2

8 0 2 . 3 E t h e r n e t 7 5 1 9 . 5 3 8 4 5

8 0 2 . 1 6 Broadband Wireless Access 4 0 1 0 . 4 2 7 2 4

8 0 2 . 1 5 Wireless Personal Area Network 3 2 8 . 3 3 8 2 5

8 0 2 . 1 Higher Layer LAN Protocols 2 0 5 . 2 1 3 1 4

1 3 6 3 Public-Key Cryptography 1 6 4 . 1 7 6 1 5

8 0 2 . 5 Token Ring 1 3 3 . 3 9 6 1 2

1 3 9 4 High Performance Serial Bus 1 0 2 . 6 0 3 6

8 0 2 . 1 7 Resilient Packet Ring 5 1 . 3 0 2 4

1 1 4 9 . 1 Test Technology Standards 4 1 . 0 4 3 4

국가 특허 비율( % ) 기관 비율( % )

미국 2 6 7 6 9 . 5 1 1 0 6 3 . 2

일본 2 1 5 . 5 1 3 7 . 5

프랑스 1 7 4 . 4 6 3 . 4

네덜란드 1 6 4 . 2 6 3 . 4

캐나다 1 0 2 . 6 4 2 . 3

핀란드 1 0 2 . 6 1 0 . 6

이스라엘 8 2 . 1 7 4 . 0

독일 7 1 . 8 7 4 . 0

한국 7 1 . 8 3 1 . 7

영국 5 1 . 3 4 2 . 3

호주 4 1 . 0 4 2 . 3

대만 3 0 . 8 1 0 . 6

아일랜드 3 0 . 8 3 1 . 7

러시아 2 0 . 5 1 0 . 6

스위스 2 0 . 5 2 1 . 1

덴마크 1 0 . 3 1 0 . 6

스웨덴 1 0 . 3 1 0.6 

계 3 8 4 1 0 0 . 0 1 7 4 100.0 

1 ) _ LAN/MAN : Local Area Network/Metropolitan Area Network

기술표준2007. 4



2007년 4월 _35

Focus
포커스 The Monthly Technology & Standards

안전정책팀
0 2 - 5 0 9 - 7 2 3 8

□금년들어대구황실호텔, 서울길음동아파트, 의

정부상가등지에서승강기문 이탈로인한추락

사고가잇따르자산업자원부기술표준원최갑홍

원장은3월7일오전정부과천종합청사에서기자

브리핑을통해▲ 승강기이용자에대한홍보강

화, ▲승강기검사기준의재검토·조정▲ 승강

기 안전관리수준의선진화등 승강기안전사고

종합대책을발표하였다. 

○이 자리에서최갑홍원장은“최근의추락사고는

승강기문에어른두 명이함께부딪치거나장애

인용스쿠터가부딪치는등 무리한힘이가해져

문의이탈로추락하게된 것으로이용자의안전

의식부족이주원인이었다”고지적하고, 

“그러나, 이러한환경에서도승강기안전사고가

재발하지않도록하기위해기술표준원에서는지

난 1월1 2일부터승강기문 안전강화를위한특별

작업반을구성하여대책을강구중이며, 이를통

해일본이나유럽의승강기보다강한승강기문의

검사기준을마련하고, 금년상반기중 검사기준을

개정·시행하는한편이용자의안전문화함양을

위한홍보에도주력하겠다”고밝혔다.

각국의승강기문검사기준현황

•한국·일본: 승강기문의가이드슈가문턱

에충분히들어가견고하여야함

•유럽: 5㎠면적에3 0 0 N (약3 0 k g )의 힘을가할

때1 5㎜이상변형이없어야함

□이날발표된승강기안전사고종합대책에따르면

사고원인의대부분을차지하고있는이용자의과

실을줄이고, 승강기이용문화함양을위해

○오는3월 2 2일 정부·검사기관·업계가합동으

로「승강기제대로 타기」거리 캠페인을실시

하고, 

○이달중으로모든승객용승강기에“주의사항스

티커”를 부착토록하되스티커의디자인을보다

강력한표현으로바꾸고크기와부착위치를개선

하며,

“기대지마시오”보다더 강력한문구(예: “기

대면추락위험”)로개선

○금년중검사기관과합동으로3 5 0여 초등학교5 0

승강기 안전사고 종합대책 수립
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만명어린이를대상으로승강기안전교육을실시

하고(‘0 6년: 1 0 7개교1 5만명어린이교육) ,

○정부·검사기관등으로구성된“승강기안전홍

보 협의회”를 운영하여종합적이고체계적인중

장기홍보계획을수립·시행할예정이다.

승강기사고원인(‘0 2 ~‘06) : 이용자과실5 1 . 7 % ,

현장관리자의관리부실 18.0%, 보수부실

10.4%, 작업자과실4.7%, 제조불량2.4%, 기타

12.8% 등으로, 이용자과실및 현장관리자의관

리부실이약70% 차지

□그리고승강기안전사고발생시마다땜질식의대

책으로는근본적해결방안마련에한계가있으

므로

○승강기안전위해지도를작성하여사고빈도가높

은 부위별우선순위를두어 집중적인사고예방

대책을수립하고, 검사기준을전면재검토및 조

정하며,

○1 5년이상된노후승강기에대하여는별도의검사

기준을제정하여특별관리하며,

○승강기검사시불합격된승강기에는검사원이현

장에서당해승강기에불합격표지를붙이도록의

무화할예정이다.

□이외에도△ 안전인증대상부품을단계적으로확

대, △ 부품인증업체에대한 정기검사를의무화

△ 보수업등록요건강화, △보수용부품의원활

한 공급체계구축, △승강기운행관리자에게일

상점검의무화, △승강기종합정보관리체계보

완, △검사자·작업자전문교육의무화, △사고

조사기능강화등승강기안전관리수준의선진화

종합계획을수립추진할계획이며, 이를위해금

년 중 승강기제조및 관리에관한법률개정을완

료(시행령·시행규칙등 하위법령은내년까지개

정)할예정이라고기술표준원은밝혔다.

□그러나, 선진국형승강기안전문화를조성하기위

해서는무엇보다도자동차와같이승강기관리주

체가자율적으로철저한검사등승강기안전관리

에책임을지는시민의식이요구됩니다.

<참 고>

승강기관련 통계

□세계승강기산업의현황

ㅇ세계승강기시장규모: 연간약3 6 0억불

- 중국, 한국, 일본등3개국이신규수요의50% 차지

ㅇ미국, 스위스, 필란드, 일본, 독일이전세계수출의65% 점유

□국내승강기산업현황

ㅇ승강기시장규모: 연간약1조5 0 0 0억원(약1 6억불)



2007년 4월 _37

ㅇ승강기설치현황: 매년약2 5 , 0 0 0여대씩증가

ㅇ승강기보수업체현황

대기업 및 다국적기업이 2 0 0여 하도급업체를 활용하여 승강기 보수물량의 6 0 %를 점유하고

나머지 4 0 %를 5 0 0여개의 중소보수업체들이 보수

ㅇ승강기및관련부품제조업체: 270여업체(‘0 5년)

오티스, 현대, 티센크루프, 쉰들러, 미쓰비시 등 5대 기업이 전체 승강기의 8 6 %를

설치하고, 나머지 1 4 %는 국내 중소기업들이 설치

□승강기사고발생현황

ㅇ최근5년간사고발생현황

‘0 6 . 1 .부터 중대사고 발생시 보고토록 법률로 의무화함으로써‘0 6년도 사고건수가 대폭 증가

연도 ‘0 2년 ‘0 3년 ‘0 4년 ‘0 5년 ‘0 6년

대수 2 3 1 , 5 6 2 2 5 9 , 8 5 0 2 8 9 , 8 0 8 3 1 4 , 4 9 5 3 3 6 , 1 8 0

연도 ‘0 2년 ‘0 3년 ‘0 4년 ‘0 5년 ‘0 6년

업체수 6 2 4 6 4 7 6 3 5 6 8 0 7 2 2

연도 ‘0 2년 ‘0 3년 ‘0 4년 ‘0 5년 ‘0 6년 합계

사고건수 1 6 4 0 2 5 4 2 8 8 2 1 1

기술표준2007. 4
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생활용품안전팀
0 2 - 5 0 9 - 7 2 4 6 ~ 7

엄격해진‘안전인증’, 기업 자율성확대, 어린이안

전보호강화등을골자로하는새로운‘공산품안전관

리제도’가2 4일부터시행된다.

산업자원부기술표준원은건전기업과소비자가참

여하여자율적으로위험한제품의시장유입을근원적

으로차단하기위해공산품안전관리제도를개편ㆍ시

행하게됐다고2 4일밝혔다.

개편된안전관리제도는전체적으로품목수는줄었

지만( 9 4→7 9개) 안전관리내용이강화되고, 정부의사

후 단속이건전기업ㆍ소비자가협력하는사전예방적

안전관리체제로바뀐것이가장큰특징이다.

우선, 공산품위해정도에따라안전관리방법을차별

화하여기업의자율성을확대하되위험성이큰제품은

생산단계부터철저히관리하는제도적장치를마련

했다.

이에따라기존위해성이큰품목에대해의무적으로

시행되던안전검사( 3 9품목)가안전인증( 1 8품목)으로

바뀌면서품목이축소됐으나, 검사가강화(제품검사→

제품ㆍ공장검사)됐다. 

또, 기업자율에맡기는안전검정( 3 1품목)은자율안

전확인( 4 7품목)으로개편, 품목이확대되고의무사항

으로변경됐다. 기존‘검’‘안전’마크도‘안전인증’

‘자율안전확인’‘어린이보호포장’등새로운K P S

(Korea Products Safety) 마크로바뀐다.

※새 안전관리방법: 안전인증( 1 8품목), 자율안전확

인(47), 안전·품질표시제도( 1 4 )

또한, 법이따라가지못할만큼신종제품이수시로

출시됨에따라법적외 품목일지라도소비자피해확

산이우려될때는리콜권고및언론에공표하는‘신속

조치제도’도신설됐다.

어린이안전보호도강화됐다. 어린이가생활화학제

품을마시거나흡입하여발생하는중독사고예방을위

해 어린이보호포장신고가의무화되고, 폼알데하이드

등유해화학물질4 0종의어린이용품사용이규제된다.

새로운 공산품 안전관리제도 시행

⇨

KPS : Korea Products Safety

< KPS 마크 분류 >
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또, 기업스스로안전한제품공급을약속하고, 소비

자중심안전지킴이가위험제품을감시하는사전예시

적안전관리체제가구축된다.

아울러안전관리정책의입안단계에서부터기업ㆍ소

비자ㆍ전문가가직접참여ㆍ평가하고그 결과를피드

백하도록제도화, 정책의투명성과일관성을높였다.

※ 공산품 안전관리 종합계획 수립, 공산품안전심의

위원회 운영

기술표준원은안전관리대상기업중 새 안전마크를

전 제품에부착해시장에출시하기어렵거나, 제도개

편내용을잘 모르는기업을위해금년6월까지는계도

기간으로정해적극홍보하고, 본격단속은7월부터실

시할방침이다.

기술표준원이연재생활용품안전팀장은“최근다양

한 신제품의빠른출시, 저가제품수입증가, 온라인

판매활성화등으로소비자안전사고의위험요인은

증가하고있다”며“정부주도의사후관리로는감시망

을 피해시장에이미유통된제품을모두안전관리하

기에어려운측면이있었다”고 이번제도개편배경을

설명했다.

[붙임 1 ]

<안전관리제도 개편 주요내용>

⊙안전관리방법개선

⊙안전관리품목조정

기 존 변 경 비 고

안전검사(의무) 안전인증(의무)
○ 사망사고가 발생할 정도의 위해성이 중대한 품목

제품검사 제품검사+공장심사

안전검정(임의)
자율안전확인(의무)

○ 신체에 안전위해의 우려가 있는 품목
공인기관의 검사 후 신고

품질표시(임의) 안전·품질표시(의무) ○ 사용시 주의를 기울이면 안전성이 확보될 수 있는 품목

- 법정외 품목 조치(신설) ○ 위해제품 발견, 피해 확산 우려시

9 4품목

안전검사 3 9품목

안전검정 3 1품목

품질표시 2 4품목

개편전 개편후

7 9품목

안전인증 1 8품목

자율안전확인 4 7품목

안전품질표시 1 4품목
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⊙새로운안전마크도입

<안전관리대상공산품 현황>

□안전인증대상공산품( 1 8품목)

□자율안전확인대상공산품( 4 7품목)

[붙임 2 ]

⇨

KPS : Korea Products Safety

< KPS 마크 분류 >

분 야 품 목 명

섬 유(1) 가(假)속눈썹[가(假)속눈썹용 접착제를 포함한다]

화 학(1) 자동차용 재생타이어(트레드고무를 포함한다)

금 속(2) 가정용 압력냄비 및 압력솥, 휴대용 예초기의 날

생활용품(14) 

가스라이터, 모터달린 보드, 물놀이기구, 물휴지(물티슈), 보행기, 비비탄총, 승차용

안전모(승차용 눈보호구를 포함한다), 어린이놀이기구, 운동용 안전모, 유모차, 유

아용 침대, 인라인롤러스케이트, 자동차용 어린이보호장치, 킥보드

분 야 품 목 명

섬 유( 4 ) 등산용 로프, 스포츠용 구명복, 양탄자, 유아용 및 접촉성 섬유제품

건전지(충전지를 포함한다), 부동액, 생활화학가정용품, 식탁용품및 주방용품(식품용

기구 및 용기·포장을 제외한다), 연질염화비닐호스, 자동차용 브레이크액. 자동차용 안

전유리, 자동차용 앞면창유리세정액, 자동차용 타이어, 합성수지제 주방용품 및 일반용

품(식품용 기구 및 용기·포장을 제외한다)

화 학( 1 0 )
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□안전·품질표시대상공산품( 1 4품목) 

분 야 품 목 명

섬유제품( 1 ) 가정용 섬유제품

화학제품( 5 )
가죽제품, 농업용 합성수지제 필름(식품용 기구 및 용기·포장을 제외한다), 습기

제거제, 화장비누, 화장지

생활용품( 8 ) 가구, 가정용공구, 간이빨래걸이, 면봉, 보안경, 선글라스, 안경테, 텐트

분 야 품 목 명

기 계( 2 ) 빙삭기, 자동차용 휴대용잭 토 건 (2)       물탱크, 미끄럼방지타일

고령자용 보행보조차, 고령자용 보행차, 고령자용 지팡이, 디지털도어록, 롤러스케이트,

롤러스포츠보호장구, 바퀴운동화, 반사안전조끼, 벽지및 종이장판지, 보온·보냉용기

(식품용 기구 및 용기·포장을 제외한다), 쇼핑카트, 물안경, 스노보드, 스케이트보드,

스키용구, 아동용 이단침대, 어린이용 귀금속악세사리, 완구, 유아용 삼륜차, 유아용 의

자, 유아용 캐리어, 이륜자전거, 일회용 기저귀,. 자동차용 정지표시판, 침대 매트리스,

학용품(크레용·크레파스, 문구용품, 문구용 찰흙을 포함한다), 헬스기구, 휴대용 레이

저용품 휴대용 사다리

생활용품( 2 9 )

기술표준2007. 4
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1. 출장 개요

가. 출장 목적

ㅇISO 이사회(Council) 및재무위원회(FIN) 참석(이

사국대표참석의무)

- 폴란드국가표준화위원회(PKN) 방문및 표준협

력MOU 서명

나. 출장지 및 출장기간

ㅇ출장지: 폴란드바르샤바, 스위스제네바

ㅇ출장기간: ‘07. 3. 12 ~ 3. 17(6일간)  

다. 출장자

기술표준원 원 장 최갑홍

국제표준협력팀 팀 장 이충호

국제표준협력팀 연구관 유경희

2. 출장 활동 내용

가. 주요 활동내용

- 폴란드표준화위원회과표준협력MOU 서명

(3.13, 폴란드바르샤바)

- I E C사무국(제네바파견관근무) 방문및 사무총장

면담( 3 . 1 4오전, 제네바)

- 국제표준화기구재무위원회참석, 중기재정방향

토론( 3 . 1 4오후)

- 제8 1차이사회참석(제8 0차 이사회결과후속조치

등1 7개안건) ( 3 . 1 5 - 1 6 )

나. 주요활동 결과

1⃞재무위원회에서는회계잉여금( 3백만CHF) 처리방

안을논의후, 6개월지출수준까지(2010) 적립, 사

무국I T정보보안, 일부회비감면에사용키로합의

- 회원국별분담금은World Bank, UNCTAD에서

발표한국가경제지표에의거산정

국제표준화활동

제8 1차 ISO 이사회

국제표준협력팀 공업연구관

유 경 희
02-509-7400 / ghyu@mocie.go.kr 
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※한국 분담금은 3 . 7억원(분담비율 2 % )으로 1 4 6개

국중 1 2위, 상임이사국의 1 / 4수준

2⃞이사회에서는I S O중장기발전방향, ‘0 7사업및 예

산계획, 차세대표준개발분야, 국제기구들과의협

력, 기술위원회활동등에대해심의·의결

- 세계경제포럼( W E F )에 기관회원으로지속 참여

하여표준의세계적확산을강화

- S R (사회적책임), 교육서비스, 브랜드가치등서비

스분야의표준강화필요성에인식공유

- 에너지효율·신재생에너지, BT, 지속가능발전

분야가우선표준화분야로선정

※ 에너지분야는 IEA, WEA(세계에너지기구)와 협

력하여 국제표준을 우선 개발키로 결정

3⃞한·폴란드표준화협력MOU 서명[‘07. 3. 13, 폴

란드표준화위원회( P K N ) ]

-  국제표준화활동, 정보교환, 전문가교류,

WTO/TBT 경험공유에협력

※ 표준제정이 1국가1투표제로 협력 강화차원에서

현재 2 1개국과 M O U체결

4⃞국제전기기술위원회(IEC) 사무총장면담및 방한

요청(‘0 7 . 3 . 1 4 )

- 제네바파견관(한애란과장)활동 지원에감사를

표하고사무실사용계약서서명

- 표준정책의중요성·혜택의확산을위해방한활

동을요청하여원칙적수락

※ 새정부출범 후, 국제적으로 영향력 있는 인사를

초청하여 국제컨퍼런스 개최 계획

- 한국의강점인전기전자분야에서차세대국제표

준개발에적극협력키로합의

3. 관찰 및 평가

①차세대국제표준화분야의역량강화추진

- 표준이품질, 안전, 환경, 보건분야에서무역규범,

사회적책임( S R )를 거쳐서비스(브랜드가치, 재무

관리 등), 에너지, 지속가능발전분야로확산되고

있어 이에대한대책을수립하여적극추진토록

하겠음

②국제표준화기구의위험분석(Risk Analysis)결과를

정책에반영추진

- 이해관계자의참여 확대, 표준의시장연계강화,

신기술분야표준제정촉진등

③정책위원회협력강화를통한국제표준화활동의

대응역력강화

- I S O이사회, ISO소비자정책위원회, IEC이사회, 기

술관리이사회등공동보조

※ I S O이사(기표원장), 소비위원장(김재옥), IEC이

사(주덕영), 기술관리이사(박세광) 등

④신흥국가와의상호협력체결확대를통한우리나

라의영향력강화

- 국제표준화활동의경험과정보를공유하고, 무

역·산업협력과상호연계추진

※ 금년 중 우크라이나, 우즈베키스탄, 벨라루스,

모로코, 이스라엘 등 5개국과 M O U체결 추진

[붙임 1 ]

제8 0차 이사회 회의 결의안

결의안 2/2007 세계경제포럼( W E F )

‘0 4년, 이사회는I S O가 세계경제포럼(WEF) 공식회

원으로할 것을승인했다는점을유념하여, 지난2년



4 4_ 기술표준원

간의참가결과를검토하기로결정함

다보스포럼및 WEF 지역포럼참가결과, ISO와회

원국의중요성을홍보하기에좋은기회였기에, 현재

W E F와의새로운협력방법(특히, 산업계를대상으로

하는가이드제공을목적으로하는WEF 과제)을모

색하고있다는점을유념하여,

W E F에서의ISO 회원지위를유지하기로결정함

이에, 사무총장에게W E F와의협력방법에대한자료

를주기적으로이사회에제출할것을요청함

결의안 3/2007 STRAT PLAN 2008

이사회는2005-2010 ISO 장기전략에대한2 0 0 8년도

이행계획(STRATPLAN 2008)을승인하며,

사무총장에게ISO 회원국과해당계획에서언급된

ISO 회원기구의장에게이 계획안을회람시켜줄 것

을요청함. 또한, 의장은ISO 액션플랜을전반적으로

고려할것을권고하며,

CSC/STRAT 의장및 회원에게이 목적을달성할 것

을요청함

결의안 4/2007 세계표준협력체( WS C )

이사회는제6차세계표준협력체(WSC) 회의결과를

환영하며, 

‘0 7 . 1월, 공식적으로공통특허정책을적용하기로한

I T U - R의 결정에만족을표명함. ITU-R의공식적용에

따라, 본정책은ITU-T/ITU-R/ISO/IEC 공통특허정책

으로공식승인됨

또한, WSC차원에서교육기관및 학생간 국제표준

에대한인식증진을목적으로하는작업을시작함을

유념함

결의안 5/2007 협력정책( L ia i s on Pol icy )

이사회는2005-2010 ISO 장기전략목적인“이해관계

자 참여보장”이행을위한대응방안이“국제기구와

의협력및참여극대화”임을유념하여,

ISO 표준에준하는문서개발을위해ISO TC/SC와

협력하고있는기구에대한ISO 정책을검토하였으며, 

이러한협력이시장적합성및 합의적인측면에서부

가가치를가져오기에, TC/SC는이를정기적으로검

토해야함을인정하며,

또한, 이협력을통해ISO 회원국과자국관계자참

여가조정된다는점을확인하며,

ISO TC/SC 내 다양한협력기구간(산업계/비산업계

단체포함) 균형유지가중요함을확인하여, 다음사

항을결정함:

a) TMB에게I E C와다음사항을논의할것을요청함: 

·B 범위협력의필요성을재평가

·ISO 회원국을포함하여국제협력상대가없는지

역기구에한해서만I S O와 협력해야한다는원칙

을공식화할것을고려

·기존의협력구축절차를검토(특히, 협력구축

시, 현재는TC/SC 내 만장일치가이루어져야한

다는점, 협력기구와사무총장간 커뮤니케이션

이 중요하다는점, 상호호혜주의가필요하다

는점)

b) 사무총장에게‘0 8 . 3월 이사회회의까지“사회및

산업계이익을대변하는비정부기구가I S O에 참

여하는방법에관한제안서”를 작성하여제출할

것을요청함

c) 사무총장에게, 정부간지역기구가해당지역에서의

공공정책과규제 부합화에관여할 경우, 이들이

I S O와 협력을구축할 수 있는계기를모색할 것

을요청함

d) 사무총장에게공공정책과기술규제부합화를담

당하고있는UN 산하기구와의MOU 체결을추진

할것을요청함

e) ISO 정책개발위원회(CASCO, COPOLCO, DEVCO)

와의협력구축에관한기존절차를확인
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단, CASCO의 경우, 정책적인 내용에 한해서만

협력하고 있음

이사회 결의안 6/2007 (CSC/STRAT 보고서)

이사회는CSC/STRAT 의장보고에감사하며,

ISO STRATPLAN 2005에 대한최종보고서를유념하

며, 사무총장에게ISO 정/준회원국이해당보고서를

이용할수있게하도록요청하며,

‘0 6년도에혁신작업분야확인·우선순위화에사용한

기존의접근법을보완할 pilot 절차를승인했다는점

을 유념하여, 사무총장에게에너지효율성과재생에너

지분야에본절차적용을시작할것을요청하며,

상위분야의중요성과ISO 기여도증진에중점을둔

pilot 프로젝트에필요한절차를승인함

이에, 사무총장에게다음사항을이행할것을요청함:

o ISO 및 국제기구(예: 국제에너지기구( I E A ) /세계에너

지총회( W E C ) )와의협력을통해국제표준역할증진

o ‘0 7 . 4 . 1일자로CSC/STRAT 하에T F팀 구성하였으며,

활동보고서는’0 7년도ISO 총회에서발표될예정

- STRAT 위원을제외한이사회위원도참여가능

- ISO 중앙사무국이조정(IEA 대표를초청할 수 있

음)

- 임무

·국제표준개발을위한우선순위지정시발생하는

의견차이분석

·이해당사자, 기타국제기구및 표준개발기구와의

협력형태제안

·ISO 차원에서의문제해결을위한양식설정

(예: TMB 산하에전략자문그룹구축, 바이오연료

에관한작업시작등)

- ‘0 7 . 1 1월로마에서개최될WEC 시, 국제표준역할

에관한세션을개최할예정

또한, ‘0 6년도이사회위원이제출한“혁신분야에서의

표준화”에 관한자료를사무총장이취합했다는점을

상기하여, 사무총장에게이사회위원국이이행할기존

의 혁신분야뿐만아니라, 자국목적/우선순위에따라

지정된신규분야에대한작업현황자료를다시한번취

합해줄것을요청함(기한: ’0 7 . 7월)

사무총장에게소비자참여문제를해결할 액션플랜을

작성할것을요청함

이사회결의안 7/2007 (CSC/STRAT 보고서)

이사회는에너지분야에서의전기전자가중요함에따

라, 전기의효율적이고안전한생산, 배포및사용을관

한 국제표준개발·이행에있어IEC 역할이중요함을

인정하여,

사무총장에게에너지효율성및 재생에너지에관한

pilot 프로젝트개발에관해I E C에게통보하고, 필요할

경우, IEC와협력하여본 프로젝트를이행할 것을요

청함(의견차이분석, 차기WEC 회의시있을국제표준

에관한세션준비등포함)

이사회결의안 8/2007 (TMB 보고서)

이사회는최근TMB 활동에대해보고해준TMB 의장

(Mrs. Ziva Patir)에게감사하며,

프로젝트위원회를비롯한ISO 기구 종류를규명한

TMB 보고에만족을표명하며, 이사회및TMB 선출기

준 적용시, 프로젝트위원회에서의활동은TC/SC 활

동과동등하게여겨진다는점을확실히하며,

T M B에 ISO 표준에준하는문서발간에필요한시간

단축을목적으로하는 다양한이니셔티브를이행할

것을요청함

이사회결의안 9/2007 (CASCO 보고서)

이사회는최근CASCO 활동에대해보고해준C A S C O

의장(Mr. Olivier Peyrat)에게감사하며,

CASCO 도구상자(toolbox) 개발·개선및 인정된적합
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성평가관행이행의중요성강조에필요한조치를취

한C A S C O에게감사를표명하며, 

CASCO 활동에전문가참여가균형적으로이루어져

야 한다는점을유념하여, 이에대한노력을모색할

것을촉구함

이사회 결의안 10/2007 

( C OPOLCO 제안서처리절차)

이사회는, COPOLCO 업무현황은이사회에보고해야

한다는 ’0 8년도 총회 결의안에 따라, 모든

COPOLCO 제안서는이사회승인이후, 작업이진행

된다는점을상기하며,

일반적으로COPOLCO 작업반전문가가작성·제안

한 COPOLCO 제안서는관련T C에서개발할표준에

준하는ISO 간행물이된다는점을유념하여,

사무총장에게후속조치를결정할권리를위임하기

로 결정함. 이에, 사무총장은제안서를바로T M B에

제출할 수 있으며, COPOLCO 연례보고서를통해

이사회에진행사항을보고하게됨

이사회 결의안 11/2007 (DE VCO 보고서)

이사회는DEVCO 보고서를유념하며,

개도국을위한ISO 행동계획이행에기여한회원국

및 기구에게감사를표명하며(신탁자금을지원한

ISO 회원국, DIN 기금및개발기구등) ,

ISO 회원국에게지속적으로신탁자금을지원할것을

촉구하며,

회의 중에제기된공동의장/간사(twinning 제도)에

관한문제점을유념하며, 최근T M B가 개발하고있

는 공동의장/간사지침서마무리작업시, 이를다룰

것을요청함

이사회 결의안 12/2007 (CSC/FIN 보고서)

이사회는‘0 7 . 3 . 1 4일에있었던이사회재정상임위원

회(CSC/FIN) 회의에관해보고한FIN 의장에감사하

며,

상위회의에서ISO 중앙사무국건물전체를구매가

능성에대해논의한점을언급하며, 재무관과사무총

장에게회의중제기된의견을연구·논의하여, 차기

CSC/FIN 회의(‘0 7 . 9월)와이사회회의에서논의할

것을요청함

이사회 결의안 13/2007 (2006년도회계)

이사회는2 0 0 6년 대차대조표및 손익계정, 회계장부

를승인하며,

ISO 중앙사무국이전비용최종견적을유념하며,

‘0 6년도잉여금일부CHF 300,000을’0 7년도운영비

용으로우선적으로배정한다는가정하에, ISO 중앙

사무국‘0 6년도회계장부마무리를위해사무총장과

재무관이제안한사항을승인하며, 

kCHF 2,073을 일반자금(General Fund)으로배정하

기로결정하며,

본보고서를제출하고조언을제공한재무관에게감

사를표명함

이사회 결의안 14/2007 (2007년도예산)

이사회는ISO 중앙사무국총이윤은34.025 kCHF(전

년대비 1,420kCHF 증가)로, 총지출은3 2 , 9 9 0

k C H F (전년대비1,195 kCHF 증가)로조정하기로결

정함

이사회결의안 1 5 / 2 0 0 7

(ISO 중앙사무국회계 중간검토)

이사회는ISO 중앙사무국회계중간검토, 잉여금처리

방안및 ISO 중앙사무국지속성과관련된ISO 위험

분석연구를논의하였으며,

그결과, 다음사항을결정함:

a) ISO 중앙사무국재정을강화할 목적으로, 일반자
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금으로적립된예산항목을상반기6개월동안사

용( 2 0 1 0년까지) 

b) 지속적인ISO 개발과ISO 시스템개선을목적으로

하는프로젝트에투자하기로결정. 이에, 사무총

장에게해당프로젝트를규명/승인할 절차제안

서를6월말까지작성하여, 전자투표에회부시킬

것을요청함

c) 사무총장에게‘0 7 . 9월, CSC/STRAT에서논의하여,

이사회에서승인할프로젝트를제출할 것을요청

(예: 산업계리더와의커뮤니케이션, 표준화이점

에관한연구, 혁신분야에대한홍보접근법)

d) ‘0 6년도잉여금일부(CHF 300,000)를상위프로

젝트이행시작에사용하기로결정함

e) ‘0 8년도unit 화폐가치를3% 절감하기로결정하였

으며, 이는회원국에게이익이돌아갈것으로기대

됨

f) 사무총장과상업정책상임위(CPSG) 분석에근거,

C S C / F I N에게잉여금일부를회원국에게재분배할

방법을모색하여(예: 반환금및 로열티비율, 차기

년도unit 화폐가치절감), ‘0 8 . 3월 이사회회의에

권고사항을제출할것을요청함

또한, 작업질과효율성증진을목적으로, CSC/FIN에

게이사회검토사항을지지할것을요청함

이사회 결의안 16/2007 (2008년도예산)

이사회는ISO 중앙사무국사업계획서와‘0 8년도예

산안을유념하여,

다음과같이결정한다:

a) ‘0 8년도 unit 화폐가치를3% 절감(1 unit=CHF

5 , 6 0 2 )하여, 사무총장에게조정결과를작성할 것

을 요청한다는가정하에, ISO 중앙사무국이익및

지출안을승인

b) ‘0 8년도자금투자및기부금을승인

‘0 7 . 2월재무관이작성한회원국분담금조정안을승

인함

이사회 결의안 1 7 / 2 0 0 7

(보스니아헤르체고비나회원등급 조정)

이사회는보스니아헤르체고비나표준, 계량및 지적

재산권기구( B A S M P )가 담당한ISO 관련업무와임무

가 보스니아헤르체고비나표준화기구( B A S )에게이

양된다는점을유념하여,

보스니아헤르체고비나회원기구를B A S M P에서B A S

로이전하기로결정함

이사회 결의안 18/2007 (이사회및 TMB 위원

수)

이사회는ISO 회원국이증대함에따라, 이사회와

TMB 위원수를증대할필요가있다고판단한바, 이

가능성을내용으로하는 분석보고서를준비하여,

‘0 7 . 9월이사회회의에서논의할것을요청

[붙임 2 ]

폴란드 표준화 제도

가. 폴란드의 표준화 시스템

1⃞표준화조직구성

폴란드표준화위원회(PKN), 기술위원회, 표준화

이사회로구성됨

PKN 위원장

P K N

표준화 이사회

기술위원회( 2 6 9 )
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①폴란드표준화위원회(PKN, Polish Committee for

S t a n d a r d i z a t i o n )

o 공식명칭: 폴란드표준화위원회

Polish Committee for Standardization

o 설립일자: 1924년

o 법적지위: 표준화법( 2 0 0 2 . 9 . 1 2 )에 의해 설립된

정부기관

2 0 0 8년부터 민영화 추진

o 직원, 예산및규격수

-원장대리: Mr. Tomasz Schweitzer

- 인원및예산: 316명, 11,931,600 ('05, CHF)

- 보유규격수: 38,893개 (’0 5년말, 자발적규격

1 0 0 % )

- 기술위원회(TC) 269개운영(전문가4 , 6 5 4명참여)

o 기능

- 표준화활동현황및동향규정

- 폴란드국가규격및기타간행물발간보급운영,

감독

- 폴란드국가규격및기타표준문서의승인및취소

- 국가대표기관으로써국제표준화기구및 지역표

준화기구활동

- 기술위원회조직및구성

- 표준화관련교육훈련및 출판,  표준화활동촉

진, 표준화관련정보업무

-  표준및기술기준분야TBT 질의처

②기술위원회( T C )

o 운영현황

- 개수: 269개전문가4 , 6 5 4명참여)

- 참여전문가: 4,654명

- 구성인원: 정부기관, 산업계, 경제인, 소비자, 전

문가, 과학기술자, 대학교육기관, PKN 직원

- 간사수임현황: PKN이 53.3%, 나머지4 6 . 7 %가

외부기관

외부기관의 간사 수임율 저조는 빈약한 재정지

원 및 표준화 잇점에 대한 인식 부족에 기인

o TC 구성현황

- 산업별TC 현황: 폴란드대외무역에서의산업

별구성비와흡사

야금·광산업(19.3%) → 화학·농업·식품

(19.3%) → 전기공학(14.8%) → 광학 산업

(12.2%) → IT(11.9%) 順

- 전문가참여현황: 과학기술분야, 기업및 유관

기관, 학계전문가가주로참여

과학기술(43.6%), 기업 및 유관기관(24.3%), 학

계(13.9%), 정부기관(9.90%), PKN 직원

( 6 . 3 5 % )

폴란드내 다국적 또는 외국기업 전문가도 참여

하고 있음

③표준화이사회(Standardization Council)

o 구성

- 위원구성: 6개분야별대표2 5명으로구성

·정부( 5명), 경제단체( 5명), 학계및 연구기관( 5

명), 고용주단체( 4명), 전문기관및과학, 기술

관련기관( 4명), 사용자( 2명)

- 임기: 4년

- 위원장: Stanistaw Tkaczk 교수
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o 임무

- 표준개발현황및 동향, 기술위원회(TC) 신설및

폐지 신청, 표준및 관련 문서 PKN 내부규정,

P K N이참여하여개발한규격안에대한의견개진

- PKN 위원장임명및소환에대한발의안제출

- PKN 위원장지명을위한경선위조직

- 질의단계의폴란드국가규격, CEN 규격(안) 검토

2⃞표준화활동

①신규표준제정현황

o ‘0 5년도3 , 8 8 9개 신규표준이제정되었으며, 이중

8 8 . 6 %가유럽규격을부합화한것임

②국제표준화활동현황

o 국제협력대상기관

- 국제표준화기구(ISO) 및국제전기기술위원회

( I E C )

- 유럽표준화위원회(CEN), 유럽철강위원회( E C I S S )

- 유럽전기기술위원회( C E N E L E C )

- 유럽전기통신표준원( E T S I )

- U N경제위원회기술부합화및 표준정책작업반內

유럽UN/ECE, WP.6-EKG/ONZ

- 유럽위원회( E C )의기업및산업DG 내표준및적

합성평가( S O G S )분야의장단그룹

- WTO/TBT 질의처

- ASTM(정보교환)

구 분 2 0 0 2 2 0 0 3 2 0 0 4 2 0 0 5

유럽규격 부합화 7 , 8 1 6 4 , 6 7 9 5 , 3 3 3 3 , 4 4 8

국제규격 부합화 4 6 7 3 2 3 3 9 3 2 9 6

고유 국가규격 3 9 6 1 9 4 1 9 7 1 4 5

합 계 8 , 6 7 9 5 , 1 9 6 5 , 9 2 3 3 , 8 8 9

표 1. 신규표준 제정 수
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o ISO/IEC의TC/SC 참여현황

※ ISO/IEC JTC1은 I S O에 포함시킴

o 국제회의참가현황(‘0 5년)

3⃞정보서비스현황

o 서비스조직

- 바르샤바, Kodz, Katowice 지역에설립된표준정

보센터및1 3개 지역표준정보사무소에서정보제

공중

o 서비스대상: 국내·외고객, 중소기업, 대규모공

장, 과학기술기관, 기술위원회및PKN 직원

o 서비스내용

- 최신규격정보자동알림

- WTO/TBT 통보문제공

- EURO-INFO 센터와연계하여유럽內사안, New

Approach Directive  및적합성평가정보제공

- 2 0 0 4년 1월부터폴란드고유국가규격제정내용

을C E N에통보( ' 0 5년1 0 8개)

4⃞폴란드규격적합성마크제도운영

o 폴란드국가규격의요구사항을만족시키는제품

에“PN 적합성마크”부여

- 인정받은인증기관이발행한인증서에“PN 적합

성 마크”를 표시할수 있으며, 제품제조업자및

수입업자에발행함

유럽의 Key 마크 제도가 도입된 이후로 인증발

행수가 급격히 감소하여‘0 5년 현재 유효 성적

서가 1 8개뿐임

기술표준2007. 4

구분 T C / S C (명) W G (명) 합계(명)

I S O 4 5 1 1 2 1 5 7

I E C 1 4 7 4 8 8

C E N 4 7 1 0 9 1 5 6

C E N E L E C 8 5 1 2

합계(명) 1 1 4 3 0 0 4 1 4

구분 회원지위
참여 TC/SC 수(개) /퍼센트%

2 0 0 2 2 0 0 3 2 0 0 4 2 0 0 5

P
2 8 8 2 8 1 2 7 2 2 6 8

I S O *
3 9 % 3 8 % 3 7 % 3 7 %

O
3 5 7 3 5 4 3 6 2 3 6 0

4 8 % 4 8 % 4 9 % 4 9 %

P
8 6 8 4 8 4 7 9

I E C
4 9 % 4 8 % 4 8 % 4 7 %

O
8 3 8 4 8 5 8 6

4 8 % 4 8 % 4 9 % 5 1 %



2007년 4월 _51

I. 일반현황

□출장목적

ㅇ「제1 4회 ICPHSO 총회및 심포지엄」에 참가하여

미국, EU 등주요국의제품안전정책및제도파악

ICPHSO : International Consumer

Product Health & Safety Organization

ㅇ제품안전정부관계자및 전문가와의협력채널

구축협의

- 미국소비자제품안전위원회(CPSC), EU 보건및소

비자보호이사회등

□출장지및출장기간

ㅇ출장지: 미국올랜도

ㅇ출장기간: ‘07. 2. 25 ~ 3. 3 (7일간)

□출장자: 안전관리팀장최월영외3명

II. 주요회의내용

1. ICPHSO International Day (2.26)

□ICPHSO 주요활동

ㅇ‘9 4년ICPHSO 회의결성, '04년부터유럽심포지

움개최

※‘0 4년 영국 런던, ‘0 5년 네덜란드 아넴, ‘0 6년

벨기에 브리쉘

ㅇ‘0 6년베데스다선언문발표

※ 베데스다 선언: 2006년 5월 미국 베데스다에서

제품안전 관련 각국 정부를 포함한 이해관계자

들이 국제적으로 조화되는 안전규정( h a r m o -

nized safety regulations) 마련을 위해 공표

한 선언문

ㅇ‘0 7년아시아지역첫회의개최예정: 중국북경

(‘0 7 . 5 . )

제1 4회 IC PHSO 총회 및 심포지엄

생활용품안전팀 공업연구관

임 헌 진
02-509-7247 / hjlim@mocie.go.kr 

국제표준화활동
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ㅇ향후계획

- ‘08. 2 제1 5회총회(미국워싱턴)

- ‘08.11 제4회유럽회의: PROSAFE EMARS 연계

개최

□World Cracker Barrel

각지역(미주, 유럽, 아시아)별로나뉘어자국의제품

안전관리제도에대해소개하고참석자와질의응답

ㅇ미주지역: 소비자제품안전위원회( C P S C )의안전

관리제도소개

ㅇ유럽지역: 일반제품안전지침에의한 위험제품

보고제도소개

ㅇ아시아지역: 한국, 일본, 인도에서발표(약1 0 0

명참석)

- 한국: 공산품안전관리제도주요개편내용(임헌

진연구관)

- 일본: 소비자제품안전법에의한 위험제품보고

체계(NITE 부장대행)

- 인도: 가짜및 미인증제품으로인한안전사고의

심각성(소비자단체)

□ICPSC 활동소개

ICPSC : 각국정부기관소비자제품안전담당자회의

ICPSC : International Consumer Product Caucus

ㅇE U의시장감시제도, 위해정보전자보고시스템

※ E U는 P R O S A F E를 구성하여 시장감시 개선 프

로그램(EMARS : Enhanced Market

S u r v e i l l a n c e )을 개발하고 있음

※ PROSAFE : Product Safety Forum of

Europe (유럽 제품안전포럼)

ㅇ미국CPSC 국제협력프로그램, 카나다의제품안

전법령최근개정사항

※ CPSC : Consumer Products Safety

C o m m i s s i o n (소비자제품안전위원회)

ㅇ소비자제품의위해성평가방법소개( I n t e r t e k )

2. 제1 4회 ICPHSO 총회 및 교육 심포지엄

( 2 . 2 7 ~ 3 . 1 )

□CPSC 워크숍

ㅇ사업자의위해제품보고 의무제도( r e p o r t i n g

o b l i g a t i o n )

- 사업자가위해제품을인지한경우2 4시간이내에

C P S C에 위해제품정보에대해보고를의무화한

제도

※ 사업자 : 제조자(수입자 포함), 판매자

- 시정조치(corrective action) : CPSC에서P D를 거

쳐제품의결함및리콜판정및조치

※ PD(preliminary determination) : 제품의 결

함 및 위해성 여부를 평가

ㅇ최근소비자제품안전법에의한시정조치안전규

정개정동향

- 위해제품보고의무제도확대: 판매자의범위에

소매업자포함

- 위해판정제품에대한세부시정조치절차및이

행기한강화

ㅇ최근안전기준개정동향

- 개정: 매트리스('07.6 시행), 휴대용발전기(‘0 7 . 5

시행)

- 개정검토: 유아용목욕시트, 어린이악세사리,

ATNs 등

ㅇ제품관련상해에대한소비자행동과의연관성

조사사례

- 어린이( 2 ~ 1 0세)가자전거, 인라인스케이트등 바

퀴달린놀이기구를탈 때의속도와상해에대한

조사사례발표(Fisher Price) 
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- 비비탄총에탄환의운동에너지에따른안구손상

정도(Virginia Tech)

※ 1.2 J 이상의 속도에서 안구 파열

ㅇISO-COPOLCO 제품안전작업반최근활동

- NWIP : 사업자의제품안전지침, 제품안전규격에

이론적배경포함

※ 글로벌 시장에서의 소비자 보호 작업반에서 리

콜 표준화 착수

□제품안전워크숍

ㅇ소비자제품안전법세미나: 미국·유럽안전관

리제도비교

ㅇ글로발제품리콜

- 소비자제품의유통이글로발화되면서위해제품

에 대한리콜이한 국가에만한정되지않고유통

되는모든국가로확대되는추세

- 리콜제도에대한국제공통규정마련추진

·각국마다안전규정에따라위해성평가결과가

다를수 있고, 전세계적으로리콜제도가동일

하지않은상황

※ I S O - C O P O L C O에서 국제표준화 추진

ㅇ임의표준(voluntary standards)의적용확대

- 제품의위해정도등을고려하여강제안전기준과

임의표준을구분적용

- 미국은소비자제품에대한임의표준개발에정

부당국의참여및 자발리콜에적용을확대하는

추세

ㅇ소매업자에대한위해제품보고의무확대

- 미국은제조(수입)자및 도매업자에대한위해제

품 보고 의무를소매업자까지확대하는것으로

규정을개정하여금년부터시행

※ 현재 Wal-mart, sears/Kmart에서 자발 참여

ㅇ 제품안전에대한사업자교육및의견수렴

- 소비자제품의리스크경영

- 경고및주의표시: 문화적차이를줄이기위한효

율적인안전커뮤니케이션방안

- 기업의리콜을최소화하기위한프로세스및 절

차토의

□새로대두되는이슈

ㅇ소비자제품에나노기술적용의위해를최소화하

기위한방안

- 나노기술은소재, 에너지, 의약, 먹는물 분야등

에서혁신을주도하는첨단기술

- 그러나, polystyrene beads가피부를침투할수있

는등위해성논의증가추세

- 나노기술에대한인체위해성평가및 안전규제

설정필요

※ GM 식품에서의 실수를 반복하지 않도록 공동

노력

ㅇ국제유해물질사용제한지침에대한대응

- E U를 시작으로국제적으로소비자제품에대해

유해물질사용제한규제(RoHS : Restrictions of

Hazardous Substances)가확산되는추세

※ 시행 : EU(‘06.1), 일본(‘06.6), 중국(‘0 7 . 3 ) ,

한국(‘08.7 예정)

미국소비자제품안전법 유럽일반제품안전지침

적용범위
자동차등타법으로규제되는 자동차등소비자가사용하는

제품은제외 제품은모두포함

안전제품에
정의없음

있음

대한 (안전제품만판매토록의무화)

보고의무 Section 15에의해보고 안전제품이아님을인지한경우

판매자
제조(수입)자와동등 제조자(수입자) 우선보고

보고의무

시정조치 P D를통해시정조치여부판정 제품결함발생시
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- 국제적으로통일된RoHS 규정마련필요(미 상

무성에서제안)

·R o H S를시행하는국가마다그제도가상이하여

기업에큰 부담으로작용(특히, 중국의규제에

대해우려표명)

·미국은각주마다서로상이한유해물질규제제

도를시행

ㅇ소비자안전교육/커뮤니케이션

- 안전사고예방을위한효율적인소비자교육/커

뮤니케이션방안논의(사례: 발전기사용으로인

한일산화탄소중독예방)

ㅇ소비자·제조자·판매자간의긍정적관계구축

방안

- 정부에서는안전규제시행전에이해관계자회의

를통해충분한의견수렴

- 판매자는위해우려가큰 제품에대해서는자체

리스크평가실시

- 소비자단체는위해정보및 안전한사용방법등

에대해소비자교육

III. 관찰및 평가

□참석자현황

ㅇ총 3 0 7명 (정부: 29개국3 0명, 민간: 15개국2 7 7

명)

- 정부및 민간 전문가(소비자, 사업자, 안전기관,

자문회사, 표준기관)에서참여하여제품안전관

련정보를교환하고의견을수렴

- 다만, 소비자( 3명) 및 표준화기관( 4명)의참여는

저조

ㅇ동회의에대한국제적인관심확대추세

□미국C P S C는동회의를제도소개및사업자교육

의장으로활용

ㅇ사업자위해정보보고의무제도강화및 임의표

준 적용확대정책을상세히설명하고이해당사

자의의견을적극수렴

- 판매자는보고의무제도확대에대해강한불만

을 제기하였으며, 사업자는임의표준확대정책

에대해리콜남용우려표명

※ 제도 시행 이전에 사전 교육 및 홍보를 충분히

하는 것이 인상적이었음

▶ 매트리스 안전기준 개정 건에 대해서도 기준 개

정을 금년 1월에 공표하고 7월부터 시행하면서,

동 회의에서 그 내용을 공지하고 앞으로도 2차

례 사업자 설명회를 계획하고 있음을 밝힘

ㅇ또한, CPSC는국제 양자협력을강화해 가는

추세

- 양해각서체결: EU, 카나다, 한국('05., 소보원) ,

일본(’0 6 )

※ 한국은 소보원이 양해각서를 기 체결하여, 기표

원의 양해각서 체결 추진 여부는 면밀한 검토

필요

- 금년에도대만, 콜롬비아와양해각서체결예정

- 중국과는완구등 4개중점분야에대해공동작업

반을구성키로합의

□국제조화안전규정제정의필요성에대한인식이

높아지고,  임의표준을안전기준으로적용을확

대하는추세

ㅇ국제조화안전규정제정필요분야: 리콜제도,

RoHS 등

ㅇASTM 등임의표준제정에정부당국의참여가

활성화되고, 동표준을안전기준으로곧바로적

용하는사례확대

정부 제조자 판매자 소비자 안전기관 자문회사 표준화기관 교육기관

3 0명 6 2명 5 8명 3명 7 1명 7 4명 4명 5명
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□ICPHSO 회의에지속적인참여및위상강화필요

ㅇ회의내용을사전분석하여참가자선정및참여

효과제고

- 제품안전분야전문가육성을위한교육프로그램

으로도활용

- 안전전문기관, 소비자단체등 민간전문가참여

확대검토

ㅇ우리나라전문가를ICPHSO 핵심멤버로육성,

기표원위상강화및발언권확대

□국제제품안전전문가네트웍구축

ㅇ각국제품안전전문가와인적네트웍을형성하

여 불필요한TBT 분쟁소지사전예방및 제도

개선강구

- 국제워크숍등을개최하면서국제전문가를초

청하여국내제도홍보및 수출기업에대한외국

제도소개확대

IV. 성과

ㅇWorld Crack Barrel 프로그램에서한국의공산품

안전관리제도소개(임헌진연구관, 약1 0 0명 참

석)

※ 일본은 NITE 생명복지기술센터 OZAWA 부장

대행 발표

NITE : National Institute of Technology &

E v a l u a t i o n (제품평가기술기반기구)

ㅇ한국 소비자제품안전워크숍 연사 섭외

(‘07.5.18 개최예정)

- 미국CPSC, 네덜란드식품소비자제품안전국등

3 ~ 4명

ㅇ2007 ICPHSO 북경회의 발표자 선정 협의

( ' 0 7 . 5 . 2 1 ~ 2 2 )

- 개회연설(원장님), 한국의안전관리제도발표(임

헌진연구관)

※ ICPHSO 집행부에서는 한국 및 아시아지역 전

문가 추가 추천 요청

- 기표원및 N I T E의 제품안전분야협력을위한기

관장회담추진

ㅇICPHSO 집행부에서2008 아시아지역회의한국

개최제안

V. 향후계획

ㅇ국제환경에능동적대처를위한「제품안전포럼」

구성·운영

- 정부부처, 기업, 소비자, 학계및 단체전문가1 5

명내외로구성

- 우리원제품안전정책검토및발전방향모색

ㅇ국제소비자제품안전워크숍개최(‘0 7 . 5 . 1 8 )

※ 세부 추진계획 수립 보고 예정

ㅇ2007 ICPHSO 북경회의기조연설및 주제발표

( ' 0 7 . 5 . 2 1 ~ 2 2 )

- 주제: 한국의소비자제품안전제도및향후정책

방향

※ 일본 N I T E와 기관장 회담을 통한 양 기관 업무

협력 추진

ㅇ2007 APEC-SCSC 주제발표('07.5.24~25, 광운대

김주찬교수)

※ 금번 A P E C - S C S C에서 소비자제품 안전관리제

도에 대해 논의될 예정

ㅇ2008 ICPHSO 아시아지역회의개최유치검토

※ ISO-COPOLCO 총회(매년 5월 넷째주 개최)와

연계

기술표준2007. 4
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1. IEC/TC 1 0 0의 소개

IEC(International Electrotechnical Commission)는전

기/전자분야의기술에관한국제표준을제정하기위

한 기관이고 현재 1 9 0여 개의 전문기술 분야인

TC(Technical Committee), SC(Subcommittee),

CISPR(International Special committee on Radio

Interference) 및I S O와공동으로ISO/IEC JTC 1/SC들을

운영하고있다. 그중에서T C 1 0 0은 오디오, 비디오및

멀티미디어시스템및장비에관한표준제정을담당하

고 있다. 적용범위는소비자및 전문가용장비들의성

능, 측정방법과이런장비들의시스템내에서의응용

방법과 다른 시스템이나 장비들과의 상호운용

( i n t e r o p e r a b i l i t y )에 대한표준들을다루고있다. 이조

직은1 9 6 0년대의TC12, SC12 및 TC60, SC60A,B,…, G

와 TC84 등이통합되어1 9 9 5년경에지금과같은구조

를갖게되었다. 초대의장은일본의"LCD Man"이라고

불리는Mr. Shoei Kataoka였으며, Kelvin Award를수

상하였다. 초기간사국은네덜란드가맡았다. 현재

T C 1 0 0의 간사국( S e c r e t a r i a t )은 일본으로T o s h i b a사에

서 기술기획연구소장인Mr. Shuji Hirakawa가총 간사

직을수행하고있고, 미국S M P T E의 수석엔지니어인

Mr. Mark Hyman이의장직을수임하고있다.

T C 1 0 0은 IEC 조직에서시범적인경우로서보통2 ~ 3

년이걸리는표준문서작업을최소1년정도로줄일수

있는절차를운영하고있다. 또이미상용화된사실상

의 표준등도신속하게IEC 국제표준으로제정할수

있게신속절차(Fast Procedure)가2 0 0 0년대에도입되

어서현재까지3 2 7개의실용적인국제표준들이제정,

발간되었다. 지난3년간발간된표준문서는5 4개이며

현재진행중인표준작업도4 7개나된다. 또다른T C와

는차별되는조직을구성하고있는데, 다른T C에서S C

에 해당하는TA(Technical Area)를 갖고 있는데

TAM(Technical Area Manager)이 의장역할을하여해

당 산업계의동향파악을통하여T C 1 0 0의 간사와의협

IEC/TC100 IT산업 발전을 위한 인프라

국제표준화활동

IEC/TC100/TA4 기술간사

한국산업기술대학교 교수 이 재 영
02-509-7270 / jylee@kpu.ac.kr
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의에따라T A의 방향을결정한다. TAM은다른T C의

Chairman 혹은C o n v e n e r에 해당한다고볼 수 있다.

T A의제반기술적인업무는TS (Technical Secretary)가

진행한다. TS, 즉, 기술간사는임기가따로없으며임

기가있는T A M의 차기후보를추천할수 있는권리가

있는것이독특하다. 다른T C의 간사혹은Editor 등과

비슷한기능을갖고있다고할수있다. TC100에는9개

의 T A가 있는데, 본 저자는 TA4(Digital system

interface and protocols)의T S직을수행하고있다. 그림

1은 T C 1 0 0의 조직구조를보여주고있으며, 각T A별

title 및T A M / T S는표1과같다.

그림 1 TC100의 조직도

표 1  IEC/TC100의 T A들의 Title 및 TAM/TS (2007년 3월 현재)

T i t l e T A M / T S

T A 1 Terminals for audio, video and data services and content
Mr D. Felland(US)/
Mr H. Iga(JP)

T A 2 Colour measurement and management
Dr H. Ikeda(JP)/
Mr J. Holm(US)

T A 4 Digital system interfaces and protocols
Mr E. Barrett(US)/
Dr J-Y. Lee(KR)

T A 5
Cable networks for television signals, sound signals and Dr L. Halme(FI)/
interactive services Mr E. Sorri(FI)

Mr M. Notani(JP)/
T A 6 Higher data rate storage media, data structures and equipment Dr M. Mukai(JP)

Mr T. Ezaki(JP)
Dr H. Muraoka(JP)/

T A 7 Moderate data rate storage media, equipment and systems Dr M. Mukai(JP)
Mr T. Ezaki(JP)

T A 8 Multimedia home server systems
Mr S. Matsumura(JP)/
Mr F. Honda(JP)

T A 9 Audio, video and multimedia applications for end-user network
Mr E. Barrett(US)/
Mr N. Minami(JP)

T A 1 0 Multimedia e-publishing and e-book
Mr Y. Uemura(JP)/
Dr M. Mukai(JP)
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각 T A들은 표준제정을 위한 작업그룹들을

PT(Project Team)라고부르는데이런P T들은다른T C

들의WG(Work Group)과 비슷하다고할 수 있다. 각

T A들의작업범위는다음과같다.

T A 1의작업범위:

오디오, 비디오및/혹은데이터서비스와콘텐츠를

사용하거나접근하기위한소비자용전자장치와관

련된국제표준을제정한다.

T A 2의작업범위:

멀티미디어시스템과장비에서사용하기위한컬러

측정및관리에관련된국제표준을제정한다.

T A 4의작업범위:

디지털오디오, 디지털TV, 디지털비디오및 디지털

시청각소스신호의인코딩, 디지털/아날로그디코

딩, 그리고소비자와전문가용응용기기들에대한측

정및 측정장치를포함하고있는관련제어신호들에

대한국제표준의제정(그러나T A 6과 T A 7이 이미다

루고있는기록방법은제외된다)으로다음과같은세

부사항들을다룬다.

- 전기적정합(인터페이스)을위한프로토콜의표준

화

- 샘플링비율, 대역폭, 양자화, 포맷, 부호, 동기화,

클록등과같은전기적특성에대해요구되는사항

- 시스템오류에의해야기되는가청효과, 노이즈,

왜곡, 레벨등과같은변수들의측정방법표준

T A 5의작업범위:

적용가능한모든전송매체를사용하여헤드엔드수

신, 텔레비전신호, 음향신호, 양방향(interactive) 신

호, 인터페이스와그것에연합된데이터신호에대한

측정장치와부속된측정방법을포함하는케이블망

과 관련된국제표준문서를제정하는것으로다음과

같은세부사항들을다룬다.

- CATV-망

- MATV-망및S M A T V -망

- 개별수신망

그리고이런망들에설치된모든종류의장비, 시스

템 및 선로들도대상이다. 본표준화작업의확장은

안테나, 헤드엔드로의특수신호소스의입력이나망

으로의인터페이스지점부터단말입력까지이다. 따

라서모든동축케이블, 평형형케이블, 광케이블및

부속물들은물론사용자단말기들(예를들면, 튜너,

수신기, 디코더, 단말기등)은배제된다. 

T A 6의작업범위:

고비율(15Mb/s 이상)의데이터장비및 저장매체를

위한표준의개발과적용가능한기술, 그리고저장

용 파일및/혹은데이터포맷구조를포함하는관련

메타데이터와포장형식의정의에관한연구를하며,

고도의콘텐츠투명성과운용유연성등과같은사용

자들의도전적인요구사항을실현한다.

T A 7의작업범위:

보존성매체소비에맞는적당비율(대략50Mb/s 이

하)의시스템, 데이터장비및저장매체를위한표준

의개발과적용가능한기술의연구.

T A 8의작업범위:

멀티미디어홈 서버시스템과네트워크에연결된총

시스템을지정하는소프트웨어적명세에관련된국

제표준문서를개발한다. 여기에는시스템인터페이

스, 응용프로그래밍인토페이스, 시스템구조모델

링및시스템기능성명세등이포함된다.

T A 9의작업범위:
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최종사용자네트워크를위한오디오, 비디오및 멀

티미디어응용기기들의요구사항, 기능및프로토콜

들의국제표준을개발하고, 네트워크에연결된이런

목적의총 시스템을지정하는명세들의국제표준도

마찬가지로개발한다. 예를들면, 시스템인터페이

스, 응용프로그램인터페이스, 시스템구조의모델

링, 시스템기능성명세및 프로토콜처리기가제공

하는서비스등이포함된다. 최종사용자네트워크에

는홈네트워크, 운반용네트워크(vehicular network)

과 오디오, 비디오및 멀티미디어응용기기들을위

해개인이제어하는네트워크등과같은모든개인용

네트워크들이포함된다.

T A 1 0의작업범위:

멀티미디어e-book, 멀티미디어e-publishing 및 아

래와같은관련기술들에관한국제표준을개발한다.

- 멀티미디어e-book 콘텐츠의포맷

- 멀티미디어e-book 뷰어에대한최소요구사항

- 멀티미디어e-book 뷰어에대한사용자인터페이스

- e-publishing 서비스및

- 교체가능형 저장매체를사용한e-book 배포를위

한지침

2. 본국의 표준화 활동상황

T C 1 0 0에서우리나라는그동안O -멤버로서소극적인

활동만을하였으나IEC 표준의산업적인중요성을인

식하고2 0 0 0년부터회원자격을P로 승격시켜서적극

적인참여를해오고있다. 본국은매년상당한회비를

I E C에 납부하고있으나( 2 0 0 6년 현재 186,900 CHF)

T C 1 0 0에 본국이제안한국제표준이전무했던것도사

실이다. 그러나우리나라가2 0 0 3년영국의표준기관인

B S I로부터T C 1 0 0 / T A 4의간사국지위를넘겨주도록협

의가이뤄졌고, 본저자가2 0 0 4년1월부터기술간사업

무를인수하여수행함으로써TC100 분야에서본국의

표준화활동이좀 더 실질적인참여로전환되었다고

볼수있다. 그동안어떻게보면표준화조직의주변에

서관측만하던것을실제곰을잡기위해곰굴에들어

간것과같다고하겠다.

이런기회를최대한활용하기위한활동이시작되었

는데, 2004년 5월 덴마크의코펜하겐에서T C 1 0 0의

AGS/AGM 회의에서본국이개발한홈네트워크프로

토콜인 공통 통신 프로토콜, 즉C C P ( C o m m o n

Communication Protocol)에 대한소개를T C 1 0 0 / A G S

회의에서처음으로할 수 있게되었다. 이는본국이

T A 4의 간사국이라는장점이최대한활용된것이라고

볼 수 있다. 이회의의결과결정사항들이문서화되었

고, 100/AGM(secr.)/272문서의1 2번 Action Item으로

C C P를 T C 1 0 0의 관점으로명확하게해줄것과, NP로

제안해줄것을AGS 의장(Mr. Komachi)으로부터요청

을 받게되었다. 그후 T C 1 0 0의 총회( P l e n a r y )를 포함

한모든회의에서지속적으로이C C P의소개와표준개

발의진행상황보고를진행해왔으며, 2005년1 0월 스

위스제네바에서개최된"Opportunities and Challeges

in Home Networking"이라는 주제아래 개최된

ISO/IEC/ITU-T Joint Workshop에서는C C P를 이용한

홈네트워크시스템을ITU 본부에전시까지하였다.

2 0 0 5년 1 0월 에 T C 1 0 0의 N P로 제 출 하 였 다

(100/871/NP). 2005년3월에I E C의 표준개발팀번호를

P T 6 2 2 9 5로 부여받아서T C 1 0 0의 정식N P로 승인을받

아 T A 8에 할당되었다(100/940/RVN). 현재C C P는

2 0 0 6년5월에C D ( 1 0 0 / 1 0 9 6 / C D )로제출되었고, 2007년

1월에CDV(Committe Draft for Voting)로 제출되었다

(100/1200/CDV). 이단계에서는C C P에 대한회원국들

의 찬반투표가2 0 0 7년 6월 1 5일까지이뤄지는데만약

반대표가하나도없으면FDIS(Final Draft International

S t a n d a r d )단계가 생략되고 최종 국제표준인

IS(International Standard)로 제정, 발행될수 있다. 따
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라서이르면2 0 0 7년 7, 8월경에본국의최초TC100 국

제표준이탄생할수있을것으로기대된다.

2 0 0 5년 5월 싱가포르에서 개최된 T C 1 0 0의

AGS/AGM 회의에서본국이 개발한 D M B ( D i g i t a l

Multimedia Broadcasting)에 대한소개를처음으로할

수 있었으며, CCP의경우와마찬가지로T C 1 0 0의 모든

회의에서지속적인소개와표준개발진행상황보고를

통해 2 0 0 6년 1 0월에 T C 1 0 0에 N P제로 제출하였고

(100/1174/NP), 2007년 3월에는I E C의 표준개발팀번

호를P T 6 2 5 1 6으로부여받아서T C 1 0 0의 정식N P로 승

인을받게되었으며(100/1223/RVN), 현재T A 1의 프로

젝트로할당되었다. 현재계획은2 0 0 7년6월까지C D를

제출하고, 2007년1 0월에CDV, 2008년 5월까지F D I S ,

2 0 0 8년 9월에I S로 제정할계획이다. 이프로젝트에는

독일, 영국, 일본, 중국및한국의국제전문가들이참여

하게됨으로써명실공히국제표준이라고할 수 있게

되었다. 본저자가이표준화프로젝트팀리더( P L )역을

맡게되었다. 따라서현재본국에서제안한TC100 표

준화프로젝트는총 2개가진행중에있으며, 2007년

하반기에새로운국제표준안을제출하기위해준비

중이다. 표준화대상은현재I P T V와 관련된분야가될

예정이다.

3. 본국의 표준화 활동에 대한 의견

TC100 분야는IT 강국이라고인식되고있는본국과

는 관련이상당히많다고할 수 있다. 앞에서소개한

T C 1 0 0 / T A들의작업범위들을보면현재국내I T산업

의홈네트워크시스템, DMB 기기, 핸드폰등등의주력

생산품들과일치하는분야가많은것을발견할수 있

다. 하지만국내기업들은모두표준화가언젠가는이

뤄져야한다는것에동의하고는있지만단기적인영업

실적에급급하여표준화에는사실 관심이없는 것이

현실이다. 대기업들도상황은마찬가지이지만, MPEG,

음성코덱등과같은몇 개 기술분야에서는국제표준

제정의실적을올리고있는것도사실이다. 그러나심

각한점은누군가국제표준을만들어주면그때참여

하여이용만하겠다는안이한자세인것같다. 만약누

구도이런표준화작업을하고있지않다고표준화에

따른국제무역분쟁혹은규제가있을경우, 더많은

울며겨자먹기식의비용지출과손해가있을수 있음

을명심해야할것이다. 특허와달리표준화는당장돈

이 되지않음도기업이표준화에관심이없는것에일

조를한다고볼수있다.

이런상황에서국가가나서서국제표준에관심을가

져주는것은그나마다행스러운일이아닐수없다. 하

지만외국의경우대부분기업체들이표준화를위한

전담인력을자사의이익에맞게금전적으로나, 행정

적으로운영해나가는것을볼 때, 정부주도의표준화

에도무리가있을수있다고보여진다. 현재국제표준

관련기구에서의장, 간사, 작업그룹리더등의자격으

로활동하고있는본국의전문가들의숫자는선진국에

비해매우낮은편이다( I E C의경우T C의장은1명, 국제

간사는4명). 이런표준화전문가들을많은사람들이

기술외교관과같다고한다. 이들은I S O / I E C로부터재

정적인지원을받는것이아니고, 해당국의산업적이

익을위해사명감에입각하여자발적으로노력하는것

으로해당국으로부터활동비와운영비를지원받도록

되어있었으나이런것들이이런저런이유로줄어들

고있는것은안타까운일이라고할수있다. 이전에도

많이지적된것으로서국가대표운동선수들을일등석

비행기에리무진환영을하는것도중요하지만, 소수

의기술외교관들이좀 더 조직적으로예산, 정보, 행정

지원을받을수 있는국가적차원의배려가필요하다

고하겠다.

기술표준2007. 4



“김”하면떠오르는업계의큰일꾼이자항상노력하는기업

대명건해의작업장입구는1인 2단 시설의신발장에서내부용신발을갈아신고

전신소독을해야만입장할수있다. 작업장안으로들어서면화려하진않지만깔

끔하고정갈한위생복차림의작업자들이일사분란하게작업하는광경을볼수있

다. 바닥은마치거울처럼깔금하며김을포장하는작업대는업계의노하우를알

려주듯이일반작업장에선볼수없는특수제작된작업대를만날수있다. 

“소비자를생각한다면법의테두리를넘어서야죠”

(주)대명건해윤동한대표이사가인자한미소와더불어

“내가족이먹을수있는제품이어야시장에내놓을수있지요”

제품에대한구체적인설명이필요없는그의뜻있는한마디이다.

늘연구, 노력하는회사

김이 한창 맛있는시기는1 2월초에서이듬해2월 말까지로

(주)대명건해가락동본사는새벽부터불을밝힌다.

새벽4시면각산지에서올라온김 박스들사이로윤동한대표

이사와구매직원들이예리한눈빛으로산지별물량과품질을체

크하여경매에들어간다.

매입된원초는HACCP 프로그램에따라이력추적코드를부여
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업체탐방

먹거리의 안전과 소비자권익을 우선하는

김제조업체 “(주)대명건해”

윤 동 한
㈜대명건해 대표이사

0 2 ) 4 0 7 - 9 0 0 5

주)대명건해는 오로지 김 하나만을 취급해온 장인 정신을 가진 외골수의 회사다. 

지난시절 열악한 환경에서 수작업으로 해 온 포장과 제조를 한발앞서“H A C C P (위해요소중점관리 시스템)”이

알려지지도 않았을 시기에 먼저 도입하여“I S O 9 0 0 1 : 2 0 0 0 (품질경영관리 시스템)“의 체제하에서 고객의 식품

안전을 위하여 3 5년을 한길로 달려 식품제조의 기술 표준을 제시하였다.



하여공장으로운송되어지고ISO9001:2000 시스템

에적용하여원초의용도를선별기록관리한다.

대명건해의이천공장에서는이력이부여된원

초를수명의품질관리사의검수를통과하여전신

소독된작업자들의손길로첨단화된금속탐지기

를거쳐제조, 소분하여완제품이만들어지고완제

품발주대기실로옮겨진다.

이로써제품이출고되어지진않는다. 완제품대

기실에서는H A C C P팀장과완제품검수직원이포

장되어진박스를제품별로샘플링하여박스표기

와내용물및표시사항제품검수가또한차례이루

어진후겉박스에검수과직원날인후전산발주를받아대형유통업체를통하여비

로소소비자들을만난다.

또한공장사무실동2층과3층옥상에는영업과직원들이분주하게드나든다.

각매장에서구입한타사제품과자사제품과의품평회와생산부에서새로고안한

신제품을시식하고영업전개를위한회의가쉬지않고열린다. 4평남짓한3층사

무실엔작은기계와온갖조리원료들이있고각자생각한아이디어를접목하여그

자리에서제품을직접만들어보이기도한다.

“이미만들어진제품을팔기보다는늘새로만들어파는영업을하고싶습니다”.

영업과장의한마디에노력하고연구하는회사임을알수있게한다. 매출엔지장

이 있지만환경을생각해서포장을최소화하고꼭필요한포장만을하려는회사의

방침은(주)대명건해의제품을보아도알수있다. 

대명건해의비젼

품질불량ZERO 소비자권익보호를내세우며김업계를앞서달려온대명건해는

여러해외바이어와접촉하고국내유통업체바이어들과도활발히움직여거래제

의를받고있으며국내대형전시회에참가, 제품을홍보하여동업계의기술표준을

전파, 타사에귀감이되고있으며선두업체로써자리매김하고있다.

“열악한산지에투자를늘려서원초양식부터디지털화할생각입니다.

조만간더앞서가는회사로만들어서기술표준을다시바꾸겠습니다”.

3 5년 노하우를가진대표와글로벌시대를살아가는젊은두뇌가모인대명건해

는2 0 0 9년이후엔매출을대폭늘릴것이라고계획을밝혔다.

업체탐방 - (주)대명건해

6 2_ 기술표준원
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남원에서범재고개를넘어서자구례이정표가눈에

들어온다. 벌써마음부터따뜻해지는것같다. 

친구의안내를받아산동마을골짜기에숙소를정

했다. 미리전화해서한적한숲속에서하룻밤을보냈

으면한다는부탁에친구는무척신경을쓴 것 같아

고맙다. 바위에몸을부딪치며흘러내리는물소리가

정적을깨뜨릴뿐고요그자체다. 

새벽에일찍기상을해야한다는말을남기고잠자

리에들었다. 여행이라는설렘에잠을설치고연신밖

을 내다보지만깊은산속이라서인지동이트는시간

이늦은것같다. 가끔산까치가창가에와서어서일

어나라는듯지껄인다. 

어둠이걷히자앞산이보이고골짜기가내려다보인

다. 눈에들어오는것은푸른숲과노란산수유꽃뿐

이다. 서둘러아침을먹고마을로내려왔다. 대학나무

라 불릴정도로수입이짭짤하다는산수유, 담장이고

개울이고앞이나옆이나노랑색뿐이다. 화선지에노

랑 물감을엎질러놓은것 같다. 여린꽃송이는개울

에막세수를한새색시처럼싱싱하고생기가철철흐

른다. 잎이나오기도전에성급하게핀 꽃, 꽃송이를

가까이서보면그리보잘것 없다. 그나마금빛왕관

을닮아서다행이다. 

이렇게가녀린꽃에서어떻게정열적으로붉고탐

스러운열매를맺을수 있을까고개가숙여진다. 역

설적으로꽃이화려하면열매가부실하다지않던가. 

돌담길을끼고고샅길

을 한바퀴돌아보고할

머니 산수유나무를찾

아갔다. 1000년전 산동

반도에서시집 온 새색

시가가지고와서심었

다는 시목(始木), 바다

건너먼 이곳까지시집

오게된 사연은알 수 없으나나무를심어놓고고향

에 두고온 부모생각에옷고름을적셨을것을생각하

니 부목에의지하고있는고목나무앞에서마음이숙

연해진다.

차는다시노고단을왼쪽으로바라보며섬진강물

길 따라미끄러진다. 섬진강은상류에서는협곡을흐

르는물소리를귀로듣고, 구례에서하동포구까지하

류80 리에서는모래를눈으로감상하라했던가. 

아직벚꽃은꽃망울을머금은채 터뜨릴날만을기

다리고있다. 곧벚꽃, 조팝나무꽃망울터지는소리

가요란허것다. 

쌍계사벚꽃이활짝피면섬진강물이떨어진꽃잎

으로수놓을날도머지않다. 구례광양에서바라본강

건너편하동땅, 손을뻗으면닿을것같은거리,  다리

를 건너면도달할수 있는곳이지만멀고먼 피안의

세계같다. 화엄사의목탁소리, 쌍계사뒤뜰에동백꽃

이뚝뚝떨어지는소리가들려오는듯하다. 햇빛에반

섬진강 물길 따라 팔십 리

방 오 균 부회장

한국전기제품안전협회
0 2 ) 5 7 9 - 3 2 9 1



짝이는물빛, 능청맞게늘펀히누워있는모래사장, 창

문으로들어오는남녘의훈풍이몸과마음을들뜨게

한다. 

산모퉁이를몇 개 돌자눈송이처럼가지에매달린

매화꽃과은빛모래가눈을부시게한다. 골짜기마다

매화꽃이만발하여별천지같다. 

예쁘지않은꽃이있으리오마는들판이나골짜기

마다매화꽃으로장관이니매화천국이라해도과언

이아니다. 

향기는코로, 꽃은눈으로감상하라했던가. 꽃과

향기에취해눈을감아도머리속까지따라와꽃으로

가득찬 것 같다. 꽃을배경으로기념사진을찍고다

시강을따라간다. 강폭은넓고물은유유히흐른다. 

장수에서출발하여순창을거쳐머나먼길을흘러

온 물과화엄사계곡, 쌍계사계곡에서내려온 물이

어우러져다정하게흐른다. 백제신라, 전라도경상도

편 가르기를하지않고하나되어조용히흐른다. 다

리를건너하동땅으로간다. 강건너매화마을을바

라보며물길을거슬러올라온다. 

멀리서바라본매화마을은또 다른정경이다. 매화

마을은마치안개구름이피어오르다가골짜기에머

물러있다는착각이다. 

강을거슬러한참을달리자널따란악양들판이보

이는평사리에도달한다. 들판을내려다보고경사진

곳에박경리대하소설‘토지’의 무대가자리잡고있

다. 지리산자락에자리잡은최 참판댁, 집앞에펼

쳐진들판, 굽이굽이섬진강물줄기가아스라이보인

다. 안내판을따라한바퀴를돌아보는코스가소설의

줄거리로잘묘사해놓았다. 

작중인물서희, 길상, 용이, 강청댁, 임이네…조준

구까지드라마의장면을사진과함께배치해놓은배

려에감사할따름이다. 

삶과애환을시대의흐름에따라잘 나타낸소설로

동학으로부터한말까지, 하동을거점으로지리산한

성 만주까지시간적으로나공간적으로방대한민족

대서사시요세계적으로도보기드문대작이라는설

명에몸이움츠려든다.

또 다시한참을달리자화개장터에도달한다. 조영

남의노래‘화개장터’로 더욱유명해져널리알려진

조그마한시골장터는장사꾼과시장사람들로북새

통을이루고있다. ‘있을건다있다’는장터, 옛날시

골장터에들어선느낌이다. 제일신명나고관심이가

는 것이뻥튀기장수와엿장수다. 뻥하면열배로불어

나고, 당기면몇십배로늘어나기때문이다. 

나는어느새추억속의쇠전등에내가서 있는것을

본다.

6 4_ 기술표준원
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ISO 9001:2000의생산.공정관리(Product & Process

C o n t r o l )을다음과같이살펴보면

첫째로구매는

품질에영향을주는구매제품이특별히규정된요

구사항및 법적요구사항에적합한지보증하기위해

서 구매는다음사항을포함하여적절한관리하에계

획되고수행되어야한다.

외주업체의평가및선정, 명확하고확실한구매요

구사항, 적절한검증의수행, 수입검사절차제조업체

또는서비스업체는여러외주업체에서완제품의안

전, 효과및 품질에직.간접적으로영향을줄 수 있는

다음과같은제품과서비스를구매할수있다.

원자재, 제조업체또는서비스업체의장비또는제

조업자가제공한원자재를사용하여다른곳에서제

조한구성성분이나조립부품, 다른곳에서제조업자

의 주문사양에맞게제조한구성성분이나조립부품,

제조업소명등이기재된완성품, 서비스등재료의구

매또는제조.서비스업체사양에따라시중구입가능

한 표준재료의구매사이의구분이있을수 있다. 이

러한구분은구매된재료나서비스에적용되는관리

의유형과정도를결정하는데유용할수있다.

둘째로외주업체는

•구매된제품의적합성을보증하기위한방법을

개발함에있어제조.서비스업체는외주업체가규

정된요구사항에적

합한제품을공급할

수 있도록수립하여

야한다.

•제조.서비스업체는

외주업체의능력을

평가하기위한문서

화된절차를적용하여야한다. 평가의정도는구

매된제품의중요도와완제품에미치는영향에

따라결정된다.

•평가는외주업체의품질경영시스템에대한전반

적인심사로부터과거의데이터의참조에의 한

평가와승인의과정까지다양한방법으로이루어

진다.

•어떠한경우라도제조.서비스업체는외주업체를

그의성과에기초하여평가하고그 외주업체가

제품에적합한지에대한승인에의거하여선정되

었다는것을보일수있어야한다.

•승인된외주업체에대한 기록은보유되어야한

다.

•외주업체의선정은외주업체의제품의관련요구

사항을만족시키는능력을판단하기위하여일반

적으로시설과능력, 숙련도, 자원등의평가를포

함할수있다.

•승인된외주업체는관리되는외주업체목록에등

재될수 있으며(회사명, 주소, 팩스, 이메일, 연락

안 희 준
PDAS 기술지원센타원장

02-597-9033 /
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ISO 9001:2000(품질경영시스템) 인증
ISO 9001:2000(품질경영시스템) 인증을 통한 제조기업에서 서비스믹스 경쟁력 강화



담당자, 외주업체에서구매할수 있는제품또는

서비스) 등이포함될수있다.

•외주업체가제조.서비스업체의공식적승인없이

작업의외주를포함하여그들의제조(제조공정

도, QC공정도), 서비스공정(청사진)을변경할수

있는정도는계약서에규정해놓을필요가있다.

외주업체의품질에영향을줄 수 있는제조.서비

스 공정의변경은검토되어야 하며제조.서비스

업체에의하여승인된후에 올바로실행되어야

한다.

셋째로구매정보는

•제조·서비스업체의구매정보는외주업체에구

매제품의품질을보증할수 있도록기술적제 품

요구사항, 서비스, 특수공정과검사활동을포함

한특정요구사항을규정하여야한다.

•국내·외규격과시험방법등과같은다른적용

가능한기술정보를참조하여부분적으로이루어

질 수 있다. 또다른접근방법은정보가구매주

문서에명확하고정확하게기술하여외주업체에

전달하는것이다. 구매데이타를검토하고승인

하는책임자를선정하여야한다.

•구매 데이타에참조된문서의개정본의표시가

명확히되어야한다.

•사양문서와그 사양에따라제품과서비스를공

급하겠다는외주업체의동의서에명확성과의성

공적인계약의필수적인요소이다.

•외주계약에는또한제품이나서비스의수용을결

정하는데사용될품질보증방법에대한양 자의

합의도포함되어야한다.

넷째로구매품의검증은

•계약서에규정되었을경우제조.서비스업체는외

주업체의현장에서검증활동을수행할수있다.

•제조·서비스업체는구매문서에외주업체의현

장에서검증작업을수행할경우검증절차와제

품의적부판정방법에관련된특별규정을포함

하여야한다.

•만약구매프로세스의절차가자세하게기술되고

문서화되었다면구매된제품이특정요구사항에

적합한다는것을보증하여야한다.

다섯째로고객자산은

제조·서비스업체는고객이제조.서비스업체에게

계약서의요구사항에적합하게사용하도록제공한

제품의인수할경우제품이제조·서비스업체의시

설내에있는동안제품의식별, 보존, 보관과취급, 사

용의책임도함께갖게된다. 그러므로제조·서비스

업체는필요에따라다음의절차를수립하여야한다.

제품의인수시인수량제품확인과운송시의손상등

에 대한검사품질저하의기미를감지하고보관상의

적절한보관조건을유지하고제품의현재상태를확

인하기위한보관중의정기적인검사어떠한계약요

구사행에대한적합성, 고객에제공한제품의승인없

이 사용되거나부적절하게폐기처리되는것을방지

하기위하여식별과보호수단등이있다.

위와같이ISO 9001:2000의생산.공정관리( ( P r o d u c t

& Process Control)의구매, 외주업체, 구매정보, 구매

품의 검증, 고객자산등 그리고 생산정보시스템

(Product Information System)은 고객에대한요구를

생산및 생산준비단계부터반영할수 있도록해주는

것으로심각한경쟁상황과고객요구의다변화기업

이익및고객만족도극대화를위해ISO 9001:2000 인

증을통한생산정보시스템(PIS) 구축하여기업의경

쟁력을높이는데있어서매우중요한역할을하고있

다.
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유관기관칼럼유관기관칼럼유관기관칼럼유관기관칼럼유관기관칼럼유관기관칼럼

우리나라의제조물책임법은전문8개조와부칙2개

항으로되어있는데, 제8조는민법규정의적용에관

하여언급하고있다.

제8조(민법의적용)

“제조물의결함에의한손해배상책임에관해이 법

에 규정된것을 제외하고는민법의규정에의한

다.”

P L법 제8조는P L법이민법의특별법으로서제정되

었음을확인할수있는조항이다. PL법은민법의특칙

이며, 따라서규정해야할몇 가지를조문으로규정해

놓고기타법적현상은민법의조항을적용해야한다

고명시하고있다.

여기서민법의조항내지는해석을참조해야할 것

이다.

첫째, 과실상계의원칙이다. 민법제3 9 6조의과실상

계의원칙은불법행위에도원용되며P l법에도준용이

가능하다. 과실(過失)이란잘못이나허물, 과오, 실착

(失錯)이다. 법률에서어떤사실을인식할수 있었음

에도부주의로말미암아인식하지못한일이다.

사법상, 일정한사실을인지할수 있었음에도불구

하고부주의로인식하지못한것으로, 고의(故意)에

대립되는의미이다. 그리고형법상으로는과실은책

임조건의하나이며, 고

의에비하여비난의정

도가 비교적낮은 것으

로 과실에의한행위는

법률에 특별한 규정이

있는경우에한하여처

벌된다.

과실상계(過失相計)는손해를입은사람에게도과

실이있을경우, 손해배상의정도와범위를줄이는일

이다. 즉채무불이행또는불법행위로인하여손해배

상책임이발생할경우에있어서적용하는조항이다.

배상원인의성립또는손해의발생에관하여, 채권자

또는피해자의과실이있는때에, 법원이배상책임의

유무및 배상액을정함에있어서그 정도및 범위를

참작하는것이다. 민법제3 9 6조와제7 6 3조에명시되

어 있는데, 신의성실의원칙의요구에기(基)하는법

리이다.

둘째, 금전배상의원칙인데, 민법제3 9 4조의금전배

상의원칙이P L법에도적용된다.

금전(金錢)이란재화의교환의매개물로국가가정

한 물건을말한다. 강제통용력을가지는화폐뿐만아

니라, 거래상화폐로서통용되는자유통화도포함하

여말하는일이많다.

손해를금전으로평가하여그 금액을지급시킴으로

PL에서 민법규정의 적용

나 경 수
(사)전자정부인클럽홍보이사
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써 이루어지는손해배상이금전배상(金錢賠償)인데,

원상회복에대응하는말이다. 금전배상으로서손해

배상의원칙적인방법으로삼는입법주의를금전배

상주의라고하는바, 우리민법은이주의에입각하고

있는데민법제3 9 4조와제7 6 3조에규정되어있다.

셋째, 공공양속(公共良俗)에관한 규정으로, 민법

제2조의신의성실의원칙, 권리남용금지의원칙, 권

리남용금지의원칙, 선량한관리자의주의의무를지

칭한다.

모든사람은사회공동생활체의일원으로서서로상

대방의 신뢰를 헛되이 하지 않도록 성실하게

(faithfully) 행동할것이요구된다. 이논리적규범을

법률에있어서존중하여법률관계를이에적합하게

하여야한다고할 때 이것을법률에있어서의신의성

실의원칙이라한다.

이것은‘선량한풍속기타사회질서’와 함께법과

도덕의조화를도모하기위한중요한관념인데, 후자

는 질서와도덕이라고하는 객관적이고사회일반적

입장을주로한다. 이에대하여, 전자는당사자의권

리의행사나의무의이행이라고하는주관적이고개

별적입장을주로한다고할수있을것이다.

그러나권리의행사또는의무의이행이신의성실

의원칙에반하는때에는동시에선량한풍속기타사

회질서에위반하는것으로된다. 그리고권리남용에

의한불법행위의책임또는 채무불이행으로서의책

임을발생시키는것과같이양자는결국동일한것으

로되는경우가많다.

외형상으로는권리의행사인것과같이보이나, 구

체적인경우에실질적으로검토할때에는권리의공

공성이나사회성에반하는것이다. 그리하여권리라

는 본래의사회적목적을벗어난것이어서정당한권

리의행사로서시인될수 없는행위가권리남용(權利

濫用)인데민법제2조에규정되어있다.

물건또는사무를관리함에있어서당해의직업또

는 지위에있는자로서일반적으로요구되는정도의

주의가‘선량(善良)한관리자(管理者)의주의(主意)’

이다. 선관주의라고도약칭하는데이 주의의무에위

반하는것을과실또는추상적경과실이라고한다.

‘선량(善良)한풍속(風俗) 기타사회질서(社會秩

序)’는 엄밀하게말하면사회의일반적도덕관념을

말한다. 선량한풍속과국가사회의일반적이익을사

회질서라고할수있지만, 양자는그내용이나범위가

대부분에있어서일치하고이론상으로구별하기가

쉽지않다. 

그러므로민법은사회질서를중심개념으로정초(定

礎)시키고, 선량한풍속은그 한 모습으로파악하고

있는데, 이는민법제1 0 3조에나타나있다.

결국, 사회질서(social order)라함은‘공정하게사

유하는평균인이건전한사회생활을영위함에있어

서 타당하다고승인하는바’, 환언하면사회적타당

성 내지는사회성(nature for social life)을의미한다고

할수있다. 법률은결국에있어서사회질서와융합하

는것을이상으로하고있다.

따라서첫째는사인(私人)의행위가법률적으로시

인되기위하여서는그 행위가사회질서에위반하지

않을것을요건으로한다.즉, 민법제1 0 3조의규정에

의하면개개의강행규정에위반하지않더라도사회

질서에위반한사항을내용으로하는법률행위는무

효로하고있다. 또사회질서에반하는방법으로타인

에게손해를가한자는불법행위의책임을지게되고,

권리의행사도사회질서에반할 때에는권리남용으

로된다.

그 밖에자력구제(自力求濟)라고도하는자구행위

(自救行爲)나사기또는강박등 사법상의행위가위

법이냐아니냐가문제가될 경우에그 위법성여부를
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결정하는바로메타는결국에있어서는이를 사회질

서에서구하게된다. 또한범죄의위법성의성립도실

질에있어서는그 행위가사회질서에반(反)하는것

을실질적요건으로하고있다.

둘째는법률규범의내용이사회질서에위반할때에

는 법으로서의효력이인정되지않는것이다. 그러한

이 이론을더욱철저히한다면사회질서에반한다는

이유로실정법으로서존재하는법규의효력을부인

하게된다. 그런데이는다른한편에있어서법적안

정성(法的安定性)을해하고오히려사회의질서를문

란케할 우려가있다. 따라서법률에명문의규정이

있는경우에는별 문제이지만, 일반적으로이 이론을

과연 어떤범위내에서인정할것이냐는법률해석론

의중핵으로서다루어지는문제이다.

손해배상(損害賠償)은법률이규정하는일정한경

우에타인이입은손해를전보(塡補)하여손해가없

는 것과같은상태로하는것을말한다. 민법상손해

배상의무를발생시키는원인으로서가장중요한것

은 위법행위이다. 즉채무불이행과불법행위이지만,

일정한경우에손해를전보하는계약을원인으로하

는일도있다.

또한위법이라고할 만한행위가아니더라도형평

(衡平)의원칙상손해배상의의무가과하여지는경우

도적지않다. 배상되어야할손해의범위는손해배상

책임을발생시키는원인인사실과인과관계가있는

것에한정되는것은말할나위도없다. 

그렇지만, 그범위를상당인과관계로서제한하는

것이지금까지의통설이다. 다만, 그손해는재산적

손해에한하지않고정신적손해를포함하며, 또한적

극적손해뿐만아니라, 소극적손해도포함된다.

소극적손해(消極的損害)란얻을수 있었던새로운

재산의취득이방해된경우의손해를말한다. 전매로

인하여얻을수 있었던이익의상실등이그 예이다.

이는적극적손해에대립되는말인데, 손해배상에있

어서는적극적·소극적양손해가모두배상된다.

법률의규정에따라남이입은손해를메워손해가

없는 것과 같은 상태로 회복하는일이 손해배상

(compensation for damages)인데, 이때손해배상은

실손해(實損害)의전보를목적으로하고있다. 

그러나피해자로하여금그 이상의이익을취득하

게 하는것은그 본지에반하므로손해를받는것과

동일한원인으로이익을얻는때에는그 이익을공제

하는데, 이것이이른바손익상계이다.

손익상계(損益相界)는손해배상청구권자가손해를

발생시킨것과동일한원인에의하여이익도얻을때

에는손해로부터그 이익을공제한잔액을배상할손

해로하는것이다. 상계라고하지만진정한의미의상

계는아니며, 엄밀히말해서이득공제라고해야할것

이다. 

민법에서는이에관한명문규정이없지만, 손해배

상의성질상당연히인정되어야하는것이다.

손해배상의방법은금전배상을원칙으로하고있

다. 예외적으로원상회복이인정되는데, 민법제3 9 4

조, 제7 6 3조, 제7 6 4조에규정되어있다. 

그리고위자료(慰藉料: consolation money)는정신

적 손해에대한배상금이다. 생명·신체·자유·명

예·정조등의침해로부터발생하는손해의배상인

것이보통이다.

또 생명침해(生命侵害)는타인의생명을해하는것

이다. 형법상으로는살인죄를구성하는한편, 민법상

인격권의침해로서불법행위로간주된다. 불법행위

에 기한손해배상청구권을누가어떠한범위내에서

취득하느냐에관하여는이견이분분하고문제도많

다.

우선사망한본인이취득하여상속인에게승계되는

것으로는, 적극적손해의배상과소극적손해의배상
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이 있다. 그런데이밖에위자료청구도승계된다고볼

것이냐가다투어지고있다. 다수설은당연히승계한

다고한다. 그러나전연본인의위자료를인정하지않

는소수설도있다.

피해자의상속인등 근친자(近親者)가원시적(原始

的)으로취득하는것으로서는, 적극적손해의배상외

에 살해된자의직계존속·직계비속·배우자의위자

료청구권이있다. 타인의권리에기함이없이원시적

으로취득하는소위원시취득(原始取得)은승계취득

에대응한다.

인과(因果:cause and effect)는원인과결과인데, 불

교에서는먼저한 일의갚음( r e t r i b u t i o n )을 지칭한다.

철학에서인과관계(因果關係: causal relation)란사물

의 생성과변화에는반드시원인과결과의연관이있

는 관계로, 목적인과와자연인과가있다. 불교에서는

인과성(因果性)이라하여인연이있으면반드시그

결과가있는것을말한다.

그러나법률에서인과관계(因果關係)는일정한선

행사실이없었더라면다른일정한후행사실도없었

을 것으로판단되는경우에존재한다고인정되는관

계를말한다. 민법상불법행위나채무불이행에의한

손해배상책임을논할경우와형법상구성요건이일

정한 결과의 발생을 요구하고 있는 결과범(結果

犯: E r f o l g d e l i k t )에대하여문제된다. 

이와관련하여상당인과관계설(相當因果關係說)은

인과관계에관한학설의하나이다. 어떤사실과어떤

결과와의사이에조건적인인과관계가있는경우에

도 우리의경험적지식에비추어그러한사실이있다

면 그러한결과가발생하는것이일반적이라고생각

되는범위내에서만법률이요구하는인과관계를인

정하는설이다.

이 설에서도, ‘그러한사실’이라는기초가될 사실

의 범위를어떻게정하느냐에관하여다시여러가지

의 설이나누어진다. 즉, 주관설이있는데, 행위시에

행위자가인식하거나인식할수 있는사정을기초로

하자는설이다.

또 객관설이있는데, 재판시에있어서행위당시에

객관적으로존재한모든사정및 행위후의사정이라

도 예견가능한( f o r e s e e a b l e )것을모두기초로하자는

설이다. 마지막으로절충설이있는데행위당시에일

반인이인식할수 있는(recognizable) 사정및 행위자

가특히인식하거나인식할수있는사정을기초로하

자는설이다.

기술표준2007. 4
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한국승강기안전관리원(원장유대운)은 지난3월1 9일

부터국회의사당을시작으로‘승강기이용자안전을

위한특수진단서비스’를무료로실시한다. 

승관원은자체소유또는관리하고있는분동차량

을 이용해정부청사와KBS 등다중이용승강기, 그리

고 서울·경기·대전지역등 대단위대단지노후아

파트(설치연수1 0 ~ 1 5년)에설치·운행되고있는 승

강기를중심으로특수진단서비스를실시한다. 

이번특수진단서비스는최근승강기안전규칙미준

수로인한안전사고의사회불안을일소하고, 이용자

안전문화제고를위해마련된것으로, 노후승강기에

서 발생할수 있는전동기의불완전한성능을찾아내

기 위한분동테스트와진동·소음측정도실시할예

정이다. 

분동테스트는엘리베이터에사람이가득탄상태를

가정하여분동(무게추)을실어 승강기카가 제대로

각층에도착하고정상적으로운행하는지를알아보는

검사로이상이생길경우승강기가제 층에정확히도

착하지않고미끄러지는등안전사고의위험이있다. 

유대운원장은“이번특수진단서비스를전국적으

로 확대·실시해이용자안전사고예방에만전을기

울일방침이다”고강조했다.

3월 1 9일 국회의사당에 설치된 4 7대의 승강기 특수 진단서비스를 실시했다.

한국승강기안전관리원

승관원, 무료 특수진단서비스 실시

표준화유관기관소식
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산업자원부기술표준원이주최하고, 한국승강기안전

관리원과한국승강기안전기술원이주관한“승강기

제대로타기안전캠페인”이 3월 2 2일(목) 10:30분부

터 서울역대회실에서발대식을갖고1 2 : 0 0시까지서

울역광장에서거리캠페인을실시했다.  

이날안전캠페인에는최갑홍기술표준원장, 유대운

한국승강기안전관리원장, 송지태한국승강기안전기

술원장, 홍종희한국산업기술시험원장, 승강기관련

업계등 3 0 0여명이참석한가운데새로개선된승강

기용주의사항스티커를서울역에설치된승강기에

시범부착하고, 승강기제대로타기홍보전단을배포

했다.

이와 함께서울역광장에서는이동차량을이용한

안전홍보동영상도상영해승강기이용자안전의식

승강기 기계실 권상기 검사장면

승관원 검사원이 국회의사당 본관에 설치된 엘리베이터를
대상으로 분동테스트를 실시하고 있다.

「승강기 제대로 타기 안전캠페인」전개

- 정부·승강기 검사기관·관련단체 합동실시 -

표준화유관기관소식

기술표준2007. 4
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개선에힘썼다.  

※개선된스티커의디자인과문구는추락하는그림과기존

“기대지마시오“를“기대면추락위험“으로바꾸고부착

위치와크기도현재보도낮은170~180cm 위치에부착하

며 크기도확대( 8 0×1 0 0 m m→1 0 0×1 1 0 m m )하여금년3

월중승객용승강기에부착완료예정.

승관원은이번캠페인이최근승강기문에어른두

명이함께부딪치거나전동스쿠터가부딪치는등 무

리한힘이가해져문의이탈로추락한사고가잇따르

고, 2002년부터지난해까지의승강기원인별사고율

을보면, 

이용자과실51.7%, 현장관리자의관리부실이

1 8 . 0 %로전체사고의70% 가까이차지하고있는것으

로 나타나, 우선이용자과실에의한안전사고를줄이

기 위한정부, 검사기관, 관련단체등 합동캠페인을

실시한다고밝혔다. 

유대운원장은“승강기이용자가안전하고편리하

게 이용할수 있는교통수단으로만드는일은, 정부,

검사기관, 제조보수업체, 그리고관련단체모두가결

집해달성해야할 몫이라고생각한다”면서“오늘이

자리가이용자들에게올바른승강기안전문화를확

산시키는초석이되길기원한다”고말했다.  

발대식을마치고유대운원장(좌측3번째), 최갑홍

기표원장(좌측4번째), 송지태이사장(오른쪽3번째) ,

등7명이기념촬영을하고있다. 

발대식을 마치고 유대운원장(좌측 3번째), 최갑홍 기표원장(좌측 4번째), 송지태 이사장(오른쪽 3번째), 등
7명이 기념촬영을 하고 있다. 

기술표준2007. 4

The Monthly Technology &  Standards
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한국전기제품안전협회(회장김봉균)에서는 전기·전

자 업계의지속적인발전과제품안전성향상을도모

하기 위하여‘C E O안전관리혁신포럼’을 개최한다.

대상은전기제품제조및 수입업체의대표(임원포함)

이며4월1 8일 ~ 20일까지제주도그랜드호텔에서개

최될 계획이다. 강사로는이희범회장(한국무역협

회), 장지종부회장(중소기업중앙회), 최갑홍원장(기

술표준원), 홍혜걸기자(중앙일보)로확정되었다. 

※참가신청등의문의

한국전기제품안전협회교육홍보부

(Tel. 02-579-3291)

협회에서는중소기업의해외마케팅을지원하기위하

여, 중국중에서도전기·전자산업의발전동력으로

평가받고있는청도( Q i n g d a o )에서개최되는국가급

전문전시회인2007 중국국제소비전자박람회

(SINOCES 2007)에 참가키로결정하고지원할업체

( 1 0개사내외)를모집하여업체당3 8 0만원정도지원

할 예정이다. 전시회일정은7월 6일 ~ 9일까지이며,

한국테마관을운영하여전시참가효과를극대화할

예정이다. 

※참가신청등의문의

한국전기제품안전협회교육홍보부

(Tel. 02-579-3291)

중국국제소비전자박람회 업체모집

한국전기제품안전협회

C E O안전관리혁신포럼 개최

기술표준2007. 4
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한국생활환경시험연구원(원장박갑록)은 2 0 0 7년 3

월 2 7일 연구원2층 대회의실에서박갑록원장, 원

충희회장등양기관관계자들이참석한가운데G R

협회와업무협약을체결하였다. 

양 기관은 이번 업무협약을통하여 G R제품의

인·허가및사후관리를위한시험분석, 신규G R품

목 개발을위한기술지원등에관하여상호협력하

기로합의함으로써, 재활용제품의생산및 소비의

활성화와재활용산업의발전은물론 환경보호에

기여할것으로기대된다.

한국생활환경시험연구원

한국생활환경시험연구원, GR협회와 업무협약

기술표준2007. 4
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표준화유관기관소식

한국생활환경시험연구원(원장박갑록)은 2 0 0 7년 3

월6일연구원2층대회의실에서박갑록원장, 안근

묵 회장등양기관관계자들이참석한가운데한국

지하수협회와업무협약을체결하였다. 

이날양 기관은한국지하수협회회원기업의인·

허가및 사후관리를위한시험분석등의업무에관

하여긴밀한업무협력체제를구축하기로합의함으

로써, 우리나라의주요자원이며국민건강과직결된

지하수의효율적인개발및 보존에기여할것으로

기대된다. 

박갑록원장은인사말을통해, “지속적으로유기

적인업무협조체제를유지하여양 기관의발전은

물론안전한지하수개발에기여할수 있도록함께

노력하자.”고말하였으며, 안근묵회장은“금년1월

에 환경부산하 국립환경과학원으로부터‘먹는물

수질검사기관’으로지정되는등수질시험과관련하

여 높은기술력과신뢰성을갖고있는연구원과업

무협약을체결하게되어매우기쁘며, 다각적인협

력이이루어지기희망한다.”고밝혔다.

한국생활환경시험연구원, 한국지하수협회와

업무협약

기술표준2007. 4
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요즘
일자리를얻으면‘가문의영광이요.’

‘가문의부활’이란다. 젊은이들의취업

이 얼마나어렵고힘든일인지를단적으로나타내는

말이다. 정도의차이는있겠지만과거어느시기든취

업이마냥쉬웠던시절은없었다. 보수가많고근무환

경이좋은회사일수록더 높은치열한경쟁의관문을

통과해야만한다. 

나의학창시절은이기지도못할술을마시면서역

사와사회, 이상과현실의괴리(乖離)를비토하며밤

을새우며괴로워했던날이적지않았다. 같은시대의

사회를살아온3 8 6세대라면누구나겪었을것이다. 

취업이난망했던나는상경후 만만치않았던취업

현장을몸으로직접체험하고서울생활3년 만에구

직활동접고귀향하였다. 그러던차에까마득하게잊

고있었던곳으로부터희망의전화한통이걸려왔다.

그렇게대학졸업3년 만에나의좌충우돌신입직장

생활이시작되었다. 

처음으로하는직장일은배우면서물으면서하면

되었다. 그러나문제는일보다모두가상사와선배인

사람사이의관계가문제였다. 

입사후 어느정도의시간이지나직장생활에차차

적응이되어갈 무렵이었다. 젊은이들이모여서가끔

등산도하고술도한잔나누는직장내젊은이들의모

임에서산행을하게되었다.

도로변의만개한왕벗 가로수꽃몽우리는터져다

투어뛰쳐나오는옥수수뻥튀기처럼금방벙글어터

질듯한 봄 날이었다. 일찍피어난 꽃잎은봄바람에

하늘하늘눈송이처럼날리어계곡물에한가하게흘

러내렸다. 

선배의차에나누어타고달뜬마음으로전주인근

의만덕산을향하여달린때만해도자동차차창밖으

로 보이는산야는그야말로만물이꽃과잎을피워내

는희망의도가니였다. 산속에물기머금은나무들은

연푸른희망을터트리는어질한꿈길이었다. 

포장도로를지나 비포장도로에얼마를더 들어가

시작한산행에한순배땀을흘리고나니약수터가나

왔다. 모두가허겁지겁산을올라온지라쉬어서물을

마시고있었다. 

이때취업을늦게한 나보다는3년 정도를먼저입

사한2년연배의J씨가미소를지으면서내가타고온

프라이드승용차열쇠를건네면하는말이

‘경근씨!’

‘자동차트렁크에물통이있는데물통좀 가져와

라’한다. 

순간부풀고즐거웠던마음은봄바람에벚꽃지듯

획사라져버리고무언가확치밀어올랐다. 받아든열

쇠를풀 섶에던져버렸다. 그리고는올라온산을뒤

돌아씩씩거리며내려갔다. 

이를보고있던나이는어리지만먼저입사한L양

‘아이고, 오경근씨! 뭐그만한일 가지고삐져가지

고내려가고그래….’

‘선배가좀 시키는데직장생활에애로사항이많겠

산길이험하다고샛길을찾지마라

오경근 | 시인

문화마당 수필



네….’한다.

때리는시어머니보다말리는시누이가더 밉다는

말은이런때를두고한말인가보다. 어찌그고운낯

빛, 체리빛 립스틱촉촉한그 예쁜입술에서그런말

이 나올수있는건지. 이어J와가깝게지내던동갑내

기로모임의회장을맡고있던H여사가쫓아와

‘오매나! 그런다고열쇠를던지고내려가면어떻게

해!’

‘물통가져오기싫다고거절하면되지’

‘오경근씨보통성격이아니네.’

‘그러지말고같이올라가요’하면서달랬다. 이에

마음을바꿔뒤 돌아산행을계속했다. 정상을향해

오르는산길이전혀힘들지않았다. 산을오르고내려

오는동안내내이런저런번잡한생각이교차되어시

원한바람이불어와도왠지가슴은답답하기만하였

다. 모래주머니를발목에달고걷기라도하는지무거

운발걸음의산행을마치고집에돌아와서도조금도?

가벼워지지않는몸과마음이었다. 

다음날 출근한나는모임을같이하고싶지가않으

니 나를제외시켜달라고회장에게요청했다. 물론

회장은남자가쩨쩨하게그러냐고만류했지만같이

갈수없는사람들이라는생각은변함없이단호했다. 

모임에서빠지고난 후에알게되었지만모임에생

각이없으면서어쩔수없이분위기에이끌려같이동

행한또다른직원이하나둘모임을탈퇴하면서모임

은 천천히시들해져유야무야없어지고말았다. 나의

거리낌없는탈퇴선언이모임이와해되는도화선이

된것이었다. 

많은시간이지난지금이야‘어찌하나보자.’하고

나를실험하는말로그랬으리라하고이해할수도있

지만, 그톡톡튀었던젊음의시절을생각하면웃음이

베시시나온다. 

이해의폭이작고융통성이없었던나의신입직장

생활은그 이후에도순탄하지는못했고요샛말로왕

따를당하면서점점힘들어하며스트레스를받았다.

하지만옳지못한행동이나회유에타협하지않았다. 

지금이야마음에들지않는상사나동료의한 마디

말에신입시절처럼예민하게즉각적으로반응하지도

않을뿐더러입장바꿔생각하고이해하려하며화합

하며스스로를다독이려노력한다. 

역지사지(易地思之)라하지않았던가? 가정생활이

나 직장생활이나생각과의견의다름으로인하여부

딪치고싸우는것은관점의차이나입장의차이로기

인된다. 상대방과입장을바꾸어서생각하면이해하

기가참쉬어진다. 

세월이물결이큰 바위에나를부딪쳐깨지게하기

도 하고어루만지며다듬어오늘의나를만들었으리

라.

처음시작하는직장인들이여! 완전하지않은인간

은 누구나실수할 수있다. 그러나열정과꿈이없는

삶은죽은삶이다. 길이아니면가지를말라하지않

았던가? 

‘산길이험하다고샛길을찾지마라.’고했다

급하다고샛길로가게되면그 끝은벼랑으로통하

기마련이다. 잔재주를부리거나적당히수를써서넘

어갈태산의고개는이세상에어디하나도없는것이

삶의현장이요. 삶이리라. 

7 8_ 기술표준원
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“문인들저정말싫어해요”

왜 선생님께서고개를절래절래흔드시며싫다는

표현을하실까? 

참으로의외의말씀을하셔서어안이벙벙했다. 

사연인즉, 

학원원장님이시면서문화센터강의를하시는선생

님이신데타지부선생님과어떤분이선생님학원을

방문하시어상담을하고가신일이있었는데, 그후

며칠뒤에전화가한통걸려왔단다. 

다짜고짜◯◯◯인데자기를모르냐하시면서나

는 원장님을아는데왜 자기를모르냐고하시며야단

치듯이말씀을하시더라는것이다. 

아무개하면다 아는사람인데왜 나를몰라보냐면

서 학원을하시는분이사람을그렇게건성건성보시

면 되겠냐며한참을열을올리시더라고하시면서황

당해하셨다. 

알고보니그 지역문인협회에서높은자리에계시

는분이시더란다. 

선생님의말씀을듣고보니

‘아하,그래서그러시는구나. 참반성할일이네. 좀

더자중하고겸손할줄알아야겠구나’

부끄러운마음에고개를숙이고말았다. 

수업을들으면서도수업을마치고돌아오면서도아

니 지금까지도그 말씀이가슴에남아지워지지가않

는다. 

그렇다고해서소수의문인들의행동을보고다들

그럴것이라단정짓는것은위험하다고본다. 

문인들은성격이모가난 것같다라는말씀이소가

되새김질하듯목구멍으로자꾸만자꾸만기어올라

온다. 필자도간간히지인들에게듣는소리이기에더

욱그러하다. 

모난돌이정 맞는다는속담처럼오래살지는않았

지만살아오면서이리저리부딪히며이젠많이둥그

레 졌다고생각하면서살고는있지만본디타고난성

품을바꾸기란쉬운일이아니다. 

평범함속에비범함이깃들여있듯이우리문인들

도 평범한삶속에서더불어살아가는지혜를발휘해

야겠다. 

문인이뭐 저래? 문인은저래도되는거야? 라는소

리는더이상듣지말아야겠다. 

더러는문인들의기이한행동을좋은시각으로봐

주는이들도있다. 

문인이니까그럴수도있지라는너그러운마음으

로 이해해주는분들도더러는있으니그렇게삭막하

지만은않은세상이다. 

긍정적인마음으로열린심성으로세상사람들과

마주할때비로써트인글이나오고밝은글이나오지

자기반성의시간을갖자

이예진 | 수필가



않을까하는생각을한다. 

남이욕을한다고해서그 사람을욕할것이아니라

왜저 사람이욕을할까! 욕을할때는뭔가이유가있

을것이다라는생각을해야지덩달아욕을하며대항

한다면누워서제얼굴에침뱉기가되고만다. 

살아가면서자기반성이없는삶은사막을걷는것

처럼숨이막힌다. 

반성이라는것은부끄러운것이아니라좀 더 나은

자아실현을위한첫걸음이다. 

나를칭찬해주는사람들이많은것보다, 지적을해

주고깨우침을주는사람들이많았으면좋겠다. 

슬픔을주고아픔을준다해도그 속에서내가얻는

것이있다면그보다더좋은교육은없을것이다. 

진정으로글을사랑하고진짜글지기가되고자한

다면특이하게행동할것이아니라평범함속에몸을

숨겨야한다. 숨는다고해서완전히자기가없어지는

것이아니라그 속에서진정한자기 색을발휘하게

된다. 

필자도등단한작가로써활동은하고있지만변변

한작품하나없이나그네작가로살면서늘배움에대

한목마름으로헉헉거리고있다. 

좀 더 나은글을쓰기위해발품을팔고눈과귀를

열어세상과대화를나누려하지만그것역시만만치

가않다. 

오늘은새로운책을접하면서다시한번 자신의부

족함을깨우치고좀더정진해야겠다는생각을한다. 

많은사람들의수고로움이깃들여있는책을공짜

로가지고온것이참으로죄스럽다. 

그보답으로내가할 수 있는일은열심히정독하는

것이다.
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진해
는 벚꽃피는4월에찾아야제멋을즐길

수 있다. 새하얀벚꽃과푸른바다의절

묘한조화는길손의마음을포근하게어루만져준다.

벚꽃개화시기에맞춰몰려든인파로다소번잡한게

흠이지만꽃바다속에푹 파묻혀일상의시름을달래

기에참으로좋은곳이다. 해서봄볕따사로운4월, 벚

꽃의고장진해로간다.

4월진해는온통벚꽃물결이다. 매화, 산수유에이

어 피어난벚꽃은진해시가지를새하얗게색칠해놓

았다. 그꽃 속에파묻히면누구나시인이된다. 봄꽃

의 여왕이라불리는하얀벚꽃이그렇지않아도싱숭

생숭한저마다의마음에불을지른다. 특히봄을유난

히 타는여자들에게봄꽃이주는유혹은삶을뛰어넘

는다. 

어쨌든이 화사한봄, 진해를찬찬히둘러본다. 현

재진해시엔3 0여만그루의벚나무가자생하고있다.

다른곳과는비교가안될정도로어마어마한양이다.

그많은꽃들이시가지를덮고있다고상상해보라. 벚

꽃 중에서도최고라는왕벚나무가대부분이다. 벚꽃

피는시기에열리는군항제는진해여행을더욱다채

롭게꾸며준다. 꽃이피는시기는대개3월 하순- 4월

초순으로봉오리를맺어활짝필때까지는5 - 6일정도

걸린다.

1 9 6 3년 처음열린이후올해로4 4주년을맞는군항

제는원래충무공이순신장군의얼을추모하기위해

제사를올리기시작한데서유래하였다. 1952년4월

1 3일, 충무공의동상을북원로터리에세우고1 1년간

추모제를거행해왔다. 그뒤로진해군항제는점점규

모가커져1 9 6 5년3회군항제부터는군항제위원회에

서 행사를맡았고, 1983년부터는사단법인으로발족

한 이충무공호국정신선양회와진해시에서주관하여

오늘에이르고있다. 군항제기간이마침벚꽃개화기

여서다채로운행사로거듭날수있었던것이다.

일본의국화(國花)인벚꽃이진해에만발하게된 것

은 일제시대로거슬러올라간다. 진해는1 0 0여 년 전

까지만해도지금은없어진웅천군의한 작은해안마

을에불과했다. 그러던어느날일본의이토히로부미

는진해땅을일정기간빌려줄것을요구했다. 이때부

터 일본인들이뻔질나게들락거렸고벚꽃도자연스

레유입된것이다.

벚꽃은시가지어디서나볼 수 있지만특히해군기

지사령부영내(해군사관학교)와진해한복판에우뚝

솟은제황산공원벚꽃이으뜸이다. 이밖에장복산, 안

꽃과바다, 낭만이넘실대는진해

김초록 | 시인



민도로, 여좌천, 내수면연구소, 경화역에서도화사한

벚꽃무리를감상할수 있다. 진해탑이서 있어‘탑

산’이라고도불리는제황산(해발9 0미터)은마치부

엉이가앉은모습과같다고하여부엉산으로불리다

가해방후제황산으로고쳐부르게되었다. 엘리베이

터를타고탑 꼭대기에올라가바라보는진해시가지

와 남해바다의야경은벚꽃물결과어우러져절경을

보여준다. 한편제황산으로오르내리는3 6 5계단은일

명‘일년계단’으로불리며기혼여성들이이 계단을

오르내리며소원을빌면아기를낳는다는전설이있

다. 군항제기간동안이곳에서화려한불꽃놀이가펼

쳐진다. 일년계단은중간중간벤치에서쉰다고해도

1 5분이면충분히오를수있다. 벚꽃은시내중심가에

도활짝피어있다. 중원로터리를중심으로이순신장

군의동상이있는북원로터리, 김구선생의친필시비

가 있는남원로터리등 세 곳의교차로주변길가에

길게늘어서있다. 중원로터리에있는‘SINCE 1955

흑백’이라는간판이붙은옛날다방은벚꽃과인파에

지친몸을쉬기좋은곳이다. 안으로들어서면클래식

음악이잔잔히흘러나오고복고풍의인테리어가눈

길을사로잡는다. 고유택렬화백이오랫동안운영하

던 것을딸 유경씨가맡아5 0여 년째이어오고있다.

시간이있다면영화‘클래식’에 나왔던진해우체국

(사적2 9 1호, 1912년준공)과신라흥덕왕8년( 8 3 3 )에

무염국사가왜구를불력으로물리친것을기념해창

건했다는성흥사도둘러보길권한다. 진해의역사를

어렴풋이나마들여다볼수있는곳이다.

창원에서진해로들어오는안민도로양편에는1만

여그루의왕벚꽃이물결을이루고있다. 차창밖으로

벚꽃몽우리가터질듯 부풀어올라장관이다. 진해

시가지를한눈에굽어볼수 있고나무데크로만들어

진 산책로는트래킹코스로도아주 좋다. 정상까지

5 . 6㎞에이르는도로변양쪽에벚나무, 편백등이울

창한숲을이루고있는데, 드라마‘로망스’의 배경이

문화마당 테마여행
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됐던곳이기도하다. 군데군데휴식공간과주차공간

이 있지만벚꽃철에는무척혼잡하다. 벚꽃철에는승

용차보다자전거또는도보로다니는것이편리하다.

진해시를한눈에볼수있는전망대도갖춰놓았다. 

이밖에진해의진산인장복산정상에서면벚꽃으

로뒤 덮인시가지와푸른진해만의조화가멋스럽다.

진해여고입구에서장복산공원에이르는1 . 5 K m의산

책도로와장복산휴게소에서구마진터널까지1 K m

의 산책로는울창한송림과만여그루의벚꽂이조화

를이뤄별세계를이룬다. 진해여고옆으로흐르는여

좌천가로도약 1 . 5㎞의벚꽃터널이열려있다. 시내

다른곳보다혼잡이덜해한결여유롭게벚꽃을감상

할수있다.

평소민간인이출입할수 없었던해군기지사령부,

해군사관학교, 내수면연구소등은군항제기간동안

개방된다. 1946년1월1 7일에창설된해군사관학교에

서는실물크기로제작한거북선을직접타볼수있으

며 해군과충무공관련자료를소장하고있는박물관

도둘러볼수있다.

진해는예나지금이나해상교통의요충지이자임진

왜란때는충무공이안골포, 웅포등지에서큰승리를

거둬그의자취가곳곳에남아있는항구도시이기도

하다. 진해가일찍이군항으로이름을떨칠수있었던

것은이곳의지형과관계가깊다. 뒤로는장복산을,

앞으로는바다를사이에두고거제도와여러개의무

인도가있어군항으로개발하기에안성맞춤이었다.

결국1 9 0 5년 일본연합함대는진해를그들의기지로

삼고각종군사시설을세웠다. 그러다가군항(軍港)

으로서의면모를갖추기시작한것은1 9 1 6년 일본해

군의진해요항부가설치되면서부터다. 한국전쟁때

는연합군의해군기지로활용했다.

진해는벚꽃만있는게 아니다. 회센타와카페리부

두가있는속천항에서잘 뚫린해안도로를타고조금

내려가면새롭게변모한에너지환경과학공원( 0 5 5 -

5 4 8 - 2 2 6 3 )에 이른다. 얼마전까지만해도쓰레기매립

장과소각장, 하수종말처리장따위의혐오시설이모

여 있던곳인데최근들어태양광발전시설, 태양열온

수시설, 태양열집열시설, 에너지전시관, 야외공연장,

인라인스케이트장, 찜질방이들어서시민들의휴식

공간으로다시태어났다. 범선모양의에너지전시관

과태양광가로등이특히눈길을끈다. 

에너지과학공원에서나와부산방면2번국도를타

고 풍호동한화종합화학앞에서바다쪽으로내려가

면 행암을지나수치해안에다다른다. 잔잔한바다와

조그만바닷가마을이인상적인곳이다. 풍광수려한

이곳에서는낚시도즐길수 있다. 요즘은도다리, 놀

래미가제철이다. 해안도로변에는횟집과전망좋은

레스토랑이벚꽃과어우러져몽환적인분위기를자

아낸다. 인근에는임진왜란때 이충무공이왜군을무

찌른합포가있다. 

수치해안에서계속해안도로를따라가본다. 육중

한배가가로누워있는S T X조선소를지나3분쯤내려

가면명동앞바다의작은섬, 음지도가손짓한다. 진

해해양공원으로탈바꿈한음지도엔해전사체험관과

군함전시관, 해양생물테마파크가들어서새로운볼

거리를선사한다. 해전사체험관은세계의주요해전



과 관련된각종체험·전시시설을갖추고있고, 군함

전시관은2,500t 규모의강원함등 3척의퇴역군함을

통해해군장병의함상생활과군함운항법등을보여

준다. 

해양생물을소개한전시공간과바다체험실, 진주판

매점등을갖추고있는해양생물테마파크도놓칠수

없는볼거리다. 음지도앞으로보이는소쿠리섬과웅

도의자태도멋스럽다. 

특히명동해안과연결되는소쿠리섬은경남관내에

서 드물게모세의기적이일어나는섬으로여름철에

는해수욕도즐길수 있다. 안내사이트( w w w . j i n h a e .

go.kr/park, 055-545-3600, 548-2498) 참조.

다시 해안도로를따라가다만난코리아마린레저

(055-545-6051). 각종수상스포츠와레저스포츠를즐

길 수 있는곳으로이국적인카페와인공야자수, 수

상오토바이와요트들이눈길을끈다. 여기서조금더

가면해안도로한쪽으로‘황포돛대노래비’가 서 있

다. 갈매기, 석양, 파도등이새겨진노래비옆에서

있으려니국민가수로불리는이미자의구슬픈노랫

가락이흘러나오는듯하다. 

해안관광도로는조선시대군선이정박했던안골포

굴강에서사실상끝을맺는다. 황포돛배노래비에서

안골포굴강까지는자동차로2 0여 분. 굴강은선박의

수리와보수, 군수물자의수송을목적으로축조한시

설물이다. 

시인이자승려이고한학자였던월하(月下) 김달진

( 1 9 0 7∼1989) 선생의생가에도들러볼만하다. 웅동

소사마을에있는생가는그 당시의생활상을살려흙

과돌담으로마감한본채와아래채, 뒷간등으로나뉘

어 있으며전시관에서선생의문학생애를살펴볼수

있다. 김달진은1 9 3 9년 동국대전신인중앙불교전문

학교를졸업한뒤 서정주, 오장환등과함께‘시인부

락’동인으로활동했다. 매년9월에는김달진문학제

가열린다. 
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문화마당 테마여행

여행수첩(지역번호0 5 5 )
경부나중부고속도로를타고대구까지간후 구마고속도로로갈아
타고서마산 나들목에서나와 2번 국도를따라 가면진해가 나온
다. 남해고속도로 동마산 나들목- 2번국도-장복터널-장복산공원,
남해 제2 지선고속도로-김해가락나들목-부산 강서구 구랑동- 2
번국도-진해. 부산, 울산, 진주에서진해행 시외버스운행. 시외버
스터미널(547-8425-6). 마산, 창원에서진해행시내버스운행. 버
스편 문의: 242-3799. 안민도로, 장복산, 제황산, 해군사관학교,
속천항은 시내에서 가깝다. 안골포굴강으로 가려면 시내 육군대
삼거리에서안골행1 0 5번버스를타고안골종점에서 내리면된다.
진해시내에서행암(수치)행버스( 1 0 2번) 수시운행. 장복산은시내
에서마산, 창원방면 160, 161번시내버스를타고시민회관앞에
서하차.

잠자리와맛집
시내에있는숙박시설을이용하는 게가장편리하다. 힐튼장( 5 4 4 -
6232, 광화동), 홀인원(543-0326, 광화동), 동양장(543-6188, 충
무동), 벚꽃장(546-9172, 이동), 경원모텔(545-0164, 이동), 금비장
(545-1850, 여좌동) 등. 맛집으로는뜨레비(544-8090, 경양식) ,
청석골(543-9797, 한식), 황심부페(547-9000, 뷔페), 비치회센타
(547-7707, 생선회), 어풍(542-2991, 생선회), 어가횟집( 5 4 3 -
4155, 생선회) 등이권할만하다.

기술표준2007. 4
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문화마당 시

선운사
동백나무 숲처럼

정설연 | 시인

꽃잎 뼈 맞추는 소리
가슴에서 들리고
팔다리 어깨, 다 맞추고 나니
마음을 가득 채우고도 넘쳐
목줄기로 올라오는 짠한 마음
울컥거리는 혈맥으로 스미고
충혈된 그리움이 선연하게
눈부처 되어 서 있습니다. 

시린 바람 끌어안는 눈가가
꽃잎 혈관으로 표류하는
고독을 품고 나니
안쪽의 전율이 따끔거리고
봄은 붉게 부어오르며
꽃망울에 잉태되고
눈에서 태어나는
동백꽃 같은 사람 하나 서 있습니다. 

선운사 동백나무 숲처럼
아무리 걸어 나와도
동어 반복하는 3인칭의 숲은
존재가 너무 넓습니다. 
합장(合掌)하는 마음으로 걷는
인연이 보이고
자연과 인간이 고리로 묶여 있는 게
훤히 보입니다. 

기술표준2007. 4
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제정2001. 3. 2  산업자원부고시제2 0 0 1 - 3 1호

개정2002. 9. 5  산업자원부고시제2 0 0 2 - 8 1호

전문개정2003. 12.15  산업자원부고시제2 0 0 3 - 8 2호

개정2004. 12. 20  산업자원부고시제2 0 0 4 - 1 3 1호

전문개정2007. 3. 6 산업자원부고시제2007- 30호

<개정배경>

1. 품질경영및공산품안전관리법개정에따른하위법령의정비(법제6조: 품질경영우수기업등.) 

2. 민원인의편의를도모하고우수기업평가기준및 인증절차를명확히하여현실에적합하게인증제도를운영

하여서비스산업의발전과인증제도활성화를구현코저함

<인증대상>

- 한국표준산업분류에서서비스업으로분류되는기업중 통신업, 금융및 보험업, 공공행정및 사회보장, 교육서

비스업등1 1개분야5 5개업종

<주요개정내용>

◦전문개정

- 동요령의체제정비및중소기업편의도모

◦집행기관지정요건확대및취소요건세분화

- 특별법에의하여설립된법인에자회사포함.

- 인증실적이미흡한집행기관재지정고려

- 집행기관이안정적으로업무수행토록유효기간연장( 2년→3년) 

◦평가의종류및인증대상평가항목을구분하고세분화함

- 신규평가, 재평가, 인증대상을중소기업과대기업으로구분하고주요평가항목을구체화함(현장평가, 고객

법령코너

산업자원부고시 제2007 - 30호

서비스품질우수기업인증요령산업자원부고시제2004-131(2004. 12. 23)호를다음과같이개정고시합니다.

서비스품질우수기업 인증요령

2 0 0 7년 3월 6일
산업자원부장관
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평가, 암행평가등)

◦인증심사원자격기준및선정배제조항신설

- 심사원의자격기준강화(선임심사원, 심사원) 및선정배제조항신설

◦인증기업의유효기간연장( 2년→3년) 및재평가시지도점검면제

- 인증기업의비용부담경감및민원처리결과예보제채택

◦서비스품질우수기업인증유사명칭사용금지삭제

※국민의권리위무와직결되는사항으로법률의근거가있어야함.

◦인증서에업무의범위를표기하여인증대상을명확히구분함

※본내용을보시려면

기술표준원홈페이지( h t t p : / / w w w . k a t s . g o . k r )에서기술표준원소식→고시·공고(492) 참고바람.

제정2004. 7. 9  산업자원부고시제2 0 0 4 - 7 4호

개정2006. 5. 8  산업자원부고시제2 0 0 6 - 4 6호

물류표준설비인증요령주요개정안내용

(기술표준원고시제83 호: 2007. 3. 7 )

□목적(제1조관련)

물류표준설비인증이품목별인증에서서물류경영시스템인증으로확대됨에따라목적도이와부합되게개정

기술표준원 고시 제2007 - 83호

「유통산업발전법」제2 7조제1항및「동법시행규칙」제1 4조제4항의규정에의하여물류표준설비인증요령을다

음과같이개정·고시합니다.

물류표준설비 인증요령

2 0 0 7년 3월 1 4일
기 술 표 준 원 장
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□용어의정의(제2조관련)

•물류경영시스템인증의용어정의(제1 0호)

•물류표준설비인증업무대행기관의용어정의(제1 1호)

□물류표준설비인증대상(제4조관련)

•물류경영시스템신설(제5호)

□물류표준설비인증기술위원회(제5조관련)

•기술위원회간사를물류교통과에서물류설비인증업무소관부서담당자로개정(제6항)

□물류표준설비인증평가위원회(제7조관련)

•평가위원회위원을1 5인이내에서1 0인이내로개정(제2항)

•평가위원장선출을위원회에서호선하는것으로개정(제3항)

□물류표준설비인증평가위원회기능(제8조관련)

•인증업무절차가N E P와 같이현장심사전에평가위원회를먼저개최하여현장심사여부를결정하게하고이

에따른현장심사원의추천에관한사항추가(제4호)

•정기검사시의무적평가위원회개최요건을임의적개최요건으로완화

- 기술표준원장이지정하거나현장심사결과평가위원회의심의를받아야할특별한사유가있는경우로만

제한(제5호)

□물류표준설비인증심의위원회(제9조관련)

•인증위원회명칭을신제품인증과동일하게인증심의위원회로개정

□물류표준설비인증심의위원회기능(제1 0조관련)

•인증심의위원회기능을평가위원회에서평가하여상정한사항추가(제6호)

□인증대행기관·성능검사기관의지정신청등(제1 5조및제1 7조관련)

•인증대행기관과성능검사기관의업무독립성추가(제1 5조제2항제1호)

•인증대행기관, 성능검사기관지정을동시에받고자할때의각각별개로신청해야함을추가(제1 5조제3항)

•인증대행기관과성능검사기관의복수기관을지정조항신설(제1 7조제1항)

□인증대행기관또는성능검사기관의지정취소(제2 1조관련)

•대행기관이인증업무대행기간의도래에따른기술표준원장의지정반납요구를거부하는경우에지정을취

소할수있는규정신설(제1항제4호,제2항) 

□물류표준설비성능검사(제2 2조관련)

법령코너
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•물류설비성능검사시시험

- 검사장비를보유하고있지않거나, 설비가중량물또는운반이곤란할경우의검사실시방법에대한항목

신설(제6항) 

□인증신청의철회(제2 6조관련)

•인증신청을철회할수있는기간을인증심사절차의변경에따라현장심사2일전에서평가위원회개최2일전

으로개정(제1항)

□인증설비에대한지원(제3 0조관련)

•인증받은자에대한정부포상규정신설(제3항)

□정기검사등(제3 2조관련)

•인증심사반편성하여운영하는조항신설(제4항)

•검사결과를기술표준원장에게보고토록한것을인증위원회상정으로개정(제7항)  

□수수료정산등(제3 8조관련)

•인증수수료정산규정신설(제6항)

□인증기준(별표제3호관련)

•인증심사항목및배점기준으로개정(제3 - 1호)

•정기검사심사항목및배점기준신설(제3 - 2호) 

□수수료등(별표제6호, 별표6 - 1호관련)

•인증을신청하는경우수수료규정신설(제2호)

•인증심사및정기검사의경우수수료부과기준개정(제3호)

•인증수수료의실비징수에따라정기검사시획일적인수수료감면조항삭제(제3호및비고의본문)

•인증수수료산출내역신설(별표제6 - 1호)

□물류표준설비인증신청서(별지제6호서식)

•인증신청서의처리절차를신청서류를접수하고평가위원회심의후에현장심사를실시하는절차로순서

개정(※구비서류) 

※물류표준설비인증요령용어전면개정(공통사항)

•인증기관을인증대행기관으로용어정리

문의처: 신기술인증지원팀박기환사무관( 0 2 - 5 0 9 - 7 2 8 9 )

※본내용을보시려면기술표준원홈페이지(h t t p : / / w w w . k a t s . g o . k r)

기술표준원소식→고시·공고(493) 참고바랍니다.



법령코너

전기용품안전기준및운용요령중일부를다음과같이개정한다.

제3조(강제적용안전기준) 안전기준[별표1 ]을붙임과같이일부개정한다.

부 칙

①(시행일) 이고시는고시한날부터시행한다.

② K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 1 ( 4 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 1부 : 레인지후드의개별요구사항)은종

전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 1 (레인지후드의개별요구사항)과병행적용한다.

③ K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 2 ( 4 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 2부 : 전기마사지기기의개별요구사항)

은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 2 (전기마사지기의개별요구사항)과병행적용한다.

④ K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 6 ( 5 . 1 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 6부 : 상업용전기조리레인지, 오븐, 호브

및 호브소자에대한개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 6 (상업용디스펜싱기기및자동판매

기에대한개별요구사항)과병행적용한다.

⑤K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 7 ( 5 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 7부: 상업용전기튀김기에대한개별요구

사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 3 2 - 3 7 (전기후라이팬에대한개별요구사항)과병행적용한다. 

⑥K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 8 ( 5 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 8부: 상업용전기그리들및그리들그릴에

대한개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 8 (상업용전기그리들과그리들그릴에대한개별요
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기술표준원 고시 제2 0 0 7 - 0 9 2호

전기용품안전관리법제5조제2항의규정에의한전기용품안전기준및운용요령중 일부를다음과같이개정고시

합니다.

전기용품안전기준및운용요령 개정 고시

2 0 0 7년 3월 2 3일
기 술 표 준 원 장
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구사항)과병행적용한다.

⑦K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 9 ( 5 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 9부: 상업용전기다목적조리팬의개별요

구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 9 (상업용전기다목적조리팬의개별요구사항)과병행적용

한다.

⑧K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 0 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 0부 : 히트펌프, 에어컨디셔너및 제습기의

개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 0 (에어컨디셔너및 제습기, 히트펌프의개별요구사항)

과병행적용한다.

⑨ K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 1 ( 3 . 1 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 1부 : 전기펌프의개별요구사항)은종전

의적용안전기준인K60335-2-41(35 C。미만온도의액체용자기펌프의개별요구사항)과병행적용한다.

⑩ K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 2 ( 5 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 2부: 상업용전기강제대류형오븐, 스팀

형조리기및스팀대류형오븐의개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 2 (상업용전기강제대

류형오븐, 스팀형조리기및스팀대류형오븐의개별요구사항)과병행적용한다.

⑪ K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 4 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 4부: 전기주름펴기의개별요구사항)은종

전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 2 - 4 4 (전기주름펴기의개별요구사항)과병행적용한다.

⑫ K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 8 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 8부 : 상업용전기그릴과토스트기에대한

개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 8 (상업용전기그릴과토스트기에대한개별요구사항)과

병행적용한다.

⑬ K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 9 ( 4 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 9부 : 상업용전기보온찬장의개별요구사

항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 9 (상업용전기보온찬장의개별요구사항)과병행적용한다.

⑭ K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 2 ( 3 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 5 2부 : 전기구강위생기기의개별요구사항)

은 종전의적용 안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 2 (전기구강위생기의개별요구사항)과병행적용한다.⑮K 6 0 3 3 5 - 2 -

5 3 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 5 3부: 사우나용전열기의개별요구사항)은종전의적

용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 3 (사우나용전열기기의개별요구사항)과병행적용한다.

K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 4 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 5 4부: 액체또는증기사용가정용표면청소

기의개별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 2 - 5 4 (액체사용표면청소기에대한개별요구사항)과병

행적용한다.

K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 5 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 5 5부: 수족관및 정원연못용전기기기의개

별요구사항)은종전의적용안전기준인K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 5 (수족관및정원연못용전기기기의개별요구사항)과병행
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적용한다.

K 6 0 3 3 5 - 1 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제1부: 일반요구사항)은종전의적용안전기준

인K 6 0 3 3 5 - 1 (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제1부: 일반요구사항)과병행적용한다.

붙임: 주요개정내용

I. 개정취지

전기용품안전기준의국제규격(IEC) 부합화및 안전관리제도의효율적인운영을위하여, 전기기기분야의

국제표준규격인K60335-2-31, 4.0판(가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 1부 : 레인지후드의

개별요구사항)등을부합화하여안전기준으로제정하고, 동기준을전기용품안전기준및 운용요령에추가

하고자함

II. 주요내용

1. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 1 ( 4 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 1부 :

레인지후드의개별요구사항) 신규제정추가

2. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 2 ( 4 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 2부 :

전기마사지기기의개별요구사항) 신규제정추가

3. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 6 ( 5 . 1 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 6부 :

상업용전기조리레인지, 오븐, 호브및호브소자에대한개별요구사항) 신규제정추가

4. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 7 ( 5 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 7부 :

상업용전기튀김기에대한개별요구사항) 신규제정추가

5. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 8 ( 5 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 8부 :

상업용전기그리들및그리들그릴에대한개별요구사항) 신규제정추가

6. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 3 9 ( 5 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 3 9부 :

상업용전기다목적조리팬의개별요구사항) 신규제정추가

7. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 0 ( 4 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 0부 :

히트펌프, 에어컨디셔너및제습기의개별요구사항) 신규제정추가

8. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 1 ( 3 . 1 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 1부 :

전기펌프의개별요구사항) 신규제정추가
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9. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 2 ( 5 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제2부: 상업용

전기강제대류형오븐, 스팀형조리기및스팀대류형오븐의개별요구사항) 신규제정추가

10. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 4 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 4부: 전기

주름펴기의개별요구사항) 신규제정추가

11. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 8 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 8부: 상업

용전기그릴과토스트기에대한개별요구사항) 신규제정추가

12. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 4 9 ( 4 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 4 9부: 상업

용전기보온찬장의개별요구사항) 신규제정추가

13. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 2 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 5 2부: 전기

구강위생기기의개별요구사항) 신규제정추가

14. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 3 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 5 3부: 사우

나용전열기의개별요구사항) 신규제정추가

15. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 4 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 5 4부: 액체

또는증기사용가정용표면청소기의개별요구사항) 신규제정추가

16. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 2 - 5 5 ( 3 . 0 ) (가정용및이와유사한전기기기의안전성- 제2 - 5 5부: 수족

관및정원연못용전기기기의개별요구사항) 신규제정추가

17. [별표1]  강제적용안전기준에K 6 0 3 3 5 - 1 ( 4 . 0 ) (가정용및 이와유사한전기기기의안전성- 제1부: 일반요구

사항) 신규제정추가

붙임:  K60335-2-31(4.0), K60335-2-32(4.0), K60335-2-36(5.1), 

K60335-2-37(5.0) ,K60335-2-38(5.0), K60335-2-39(5.0), 

K60335-2-40(4.0), K60335-2-41(3.1), K60335-2-42(5.0), 

K60335-2-44(3.0), K60335-2-48(4.0), K60335-2-49(4.0), 

K60335-2-52(3.0), K60335-2-53(3.0), K60335-2-54(3.0), 

K60335-2-55(3.0), K60335-1(4.0) 등1 7종안전기준.
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다 음-

ㅇ제정이유: 실량표시상품의자기적합성선언에필요한세부요구사항규정

ㅇ 주요골자: 총칙, 자기적합성선언요건, 자기적합성선언확인절차, 적합성확인기관, 사후관리및 실량표시상

품검사기관에대하여규정

ㅇ기술표준원홈페이지( w w w . k a t s . g o . k r )의고시/공고( 4 9 5 )에서다운로드받을수있음.

시행일: 이고시는고시한날부터시행한다.

기술표준원 고시 제2007 - 84호(2007. 3. 23.)

계량에관한법률제2 6조(실량표시상품의자기적합성선언) 제1항및 동법시행규칙제2 9조(자기적합성선언확

인) 제3항의규정에따라실량표시상품의자기적합성선언요건을다음과같이제정고시합니다.

실량표시상품의 자기적합성선언 요건

2 0 0 7년 3월 2 3일
기 술 표 준 원 장
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업체명 대표자 인 증 명 인증마크

㈜삼원씨앤지 김태원 지진감지기능을이용한건물내시설자동제어

신기술인증

업체명 대표자 인 증 명 인증마크

LCD결함검사용Line-CCD Zoom Lens
프로옵틱스 홍미혜

( 4 . 4㎛이상, 배율1 . 6이하)

업체명 대표자 인 증 명 인증마크

다목적소방및 특수구급차의주행모드별
(주)오텍 강성희

현가제어장치( 3 . 5톤용이하)

업체명 대표자 인 증 명 인증마크

스페이스

인터내셔널㈜
심재석 가상C D방식데이터서버
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이 달의 규격정보

K S C 7 1 0 5 2 0 0 7 0 3 3 0 플라즈마디스플레이패널- PDP 모듈

의유리기판표면온도측정방법

K S C 7 1 0 6 2 0 0 7 0 3 3 0 FED 용어및정의

K S C I E C 6 2 3 4 1 - 1 - 1 2 0 0 7 0 3 3 0 유기발광다이오드(OLED) 디스플레이

- 제1 - 1부: 품목규격

K S V 2 0 6 2 2 0 0 7 0 3 2 7 선박용계선촉

K S V 4 0 3 6 2 0 0 7 0 3 2 7 선박용무어링초크용시트

K S V 4 0 3 7 2 0 0 7 0 3 2 7 선박용스틸롤러와클로즈드초크용시트

K S C 8 4 5 8 2 0 0 7 0 3 3 0 금속제박스및커버

K S X I S O 1 5 4 8 9 - 1 2 0 0 7 0 3 2 7 문헌정보-기록관리-제1부: 총칙

K S X I S O T R 1 5 4 8 9 - 22 0 0 7 0 3 2 7 문헌정보-기록관리-제2부: 지침

K S C 4 5 1 2 2 0 0 7 0 3 3 0 단상전동기조작용스위치류

K S C 8 1 1 1 2 0 0 7 0 3 3 0 배선기구시험방법

K S C 8 3 2 8 2 0 0 7 0 3 3 0 누전계전기

K S C I E C 6 0 0 7 9 - 5 2 0 0 7 0 3 3 0 방폭전기기계ㆍ기구- 제5부충전방

폭구조

K S C I E C 6 0 0 7 9 - 6 2 0 0 7 0 3 3 0 방폭전기기계ㆍ기구- 제6부유입방

폭구조

규격번호 고 시 일 규 격 명

제정

개정

K S M 3 0 0 5 2 0 0 7 0 3 0 7 열가소성플라스틱필름및시트의열

기계분석에의한연화온도시험방법

K S M 3 0 4 2 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱제품의치수측정방법통칙

K S M 3 0 5 8 2 0 0 7 0 3 0 7 경질플라스틱재료의피로시험방법

통칙

K S M 3 4 0 5 2 0 0 7 0 3 0 7 농업용분무기폴리염화비닐호스

K S M 3 4 0 6 2 0 0 7 0 3 0 7 연질폴리염화비닐튜브

K S M I S O 1 7 2 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱-페놀-포름알데히드성형물-

유리암모니아의측정

K S M I S O 2 5 5 5 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱-액상, 현탁상또는분산상의

수지-브룩필드법에의한겉보기점도

의측정

K S M I S O 2 9 1 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱-상태조절및시험을위한표

준분위기

K S M I S O 3 0 0 1 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱-에폭시컴파운드- 에폭시

당량의측정

K S M I S O 3 0 6 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱-열가소성플라스틱-비카트

연화온도( V S T )의측정

K S M I S O 3 1 4 6 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱-모세관및 편광현미경법에

의한 반결정성고분자들의용융거동

(용융온도혹은용융범위)의측정

K S M I S O 6 0 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱-규정된깔때기로부어넣을

수있는재료의겉보기밀도측정

K S M I S O 7 5 - 1 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱-하중변형온도의측정- 제

1부: 일반방법

K S M I S O 8 9 9 - 2 2 0 0 7 0 3 0 7 플라스틱-크리프거동의측정- 제2부

: 3-점굴곡크리프

규격번호 고 시 일 규 격 명

확인
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다음은 국제표준화기구( I S O )와 국제전기기술위원회( I E C )가 제정작업을진행하고 있는국제규격(안)
의 목록이다.

가. ISO 국제규격(안)

T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

ISO/IEC 국제규격의재·개정 동향

TC 6 ISO/DIS 5269-3 Pulps- Preparation of laboratory sheets for physical testing- Part 3:
Conventional and rapid-Kothen sheet formers using a closed water system

TC 17 ISO/DIS 16918-1 Iron and steel- Determination of nine elements by the inductively coupled
plasma atomic mass spectroscopic method- Part 1: Determination of tin,
antimony, cerium, lead and bismuth

TC 22 ISO/DIS 8820-1 Road vehicles- Fuse-links- Part 1: Definitions and general test requirements
(Revision of ISO 8820-1:2002)

TC 23 ISO/DIS 6531 Machiner for forestry- Portable chain-saws- Vocabulary
(Revision of ISO 6531:1999)

ISO/DIS 6532 Machiner for forestry- Portable chain-saws- Technical data

(Revision of ISO 6532:1993)

ISO/DIS 6535 Machiner for forestry- Portable chain-saws- Chain brake performance
(Revision of ISO 6535:1991, ISO 6535:1991/Cor 1:2004)

ISO/IDS 7112 Machiner for forestry- Portable brush-cutters and grass-trimmers- Vocabulary
(Revision of ISO 7112:1999)

ISO/DIS 11682 Machiner for forestry- Portable brush-cutters and grass-trimmers- Technical
data (Revision of ISO 11682:1993)

TC 24 ISO/DIS 9276-3 Representation of results of particle size analysis- Part 3: Adjustment of an
experiment curve to a reference model

TC 31 ISO/DIS 3739-3.2 Industrial tyres and rims- Part 3: Rims (Revision of ISO 3739-3:1995)

ISO/DIS 9112 Truck and bus tyres- Methods of measuring tyre rolling circumstance- Loaded
new tyres (Revision of ISO 9112:1991)

TC 34 ISO/DIS 8196-1 Milk- Definition and evaluation of the overall accuracy of alternative methods of
milk analysis- Part 1: Analytical attributes of alternative methods (Revision of
ISO 8196-1:2000)

ISO/DIS 8196-2 Milk- Definition and evaluation of the overall accuracy of alternative methods of

ISO, IEC 국제규격의 제·개정 동향
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T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

milk analysis- Part 2: Calibration and quality control in the dairy laboratory
(Revision of ISO 8196-2:2000)

ISO/DIS 8196-3 Milk- Definition and evaluation of the overall accuracy of alternative methods of
milk analysis- Part 3: Protocol for the evaluation and validation of alternative
quantitative methods of milk analysis 

TC 42 ISO/DIS 14524 Phtography- Electronic still-picture cameras- Methods for measuring opto-
electronic conversion functions (OECFs) (Revision of ISO 14524:1999)

TC 45 ISO/DIS 1658 Naturla rubber (NR)- Evaluation procedure (Revision of ISO 1658:1994)

ISO/DIS 2781 Rubber, vulcanized or thermoplastic- Determination of density (Revision of ISO
2781:1988, ISO 2781:1988/Cor 1:1996)

ISO/DIS 4642-1 Rubber and plastic hoses, non-collapsible, for fire-fighting service- Part 1:
Semi-rigid hoses for fixed systems (Revision of ISO 4642:1978)

ISO/DIS 4642-2 Rubber and plastic hoses, non-collapsible, for fire-fighting service- Part 2:
Semi-rigid hoses (and hose assemblies) for pumps and vehicles 
(Revision of ISO 4642:1978) 

ISO/DIS 5771 Rubber hoses and hose assemblies for transferring anhydrous ammonia-
Specification (Revision of ISO 5771:1994, ISO 5771:1994/Cor 1:1995) 

ISO/DIS 7267-1 Rubber-covered rollers- Determination of apparent hardness- Part 1: IRHD
method (Revision of ISO 7267-1:1997)

ISO/DIS 7267-2 Rubber-covered rollers- Determination of apparent hardness- Part 2: Shore-
type compression stress-strain properties (Revision of ISO 7267-2:1986)

ISO/DIS 7743 Rubber, vulcanized or thermoplastic- Determination of compression stress-
strain properties (Revision of ISO 7743:2004) 

ISO/DIS 24698-2 Rubber, raw- Determination of bound acrylonitrille content in acrylonitrille-
butadiene rubber(NBR)- Part 2: Kjedahl method 

TC 54 ISO/DIS 4720 Essential oils- Nomenclature (Revision of ISO 4720:2002)

ISO/DIS 22769 Oil of Australian sandalwood (Santalum spicatum (R. Br.) A. DC.)

ISO/DIS 23594 Oil of lime expressed, Persian type (Citrus latifolia Tanaka) 

TC 61 ISO/DIS 4892-1 Plastics- Methods of exposure to laboratory light sources- Part 1: General
guidance (Revision of ISO 4892-1:1999)

ISO/DIS 9370 Plastics- Instrumental determination of radiant exposure in weathering tests-
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T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

General guidance and basic test method (Revision of ISO 9370:1997)

ISO/DIS 19712-1 Plastics- Decorative solid surfacing materials- Part 1: Classification and
s p e c i f i c a t i o n s

TC 67 ISO/DIS 25457 Petroleum, petrochemical and natural gas industries- Flare details for general
refinery and petrochemical service

TC 110 ISO/DIS 6292 Powered industrial trucks and tractors- Brake performance and component
strength (Revision of ISO 6292:1996)

TC 127 ISO/DIS 10265.2 Earth-moving machinery- Crawler machines- Performance requirements and
test procedures for braking systems (Revision of ISO 10265:1998)

TC 131 ISO/DIS 2941 Hydraulic fluid power- filter elements- Verification of collapse/burst pressure
rating (Revision of ISO 2941:1974)

TC 150 ISO/DIS 14708-3 Implants for surgery- Active implantable medical devices- Part 3: Implantable
neurostimulators 

ISO/DIS 14708-4 Implants for surgery- Active implantable medical devices- Part 4: Implantable
infusion pumps

TC 164 ISO/DIS 6892 Metallic materials- Tensile testing-Method of testing at ambient temperature
(Revision of ISO 6892:1998)

TC 178 ISO/DIS 22201 Lifts (elevators)- Design and development of programmable electronic system
in safey related application for lifts (PESSRAL)

TC 190 ISO/DIS 17512-1.2 Soil quality- Avoidance test for testing the quality of soils and effects of
chemicals on behaviour- Part 1: Test with earthworms (Eisenia fetida and
Eisenia andrei)

TC 194 ISO/DIS 10993-9 Biological evaluation of medical devices- Part 1: Framework for identification
and quantification of potential degradation products (Revision of ISO 10993-
9 : 1 9 9 9 )

TC 206 ISO/DIS 14704 Fine ceramics (advanced ceramics, advanced technical ceramics)- Test
method for flexural strength of monolithic ceramics at room temperature
(Revision of ISO 14704:2000, ISO 14704:2000/Cor 1:2004) 

ISO/DIS 14705 Fine ceramics (advanced ceramics, advanced technical ceramics)- Test
method for hardness of monolithic ceramics at room temperature (Revision of
ISO 14705:2000) 

TC 219 ISO/DIS 26987 Resilient floor coverings- Determination of staining and resistance to chemicals

T M B ISO/DIS 29862 Self adhesive tapes- Determination of peel adhesion properties
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T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

ISO/DIS 29863 Self adhesive tapes- Measurement of static shear adhesion 

ISO/DIS 29864 elf adhesive tapes- Measurement of breaking strength and elongation at break

JTC 1 ISO/IEC DIS 7501-1 Identification cards- Machine readable travel documents- Part 1: Machine
readable passport (Revision of ISO/IEC 7501-1:2005)

ISO/IEC DIS 17343 Information technology- Corporate telecommunication networks- Signalling
interworking between QSIG and SIP- Basic services (Revision of ISO/IEC
1 7 3 4 3 : 2 0 0 4 )

ISO/IEC DIS 18051 Information technology- Telecommunications and information exchange
between systems- Services for Computer Supported Telecommunications
Applications (CSTA) Phase III (Revision of ISO/IEC 18051:2005)

ISO/IEC DIS 18056 Information technology- Telecommunications and information exchange
between systems- XML protocol for Computer Supported
Telecommunications Applications (CSTA) Phase III 
(Revision of ISO 18956:2005)

ISO/IEC DIS 29382 Corporate Governance of Information and Communication Technology 

ISO/IEC DIS 29642 Information technology- Data interchange on 120 mm and 80 mm optical disk
using + RW DL format- Capacity: 8,55 Gbytes and 2,66 Gbytes per side
(recording speed 2,4x) 

TC 8 ISO/FDIS 20672 Ships and marine technology- Rate of turn indicators

ISO/FDIS 20673 Ships and marine technology- Electric rudder angle indicators

TC 21 ISO/FDIS 7240-22 Fire detection and alarm systems- Part 22: Smoke-detection equipment for
d u c t s

TC 22 ISO/FDIS 7634 Road vehicles- Compressed air braking systems for towed vehicles including
those with electronic braking control functions- Test procedures (Revision of
ISO 7634:2003)

TC 24 ISO/FDIS 21501-2 Determination of particle size distribution- Single particle light interaction
methods- Part 2: Light scattering liquid-borne particle counter (Revision of ISO
1 3 3 2 3 - 1 : 2 0 0 0 )

ISO/FDIS 21501-3 Determination of particle size distribution- Single particle light interaction
methods- Part 3: Light extinction liquid-borne particle counter (Revision of ISO
1 3 3 2 3 - 1 : 2 0 0 0 )

ISO/FDIS 21501-4 Determination of particle size distribution- Single particle light interaction
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T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

methods- Part 4: Light scattering airborne particle counter for clean spaces
(Revision of ISO 13323-1:2000)

TC 27 ISO/FDIS 21398 Hard coal and coke- Guidance to the inspection of mechanical sampling
s y s t e m s

TC 33 ISO/FDIS 10081-4 Classification of dense shaped refractory products- Part 4: Special products

TC 34 ISO 6579:2002/ Microbology of food and animal feeding stuffs- Horizontal method for the
FDAmd 1 detection of Salmonella spp.- Amendment 1: Annex D: Detection of

Salmonella spp. in animal faeces and in samples from the primary production
s t a g e

TC 35 ISO/FDIS 15181-1 Paints and varnishes- Determination of release rate of biocides from antifouling
paints- Part 1: General method for extraction of biocides (Revision of ISO
1 5 1 8 1 - 1 : 2 0 0 0 )

ISO/FDIS 15181-2 Paints and varnishes- Determination of release rate of biocides from antifouling
paints- Part 2: Determination of copper-ion concentration in the extract and
calculation of the release rate (Revision of ISO 15181-2:2000)

ISO/FDIS 15181-3 Paints and varnishes- Determination of release rate of biocides from antifouling
paints- Part 3: Calculation of the zinc ethylene-bis(dithiocarbamate) (zineb)
release rate by determination of the concentration of ethylenethiourea in the
e x t r a c t

TC 38 ISO/FDIS 20743 Textiles- Determination of antibacteria activity of antibacterial finished products

TC 41 ISO/FDIS 252 Conveyor belts- Adhesion between constitutive elements- Test methods
(Revision of ISO 252-1:1999, ISO 252-1:1999/Cor 1:2006) 

ISO/FDIS 283 Textile conveyor belts- Full thickness tensile strength, elongation at break and
elongation at the reference load- Test method
(Revision of ISO 283-1:2000, ISO 283-1:2000/Cor 1:2006) 

ISO/FDIS 583 Conveyor belts with a textile carcass- Total belt thickness and thickness of
constitutive elements- Test methods (Revision of ISO 583:2990, ISO 583-
1:1999) 

ISO/FDIS 703 Conveyor belts- Transverse flexibility (throughability)- Test method
(Revision of ISO 703:1988, ISO 703-1:1999) 

TC 45 ISO/FDIS 1795 Rubbers, raw natural and raw synthetic- Sampling and further preparative
procedures (Revision of ISO 1795:2000) 

ISO/FDIS 8331 Rubber and plastics hoses and hose assemblies- Guidelines for selection,
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storage, use and maintenance (Revision of ISO 8331:1991)

TC 61 ISO/FDIS 1209-1 Rigid cellular plastics- Determination of flexural properties- Part 1: Basic
bending test (Revision of ISO 1209-1:2004)

ISO/FDIS 1209-2 Rigid cellular plastics- Determination of flexural properties- Part 2:
Determination of flexural strength and apparent flexural modulus of elasticity
(Revision of ISO 1209-2:2004)

ISO/FDIS 7823-3 Plastics- Poly(methyl methacrylate) sheets- Types, dimensions and
characteristics- Part 3: Continuous cast sheets (Revision of ISO 7823-3:2003)

TC 87 ISO/FDIS 9727-1 Cylindrical cork stoppers- Physical test- Part 1: Determination of dimensions
(Revision of ISO 9727:1991)

ISO/FDIS 9727-2 Cylindrical cork stoppers- Physical test- Part 2: Determination of mass and
apparent density for agglomerated cork stoppers (Revision of ISO 9727:1991)

ISO/FDIS 9727-3 Cylindrical cork stoppers- Physical test- Part 3: Determination of humidity
content (Revision of ISO 9727:1991)

ISO/FDIS 9727-4 Cylindrical cork stoppers- Physical test- Part 4: Determination of dimensional
recovery after compression (Revision of ISO 9727:1991)

ISO/FDIS 9727-5 Cylindrical cork stoppers- Physical test- Part 5: Determination of extraction
force (Revision of ISO 9727:1991)

ISO/FDIS 9727-6 Cylindrical cork stoppers- Physical test- Part 6: Determination of liquid
tightness (Revision of ISO 9727:1991)

ISO/FDIS 9727-7 Cylindrical cork stoppers- Physical test- Part 7: Determination of dust content
(Revision of ISO 9727:1991)

TC 104 ISO/FDIS 18185-5 Freight containers- Electronic seals- Part 5: Physical layer

TC 112 ISO/FDIS 9803-1 Vacuum technology- Mounting dimensions of pipeline fittings- Part 1: Non
knife-edge flange type (Revision of ISO 9803:1993)

ISO/FDIS 9803-2 Vacuum technology- Mounting dimensions of pipeline fittings- Part 2: Knife-
edge flange type (Revision of ISO 9803:1993)

ISO/FDIS 21360 Vacuum technology- Standard method for measuring vacuum-pump
performance- General description 

TC 127 ISO/FDIS 5010 Earth-moving machinery- Rubber-tyred machines- Steering requirements
(Revision of ISO 5010:1992)
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TC 146 ISO/FDIS 17713-1 Meteorology- Wind measurement- Part 1: Wind tunnel test methods for
rotating anemometer performance

TC 162 ISO/FDIS 15821 Doorsets and windows- Water-tightness test under dynamic pressure-
Cyclonic aspects

ISO/FDIS 15822 Test method of doorset opening performance in diagonal deformation- Seismic
a s p e c t s

TC 163 ISO/FDIS 21129 Hygrothermal performance of building materials and products- Determination
of water-vapour transmission properties- Box method

TC 164 ISO/FDIS 10275 Metallic materials- Sheet and strip- Determination of tensile strain hardening
exponent (Revision of ISO 10275:1993)

TC 172 ISO/FDIS 14999-4 Optics and photonics- Interferometric measurement of optical elements and
optical systems- Part 4: Interpretation and evaluation of tolerances specified in
ISO 10110

TC 190 ISO/FIDS 23470 Soil quality- Determination of effective cation exchange capacity (CEC) and
exchangeable cations using a hexamminecobalt trichloride solution 

TC 209 ISO/FDIS 14644-6 Cleanrooms and associated controlled environments- Part 6: Vocabulary 

TC 221 ISO/FDIS 10722 Geosynthetics- Index test procedure for the evaluation of mechanical damage
under repeated loading- Damage caused by granular material (Revision of
ISO/TR 10722-1:1998)

JTC 1 ISO/IEC FDIS 15417 Information technology- Automatic identification and data capture techniques-
Code 128 bar code symbology specification (Revision of ISO/IEC 15417:2000)

ISO/IEC FDIS 15457-2 Identification cards- Thin flexible cards- Part 2: Magnetic recording technique
(Revision of ISO/IEC 15457-2:2001)

ISO/IEC FDIS 16388 Information technology- Automatic identification and data capture techniques-
Code 39 bar code symbology specification
(Revision of ISO/IEC 16388:1999)

ISO/IEC FDIS 16390 Information technology- Automatic identification and data capture techniques-
Interleaved 2 of 5 bar code symbology specification
(Revision of ISO/IEC 16390:1999)

ISO/IEC FDIS 19794-10 Information technology- Biometric data interchange formats- Part 10: Hand
geometry silhouette data

ISO/IEC FDIS 25030 Software engineering- Software product Quality Requirements and Evaluation
(SQwaRE)- Quality requirements 
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3 C / 1 5 2 3 / C D V IEC 60417-5975 Pr Electronic image, general 

2 0 / 8 7 9 / F D I S IEC 60287-3-3 Ed.1 Electric cables - Calculation of the current rating - Part 3-3: Sections on
operating conditions - Cables crossing external heat sources 

3 1 / 6 8 8 / C D V IEC 60079-31 Ed. 1.0 Explosive Atmospheres - Part 31: Equipment dust ignition protection by
enclosure “t D”

4 0 / 1 8 3 9 / C D V IEC 60384-11 Fixed capacitors for use in electronic equipment - Part 11: Sectional
specification - Fixed polyethylene terephthalate film dielectric metal foil d.c.
c a p a c i t o r s

4 0 / 1 8 4 0 / C D V IEC 60384-11-1 Fixed capacitors for use in electronic equipment - Part 11-1: Blank detail
specification - Fixed polyethylene terephthalate film dielectric metal foil d.c.
capacitors - Assessment level E

4 4 / 5 5 1 / D T R IEC 62513 Safety of machinery - Guideline for use of communication systems in safety-
related applications

4 7 A / 7 6 8 / C D V IEC 62433-2 Models of Integrated Circuits for EMI behavioural simulation - ICEM-CE, ICEM
Conducted Emission Model 

4 8 B / 1 7 5 5 / C D V IEC 61984 Ed.2 Connectors - Safety requirements and tests 

6 5 B / 6 1 8 / C D V IEC 61298-1 Process Measurement and Control Devices - General Methods and
Procedures for Evaluating Performance - Part 1: General considerations

6 5 B / 6 1 9 / C D V IEC 61298-2 Process Measurement and Control Devices - General Methods and
Procedures for Evaluating Performance - Part 2: Tests under reference
c o n d i t i o n s

6 5 B / 6 2 0 / C D V IEC 61298-3 Process Measurement and Control Devices - General Methods and
Procedures for Evaluating Performance - Part 3: Tests for the effects of
influence quantities

6 5 B / 6 2 1 / C D V IEC 61298-4 Process Measurement and Control Devices - General Methods and
Procedures for Evaluating Performance - Part 4: Evaluation report content

7 7 A / 5 6 2 F / C D V Amendement à la C o m p a t i b i l i té él e c t r o m a g nétique (CEM) -Techniques d’essai et de mesures -

CEI 61000-4-7 Guide général relatif aux mesures d’harmoniques et d’interharmoniques, ainsi
q u ’à l’appareillage de mesure, applicable aux réseaux d’alimentation et aux

나. IEC 국제규격(안)
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appareils qui y sont raccordés

8 6 B / 2 4 9 5 / F D I S IEC 62005-9-2 Ed. 1.0 Reliability of fibre optic interconnecting devices and passive optical
components - Part 9-2: Reliability qualification for single fibre optic connector
sets - single mode

8 9 / 8 0 5 / C D V IEC 60695-1-30 Ed 2.0 Fire hazard testing - Part 1-30: Guidance for assessing the fire hazard of
electrotechnical products - Preselection testing process - General guidelines

1 0 0 / 1 2 1 2 / C D V IEC 61966-2-5 Multimedia systems and equipment - Colour measurement and management -
Part 2-5: Colour management - Optional RGB colour space - opRGB (TA2)

C I S / B / 4 1 8 F / C D V CISPR 11 Ed.5 Appareils industriels, scientifiques et médicaux - Caractéristiques des
perturbations radioélectriques - Limites et méthodes de mesure 

1 7 B / 1 5 4 7 / D T R IEC 61912-1 TR Ed.1 Application of the short-circuit ratings of low-voltage switchgear and
c o n t r o l g e a r

4 5 / 6 4 2 / F D I S IEC 60412 Ed.2 Nuclear instrumentation - Scintillation detectors - Nomenclature (Identification)
- Standard dimensions of scintillators 

4 5 A / 6 5 2 / C D V IEC 60964 Ed.2 Nuclear Power Plants - Control Rooms - Design

4 6 / 2 1 7 A / C D V IEC 61935-1 Testing of balanced communication cabling in accordance with ISO/IEC 11801
- Part 1: Installed cabling

5 7 / 8 7 1 / C D V IEC 61970-301 Ed.2 Energy management system application program interface (EMS-API)- Part
301: Common information model (CIM) base

6 1 J / 2 5 2 / F D I S IEC 60335-2-79-A2 Household and similar electrical appliances - Safety - Part 2-79: Particular
Ed 2.0 requirements for high pressure cleaners and steam cleaners

6 8 / 3 4 1 / C D V Amendment 1 to Magnetic materials - Part 2: Methods of measurement of magnetic properties
IEC 60404-2 Ed3 of electriacal steel sheet and strip by means of an Epstein frame 

9 1 / 6 5 1 / F D I S IEC 60068-2-82, Ed. 1 Environmental testing - Part 2-82: Tests - Test Tx: Whisker test methods for
electronic and electric components

9 1 / 6 5 2 / F D I S IEC 61192-5, Ed. 1 Workmanship requirements for soldered electronic assemblies- Part 5:
Rework, modification and repair of soldered electronic assemblies 

9 5 / 2 0 7 / C D V IEC 60255-26 Ed.2 Measuring relays and protection equipment - Part 26: Electromagnetic
compatibility requirements

1 0 6 / 1 2 5 / F D I S IEC 62226-3-1 Exposure to electric or magnetic fields in the low and intermediate frequency
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range - Methods for calculating the current density and internal electric field
induced in the human body. Part 3-1: Exposure to electric fields - Analytical
and 2D numerical models

1 7 C / 3 8 6 F / C D V CEI 62271-205 Ed.1 Appareillage à haute tension - Partie 205: Ensembles d’appareillages
compacts pour tensions assignées supérieures à 52 kV 

1 7 D / 3 5 2 / D T R IEC 61641 TR Ed.2 Enclosed low-voltage switchgear and controlgear assemblies - Guide for
testing under conditions of arcing due to internal fault

1 8 / 1 0 5 2 / F D I S IEC 61892-4 Ed.1 Mobile and fixed offshore units - Electrical installations - Part 4: Cables

5 6 / 1 1 8 7 / C D V D e p e n d a b i l i t y Application guide - Guideline for the specification of maintenance support
management - Part 3-16 s e r v i c e s

7 8 / 6 9 5 / C D V IEC 60743 A1 Live working - Terminology for tools, equipment and devices 

8 6 B / 2 5 0 8 / F D I S IEC 61300-2-49 Ed. 1.0 Fibre optic interconnecting devices and passive components - Basic test and
measurement procedures - Part 2-49: Tests - Connector Installation Test 

8 6 B / 2 5 0 9 / F D I S IEC 61300-2-50 Ed. 1.0 Fibre optic interconnecting devices and passive components - Basic test and
measurement procedures - Part 2-50: Tests - Fibre optic connector proof test
with static load - Singlemode and multimode

8 6 B / 2 5 1 0 / F D I S IEC 61300-2-51 Ed. 1.0 Fibre optic interconnecting devices and passive components - Basic test and
measurement procedures - Part 2-51: Tests - Fibre optic connector test for
transmission with applied tensile load - singlemode and multimode 

8 6 C / 7 5 2 / C D V IEC 61290-11-1 Ed. 2.0 Optical amplifiers - Test methods - Part 11-1: Polarization mode dispersion -
Jones matrix eigenanalysis (JME)

8 6 C / 7 5 4 / C D V IEC 61290-3 Ed. 2.0 Optical amplifiers- Test methods- Part 3: Noise figure parameters

1 0 0 / 1 2 1 6 / C D V Amendment 1 to Digital audio interface - Part 4: Professional applications (TA4)

IEC 60958-4

2 / 1 4 3 3 / F D I S IEC 60034-12 Rotating electrical machines - Part 12: Starting performance of single-speed
Amend.1 Ed.2 three-phase cage induction motors 

7 / 5 7 2 / C D V IEC 62420 Ed.1.0 Concentric lay stranded overhead electrical conductors containing one or more
g a p ( s )

1 7 B / 1 5 5 0 / F D I S IEC 60947-1 Ed.5 Low-voltage switchgear and controlgear - Part 1: General rules

1 8 / 1 0 5 3 / F D I S IEC 60092-503 Ed.2 Electrical installations in ships - Part 503: Special features - AC supply systems
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with voltages in the range of above 1 kV up to and including 15 kV

2 3 E / 6 3 2 / C D V IEC 62335 Ed.1 Switched protective earth portable residual current devices (SPE-PRCD) for
class I and battery powered vehicle applications 

3 4 D / 8 7 5 / F D I S IEC 60598-2-8 A2 Ed.2 Luminaires - Part 2-8: Particular requirements - Handlamps

4 5 A / 6 5 3 / F D I S IEC 62385 Ed.1 Nuclear power plants - Instrumentation and control important to safety -
Methods for assessing the performance of safety system instrument channels 

6 2 B / 6 4 4 F / C D V CEI 62220-1-3 Ed.1 Appareils él e c t r o médicaux - CEI 62220-1-3 Ed.1: Caractéristiques des
dispositifs d’imagerie numérique à rayons X -Partie 1-3: Détermination de
l ’ e f f i c a c i té quantique de détection - Détecteurs utilisés en imagerie dynamique 

7 6 / 3 6 2 / C D V Amendment to new Annex G on beam delivery systems 

IEC 60825-4 Ed.2

7 7 A / 5 7 5 / D T R IEC 61000-3-6 Ed.2 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-6: Assessment of harmonic
emission limits for the connection of distorting installations to MV, HV and EHV
power systems

7 7 A / 5 7 6 / D T R IEC 61000-3-7 Ed.2 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-7: Assessment of emission limits
for the connection of fluctuating load installations to MV, HV and EHV power
s y s t e m s

7 7 A / 5 7 7 / D T R IEC 61000-3-13 Ed.1 Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-13: Assessment of emission
limits for the connection of unbalanced installations to MV, HV and EHV power
s y s t e m s

8 6 A / 1 1 4 3 / D T R IEC 62469 TR Ed. 1.0 Guidance for residual stress measurement of optical fibre

C I S / A / 7 3 2 / C D V CISPR 16-2-1 A2 Ed.1 Amendment of method for measurements of conducted disturbances 

C I S / D / 3 4 4 / C D V CISPR 25 Ed.3 Vehicles, boats and internal combustion engines - Radio disturbance
characteristics - Limits and methods of measurement for the protection of on-
board receivers 

2 / 1 4 3 4 / F D I S IEC 60034-8 Ed.3 Rotating electrical machines - Part 8: Terminal markings and direction of
rotation 

1 7 C / 4 0 2 / C D V IEC 62271-304 Ed.1 High voltage switchgear and controlgear - Part 304: Design classes for
enclosed switchgear and controlgear from 1 kV and up to and including 52 kV
to be used in severe climatic conditions

2 7 / 5 7 7 / F D I S IEC 60519-11 Ed.2 Safety in electroheat installations - Part 11: Particular requirements for
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installations using the effect of electromagnetic forces on liquid metals 

3 2 C / 4 0 6 / C D V IEC 60127-4 A1 Ed. 3.0 Miniature fuses - Part 4: Universal modular fuse-links (UMF) - Through-hole
and surface mount types

3 4 C / 7 8 3 / F D I S IEC 60927 Ed.3 Auxiliaries for lamps - Starting devices (other than glow starters) - Performance
r e q u i r e m e n t s

4 5 B / 5 4 0 / F D I S IEC 62401 Ed.1 Radiation protection instrumentation - Alarming Personal Radiation Devices
(PRD) for detection of illicit trafficking of radioactive material 

5 6 / 1 1 8 9 / F D I S IEC 62402 Ed. 1.0 Obsolescence management - Application guide
5 7 / 8 7 4 / C D V IEC 61970-453 Ed.1 Energy management system application program interface (EMS-API) - Part

453: CIM based graphics exchange

6 2 B / 6 4 9 / F D I S IEC 62220-1-2 Ed.1 MEDICAL ELECTRICAL EQUIPMENT - CHARACTERISTICS OF DIGITAL
X-RAY IMAGING DEVICES - Part 1-2: Determination of the detective
quantum efficiency - Detectors used in mammography

7 2 / 7 3 9 / C D V IEC 60730-2-5 A2 Ed.3 Automatic electrical controls for household and similar use - Part 2-5: Particular
requirements for automatic electrical burner control systems

7 7 A / 5 7 9 / C D V Amendment 1 f7 Ed.3 to Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-2: Limits - Limits for harmonic
IEC 61000-3-2 current emissions (equipment input current = 16 A per phase) 



2007년 4월 _109

W TO / T B T  통보문

연 번 통보국가 분류 해당품목 통보일 시행일 주 요 내 용

1 케냐 식품의약품안전청(식품) 0 7 - 1 - 3 KS 1094-1:2006 크리스피-규격제1부: 감자크리스피아
일랜드감자로부터만들어진감자크리스피에대한요
건-소비자안전관련

2 케냐 식품의약품안전청(식품) 0 7 - 1 - 3 DKS 2090:2006 ware potatoes 취급-취급요령

3 케냐 식품의약품안전청(식품) 0 7 - 1 - 3 DKS 2091:2006 ware potatoes 규격

4 케냐 바이오환경(환경기술) 0 7 - 1 - 3 환경관리와조정규정

5 케냐 화학세라믹 0 7 - 1 - 3 KS 2089-1:2006 도자기-규격제1부: 포셀래인도자기

6 케냐 화학세라믹 0 7 - 1 - 3 KS 2089-2:2006 도자기-규격제2부파인본도자기

7 케냐 화학세라믹 0 7 - 1 - 3 KS 2089-3:2006, 도자기- 규격제3부: 돌도자기

8 케냐 화학세라믹 0 7 - 1 - 3 KS 2089-4:2006, 도자기- 규격제3부: 유리도자기

9 브라질 전기전자 0 7 - 1 - 4 전선및코드정부부처안제3 2 5호(2006/12/11), CP(클로
로설프네이트폴리에틸렌)절연전선과코드( 3 0 0 V이하)
에대한강제적합성평가규정-소비자안전관련

1 0 루마니아 기계건설(건축재료) 0 7 - 1 - 5 SR 6156:2007 건축소음-가정집과공공건물의소음방지
허용치와소음방지치

1 1 루마니아 기계건설(건축재료) 0 7 - 1 - 5 SR 10009:2007 건축소음-도시소음-소음허용수준

1 2 루마니아 기계건설(건축재료) 0 7 - 1 - 5 SR 8877:2007 도로포장용으로사용되는쉽게부서지는
양이온비트머스에멀젼

1 3 루마니아 기계건설(건축재료) 0 7 - 1 - 5 SR 10969-1:2007 도로작업광물성(미네랄)골재에대한
비트머스바인더응고제, 정성적인결정방법

1 4 루마니아 기계건설(건축재료) 0 7 - 1 - 5 SR 10969-2:2007 도로작업광물성(미네랄)골재에대한
비트머스바이더응고제, 양이온비트머스에멀전의응
고력결정방법

1 5 루마니아 기계건설(건축재료) 0 7 - 1 - 5 SR 10969-3:2007 도로작업자연골재에대한비트머스응
고제, 정량적인결정방법

1 6 알바니아 생활용품 0 7 - 1 - 9 제품에대한일반적인안전요건과적합성평가요건에
대한규정

1 7 브라질 화학세라믹 0 7 - 1 - 1 0 정부법안N O . 3 3 0본 메르코수기술기준안은화장품에
대한정량적인요건을규정

1 8 캐나다 기계건설 0 7 - 1 - 1 0 선박용불꽃점화기관과레저용off-Road 자동차엔진
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규정

1 9 E E C 화학세라믹(농약) 0 7 - 1 - 1 0 의회지침안(91/414/EEC ANNEX I)에“C a b o f u r a n”이포
함되지 않은건과 관련한위원회결정안, 또한,
C a r b o f u r a n을 포함한식품보호제에대한승인에대한
취하이결정안은본물질의시장출시에만관련있으며,
최대잔류수준( M R L )과는관계없다.

2 0 노르웨이 바이오환경, 화학세라믹 0 7 - 1 - 1 0 n r . 9 2 2 ( 2 0 0 4년)- 수은사용에대한일반적인금지로예
외품목대상을대상으로한다.금지대상은수은자체, 처
리과정그리고수은혼합물이나수은함유제품이무게
비율로0 . 0 0 1 %이상수은을함유하면사용을금지한다.
해당제품으로는치과용아말감, 스위치, 릴레이, 측정장
치, 화학분석, 백신, 송신기등이있다.

2 1 오만 화학세라믹 0 7 - 1 - 1 0 가정에서사용하는“합성세제파우더”에대한기술규정

2 2 미국 식품의약품안전청(식품) 0 7 - 1 - 1 0 식품라벨링: 건강문구: 칼슘과골다공증그리고칼슘,
비타민D 와 골다공증F D A는“칼슘과골다공증”이란
건강문구외에칼슘, 비타민D, 골다고증에대한문구도
포함하여관련규정을개정하였다.

2 3 아르메니아 바이오환경 0 7 - 1 - 1 1 정부결정안No. 540-N 에대한추가및변경- 담배에대
한기술규정승인

2 4 한국 식품의약품안전청(의약품) 0 7 - 1 - 1 1 의약품및의약외품의수입품목허가신청에대한제조
자승인지침의개정안

2 5 미국 전기전자 0 7 - 1 - 1 1 가전제품에너지효율관련- 환경보호를위해가전제품
에대한에너지효율규정을제정.

2 6 E E C 화학세라믹 0 7 - 1 - 1 7 지침9 8 / 8 / E C를 개정하는안9 8 / 8 / E C의 ANNEX I에
d i c h l o f l u a n i d를포함시킴

2 7 알바니아 생활용품 0 7 - 1 - 1 8 완구적합성평가와요건의승인

2 8 인도 소재나노 0 7 - 1 - 1 8 물, 가스, 하수관에사용되는덕트파이프

2 9 인도 에너지물류 0 7 - 1 - 1 8 압축가스저장용실린더

3 0 인도 기타or 바이오환경 0 7 - 1 - 1 8 수의과에서사용하는체온계(품질관리)

3 1 인도 기타or 바이오환경 0 7 - 1 - 1 8 임상용전기체온계

3 2 스웨덴 에너지물류 0 7 - 1 - 1 8 스웨덴해양부의아이스클래스규정의개정

3 3 아르메니아 화학세라믹 0 7 - 1 - 1 9 정부안No.1795-N(2004.12) 표면활성물질을포함하고
있는세제와클리너에대한기술승인
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3 4 중국 화학세라믹 0 7 - 1 - 1 9 살균제품기술규정살균제품에관한중국소비자의건강
을 보호하기위한규제강화, 위생상요건과시험방법에
대해규정

3 5 핀란드 기계건설 0 7 - 1 - 1 9 도로마킹관련, 도로관련공사와관련한일반적인품질
요건과규격(TIEH 2200014-06)도로마킹제품, 도로마킹
과도로마킹작업에대한품질요건에대해설명하며, 도
로마킹용유리비드에대한비소최대함유량에대해담
고있다.

3 6 일본 정보디지털 0 7 - 1 - 1 9 2.5 GHz 대역, 광대역무선접속시스템2.5 GHz 대역,
광대역무선접속시스템에대한기술규정

3 7 케냐 에너지물류 0 7 - 1 - 1 9 사고및재해관리KS 2094:2006 : 공공운송수단에대한
사고처리지침

3 8 케냐 바이오환경 0 7 - 1 - 1 9 생물자원에대한 보호공고No.160:2006 환경관리와
처리

3 9 케냐 바이오환경 0 7 - 1 - 1 9 1차원조KS 2092:2006 휴대용1차의료기구규격

4 0 케냐 바이오환경 0 7 - 1 - 1 9 귀보호장비KS 2093:2006 귀보호장비-제1부귀머프
규격

4 1 오만 에너지물류 0 7 - 1 - 1 9 판매전의사전포장관련, 제품의품질보호

4 2 오만 에너지물류 0 7 - 1 - 1 9 판매전포장된제품의라벨링요건

4 3 스웨덴 에너지물류 0 7 - 1 - 1 9 스웨덴해양부의핀란드-스웨덴식의아이스클래스규
칙에대한규정에대한변경이규정은얼음지역을항해
시에어획량에대한로드라인제한을규정, 어획량제한
은배에표시해야한다.

4 4 미국 전기전자 0 7 - 1 - 1 9 전기전자폐기물포터블DVD 플레이어가관리대상으로
추가됨. 06.12.29 캘리포니아주는DVD 플레이어를
주 RoHS 규정에포함시킴2 0 0 6년 12.29 캘리포니아법
무부는D V D플레이어제품을주(州)RoHS 규정에추가
하는내용의법안을승인하였다. 2003년전자전기폐기
물재활용법과건강과안전규정2 5 2 1 4 . 1 0장에따라서제
정된규정중하나는6 6 2 6 0 . 2 0 2장을캘리포니아규정타
이틀2 2에추가하고2007.1.1 부터발효되었다. 이새로
운 장에서는전자제품에서의중금속사용을제한한다.
이규정에따라, 제품속에한두가지중금속함유량이규
정치를초과해유럽시장에서판매가금지된제품들은
캘리포니아에서도판매가금지된며, 2007년1월1일이
후제조된전자제품들에적용된다. 2 0 0 6년1 2월3 1에발
효된법안에는4인치이상의L C D를 장착한유대용D V D
플레이어가규제대상리스트에포함되었다. (캘리포니
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아 규정,타이틀2 2 , 1 1장, 부록X, (C)따라서이 제품은
전자전기폐기물재활용법의규정의적용을받게되었
고, 2007년7월1일부터는이제품을파는판매상들은
재활용비를받아야한다. 2 0 0 7년7월1일이후제조된제
품들은캘리포니아규정의타이틀22 66260.202장에규
정된R o H S규정의적용을받게된다.

4 5 인도 기타 0 7 - 1 - 2 2 혈압계수은이나아네로이드타입의혈압계에강제인
증도입, 인도표준( B I S )요건을충족해야한다.

4 6 인도 화학세라믹 0 7 - 1 - 2 2 압축세라믹타일강제인증요건도입

4 7 인도 기타 0 7 - 1 - 2 2 임상용온도계안전요건강화를위한온도계제품에대
한강제인증을요건도입

4 8 인도 전기전자 0 7 - 1 - 2 2 전기전자(Sr.No 8)전선, 와이어, 가전, 보호제품등에
대한추가법령- Sr.No 8에나와있는전기전자제품에
대한강제인증제도를포함하기위한내용을담고있으
며, 이는소비자들의안전과에너지보호, 이러한제품
들의설치에필요한규정을주내용으로한다.

4 9 인도 생활용품 0 7 - 1 - 2 2 오토바이용헬멧보호헬멧법안- 소비자안전을위해보
호헬멧제품에강제인증을받아야하는내용을담고있
다. 제조자들은인도표준( B I S )의획득이필요

5 0 남아공 생활용품 0 7 - 1 - 2 2 남아프리카공화국으로수입되는상품의원산지에대
한라벨링요건

5 1 남아공 기계건설 0 7 - 1 - 2 2 시멘트강제규격건설용으로사용되는시멘트의제조,
마킹, 성능특성에대한요건규정함

5 2 알바니아 바이오환경 0 7 - 1 - 2 4 환경소음환경소음의정부법안의승인- 각종 소음공해
에 노출이심해지고있으며이는인간의건강에많은
해를 끼치고있음. 따라서적정소음에대한 규제치
를둠

5 3 미국 기계건설 0 7 - 1 - 2 4 가정주차장의자동문조정기소비자제품안전위원회
( C P S C )는 16 CFR 제1 2 1 1부 - 가정주차장의자동문조정
기의내용을UL 325의개정내용을반영해수정하였다.

5 4 카타르 화학세라믹 0 7 - 1 - 2 5 화장실비누- 석탄산이나합성세제성분을포함하지않
은비누에대한시험방법및필요요건

5 5 카타르 생활용품 0 7 - 1 - 2 5 성냥에대한안전요건

5 6 트리니다드토바고 생활용품 0 7 - 1 - 2 5 섬유제품의라벨링요건섬유나섬유제품의라벨링이나
광고에대한요건, 섬유관리라벨링은포함하지않는다.
소비자의안전과건강을위하여제품의품질을보증하
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는강제요건들을담고있다.

5 7 알바니아 기타 0 7 - 1 - 2 9 계량승인에관한정부안

5 8 아르메니아 식의약품 0 7 - 1 - 2 9 식품과 식품첨가제2 0 0 6년 1 2월 2 1일 정부안
(government decision No.1828-N)은수입식품에대한
마킹과성분정보에대한승인요건에대한내용을담고
있다.

5 9 대만 농산품 0 7 - 1 - 2 9 농산품의인증농산품과가공처리된제품들의품질과
안전을보증하기위하여농림부는농산품, 수산물, 가
축들의생산과인증을실시.

6 0 미국 식의약품 0 7 - 1 - 2 9 식품라벨링: 글루텐( g l u t e n - f r e e )을 포함하지않은식품
F D A의 승인대상품목에만적용, 자발적으로붙이는

“g l u t e n - f r e e”라벨에대해, 제외되어야할g l u t e n을포함
한 곡물들과, 이것들을포함하는제품에대한“g l u t e n -
f r e e”라벨링을사용하면잘못표기된것으로간주. 또
한, 원래g l u t e n을포함하지않은식품에“g l u t e n - f r e e”를
라벨붙이는것또한같은경우로간주.

6 1 에콰도르 식의약품 0 7 - 1 - 3 0 식품의라벨링요건

6 2 에콰도르 에너지물류 0 7 - 1 - 3 0 LPG 기술규정
L P G의수송, 저장등의과정에필요한기술요건들을규
정하고, 탱크나실린더로저장, 운송, 배분되는L P G가
스에의한 안전과환경보호를목적으로제정

6 3 노르웨이 정보디지털 0 7 - 1 - 3 0 네트워크통신망에있어서전기적인절연요건에관한
규정

6 4 캐나다 에너지물류 0 7 - 2 - 1 대체연료에관한연방규정캐나다정부는대체연료관련
연방규정안을작성하였다. 캐나다환경보호법( 1 9 9 9 )에
따르고, 캐나다클린에어법에의해, 연료생산자와수입
자들은가솔린에최소5 %의재생연료함유량을연간기
준으로필요로하는기준을만들었다.

6 5 캐나다 에너지물류 0 7 - 2 - 5 난방용폐기름에대한재사용금지

6 6 스위스 에너지물류 0 7 - 2 - 5 대기오염방지법개정석탄이나나무보일러에서나오
는 공기오염입자에대한 보다강화된기준도입( 5 0
m g / m3 →20 mg/m3)

6 7 유럽연합 화학세라믹 0 7 - 2 - 5 화장품에 대한 이사회 지침(council directive)
76/768/EEC 을 개정한위원회( c o m m i s s i o n )지침. 화장
품제품과관련하여기술적진보에따른부록4와 6을
채택. 이오딘( i o d i n e )을 포함한물질의사용을제한하
는내용을담고있다.
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6 8 유럽연합 화학세라믹 0 7 - 2 - 5 디우론(diuron) 관련
이사회안(91/414/EEC) 부록1에포함되어있는“디우론”
을제외한위원회결정안그리고, 디우론을포함한제초
재에대한승인의철회와관련한내용을담고있다.

6 9 인도 소재나노 0 7 - 2 - 5 철강과철강제품품질관리법이법은소비자들의건강
과안전, 그리고전력손실을줄이기위하여인도표준에
따라철강제품들의적합성평가받는내용을담고있다.
특정인도표준이강제인증에도입된자세한근거는질
문번호9에마지막열에나와있다.

7 0 일본 정보디지털 0 7 - 2 - 5 169 MHz대역청각보조시스템을위한무선장비기술
규정

7 1 말레이시아 화학세라믹 0 7 - 2 - 5 공 기 타 이 어 도 로 교 통 법 (1987), 자 동 차 법
(Rules)(2007)Rules30, 46은공기타이어관련스펙을따
르는필요요건을포함되어개정관련규격(MS 1394, MS
149, UNECE Regulation 30 등)

7 2 미국 에너지물류 0 7 - 2 - 6 주거용히터기소비자제품에대한에너지보존프로그
램:주거용물 가열기, 직접히팅장비,그리고수영장히
터기에대한에너지보존표준미에너지부( D O E )는 주
거용물 히터기에대한에너지표준의개정을착수했
다. DOE는FR(Federal Register)에 2006.11.24 날짜로
표준안작성에대한공개회의일자와문서틀을볼수있
다는공지를하고있다. 거기에는2 0 0 7 . 1 . 3 0일자로의
견수렴을받는내용을포함하고있다(71 FR 67825).
2 0 0 7 . 1 . 1 6일D O E는 법안제정방법을설명하는비공식
공개회의를열고, 법안진행과정, 이해관계자들과의접
촉, 정보수집과정등의문제에대해논의했다.회의에서
논의된광범위한제안중, 참석한일부관계자들은의
견수렴기간을늘려줄것을요구하였다. 따라서D O E는
보다나은의견수렴을위해기간연장을공지한다. 

7 3 필리핀 화학세라믹 0 7 - 2 - 9 필리핀표준안(DPNS) 154:2007 - 세라믹으로된벽 또는
바닥용타일-세부규격이표준은PNS 154:2005를 대신
하는내용으로, 치수, 공차, 특성, 샘플링, 시험, 마킹요
건들을담고있다. 유약처리된타일과처리되지않은
타일양쪽에모두적용된다.이통보문안에는D P N S
1 5 4 : 2 0 0 7의 강제승인을요구하고모든제조자, 중간상
인, 수입자, 판매자들은P N S에요건을따라야하며, PS
라이센스나수입상품허가( I C C )를 판매전에미리받아
야 한다. 그렇지않으면, RA 7394, EO 913과D A O
0 2 : 2 0 0 2에따라서처벌받는다.

7 4 미국 식의약품 0 7 - 2 - 9 식품라벨링- 식이섬유건강문구: 어떤식품에서의식이
섬유와관상동맥심장병의위험미식품의약청은어떤식
품의식이섬유와관상동맥심장병( C H D )과의관련성에
대한건강문구를승인하는규정을개정하였다. 즉개정
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안은“저지방”에 관련한영양성분요건에서어떤식품
을 제외하는것을제안한다. 제외건은그 식품이오트
에서유도된지방성분때문에저지방요건을초과하는
식품에적용된다. FDA는Quaker oat 회사의청원을받
아들여이에대한조치를취한것이다. 개정안은현재
자격이없었던전체오트제품에대해이건강문구를사
용하는것으로확장된다.

7 5 콜롬비아 식의약품 0 7 - 2 - 1 2 식용달팽이관련식용달팽이관련해처리, 포장, 수송, 수
출, 수입등의위생요건기술규제

7 6 체코 화학세라믹 0 7 - 2 - 1 2 에탄올처리와저장등생산과관련한기술요건에대한
규정(No 141/1997 Coll.)의개정본령(안)에는쿨러와
게이지를연결하는파이프의메탈피복에관한규정요
건, 에탄올저장시설요건과샘플링요건을다루고, 부록
2는형식과변성제에대한최소추가량요건의새내용
으로대체

7 7 한국 식의약품 0 7 - 2 - 1 2 식품첨가제식품위생법의개정및보강

7 8 오만 생활용품 0 7 - 2 - 1 2 변기의기술규정- 물절약에대한관련규정

7 9 스웨덴 화학세라믹 0 7 - 2 - 1 2 건강에 유해한 화학제품관련(2C-T-4 와B r o m o -
d r a g o n f l y )건강에 유해한 제품을 금지하는 법안
( 1 9 9 9 : 5 8 )의 개정관련스웨덴은위의물질에대해유해
한물질로규정

8 0 스웨덴 정보디지털 0 7 - 2 - 1 2 본 규정안은기존의규정들을검토하고, 몇개의라이
센스 예외을적용한다. 예를들어초광대역통신장비
(UWB), 청력보조기, 알람, 원격의료진단등전자통신
법( 2 0 0 3 : 3 8 9 )에 의해스웨덴에서무선송신기를사용하
기위해서는라이센스요건의충족여부에달렸다. 우정
청은라이센스강제요건대상제푸에서무선송신기일
부를제외하였다. 따라서라이센스제외장비에대한무
선인터페이스에대한자세한설명과기타포괄적인검
토내용을담고있다. EU나국제결정이나권고안을이
행하는규정에는그규정이국제적인문서의용어를따
르도록하고, 조화표준의참고사항등은추가의견으로
제공된다. 왜냐하면표준은유럽공동체법에따라강제
적이지않기때문이다. 본규정안은몇개의제외사항을
포함하고있고, 필요없는제외사항은삭제하였다. 기타
많은편집이이루어졌다.

8 1 콜롬비아 생활용품 0 7 - 2 - 1 3 섬유제품의라벨링요건콜롬비아시장에출시되는국
내제조품또는, 수입완제품에대한라벨링

8 2 가나 농산품 0 7 - 2 - 1 3 수산품수산품에대한일반적인위생규정이며, 어류들
의상륙이나선적에대한요건과품질보증과제품조건
등에대해규정. 
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8 3 자메이카 생활용품 0 7 - 2 - 1 3 사전포장된제품의라벨링요건

8 4 브라질 전기전자 0 7 - 2 - 1 5 n°92(2006.12.18) 기술규제안- 위생감독대상전자제품
에대한강제인증

8 5 케냐 화학세라믹 0 7 - 2 - 1 5 Calcium HypochloriteKS 1290 제4부식수용물처리에
사용하는화학물질에대한규격

8 6 한국 농산품 0 7 - 2 - 1 6 축산품, 버터, 분유등축산품에대한표준과성분규격
의개정안

8 7 대만 에너지물류 0 7 - 2 - 1 6 250cc 이상의자동차도난방지용차량등록번호규정

8 8 브라질 전기전자 0 7 - 2 - 1 9 P V C (전선) P V C절연재를사용한전선, 코드들의인증규
제안

8 9 브라질 전기전자 0 7 - 2 - 1 9 EPR(Ethylene-Propylene) 절연전선기술규정

9 0 브라질 화학세라믹 0 7 - 2 - 1 9 n°5(2007.1.29)- 세제에들어가는보존제( p r e s e r v i n g
substances) 기술규제

9 1 한국 식의약품 0 7 - 2 - 1 9 의료기기의EMC 표준제정

9 2 스웨덴 에너지물류 0 7 - 2 - 1 9 해양용디젤오일선박에서나오는폐기물에대한법령-
중량기준1.5% 이상함유된선박용디젤오일을사용하
는것을금지한다

9 3 중국 식의약품 0 7 - 2 - 2 1 새로운식품에대한관리법새로운식품에대한용어정
의, 안전평가, 응용및 승인과정, 생산관리, 감독, 위생
검사등의내용을규정한다.

9 4 스위스 정보디지털 0 7 - 2 - 2 2 통신장비 : 무선장비 및 통신용터미널법령개정
( O O I T ) O O I T의 부분개정으로부록2의개정이다. 38.5
M H z무선마이크로폰내용과64 - 66 GHz 와 71 - 76
GHz 대역의점대점초고주파링크에대한기술파라미
터내용변경을추가함

9 5 독일 생활용품 0 7 - 2 - 2 2 합성고무나천연고무로만든장난감고무장난감과풍
선을생산시N - n i t r o s a m i n e s과 N-nitrosatable 이처리과
정의고무가속제에서부터유발된다. 이두물질은유전
자에유해하고, 발암성물질임이밝혀졌다. 따라서어린
이들에게이런물질들에노출을최소화하도록규정하
였다. 이법안은엘라스토머(합성고무나천연고무)나
고무젓병그리고합성고무나천연고무로만들어진장
난감등을제조하는생산과정들중의하나를배재하도
록 하는현재의규정에도적용된다. 이것은주로입에
물건을가져가기쉬운3 6개월까지어린이들을대상으
로하는제품에적용된다. 또한, 이법안에는최대허용
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치를정하고, 게다가풍선포장에는풍선을부풀게하는
펌프를사용하는방법도포함하도록하고있다.

9 6 덴마크 기계건설 0 7 - 2 - 2 2 빌딩규정2 0 0 7관리규정, 부지의이용, 건설, 화재, 내부
환경, 그리고에너지소비에대한내용

9 7 일본 화학세라믹 0 7 - 2 - 2 2 화장품표준의개정화장품표준에대한 negative 와
positive 리스트내용을개정하고, 2개의특정화학성분
을 최대허용치를정해사용가능하게함화장품에의한
소비자의안전을보장하기위한강화조치

9 8 한국 식의약품 0 7 - 2 - 2 2 기능성식품법안의개정안

9 9 뉴질랜드 에너지물류 0 7 - 2 - 2 2 태양열물가열시스템뉴질랜드정부는향후5년간태양
열을이용한물가열시스템의수용을증가시킬프로그
램을추진

1 0 0 스웨덴 에너지물류 0 7 - 2 - 2 2 냉장고, 에어컨, 히트펌프에사용되는냉매( C F C ,
HCFC, 불소)- 냉매가스의누설방지에대한처리지침-
유럽의회관련규정의제3조에포함된누설관리및 등
록에대한내용을온실효과유발가스를사용하는이동
장비에도적용- 관련가스처리허가를받은사람이운반
할수있도록한규정등의내용을담고있다.

1 0 1 노르웨이 정보디지털 0 7 - 2 - 2 6 무선통신장비의판매와수입에관련한등록요건등규
정 본 규정은주파수사용허가를받아야하는무선장비
소매업자나네트워크장비, 터미널등의공급자들을관
리하는관계당국에등록하는내용을담고있다.

1 0 2 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 6 비알콜음료RS 1:2003:생수규격등6종규격

1 0 3 르완다 농산품 0 7 - 2 - 2 6 R S 2 4 : 2 0 0 4 :사탕수수등12 종규격

1 0 4 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 6 R S 4 1 : 2 0 0 4 :가공처리되지않은우유등8종규격

1 0 5 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 6 R S 3 7 : 2 0 0 4 :차등3종규격

1 0 6 캐나다 정보디지털 0 7 - 2 - 2 7 무선통신법No. SMSE-002-07 전파장해유발장비표준
ICES-002 and ICES-005ICES-002 : 자동차스파크점화장
치나내연기관에붙어있는다른장치에서방출되는전
파노이즈에대한표준IECE-005 : 무선주파수광소자
( R F L D s )에서방출되는전파노이즈

1 0 7 캐나다 정보디지털 0 7 - 2 - 2 7 무선통신법No. SMSE-003-07 RSS-187을개정하고R S S -
2 8 7로 번호변경무선통신시스템에서송신기와수신기
의 최소인증요건규정하고, 긴급상황에서의통신주파
수대역121.5, 243, 406 MHz 대역으로제공하는시스템
에적용



1 1 8_ 기술표준원

W T O / T B T  통보문

연 번 통보국가 분류 해당품목 통보일 시행일 주 요 내 용

1 0 8 캐나다 에너지물류 0 7 - 2 - 2 7 위험물질수송법( 1 9 9 7 )의 개정(TDG 개정)캐나다내위
험물질의수송과관련한공공안전을증진하기위함

1 0 9 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 7 RS 4 : 2004:알콜음료의제조일반등1 1개규격

1 1 0 르완다 식의약품 0 7 - 2 - 2 7 RS codex stan 1-1985: 사전포장된음식의라벨링표준
등6개표준

1 1 1 르완다 농산품 0 7 - 2 - 2 7 RS 54:2004 소시지규격등6개

1 1 2 르완다 기계건설 0 7 - 2 - 2 7 RS 50-1:2004 시멘트- 성분과관련한규격과인증기준
등3개규격

1 1 3 미국 식의약품 0 7 - 3 - 1 살충제제품O T C (의사처방없이사용하는) 선크림성분
을포함한살충제

1 1 4 덴마크 기계건설 0 7 - 3 - 2 선상집이나건물에대한안정성과부력에대한규정

1 1 5 요르단 화학세라믹 0 7 - 3 - 8 세라믹타일의정의, 분류, 특성과마킹요건

1 1 6 네덜란드 생활용품 0 7 - 3 - 8 생활용품법령의개정(어린이용침대와펜)경고문과위
험가능성에대한표시에대해규정

1 1 7 미국 생활용품 0 7 - 3 - 8 의류의가연성에대한표준소비자제품안전청( C P S C )은
의류에대한가연성에표준을개정하였다(16 CFR Part
1610). 1953년에제정되어낡은규격이었으나, 최근의
소비자요구와기술을받아들여새롭게개정함

1 1 8 브라질 소재나노 0 7 - 3 - 9 합금강의 각,모양 단면의회안N o . 5 3 . ( 2 0 0 7 . 2 . 2 )
I N M E T R O (적합성평가와품질관리기관)에서제정한,
핫라미네이션에의해생산된철강의각에대한적합성
평가와품질요건

1 1 9 중국 생활용품 0 7 - 3 - 9 P . R . C .의 국가표준, 연필코팅용용제의최대허용치S b ,
As, Ba, Cd, Cr, Pb, Hg, Se의 허용치를규정S b≤6 0
mg/kg, As≤25mg/kg, Ba≤1 0 0 m g / k g , C d≤75 mg/kg,
C r≤60 mg/kg, Pb≤90 mg/kg, Hg≤60 mg/kg, Se≤5 0 0
m g / k g

1 2 0 중국 전기전자 0 7 - 3 - 9 전기측정장치와1 5 H z에서100Hz 범위의보호장치와
같이사용하는결합변압기에관한표준결합변압기의
범위, 상세문서, 용어와정의동작조건, 정격등에관해
규정하고있다.

1 2 1 중국 기계건설 0 7 - 3 - 9 500kV 선업용X-Ray 장비표준장비의범위, 보호장치,
사용방법, 시험방법에대해규정

1 2 2 중국 전기전자 0 7 - 3 - 9 컬러프린터장비의안전과보호요건표준
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1 2 3 중국 기계건설 0 7 - 3 - 9 밸런스기계에대한중국안전규격

1 2 4 중국 기계건설 0 7 - 3 - 9 콘크리트강화를위한핫롤드립드바에대한각종표준
핫롤드립드바의정의, 분류, 등급, 주문정보, 치수, 모
양, 무게, 허용공차, 기술요건, 시험방법, 검사규칙, 포
장, 품질검사등에대한내용을규정한다.

1 2 5 중국 화학세라믹 0 7 - 3 - 9 자동차타이어관련중국표준공기타이어제2부: 자동
차 타이어의내부튜브강제표준으로튜브의분류, 치
수, 규격등의요건을규정하고있다.

1 2 6 중국 생활용품 0 7 - 3 - 9 업랜드코튼관련규격품질요건, 분류기준, 시험방법,
검사규정, 인증, 포장과심벌, 그리고, 운송관련과저장
요건등을규정한다.

1 2 7 중국 바이오환경 0 7 - 3 - 9 체온계용어와정의각종시험요건및검사규칙, 등에대
한내용을규정

1 2 8 중국 바이오환경 0 7 - 3 - 9 적외선귀 체온계적외선체온계에대한용어와시험방
법, 필수기술요건등을규정하고있다.

1 2 9 미국 식의약품 0 7 - 3 - 1 2 유기농식품본권고안에는유기농제품의생산과처리
에서1 6 9가지의물질의금지와제외를포함하고있다.
국립유기물표준위원회( N O S B )의 권고안과일관되게,
이 제안안은1 6 9가지의제외안중에서1 6 6가지를새롭
게갱신하였다. 그리고3가지는제외시킴.

1 3 0 태국 전기전자 0 7 - 3 - 1 2 5 0 H z에서 3.7kW, 250V이하의 1단계 유도모터와
500kW 이하의3단계유도모터에관한표준. 성능및
시험방법등급등을규정함.

1 3 1 태국 전기전자 0 7 - 3 - 1 2 0.75kW-185kW, 1000V이하의3단계유도모터의최소
에너지효율및표시, 라벨링허용오차와시험을규정. 

1 3 2 태국 전기전자 0 7 - 3 - 1 2 인체에미치는악영향을예방하기위한라디오통신장
비의주파수9 k H z - 3 0 0 G H z의 전기전자파노출량측정
및한계치규정. 직업상노출과일반노출로분류함.

1 3 3 태국 바이오환경 0 7 - 3 - 1 2 공기정화기기의안전요건강화

1 3 4 태국 생활용품 0 7 - 3 - 1 2 인간및동물의피부및모발관리기기의안전요건강화

1 3 5 태국 전기전자 0 7 - 3 - 1 2 single-capped 형광등의에너지효율규정

1 3 6 캐나다 에너지물류 0 7 - 3 - 1 2 미국연방자동차안전표준1 1 4와부합을위해개정함

1 3 7 E C 생활용품 0 7 - 3 - 1 3 고양이개털로만든모피제품의판매금지
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1 3 8 미국 에너지물류 0 7 - 3 - 1 5 콜로라도주 학교버스표준개정안은학생용스쿨버스
에 대한안전성을높이고, 기계적인효율을높이는내
용이다. 버스운행과관련한여러가지요구조건들을초
과하거나충족시키는내용으로국가표준과연방안전
규정등을포함시켰다.

1 3 9 호주 에너지물류 0 7 - 3 - 1 9 돌부방지장치(underrun protection)에대한규제영향평
가호주정부는호주디자인규칙( A D R )에 의한돌부방
지장치에대한내용을검토하고있다.

1 4 0 덴마크 바이오환경 0 7 - 3 - 1 9 샘물같은미네랄워터에대한포장무탄산음료및 생수
를 현행맥주및 기타탄산음료에적용하는빈병회수
제도에추가함.

1 4 1 일본 에너지물류 0 7 - 3 - 1 9 1 0인승이하용승용차, 11인승이상의승용차(총중량
3.5ton 이하)의가솔린이나디젤자동차, 3.5ton 이하의
화물자동차(가솔린이나디젤연료사용)를지정기계및
기구에추가함

1 4 2 미국 에너지물류 0 7 - 3 - 2 0 연간개솔린사용량을줄이고자하는대통령의목표실
행을 위해, 2007-2017년중 승용차제품생산계획과
2 0 1 0 - 2 0 1 7년간의경트럭생산계획에대한요구- 기업평
균연료경제( C A F ? )관련

1 4 3 미국 식의약품 0 7 - 3 - 2 0 밀봉용기에담은열적으로저산처리된식품제조과정
에기타온도계를사용가능하도록기술규정을개정

1 4 4 알바니아 에너지물류 0 7 - 3 - 2 1 단순압력용기에대한인증과필수요건에관한국무위
원회결정안

1 4 5 칠레 전기전자 0 7 - 3 - 2 1 도로, 길거리가로조명용전기장치에대한기술규정

1 4 6 중국 바이오환경 0 7 - 3 - 2 1 식수의안전과관련된제품

1 4 7 미국 기계건설 0 7 - 3 - 2 1 활엽수베니어합판등복합목재제품에서나오는포름
알데히드방출을줄이기위한공중독성조절방법

1 4 8 브라질 식의약품 0 7 - 3 - 2 6 수입산와인에대산원산지에대한강제인증분석요소
들을정했다.

1 4 9 덴마크 에너지물류 0 7 - 3 - 2 6 덴마크수역내벙커운영(bunker operation)에대한
법령

1 5 0 덴마크 에너지물류 0 7 - 3 - 2 6 오일탱크의S T S운영덴마크수역내에서의배간의기업
카고의교환에대한법령

1 5 1 일본 에너지물류 0 7 - 3 - 2 6 자동차안전규정의일부수정안자동차의적응전방조
향시스템(Adaptive Front-Lighting System)의관련안전
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규정을확립하고, 제동기L1, L2, L3, L4, L5 항목에대한
안전규정을개정이는UNECE 1958 협정을기초로한
No. 123과7 8과 일치시키기위함그리고, UNECE 140번
째 W P 2 9에서채택된수정안을채택한관련안전규정
을개정

1 5 2 미국 화학세라믹 0 7 - 3 - 2 6 휘발성유기컴파운드(VOC) 방출310 CMR 7.25의소비
자와사업제품에대한보편적인우수한조정방법메사
추세츠환경보호부는연방대기오염방지법에의거해
서 소비자와사업제품에서의V O C방출에대한통제요
건을개정하고자한다. 요건에는V O C표준, 특정예외사
항과라벨링요건및 인증요건과시험요건등을포함하
고 있다. 310 CMR 7.25(1)-(8)에는일반규정내용과특
정통제방법을포함하고있다.

1 5 3 일본 기계건설 0 7 - 3 - 2 7 산업안전및 건강법시행령의수정제조업체에서석면
사용이금지된제품의범위가2 0 0 6년 9월1일부터늘어
났다. 그리고, 몇몇제품은생산을금지할예정이나현
재 국내용철강과비철금속산업에서사용되는패킹등
에서는아직금지되지않았다.

1 5 4 뉴질랜드 식의약품 0 7 - 3 - 2 7 뉴질랜드에서시판중인수입식품관련Application A
562 - 와인처리를도와주는구리구연산염A U S / 5 5와동
일한내용

1 5 5 이스라엘 화학세라믹 0 7 - 3 - 2 9 SI 1353의개정I -세라믹쉬트와유리모자이크타일(히
브리어)용어, 정의, 규격, 일반요건, 시험방법등에대한
내용을담고있다.

1 5 6 이스라엘 바이오환경 0 7 - 3 - 2 9 의료장비-의료용장갑SI 426 제1부- 1회용고무장갑:무
균외과용장갑마킹과관련한개정내용을담고있다.

1 5 7 이스라엘 기계건설 0 7 - 3 - 2 9 콘크리트블럭SI 5 제1부- 콘크리트블럭; 벽쌓기용블
록의라벨링요건

1 5 8 이스라엘 기계건설 0 7 - 3 - 2 9 SI 129 제1부- 휴대용소화기: 관리본개정안은소화기
의주기적인시험과라벨링등의일반요건에관한내용

1 5 9 이스라엘 에너지물류 0 7 - 3 - 2 9 SI 158-액화석유가스의설치- 제1부: 저장규격의개정
용어정의의변경, 피팅요건, 가스탱크등에관한내용
을담고있다.

1 6 0 이스라엘 생활용품 0 7 - 3 - 2 9 SI 562의AMD I - 어린이장난감의안전-제3부: 어떤요
소의이주개정안은필요요건을다루며, 범위와작은변
화등도포함한다.

1 6 1 이스라엘 기계건설 0 7 - 3 - 2 9 SI 757 제1부휴대용전동공구-안전-일반요건에대한수
정안
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연 번 통보국가 분류 해당품목 통보일 시행일 주 요 내 용

1 6 2 이스라엘 생활용품 0 7 - 3 - 2 9 SI 1498 제7부-놀이용구:설치,관리검사및 운행에관한
가이드본수정안은라벨링관련

1 6 3 이스라엘 전기전자 0 7 - 3 - 2 9 백열등SI 60432-백열등-안전규격-제1부: 내수용텅스
텐 필라멘트램프와비슷한일반조명목적의기구들제1
부는IEC 60432 제1부의마이너한수정을한내용(전압
230V 이스라엘전압)

1 6 4 호주 식의약품 0 7 - 3 - 3 0 A562 평가관련- 와인제조과정에사용되는구리구연
산염호주-뉴질랜드식품표준국( F S A N Z )은 표준1 . 3 . 3 -
처리보조제, 표준4 . 5 . 1 -호주-뉴질랜드식품표준규정의
와인생산요건-처리보조제로구리구연산염사용

1 6 5 미국 바이오환경 0 7 - 3 - 3 0 고체쓰레기(Solid waste)에대한정의개정안환경보호
청( E P A )는고체쓰레기의정의에서자원보존과재생법
( R C R A )의C파트에있는규정내용에서유해2차물질몇
가지를제외시키는추가개정안은발간, 이제안의목
적은안전, 환경을보호하는리사이클, 자원보존, 그리
고, 고체쓰레기와관련한법적결정에대해호응하기
위한조치이다.
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