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기술표준원은국가표준화정책, 국가표준(KS) 심의

및 국제표준화작업에참여할표준전문가를공모

한다. 

모집부문과인원은교육정보ㆍ차세대전지ㆍ재난관

리 등 총 3 3 0개 분야전문위원회로각 2 0명 이내로

년중수시선발하게된다.   

산업표준심의회는사회안전ㆍ바이오ㆍ서비스ㆍ복

지등5 2개분야에대해서5 0 0명의산ㆍ학ㆍ연전문

가를추천과공모를통해선정한바있다.

표준위원회 운영(현재 외부 전문가 5 , 5 0 0여명

참여)

•산업표준심의회 : 52개분야 4 8 8명, 전문위원회 :

4 2 6개분야 5 , 0 1 1명

•근무처별 구성비 : 학계 44%, 연구기관 및 단체

29%, 기업체 21%, 기타 6%  

이번에표준위원회위원으로선정되면3년간의임

기로국가표준( K S )과 국제표준투표문건의심의를

맡게되며, 우리나라대표단자격으로국제회의에

참가하게된다. 국제표준화기구(ISO,IEC) 기술위원

회의장, 간사, 작업그룹의장, 국제표준제안자들에

대해서는국제회의참가경비가지원된다. 

표준 전문가 모집
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한편, 기술표준원은지난4 5여년간유지해온표준

위원회운영체계를국제표준화기구와동일하게개

편한다. 이에따라글로벌표준경영시대에부응하

고 새롭게생겨나는표준분야에대해신속히대응

할수있도록관련법개정을추진할예정이다.

기술표준원은앞으로산ㆍ학ㆍ연전문가는물론,

소비자ㆍ경영자ㆍ품목별단체등 관련이해당사자

의국가ㆍ국제표준에대한요구사항이크게증가할

것으로전망하며, 표준수요자들이국가표준개발

에본격참여할수있도록기존하향식국가표준개

발방식을수요중심의상향식으로전환해나갈예

정이다. 

이에기술표준원은금년부터‘표준개발협력기관제

도’를본격도입, 관련기관을지정하고, 표준개발협

력기관의국가표준개발지원을위한출연사업을

추진할계획이다. ‘표준개발협력기관제도’가 도입

되면, 관련기관으로지정된법인ㆍ단체등이전문

분야별다양한이해관계자들의자발적합의를통해

K S안을직접개발할수있게된다.

기술표준원은5월 2일(수) 산업기술시험원을국내

최초로 정보보호시스템분야국제공인시험기관

( K O L A S )으로인정하였다. 이로써우리나라는I T보

안분야에서세계9번째국제공인시험성적서발행국

이되었다.

우리나라는‘0 6년 5월 국제공통평가기준상호인정

협정( C C R A )에 가입함에따라국내정보보호제품시

장의 문호가전면 개방되었으며, CCRA에서는I T

보안분야 평가기관이국제적 적합성평가기준

(ISO/IEC 17025)에 적합할것을요구하고있어, 각

나라에서는I T제품ㆍ시스템의시장확대를위해적

극적으로국제공인인정제도를도입하고있다.

산업기술시험원이동 분야의국제공인시험기관으

로 지정된것은, 동시험원에서발급하는평가보고

서가국내는물론해외시장에서의통용이가능해졌

을 뿐만아니라, 최근급성장하고있는세계정보보

호제품및 서비스의시장을놓고국가간경쟁이치

열한시점에국내정보보안제품및 서비스의해외

진출기반을확보할수 있는발판을마련됐다는점

에서큰의의가있다고하겠다. 

기술표준원은승강기검사기관과보수업체합동으

로 오는4월2 0일부터8월1 9일까지4개월에거쳐1 5

년이상된노후승강기4 1 , 8 2 0대를대상으로안전실

태일제점검을실시한다.

‘8 6년 아시안게임 및‘8 8년 올림픽을 앞두고 신도

시개발 붐으로 인하여 대규모로 설치된 승강기들이

노후화 되고 있으며, 15년 이상 된 노후승강기는 전

체 승강기 3 4만 여대 중 1 2 . 3 %인 4만 여대

I T보안 국제공인시험기관 인정

노후승강기 일제점검
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이번안전실태점검내용은승강기의노후화로인하

여안전사고가유발될수 있는브레이크마모, 장시

간 사용으로인한승강장문과문틀사이벌어짐등

안전취약부분에대하여집중적으로정밀안전진단

을실시할계획이다.

기술표준원은이번 점검결과를분석하여승강기

이용자의안전에위험요소가있는노후승강기에대

하여는시·도에통보하여즉시운행정지명령등

의 행정조치를취하도록하고, 『노후승강기용정밀

검사기준』제정등의노후승강기특별관리방안을마

련할계획이다.

‘0 6년 한 해 동안인터넷을통해국민들이열람한

K S규격은총 1 , 9 8 9천건으로2 0 0 5년에비해 9 1 . 4 %

증가한것으로나타났다.

기술표준원이‘0 7 . 4월초발표한「‘0 6년 K S규격열

람실적」에 따르면지난해인터넷에서찾아본K S는

전체 규격수(‘0 6년말 현재 2 2 , 0 5 8종)의 9 5 . 1 %인

2 0 , 9 7 8종으로서1개규격의평균열람횟수는9 0 . 1회

였다.

‘열람Best 10’의 대부분은토목·건축분야산업과

관련있는규격들로 가장 많이 찾은 K S규격은

1 0 , 3 9 5회를기록한‘금속재료인장시험편’(규격번

호: KSB 0801)이었다. 

흔히‘레미콘’이라고불리는‘레디믹스트콘크리

트’(KSF 4009)도 3위( 7 , 6 5 1회)를차지해눈길을끌

고 있다. 또가장많이찾은 분야 는기계( 3 2 5천

회), 화학( 2 5 6천회), 건축.토건( 2 0 9천회)였다.

K S규격은 기계, 전기, 금속, 섬유 등 1 6개 분야로

분류하고 있음

지난해K S규격이용자분포 는산업계61.0%, 학

계1 0 . 8 %였으며, 특히서비스업계종사자들의이용

율도9 . 4 %에 달해K S의 이용범위가점차확대되고

있다.

회원제로 운영하는 국가표준종합정보센터 회원들의

이용실적 기준

인터넷을통한K S규격열람은기술표준원이운영하

는 국가표준종합정보센터( w w w . s t a n d a r d . g o . k r )에

서‘0 3 . 6월처음시작하였다.

기술표준원은국민들이보다쉽게찾아볼수 있도

록 하기위해 지난해민간포탈2개사와처음으로

‘K S규격정보제공협약’을체결하고서비스를시작

하였다.

‘0 6 . 1월에네이버와, ‘0 6 . 8월에는엠파스와협약을

체결하고서비스를시작함으로써K S규격열람의새

로운장을열게되었고그 결과연간2 0 0만회에이

르는열람실적을보인것이다.

연도별로는인터넷열람을처음시작한‘0 3년 하반

기에2 5 9천회, ‘0 4년 5 7 8천회, ‘0 5년 1 , 0 3 9천회로

KS규격 인터넷 열람 2 0 0만회 육박
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‘0 4 ~‘0 6년기간중연평균28.0% 증가하였다.

기술표준원은금년중민간포탈1 ~ 2개사와추가로

협약을체결하여수요자들이편리하게K S규격을이

용할수있도록할방침이다.

기술표준원은몽고와의MOU 체결이후선진한국

의표준정책및적합성평가능력배양구축및운용

경험을전수하기위해지난5월1일부터오는3일까

지 3일간전문가를몽고에파견하여특별연수프로

그램에관한표준화교육을실시했다. 

이번 연수는몽고표준기관( M A S M )의 초청을받아

추진되는것으로, 주요전수내용은▲국가표준화

전략▲국제표준화활동▲법정계량및 측정▲적합

성평가제도▲KS 인증제도▲ISO9001/14000  교육

등으로구성되었으며, 강의와토론방식으로진행되

었다. 

이연수과정에참가한몽고공무원들은표준업무를

담당하는직원들로구성되었으며, 한국의표준화정

책을배우는것은물론적합성및 인증관련종합적

능력을배양함로써국제수준으로한단계업그레이

드될기회를가졌다.  

“이교육과정은한국의표준및 인증제도운용·혁

신경험을개발도상국과공유함으로써한국의국제

적 위상을높이는데큰기여를한것”으로평가되었

고, 표준협력연수를통해네트워크구축과아울러

양국간교류협력의폭을넓히는기회를지속적으

로가질것”이다.

기술표준원은제약업계의“생산및 품질관리기준

( G M P )”마련요구에부응하기위해산업기술기반

조성사업의일환으로「바이오의약의생산시설표준

화기반구축사업」을‘0 5년부터5개년계획으로추진

해미국의C G M P와유럽의EU-GMP 기준에적합한

바이오의약품의제조공정을개발·운영하고품질

관리에활용할수 있는국내GMP 표준화기반구축

에 전력하고있어제약업계의세계시장진출및 경

쟁력제고에크게기여할것으로기대된다.

※ GMP(Good Manufacturing Practice)는 제조

공장의 구조, 설비는 물론 원료구입부터 보관, 제

조, 품질관리·보증, 포장 및 출하에 이르기까지

생산공정 전반에 걸쳐 요구되는 기본규정

바이오의약품( 1조2천억)은바이오산업시장( 2조8천

억)의약 4 0 %를 차지하며(‘0 5년 기준), 우리나라는

향후세계시장규모( 2 0 1 5년 2 , 0 0 0억＄예상)의1 0 %

에 해당하는2 0 0억＄수출을달성하여, 세계5위의

수출국이되는것을목표로삼고있다.

미국FDA 등 선진국은의약품을제조할때 유효성

(Efficacy), 안전성(Safety) 및안정성( S t a b i l i t y )을 재

현성있게확보하기위해CGMP 규정을엄격하게

적용하고있을뿐만아니라수입허가에도반드시요

구하고있다. 

따라서선진국의GMP 기술을조속히확보하지못

하면국내에서개발된바이오의약품의세계시장진

입이 어렵기때문에국내 제약업계가적극적으로

대응할필요성이제고되어왔다.

이에 기술표준원은한국생물공학회와협력하여

“바이오의약생산시설의표준화기반구축사업”을

몽고공무원 표준교육 실시

바이오 의약품 관리기준 홈피 개설
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통하여미국의C G M P를 기초로바이오의약품의생

산공정및 시설관련가이드라인이나표준작업절차

서를개발하여제약업계에서공동활용할수있도록

노력하고있다.

동사업의마스터플랜으로는효율적GMP 운영방향

을 제시한매뉴얼1종, 시스템별목적달성을위한

가이드라인2 8종 및 표준작업절차서250 여종의작

성을목표로하고있다.

4월 2 3일(월) 오픈할 CGMP 전용 웹사이트

( w w w . c g m p . o r . k r )에서 그 동안완성된품질매뉴

얼, 가이드라인2 8종 및 표준작업절차서7 2종과생

물산업분류체계, 생물공학기술분류코드등을누

구나자유롭게이용할수 있도록제공하여, 국내제

약업계가선진국의“생산및 품질관리기준( G M P )”

을조속히구축할수있도록토대를마련하는등, 바

이오의약품의세계시장진출을위한지원정책을한

층강화해나갈예정이다.

우리나라이동통신용무선인식(mRFID) 서비스기

술이국제표준( I S O )으로채택됨에따라RFID 기반

의 이동통신서비스시장선점과유비쿼터스센서

네트워크(USN) 시대를앞당길수있는계기를마련하

게되었다.

기술표준원에따르면정보통신분야국제표준을관

장하고있는I S O의 정보통신기술위원회( J T C 1 / S C 6 )

국제표준화회의에서우리나라가제안한객체식별

자(OID) 기술이미국, 영국, 프랑스, 중국, 일본등의

적극적인지지를받아지난4월2 0일 국제표준으로

채택되었다.

이번에채택된“R F I D기반응용서비스용객체식별

자( O I D )”는 무선인식( R F I D )태그를이동통신용단

말기에서활용가능하게하는새로운기술로, 앞으

로는이동통신용단말기를통하여무선인식( R F I D )

태그가부착된상품및 문화등의정보를손안에서

볼수있는서비스시대가가능하게된다.

- 현재 S K T와 KTF 등 국내 이동통신사에서 와

인정보서비스, 택시안심 서비스 등과 같은 모

바일 R F I D를 이용한 시범 서비스를 운영중에

있으며 관광, 한우, 식품분야 등으로 점차 확

대될 전망이다.

한국전자통신연구원이개발한이번기술은세계무

역기구( W T O )에서인정한양대공적국제표준화기

구인I S O와 I T U가 동시에동일한표준으로채택함

에따라2 0 1 0년에약7천억원규모로예상되는국내

시장보호는물론세계시장진출에확고한교두보

를마련하게되었다.

그 동안“I T강국”이라는명예에도불구하고국제표

준화에있어수혜자( T a k e r )였던우리나라로써는금

번 국제표준채택을계기로생산자( M a k e r )로써역

할 전환과더불어국내연구소및 관련산업계의국

제표준화활동참여가활발해질것으로기대된다.

한국 RFID 기술 국제표준( I S O )으로



2007년 5월 _7

기술표준원은우리나라가국제의장을수임하고있

는 JTC1/SC6 기술위원회입지를활용하여, 향후모

바일무선인식( m R F I D )분야국제표준반영이확산

될수있도록표준화활동을강화해나갈계획이다.

기술표준원은어린이용품으로인한소비자피해사

례가꾸준히증가함에따라‘어린이날’이 포함된

‘가정의달’5월을전후하여어린이들을안전사고

로부터보호하기위한예방대책을마련하였다. 

※ 공산품 중 어린이용품으로 인한 안전사고가 년중

5월에 가장 많이 발생

먼저, 기술표준원은다양화되는어린이용품의안전

관리강화를위하여공산품안전관리제도를개편하

면서안전관리대상어린이용품을기존2 0개 품목에

서2 8개품목으로확대하였다.

인라인롤러스케이트, 어린이놀이기구등안전위해

도가높은1 1개품목을안전인증대상공산품으로지

정하여기존의제품검사에서제품의생산단계에서

부터안전관리를점검하는공장심사가추가되었다.

학용품, 완구등 1 7개 품목은자율안전확인대상공

산품으로지정하여업체가자율적으로안전관리를

실시하고안전기준에적합한제품임을정부에신고

후유통시키도록의무화되었다.

특히, 이번개편에서는안전관리대상품목확대외

에도안전한어린이용품이제조또는수입되어유

통되도록품목별안전관리기준을강화하였다.

어린이놀이기구재료 중 인체와접촉하는부분에

대해C C A (크롬-구리-비소화합물) 방부목재의사용이

금지되었다.

폼알데하이드, 비스페놀A 및유해중금속등 4 0종의

유해화학물질또는 내분비계장애물질을지정하여

어린이용품에사용을금지하도록규정되었다.

완구의안전관리적용범위를기존작동완구에서비

작동완구까지확대하고크롬, 납, 수은및가소제등

유해화합물에대한안전기준이강화되었다.

또한, 기술표준원은어린이용품성수기인5월에공

산품의위해로부터어린이를보호하기위하여교

육·홍보를통해어린이안전문화를조성키로하

였다.

수도권학교주변문방구및 어린이용품도소매상을

대상으로유통실태조사를실시하면서어린이용품

에대한안전관리제도를홍보함으로서유해어린이

용품유통을사전에예방하도록판매업체에대한

어린이안전의식을고취시켰다.

비비탄총등 사용자의남용및 부주의에의한안전

사고의예방을위하여품목별사용상주의사항및

교육프로그램을제작하여초등학교와영유아보육

어린이용품 안전관리 강화
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시설에배포하였다.

※ 어린이용품 구입요령, 안전한 사용방법 및 사고발

생시 대처법 등에 대한 지침서와 어린이용품, 전기

용품, 승강기의 안전한 이용방법 교육용 동영상

어린이용품을포함한불법·불량공산품의유통차

단과안전사고예방을위한시장감시기능의강화

등사전안전관리시스템을구축하고지속적으로관

리할계획이다.

시민단체등을 활용하여전국적인네트웍을갖춘

“소비자제품안전감시단”을 구성하여년중계속적

으로불량·불법공산품의유통을감시하고특히5

월에는어린이주간을맞아안전사고위험이큰 비

비탄총, 인라인롤러스케이트등 어린이용품을중점

적으로모니터링실시하였다.

공산품의수입증가에따라관세청과협의하여안

전인증및 자율안전확인대상1 8개 품목을세관장

확대대상품목으로지정하여불법·불량어린이용

품의국내반입을사전에차단할예정이다.

지진의강도에따라 건물내기계설비를단계별로

제어하여지진발생후 가스폭발및 전기누전등으

로 발생되는2차 피해를최소화시킬수있는“지진

감지기능을이용한건물자동제어시스템”이 개발

되어, 기술표준원으로부터신제품 인증마크( N E P

마크: New Excellent Product)를받았다.

이번N E P인증으로정부부처및 공공기관에서우선

구매하여야할 대상제품으로지정됨에따라, 지진

의 안전지대가아닌우리나라에서지진발생시고

층건물및 주요산업시설의지진피해를최소화시킬

수있을것으로예상된다.

기술표준원은지진발생시건물자동제어시스템과

같이국내최초로개발된기술또는이에준하는대

체기술을적용하여실용화가완료된제품중 경제

적·기술적파급효과가크고성능과품질이우수한

1 7개제품을‘0 7년1/4 분기에신제품으로인증하였

다. (신청9 4건, 인증률1 8 % )

※‘0 7년 3월까지 유효기간( 3년)내 NEP 인증건수 :

총 6 1 1건

이번인증된신제품들은관련특허출원및 등록건

수만5 1건에달하는등 대부분이국내최초로개발

된신기술제품으로서그면면을살펴보았다.

우리의일상생활과밀접한관계가있는제품으로서는,

- C C D센서 카메라를 통하여 에어건을 기존

5 0 0회/ s에서 1 0 0 0 ~ 1 2 0 0회/ s로 개발하여

불량미 선별력이 우수한“고속에어건을 장착

한 곡물 선별기”

- 식당에서 주문을 받을 때 1 0 0 m이내에서 자

유롭게 주문사항을 입력하면 카운터와 주방에

건물 자동제어 시스템 개발

변경전

안전검사 안전검정

<KPS 마크 분류>

KPS : Korea Products Safety

변경후
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무선으로 주문사항이 전송되어 주문전표를

자동출력하는“식당전용 무선주문 단말기”

- 고분자 흡수체를 이용하여 겨울철 수도 계량

기의 동파를 방지할 수 있도록 한“동파 방지

용 수도미터”등이 있음

산업용에쓰이는신제품으로는, 

- L C D의 픽셀의 라인 C C D에 배율 1 . 0배에서

1 . 6배까지 가변 하고, 최소 4 . 4 u m에서 7 u m

까지의 L C D표면의 미세결함도 잡아낼 수

있도록 한“LCD 검사용 줌 렌즈”

- 기존 단순 USB 저장장치와는 달리 바이러스

백신 드라이브, 음반, 전화기, 동영상 등을 사

용자 취향에 맞게 사용할 수 있는“컨텐츠

U S B”는 저장된 컨텐츠와 응용프로그램을 삭

제할 수 없도록 하는 “숨은영역( H i d d e n

A r e a )”을 세계 최초로 구현한 기술임

한편, 이들인증제품들은정부부처, 지자체및정부

산하기관등의공공기관에서2 0 %이상의무구매하

여야하는제품으로지정됨에따라해당업체의매

출액증가에많은기여로어려운중소기업에활력

소가될것으로예상된다.

기술표준원은무선인식( R F I D )국가표준(KS) 16종을

확충한다. RFID식별코드등표준현안이해결되어,

R F I D산업·공공부문확산등RFID 실용화를앞당기

고정부의RFID 산업화정책도힘을받을전망이다.

식별코드등 1 6종의 R F I D국가표준이 확충되면, 유

통물류,식품·의약품, 교통 관리 등 산업, 국민생활,

공공서비스 분야에 표준 시스템이 확산될 수 있어,

R F I D태그 간 호환성확보, RFID 기기의 품질향상등

이 기대된다.

그간R F I D태그통신방식등산업기반분야의국가표

준 2 7종이제정되어, 민간·공공시범사업등에적

용되어왔고, 최근에는공공부문으로부터R F I D태그

정보를혼선없이인식하기위한통일된식별코드등

의국가표준신규제정이요구되어왔다.

기술표준원은RFID 국제식별코드발급을위해, ISO

국제표준체계에따라, 국내에코드발급기관을지

정하고내달부터정부부처·지자체및 공공기관을

대상으로식별코드발급업무를시행할계획이다. 

KS 식별코드는 제조·유통물류 등 산업부문에서

확산이 전망되는 E P C (전자상품코드) 코드의 적용

대상이 아닌 공공 및 서비스 부문의 RFID 사업에

활용될 전망임.

기술표준원은RFID 산업화지원을위해, ’0 8년까지

상품,동물, 차량등과관련된RFID 국가표준6 0여종

을 정비하고산업계에실시간보급을목표로하고

있다. 금번K S 1 6종이 추가되면, RFID 국가표준은

금년중총4 3종으로대폭확대된다.

RFID 국가표준: ’0 5년1 4종 →’0 6년1 3종 →’0 7

년1 6종 →’0 8년1 7종

RFID 주파수, 식별코드등핵심국가표준4 3종이금

RFID 실용화 앞당길 국가표준 확충
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년까지정비되면, 정부부처·지자체, 산업단체등

은 이들국가표준을활용하여RFID 확산사업에필

요한 산업별, 공공사업별실행가이드라인을쉽게

작성할수있게된다.

실행가이드라인 : 응용분야별 최적 RFID 시스템

구축에 필요한 주파수 대역,코드, 설치및시험 방법

등을 이해하기 쉬운 가이드라인 형태로 규정하여,

산업계 확산을 위한 지침서로 사용. 주로 국가표준

을 인용함.

기술표준원은한국표준협회,한국유통물류진흥원과

공동으로1 8일(수) 매리엇호텔에서2 5 0여명의전문

가가참석한가운데“RFID 표준동향세미나및 K S

설명회”를 개최하고이번에마련된국가표준1 6종

의내용과향후RFID 산업화를위한국제·국가표

준화대응방안등을산업계에공표하였다.

기술표준2007. 5

RFID Ta g RFID 판독기 데이터 시스템

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

근거리 무선인식

무선인식(RFID:Radio Freq u e n cy IDentification) 시스템
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섣부른 표준의 오용‘효빈(效嚬)’

‘표준’의사전적정의는‘사회적·실천적으로바

람직한성질이나수준’이라고나와있습니다. 즉많

은 사람들이기준으로삼는지표를말한다고할 수

있습니다. 이처럼많은대상에게공통적지표가되

는 표준이만약잘못사용된다면중구난방식의사

용보다오히려더못한결과를낳기도합니다. 

중국춘추시대월(越)나라에는서시(西施)라는당

대 최고의미녀가살고있었습니다. 서시가얼마나

아름다웠던지‘나라를망하게할정도의미녀’라는

뜻의‘경국지색(傾國之色)’이라는말이바로이 서

시에의해나왔다고합니다. 또한중국의역사를통

틀어4대 미녀를꼽을때도늘 첫손가락에꼽히는

미녀가바로이서시입니다.

이처럼예쁜서시에게는속병(위장병)이있었다

고합니다. 이때문에서시는속이아파가슴에손을

얹은채얼굴을찡그리고다니는일이잦았는데, 워

낙에아름다운서시였기에그 찡그린모습또한뭇

남성의마음을흔들어놓기에충분했답니다. 그런

데 서시의외모를부러워한 동네여인들이결국엔

이처럼가슴에손을얹고찡그린모습까지따라하

명사컬럼

현대하이스코(주) 부회장

김 원 갑
0 2 ) 2 1 1 2 - 9 1 1 4

우리의 이동통신 및 인터넷 방식이 미국이나 유럽시장에서

표준으로 자리잡기도 하는 등 세계의 표준경쟁에서 우리나라도

어느새 점차 그 세력을 넓혀가고 있습니다. 

표준은 힘이 세다



여 이 모습이여인들사이에유행처럼번졌답니다. 특

히 같은동네의추녀동시(東施)가서시를따라하려고

얼굴을찡그리고다니자이를본마을사람들이모두그

추한모습에얼굴을돌렸다고합니다.

여기에서나온고사성어가바로‘효빈(效嚬)’입니다.

본받을‘효(效)’와 찡그릴빈‘(嚬)’으로이루어진이단

어를직역하면‘찡그림을따라한다’는뜻이되지만, 어

울리지도않는부분에있어남의흉내를내거나, 남의

결점을장점으로잘못알고흉내내는모습을빗대어이

를때쓰입니다.

표준이 가져다 준 역사속의 승리

이처럼표준이오용될 때 그 결과는전혀뜻밖의형

태로나타나기마련입니다. 반대로‘표준’을잘활용하

여 역사의승자가된 경우도심심찮게찾아볼수 있습

니다. 

중국역사상최초로중앙집권적통일국가를건설한

진시황. 수많은제후들과지방세력의위협으로노심초

사하던이전의나라들과달리강력한통치권력을자랑

하는중앙집권적국가를일으킬수있었던데에도이표

준이큰 힘을발휘했습니다. 진시황이가장먼저제정

한 표준정책은온 나라의 마차바퀴의간격을 6척

( 1 3 5 c m )으로통일하는것이었습니다. 이를통해물류

를 원활히할수 있었고, 뒤이어문자와서체, 도량형과

화폐단위도통일하여대제국의기반을다질수 있었다

고합니다. 

미국의남북전쟁에서도북군의승리에는표준의힘

이 숨어있었습니다. 이전에는병사들의개인화기가각

각 개별적인제조법에의해만들어진데반해남북전쟁

당시북군의소총은일정한표준규격에의해만들어져

고장난부품을즉시갈아끼울수 있었고이는곧 촌각

을 다투는전쟁터에서상당한경쟁력으로작용했다고

합니다.

표준을 선점하는 자가 승리한다

오늘날에들어‘표준’의 중요성은더욱커지고있습

니다. 산업사회에서표준을선점하기위한경쟁은전쟁

에비유되기도합니다. 그도그럴것이신기술분야에서

여러경쟁상대가겨룰경우, 어느한 방식이시장에서

표준으로인정받게되면승자독식의대가를얻게됩니

다. 반대로그외의수많은경쟁자들은‘2위’의대접없

이 막대한손실을감수한채 떠날수밖에없는것이지

요. 1980년대의V T R시장이그 대표적인예라할 수 있

을것입니다. 

베타방식의소니와V H S방식의마쓰시타의대결에서

화질, 음질을비롯한모든부분에서경쟁우위에있던소

니가결국마쓰시타에게뒤진이유도이‘표준’에있었

습니다. 모든기술을특허로등록하고기술이전도거부

했던소니의베타방식과달리파격적인조건으로세계

시장에대한기술이전에앞장선마쓰시다의상반된전

략에결국V H S방식을채택하는업체가하나둘늘어가

며 마쓰시타의방식이‘표준화’되기시작했고결국대

세는마쓰시타로넘어가게된것입니다.

이처럼승리의조건에서때로는기술력보다우위에

놓이기도하는‘표준’의 힘은점차강력해져가고있습

니다. 우리의이동통신및 인터넷방식이미국이나유

럽시장에서표준으로자리잡기도하는등 세계의표준

경쟁에서우리나라도어느새점차그 세력을넓혀가고

있습니다. 산업계뿐 아니라일반인들의의식속에도

표준에대한개념이확대되어더욱풍족한사회가되었

으면하는바람입니다.
기술표준2007. 5
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1. 우리 교육과 산업현장의 실상

요즘도우리나라는교육이가장심각한문제로

대두되고있는것 같다. 그동안교육에깊은관심

과 노력을기울여왔음에도교육은많은사람의골

칫거리로여겨지고여태까지교육을담당해왔던

정부에게도여전히큰숙제로남겨져있다. 그렇다

고 여기서한국교육의큰 틀을건드리려는것은

아니다. 다행히우리 모두는아직도교육에많은

관심을갖고있고앞으로도계속그럴것이기때문

에우리아이들교육의미래는그리어둡지만은않

다고생각한다. 하지만우리대학생들은대학이학

문을연마하는곳이라기보다는앞으로좀 더 나은

직장을찾기위한수단으로만생각하여좀 더명문

학교, 좀더인지도가높은학과, 좀더수도권에가

까운곳 등을선호하여학교간, 학과간, 지역간

격차가더욱심화되고있는것이사실이다. 더구나

학위를받기위해대학원에진학하려는학생의수

가점점더줄어들어외국학생들을모셔와야하는

상황까지나타나고있다. 또대학들은대부분재정

적인이유로줄어드는입학자원을늘리기위한안

간힘을쓰고있는것도 현실이다. 그렇다면우리

교육에있어서문제점은무엇일까? 크게보면교육

을 대기업 취업의

방편으로 여겼던

국민적정서, 학벌

위주의인사정책이

당연시 되었던 대

기업, 사회발전에

따른 다양한 교육

욕구가 생기고 있

는데도 불구하고

이를 만족시킬교

육서비스개발을위한교육기관들의노력이미흡

했던점, 마지막으로비전없이갈팡질팡했던교육

정책이라고생각한다. 그렇다면산학협력과대학

교육간에는어떤관계가있을까? 

2. 산학협력의 가능성

필자가근무하는대학은산업대학으로서산업현

장과친화적인인재를육성하는것이목표다. 즉,

취업과동시에현장에투입할수 있는그런인재를

육성한다는것이다. 사실그동안기업들의불만은

대학을졸업한신입사원을현장에투입하려면적

어도6개월길면2 ~ 3년이지나야현장에투입할수

산학협력과 대학교육
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한국산업기술대
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있다는점을지적해왔다. 또이런인력들이현장에

적응한뒤 오래근무하지않고일찍퇴사함으로써

사용주와고용자모두에게불필요한시간적, 경제

적인낭비도많았다고말할수 있다. 이렇게된 데

에는대학, 기업체및 관련정부기관들과우리모

두에게다책임이있다고생각한다. 그동안정부의

교육정책목표가일관되지않았고뚜렷한장기적

인 비전제시가없이, 입시과열을해소하는데만너

무 집착한면이없지않다. 앞에서언급했듯이대

기업취업을위해명문대에입학하기위한열망은

만족시켜주지않고입시열풍만잠재우려하는것

은 화재현장에불씨를남겨놓아또 다른 화재의

원인이되게하는것과크게다르지않다고생각한

다. 다시말하면, 특정목적을위한능력을확실하

게 배양해주지못한것이다. 기업들도근로자들이

자신들의 자질을계발하여장기적으로그 기업에

공헌할수 있도록기회를제공하지않고, 그들의

능력을너무단기간의실적위주로만착취하였다고

생각한다. 결국이로인한과다한스트레스를극복

하지못하고일찌감치이직하는결과를낳았다고

본다. 근로자들도자신들이충분한기초실력을배

양하고, 부딪쳐서해결할수 있는일조차도단지

어렵다는이유만으로너무쉽게포기해버리는것

도 문제점이었다고할 수 있겠다. 이런점들을감

안해보면최근대학, 기업, 정부가합심하여해결

해야할 일들이많이있지만, 그중에도산학협력

을 강조하게된 점은일면 긍정적이라고할 수도

있다.

우리나라는최근저임금노동력을무기로제조

업에서우리를바짝쫓아오는중국과첨단기술로

제조업을살려서해외로나갔던제조업을다시국

내로회귀시키고있는일본사이에서샌드위치국

가로어려움을당하고있는데, 대기업보다는중소

기업이더 어려움을겪고있다고볼 수 있다. 이런

중소기업들은신기술이적용된제품개발을위한

연구, 개발능력이많이부족하다. 하지만이를해

소하기위한인력과연구시설은당장돈이많이요

구되고, 수익증대에단기적으로도움이되지않는

다는이유로남들이다 개발해놓은것을가져다

쓰려고만하고있다. 대기업들조차도최근까지이

런 자세를견지해온 것도사실이다. 하지만현재

는 지적재산권이당장문제가되어자신만의신기

술이없다면도태되어버릴수밖에없는게 현실이

다. 그렇다면무엇으로이 어려움을피해갈수 있

을까? 여러가지대안들이있을수 있겠지만그 중

하나가대학과기업간의산학협력이라고볼 수있

다. 대학은기업들의연구실로, 기업현장은대학생

들의실험실습장으로활용하는것이다. 이런모델

이 이상적으로운영될수만있다면기업과대학의

상생을위한대안이될 가능성은충분하다고할 수

있다. 기업으로서는자신들의업무에꼭 들어맞는

맞춤형인재들을안정적으로확보할수있으며, 대

학은자칫소홀하기쉬운현장감을획득할수 있다

는 것이다. 이에따른현장의필요를반영한커리

큘럼개발과, 이런지식습득을수강하려는입학자

원의증가에서대학들의존재가치를찾을수 있다

고하겠다. 

3. 산학협력의 문제점과 대책

하지만당장현실에있어서앞에서언급한것과

같은장밋빛전망만제시할수는없다. 우선이렇

게 산학협력을많이필요로하는중소기업에대학

졸업자들이취업하기를희망하지않는다는것이

가장큰 문제점이다. 특히산학협력이진정으로요

구되지만소위 3D 업종의경우에는상황이더욱
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심각하다. 이를해결하기위해기업은확고한기업

목표의설정과파격적인인사정책을제시할수 있

어야하고, 정부는이를적극적으로지원해야할

것으로생각한다. 대학졸업자들도취업에있어서

블루오션이무엇인지잘판단해야할것이다.

더구나산학협력이라는용어에대한해석과입

장이모두같지않았던것도문제점이다. 대학들은

기업문화에대해충분히이해하지않고, 기업의애

로사항들에대해철저하게분석해보지않고일방

적으로도움을제공하려고만했으며, 기업들도신

뢰를바탕으로한 전략적인협력보다는단기적으

로 양질의저렴한노동력확보와자신들의통상적

인 운영을위한국가지원확보에이용하고있었다

고 볼 수도있다. 정부도기업이나대학에실질적

인 도움을주기위한고민보다는정치적인전시용

실적확보에더관심을두고있지않았었나하는우

려가있었던것도사실이다. 그러나최근대학들이

산학협력에관심을갖기시작하여기업들과의교

류가빈번해지고있는것이새로운트렌드로나타

나고있다. 그렇지만아직외형적인면만을강조하

고 있는것이시급히개선하어야할 점이다. 그러

나 일부기업들은자사에필요한기술교육을위한

커리큘럼개설을대학에능동적으로요구하고있

으며, 대학들은기업들이필요로하는연구소를캠

퍼스내에유치하는등 긍정적인변화도많이일어

나고있는것으로보인다. 정부도수치로나타나는

결과에만집착하지말고기업들이실질적인기술

개발에무엇이필요한지를정확히파악하여가급

적이면기업들이원하는방향을바람직한것이될

수있도록유도해나가야할것이다.

산학협력이이론대로라면상당히매력적인것만

은 사실이다. 하지만지나치게현장만을강조하여

대학본연의업무인기초교육의수행을망각해서

는 안 될것이다. 철저한교육수행과함께현장감

각을겸비한연구를병행하여기업에실질적인도

움을줄 수 있도록대학은부단한노력을해야할

것이다. 기업들도자신들이필요로할 기술들이무

엇인지면밀히검색하고, 이를개발하기위한연구

전략을치밀하게세워야할 것이다. 그리하여대학

과 함께실질적인연구를진행하고이들인력들을

자연스럽게흡수할수 있는유연한경영시스템을

확보하도록노력해야한다. 정부도이런선순환구

조가자연스럽게일어날수 있도록적극적인행정

적, 법적지원을아끼지말아야할 것이다. 모두가

이런역할을자발적으로수행할때 현재와같은젊

은이들의심각한취업난을덜어주고, 중소기업들

의 원활한기술개발을도울수 있으며, 장래우리

나라산업의성장동력창출과국가경쟁력강화에

기여할수 있는진정한산학협력이일어날것이라

고기대해본다.

기술표준2007. 5
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1. 기술혁신과 파워프로세스

논의한바와같이권력프로세스는혁신프로세스

이며, 혁신의유형이나특성은권력프로세스의권

력요소의유형이나특성에의존한다. 예로서권력

프로세스의권력요소가제도일경우이러한권력

프로세스는제도혁신을의미한다. 또한권력요소

가 새로운과학적원리일경우이러한권력프로세

스는급진적인혁신을의미한다.

S c h u m p e t e r ( 1 9 3 7 )는 기술변화프로세스는세 단

계로 구성된다고 한다. 첫째 단계는 발명

( i n v e n t i o n )이다. 발명은새로운아이디어의창출

이다. 둘째단계는혁신이다. 혁신은새로운아이

디어를시장성이높은제품이나서비스로개발하

는 것을의미한다. 셋째단계는확산이다. 확산은

시간의흐름에따라기술의채택과사용에관계된

다. 권력프로세스에서권력요소가발명일경우이

러한프로세스는기술혁신프로세스를의미한다.

왜냐하면발명을권력요소로하여고객의욕구와

가치, 경쟁환경및 고객과의관계로구성된권력

결정요소들의상호작용을통한권력프로세스는시

장성이높은제품이

나 서비스를창출하

기 때문이다. 이러

한 측면에서볼 때

기술혁신이나기술

변화프로세스는발

명을권력요소로한

권력프로세스에의

존한다는것을알수있다.

기술혁신프로세스를구성하는이러한발명, 욕

구, 가치, 관계및 환경을기술혁신요소라고한다.

기술혁신또는기술변화프로세스는이러한기술

혁신요소들의상호작용에의존하며이러한상호

작용을권력프로세스에의한기술혁신프로세스라

고 한다. <그림1 - 1 >은 권력프로세스에의한기술

혁신프로세스를나타내고있다.

<그림1 - 1 >에서보는바와같이, 기술결정요소

들의동적상호작용을하고있다. 새로운기술의

창출은기술혁신요소들의변화에의해서이루어

진다. 각각의기술혁신요소들의변화는다른기술

결정요소에관계되어상호영향을미치고이러한

인하대 경영대학

교수 이 경 환
032-860-7735/ leekh@inha.ac.kr

표준논단표준논단

기술혁신에 대한 권력순환적 접근
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변화는기술혁신을유발한다. 따라서각각의기술

혁신요소들은기술혁신이나기술변화의원천이

된다.

1) 발명 : 권력 지향적 기술혁신 프로세스

의 중심축

앞에서논의한바와같이권력지향적기술혁신

프로세스는발명을권력요소로한권력프로세스를

의미한다. 권력프로세스에서권력요소는권력프로

세스의방향을규정하고권력원천의창출과소멸

의원인을제공한다. 따라서권력지향적기술혁신

프로세스에서발명은기술변화의과정을계획하는

길잡이(guide post) 역할을한다. 따라서발명은기

술혁신이나기술변화프로세스에서중심축( p i v o t )

이되며, 기술체제(technological regime)나기술패

러다임과같은기술의무게중심은이러한발명을

중심으로형성된다. 기술의무게중심은산업에의

해서공유되어지는기술적틀의핵을형성하며, 이

러한기술의무게중심에의존하여기술적변화가

이루어진다. 발명은새로운기술의창출과소멸의

원인을제공한다.

R u t t a n ( 2 0 0 1 )은 화학산업의개발초기단계에서

합성염료물질이나암모니아합성및 나일론개발

과같은일련의급진적발명들이기술적변화의방

향을설정하였다고한다. 독일의경우화학산업은

경제적또는군사적측면에서전략적으로중요시

되었다. 즉독일의화학산업은자원의한계성을극

복하는수단이었다. 과학자훈련을위한대규모투

자나새로운과학을위한제도의설립은독일로하

여금19c 말에세게화학시장을지배하게하였다.

K e m p ( 1 9 7 7 )에 의하면급진적혁신은새로운기

술이나경제적기회의통로가되는과학적통찰력

에 의존한다. 예로서1 8 5 0년대의M a y w e l l의 전자

기 이론은무선통신기술 개발의수단이되었다.

A d a m s ( 1 9 9 5 )에의하면새로운과학적지식은새로

<그림 1-1> 기술혁신 프로세스
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운 기술로유도하며, 과학은측정이나실험또는

지식을보급하는기술에의존한다. 따라서과학이

나 기술간에또는발명이나기술간에단순한일

반통행은존재하지않는다고한다.

이러한사례로부터새로운아이디어, 지식또는

새로운기술과같은발명은기술변화의원천일뿐

만 아니라이를위한방향을설정한다. 따라서발

명은 기술적길잡이나기술적패러다임역할을

한다.

2) 욕구 : 기술혁신이나기술변화의 단서

논의한바와같이, 욕구는권력프로세스의유발

을 위한단서를제공한다. 욕구가없으면권력프로

세스는일어나지않는다. 기술혁신프로세스는권

력프로세스에기반을두고있으므로욕구는기술

혁신프로세스를유발하는단서가된다.

U t t e r b a c k ( 1 9 7 9 )은 혁신은사용자욕구와이러한

욕구를만족시킬수 있는기술적수단의결합이라

고 한다. 만족시켜야할욕구에대한지식이나욕구

를 만족시킬기술은흔히조직의외부에존재하기

도 한다. 그에의하면, 혁신을위한아이디어의창

출을위해서는욕구파악이기술보다앞서야한다

고 한다. 욕구에대한인식은흔히기업가로하여

금 이를충족시킬기술적자원이나정보를탐색하

게 한다. 사용자들은흔히기술적정보와욕구정

보의원천이다.

긴급한기술적욕구는입수가능한현존하는기

술에의해서충족될수없을뿐만아니라근본적으

로 다른해결안을요구하는기술적욕구를의미한

다. 이러한긴급한기술욕구는기술변화를위한

기술 자체의동학이된다. 긴급한기술적욕구는

기술시스템의성장에서야기되는병목현상이나

역기능또는선택환경(예로서, 소비자의구매기준

의 변화)의변화로부터야기될수 있다. 예로서자

동차에의한도로의혼잡이나화석연료의연소에

의한대기온실가스현상은기술시스템의성장에

따른역기능이다. 노동갈등과군사적요소및 중

요원자재의공급부족은긴급한기술적욕구에해

당한다( S o v i o t t i와Metcalf, 1984).

S c h m o o k l e r ( 1 9 6 2 )에 의하면투자가증가하면자

본적재화의발명이증가한다. 투자가감소하면특

허 기술의응용수준도감소한다. 그에의하면기

술변화나혁신과같은활동은지식의발전보다수

요의변화에의존한다고한다. 예로서생산량의증

가는생산공정에서의혁신을위한욕구를유발한

다. Metcalfe와B o d e n ( 1 9 9 1 )은 기술의지식적차원

은생산공정의설계나운영을가능케하는개념이

나이론의실체에관계된다고한다. 이러한지식은

공정에대한이해를가능케하고, 공정이만족시

켜야할욕구와의관계성을알게하고, 또한기술의

가능한발전방향을제시한다. 이러한측면에서볼

때, 기술변화나혁신은사용자의욕구에대한정보

나 사용자의기술적입력에의해서우선적으로유

발된다.

3) 관계 : 기술적능력에 대한 신속한 접근

관계는기술변화의원천이다. Walsh(1984)에의

하면급진적혁신은새로운제품에관련된고급의

지식기반을가진기업에의해서야기된다고한

다. 예로서염료와유기화학산업에서합성화학에

특별한지식을가진기업들은제약산업(전통적으

로 제약산업은분석적및 추출적화학에기반을

두고있었다)으로이동하였으며, 석유회사들은플

라스틱을생산하는산업으로이동하였다.
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P o r t e r ( 1 9 9 0 )는 경쟁우위는세계적수준의공급

자와산업간에긴밀한작업관계로부터유래된다

고한다. 공급자들은기업으로하여금새로운기술

에 적용할수 있는기회나방법을인식하게한다.

기업은정보와새로운아이디어및 공급자혁신에

신속하게접근할수있다. 기업은공급자의기술적

노력에영향을미칠수 있는 기회를가지고있을

뿐만아니라개발을위한시험장소를제공받을수

도 있다. 관련기업간에연구개발의교환이나문

제 해결을위한공동노력은보다신속하게또한

능률적으로문제를해결하게한다. 공급자는정보

나 혁신을기업에서기업으로전달하는전달자가

된다. 이러한과정을통해서산업에서혁신은가속

화되어진다.

A l l e n ( 1 9 9 7 )에 의하면혁신은통합( s y n t h e s i s )이

며, 또한사용자의욕구와기술적자원에대한대

부분의지식이특정의조직외부에존재하기때문

에 조직외부에있는욕구정보와기술원천에대

한 의소소통은혁신과밀접하게관계되고있다고

한다. 뿐만아니라그는의사소통의다양화는중요

제품의 출현과 밀접하게 관계된다고 한다.

P o r t e r ( 1 9 9 0 )는 관련산업은가치사슬에서협력하

고활동을공유한기업이나상호보완적인제품(예

로서컴퓨터하드웨어와응용소프트웨어)을생산

하는기업들로구성된산업을의미한다. 활동의공

유는기술개발, 제조, 분배, 마케팅또는서비스부

문에서일어날수 있다. 경쟁적관련산업의존재

는새로운경쟁적산업을창출한다.

기업은새로운기술개발을위해서다른기업과

협력을도모할수있다. 이들은연구개발프로젝트

를공유할수도있고또한신제품실험에사용자를

포함시킬수도있다. 산업에는수직적결합, 전략

적제휴나협력기업과같은다양한유형의기업결

합이존재한다. 이러한기업결합은관련기업으로

하여금정보나새로운아이디어또는기술을신속

하게접근하게하여기술혁신을위한기회를제공

한다. 이러한측면에서볼 때 기업간의결합을통

한 관계성의증진은기술혁신의원천이된다는것

을알수있다.

4) 환경 : 기술혁신을 위한자극

Y o u n g s ( 1 9 9 6 )에 의하면기술은근본적으로환경

과 인간의상호작용이며세상과인간과관계의표

현이라고한다. 기술과문화는인간의사회적동학

의일부로서상호작용한다. 기술은주어진것이아

니라사회적산출물이다. 경제적, 사회적및 정치

적 환경의변화는그 자체로서기술변화와특정

유형의발명에자극이된다. 예로서생산요소에대

한 가격의상대적변화는생산요소의경제적활용

을 위한혁신을자극하거나새로운발명을유발하

게한다.

P o r t e r ( 1 9 9 0 )는 선택적불리를회피하기위한혁

신은요소활용에경제성을실현할뿐만아니라새

로운요소우위를창출한다. 왜냐하면기업은기업

이 속한사회의가용한생산기반이나자재또는

노동력의활용과같은방법으로지역적강점을강

화함으로서선택적불리를상쇄하기위한혁신을

유발한다. 그러나보다중요한것은기본요소불

리를극복하기위한혁신은기업으로하여금한 차

원 높은수준에서경쟁우위를누리게하며(예로서

보다자동화된설비에의한독점적기술이나규모

의 경제), 이러한경쟁우위는보다오랫동안지속

될 수 있을뿐만아니라보다제품에대한높은가

격을설정할수있다.

R u t t a n ( 2 0 0 1 )은 기술변화의방향과그 변화율은



강력한자율적힘에의해서영향을받는다고한다.

과학적발견의내적논리는지속적으로지식과기

술의발전을위한기회를제공하고있다. 그러나기

술개발이과학에의해서유도된것일지라도경제는

과학에기반으로하는기술개발과어떠한지식을

보다중점적으로개발할것인가를선택하는데중요

한역할을한다.

P o r t e r ( 1 9 9 0 )는 혁신유도단계에서정부의과업은

기업이지속적으로혁신할수 있는환경을창출하

는데있다고한다. 정부의역할은행동자나의사결

정자에서추진자, 신호자또는부추기는자로이동

해야만한다. 정부의개입을현격히줄이는것이바

람직하다. 이단계에서정부의중요한영향력은진

보된요소(advanced factor)를창출하고, 수요조건

을갱신하고(예로서표준을설정한다), 경제적힘을

분권화하고, 경쟁을보장하고신호를주는데있다.

H i l l ( 1 9 7 9 )에의하면정부의규제는위험을감수하

고자하는의욕을저하시킬가능성이있다. 즉정부

규제가새로운제품이시장이나규제자에의해서

수용될기회를줄임으로서가능성있는 혁신자를

위축시킬수도있다. 그러나정부의규제는기득권

을 가지고있는성숙한조직을붕괴시키어변화를

위한촉매제역할을할 수있다. 따라서정부규제와

기술혁신에대한이슈는혁신을위한자극을제공

하고, 혁신을저해하는장벽을최소화하기위한규

제를설계하는데있다.

5) 가치 : 기술발전을위한 가치화

R o b b i n s ( 2 0 0 4 )에 의하면 가치는 최종가치

(terminal value)와 도구적가치(instrumental value)

로 구분된다고한다. 최종가치는존재의바람직한

최종상태(desirable end-states of existence)에관계

된다. 사람들은그의생애에서기꺼이달성하고자

하는목적들이있다. 도구적가치는보다좋아하는

행동 양식이나최종가치를달성하기위한 수단에

관계한다. Bush(1989)에의하면도구적가치는기

술발전의기반이며가치화의양식은기술사용결과

를 통해서가치를검증하는것이다. 도구나기술은

인간의문제해결을위한수단이다.

J a m e s ( 1 9 9 4 )에의하면특정의기술은경제적분석

범위를넘어선다고한다. 협의로정의된비용-편익

(cost-benefit) 분석은누가신장이식을받아야할

것인가또는생명을복제하는것이미래의어느시

기에사회적으로바람직한것인가에대해서는적절

한지침이될수없다. 이러저러한이유로인하여특

정의기술을어떻게적용할것인가에대해서도구

적 가치와결정이있어야한다. 따라서기술적차원

에서의문제해결은기업이나조직으로하여금경

쟁우위에기여할수 있는의식적인가치화판단을

요구하고있다. 예로서독일의기계공구생산자는

높은제품성과, 신뢰성및 반응적서비스를포함하

는 차별적전략으로경쟁하고있다. 차별성은기업

으로하여금경쟁자보다높은프리미엄가격을유

지하게하므로기업의수익을높일수있다.

M a y h e w ( 1 9 8 0 )에 의하면가치는공간과시간에서

임의적으로발생하며사람들이바라는것을 알게

하고, 인간의행동은가치에서생성되며이로인하

여 사람들은그들이바라기때문에일하는것을가

능케한다. 즉그는인간의행동은시간적, 공간적

환경에서가치와욕구의상호작용에의해서생성된

다고한다. 이러한가치는욕구, 관계, 환경및 발명

등에영향을미침으로써기술혁신이나기술변화를

촉진한다.

앞에서우리는권력프로세스는그 자체에권력자

체 동학을가지고있다는것을논의하였다. 따라서
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권력프로세스에기초한혁신프로세스는기술혁신

을 위한 기술혁신동학을가지고 있다. 예로서,

U s h e r ( 1 9 5 5 )에 의하면중요한발명으로유도하는

프로세스는전형적으로오랫동안누적된개별요소

들의새로운결합을의미한다고한다. 따라서발명

프로세스도권력프로세스에기초한기술혁신프로

세스를포함된다는것을알수있다.

논의한바와같이권력프로세스각각의권력결정

요소도권력프로세스로부터형성되므로권력프로

세스는다섯권력결정요소에기초한다섯서브파

워프로세스로구성된다. 이와같이, 권력혁신프로

세스도다섯기술혁신요소에기반하는다섯서브

권력프로세스로구성된다는것을알수있다.

논의한바와같이신고전주의는기술을경제시스

템에서외생적인것으로보고있으나, 제도적접근

에서는내생적인것으로간주한다. 권력프로세스는

환경을권력결정요소들의상호작용에의해서창출

되거나또는주어진것으로간주한다. 따라서권력

프로세스에기반을둔기술혁신프로세스는신고전

주의또는제도주의적접근을포함하고있다는것

을알 수있다. 뿐만아니라권력프로세스는누적적

프로세스이므로권력프로세스에기반하는혁신프

로세스는누적적이다. 이러한누적적특성은권력

요소를중심으로기술 체제와기술 궤적을창출

한다.

2. Concordance Proc e s s와 기술우위

P o r t e r ( 1 9 8 0 )에 의하면기술변화는그 자체로중

요한것이아니라, 이것이경쟁우위나산업구조에

영향을미칠때 중요하다고한다. 모든기술변화가

전략적으로유익한것이아니다. 기술변화는기업

의 경쟁위치나산업의매력을저해할수도있다. 고

급기술이수익성을보장하지않는다. 고급기술이

비우호적구조로인해서저급기술보다수익성이낮

을 수도있다. 따라서기술변화는기업의경쟁우위

에기여하는방향으로추진되어야한다.

기술은본질적으로권력에속한다. 왜냐하면기

술은정치, 경제, 사회및 문화와같은인간삶의모

든 측면에서변화를유발하는동적능력이기때문

이다. 앞에서우리는권력의속성은권력이나인간

의 생존을위한전략적방향을제시한다는것을논

의하였다. 따라서권력의생존이나경쟁우위를위

한 경쟁전략은권력의다섯속성에크게의존한다.

이러한측면에서볼 때, 기술의경쟁전략은기술혁

신이나기술변화프로세스에적용하는권력의속성

에 크게의존한다는것을알 수 있다. 예로서기술

혁신프로세스에권력의창조속성이작용할경우,

이러한기술혁신프로세스는새로운가치를가지고

있는제품이나서비스를창출하게한다.

권력의보존속성은권력주체로하여금권력의고

유한가치나정체성을창출하게하여, 이를보존또

는 계승하게하여권력의역사성을확립하게한다.

혁신에따른변화는흔히위험을수반하고있다. 혁

신자는이런위험을회피하기위해권력의보존속

성에따라지난날의좋았던것을기반으로하여혁

신을도모한다. 권력의보존속성이기술혁신프로

세스에작용할경우이는위험을회피하게하고, 역

사성을확립하여차별화된혁신을창출하게한다.

논의한바와같이권력의수직적또는수평적결

합은권력성장의수단이다. 기술혁신프로세스가

권력의결합또는지배및귀속속성에지배될경우,

이러한핵심프로세스는기술의수평적또는수직

적 결합을유발하여기술혁신을보다용이하게확

산 시킨다. 예로서기술혁신에의해새롭게개발된

혁신적 부품이 시장 지배적인제품이나서비스

2007년 5월 _21
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와 결합될경우이러한혁신은보다신속하게확산

된다.

지금까지의사례에서본바와같이권력의다섯속

성은 기술혁신의전략적방향을제시하여혁신을

통한기술우위(technology advantage)를창출한다

는 것을알수가있다. 기술우위는기술사용의결과

가 긍정적인것을의미한다. 예로서기업에서의기

술우위는경쟁우위를유발한다. 논의한바와같이

혁신의확산은Concordance Process에의존하며이

러한 Concordance Process는 권력의다섯 속성이

능률적으로또는동시다발적으로권력동학에작용

할 때이다. 이런측면에서볼 때, 권력의다섯속성

이기술혁신프로세스에능률적으로또는동시다발

적으로작용하게하는 것이기술혁신을신속하게

확산시킬뿐만아니라경쟁우위를누리게하는수

단이라는것을알수가있다.

기술은권력에속하므로기술혁신에는권력의역

할 변이가수반될수도있다. 예로서H a y d e n ( 1 9 3 3 )

에 의하면실제의세계에서사람들은기술을특정

한 방법으로사용하고자하지만기술의복잡성과

비가시성및 침투성( p e r v a s i v e n e s s )으로인하여기

술의실제적결과는본래의도와는다를수가있다

고한다. 기술혁신에따른권력의역할변이를회피

하기위해서는혁신이체계화되고또한검증가능

해야할 것이다. 앞에서논의한혁신의다섯속성

즉, 혁신의상대적우위, 양립성, 복잡성, 실용성및

관찰성은혁신확산을촉진시키는요소로작용하고

있다. 기술혁신에대한권력순환적접근은권력순

환 철학과이에기초하여권력프로세스및 권력순

환 동학으로구성된다. 권력프로세스에기반으로

하는기술혁신프로세스와Concordance Process는

혁신의다섯속성을만족시킬뿐만아니라, 기술혁

신의전략적방향을제시하고있으므로이는기술

혁신우위를누리는수단을제공한다.

기술표준2007. 5
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인간 공학 - 운전자 인식

국제표준협력팀 전문위원

송 지 연

0 2 - 5 0 9 - 7 4 0 0

t i n g k l e @ m o c i e . g o . k r

운전자에게있어안전과편안함은불가분의관계이다. 오늘날운전자

는 휴대폰부터G P S까지다양한볼거리와할 거리로인해도움을받

기도하지만주의가산만해지는경우가많다. 

교통정보및 제어시스템( T I C S )’이라고알려진여러종류의정보시스템

은 운전자에게도움을주기위해고안되었다. 예를들어교통정보, 네비게

이션, 노선정보, 제어시스템, 긴급서비스정보및광고서비스등을제공해

준다.  

이런차세대정보시스템은안전과환경이슈를개선하는데있어다양한

기회를제공한다. 예를들어, 업데이트된주차정보가포함된네비게이션

시스템을장착한운전자는교통신호나지도를펼쳐볼필요가없다. 크루즈

컨트롤정속주행장치및충돌완화장치와같은보조시스템은특히운전자

의 운행을돕는다. 긴급재난콜 서비스는구조팀에게사고소식을자동으

로포워딩해줌으로써생명을구한다. 

SC 13의 역할은?

4개의작업반으로구성된소분과위원회1 3은지금까지2 1개표준을개발

했다. 

각기다른분야의주제때문에다음과같이4개의작업반으로구성되어

있다.

- 컨트롤및자동표시기의지역화

- 상징

- R- and H- point determination

- TICS on board MMI
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새로운다자인과기술을개발하는것은우리에게

있어항상난제이기때문에, 과거의성과에만족하지

않고전력투구한다. 예를들어, 차량절도를방지하기

위하여고안된점화시스템과스위치는현재차를출

발시키기위해더이상열쇠가필요하지않기때문에,

문제점을갖고있다. 따라서이와같은문제를해결할

필요가있다. 

이외에도S C 1 3은 현재수많은작업을하고있으며,

앞으로도타결해야할문제가많다. 

규제 표준

자동차업계는이제글로벌화되었다. 모든제조업

체는ISO 표준을채택하며, 미국에선자동차엔지니어

협회( S A E )에서제기된표준이ISO 포럼에서논의되

고 있다. 일본, 스웨덴, 독일및기타국가들은대부분

의ISO 표준을이행한다.

세계적인차량제조업체는우리SC13 소속멤버이

며, 인간공학표준의개발을지원한다. 몇몇표준은

규제로써이미채택되었다. 

대부분의제조업체는표준을기본문서로써, 또는

국내표준으로채택하여사용하고있으며, 필요한경

우손을보지만표준필수요건을존중한다. 

S C 1 3에서고안된표준은창조성, 용이성및 안전의

공존에대해가능성을열어줬지만, 혁신적개발과기

술에대해선아직의문점으로남겨졌다. 운전자를위

하여더 안전하고편안한운전조건을만들어놓았지

만, 신기술을채택하는어려움이있다.

기술변화

자동차업계에적용되는인간공학은실험단계의과

학이다. 인간공학은초기단계에서큰 변화를이루진

않았지만, 이를다루는기술은계속적으로변한다.

1 9 6 0년대와7 0년대에자동차인간공학은차량설계

에 있어물질분야에초점을맞추었다. 예를들어어

떻게자동차시트를검사하고, 운전자의공간및차량

환경을조성하는지등이다.

운전자의공간은올바른포지션을확보하기위하여

새롭게연구된결과를가지고계속적으로재 정의되

고있다. 

물질적측면과상반되는정신적및 인지적측면이

점점중요시되는추세이다. (예를들어, 오디오씨디,

모바일폰 등이여기에포함된다.) 오늘날차량에장

착된기존의전기건축때문에, 많은비용을들이지

않고 추가적안전 아이템과전기용품을사용할수

있다. 

디스플레이, 네비게이션시스템, 주차도우미장치,

오디오메시지및 경보, 긴급콜 서비스, 인터넷액세

스 등은운전자에게부담을안겨줄수도있으며또한

안전을보장해주지도않지만, 운전중편리함을제공

한다. 

운전자의 워크로드

다양한조사가이루어지지않은 시점에서안전성

및 합리성의통합을추진하기란쉽지않다. 정신적

및 인지적측면에서운전자의워크로드와주의 산

만성을측정하기위한 합당한수리적모델이부족

하다. 

운전자의워크로드를측정할표준을개발하기위하

여현재광범위한연구가진행중이다. 이연구를수행

하기위하여S C 1 3은 1 9 9 4년 WG8, TICS on -board-

M M I를 설립하였다. 이작업반은유럽에서CEN WG

1 0형태로작업하였으며보다 국제적으로개입하기

위하여I S O로편입하였다. 

자동차및과학분야의휴먼-머신인터페이스( H M I )

전문가는자동차에국제표준을적용하는것이 중요
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하다고인식한다. WG8이개발한표준은전반적인범

위의인간공학분야를다룬다. 

예를들어비전은운전자에게유용한정보를제공

한다. 사물과물체를관찰함으로써얻어진정보는도

로위의차량을컨트롤할수 있게한다. 이비전정보

표준(ISO 15008)은대조및 문자사이즈의크기를제

한함으로써판독할수 있도록지원한다. 이표준은

2 0 0 3년에제정되었으나, 급변하는기술변화로인해

계속발전중이다. 실례로, TICS를통해운전자에게

보여지는정보를보면, 시각및 청각정보의개선이

요망된다.

청각표준(ISO 15006)은운전중 음성정보를제공

해주는청각기기의디자인및 장비의인간공학시방

서를설명한다.

중요기술시방서( I S O 1 6 9 5 1 )는 경고정보를판단하

고 제어하는방법을설명한다. 경고정보의중요성을

인지하기때문에, TF팀이구성되어경고가이드라인

을개발하였다. 이팀은휴먼-머신인터페이스에대한

가이드라인과기존정보를모아작성된보고서를발

표하였다. 경고정보가넘쳐남에따라이정보를통일

하고자신규T F팀이구성되었다.

또한운전중 H M I의 효과를평가하고자테스트방

법이개발중이다. 그중 2가지방법에대해소개하

겠다.

- 폐쇄방법

- 도로변경테스트

차량내부시스템을평가하기위해, 적합성표준을

기초로질문지방법이작성되었다. 

문답처리표준(ISO 15005)은사용자인터페이스를

어떻게디자인하는지원리를설명해주며, 이사용자

인터페이스는운전자의주의산만성을제한하기위

해 고안되었다. 자동차제조협회는HMI 원리를제정

하는데기본개념을채택하였다. 이같은자발적가이

드라인은ISO 국제표준을참고하며, 최고품질의

H M I를 도입하기위한자동차업계의공약을잘 보여

준다. 

운전중 주의산만성에대한문제는자동차업계를

포함해일반 국민에게도주요 관심사이기때문에,

S C 1 3의 작업은더욱더 중요성을띄며, 앞으로효율

성을요하는작업이될것이다.

기술표준2007. 5
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자동차 전자시스템 및 I S O

자동차산업에서안전, 공해억제, 효율성, 쾌적함을향상시키는전자제

어장치(ECU) 사용증가가계속확대되고있다. ISO의두개의위원회

는이분야에서의국제적인표준을개발하는데집중하고있다. 

“자동차산업에서전자장치의 위치”

자동차에포함된전자제어장치의수는2 5년 전에는오직하나의장치에

서 오늘날에는2 0 ~ 5 0여개장치로그 수가급격하게늘어났으며, 전자적명

령으로동작하는전기모터는약 1 0 0개에달한다. 강력한디지털시스템의

출현과더불어, 자동차에서전자제어장치의사용증가는규제와소비자요

구에의해증가해왔다. 

자동차에최초로전자시스템이적용된것은공해억제요구에의해야기

되었으며, 청정공기및 안전성을장려하는오늘날의광범위한규제는E C U

에 의해가능해진신제품으로만충족될수 있다. 자동차산업에서약 80 %

의신제품(개발품)은전자시스템에의해야기된것이다.

“현대식 자동차는 새로운 규제에 따라야 하며, 이 규제는 모든

자동차 제조사에 동일하게 적용되며, 전자시스템없이는 결코 충

족시킬 수 없다.”

2 0 0 2년 전자시스템은제조비용의2 5 %를 차지하며이 수치는2 0 1 0년에

3 5 %까지증가할것으로예상된다. 

초기시스템은단일전자제어장치와하나이상의작동장치로비교적간

단했다. 각각의성능은독립적이며, 다른성능과의상호작용은거의없었

다. 경제적인측면을고려하여시스템구조를축소하는데계속적인노력을

전기전자표준팀 전문위원

구 정 래

0 2 - 5 0 9 - 7 2 9 5

angelkoo@mocie.go.kr 
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기울여왔다. 현재는센서와E C U가 대개일부성능에

서 공유되면서보다효율적이고, 경제적인시스템을

구축하게되었다. 정보공유는원칙적으로비용없이

새로운서비스에대한준비를하게해주고, 안전성은

증대되는데, 이는센서가임의의파라미터에대해기

능하지않을때라도파라미터값을계산하는것이가

능하기때문이다.

그러나이것은성능의안전성및 신뢰도에따라위

험이증가되면서개발과통합에있어서도복잡함을

증가시킨다. 또이것은동일한자동차에다양한제조

사가 만든 장비들이 섞여있을 때 호환성

(compatibility) 문제를야기시키며, 전자기작용에대

한민감성을증가시킬수있다. 

“현대식 자동차전자 구조의 대표적인 문제”

이렇게복잡하고상호연결된구조는새 차를개발

하는엔지니어에게어려움을주며, 원치않는타협으

로 이끌수있다. 오늘날의짧은개발일정(대충2 4개

월)은여러가지작용들에대해가설을세우고검증하

기에는충분한시간이못된다. 공동의하드웨어부품

에 대해다양한공급자로부터온 소프트웨어들이결

합되는것은법적책임성문제와더불어기술적문제

가제기된다. 

자동차실리콘칩 시장은전체칩 시장의6 %~9 %

로 매우큰 비율이지만, 한제조사가주력부품으로

개발하기에는여전히충분치않다.

또 다른심각한제약조건으로는신뢰도과성능안

전성이다. 자동차전자시스템의거동은P C와 유사할

수 없다- 우리는결코대시보드에서리셋버튼을용납

할수없다. 안전성에관련하여디지털데이터전송은

거의오류가없어야한다. 전자기적합성( E M C )는 가

능한완벽해야한다. 즉, 전자시스템이전자기장해에

대해서견고하여, 차밖이나안에있는다른시스템에

의해섭동을일으킬수없다고말할수있어야한다. 

현대식자동차는새로운규제에따라야하며, 이규

제는모든자동차제조사에동일하게적용되며, 전자

시스템없이는결코충족시킬수 없다. 현재그리고

곧 임박한규제에는오염배출, 규명, 낡은에어백제

거, 전자기구식별및 전자시스템을설명하는공통적

인방법이포함된다. 

이러한문제들로인해, 자동차전자산업이I S O를

통하여국제표준작업을하게만든다. 왜냐하면이렇

게 하는것이목표를달성하는가장효율적이며가장

적은비용이드는방법이기때문이다.

자동차 전자산업에서I S O의 역할

2개의ISO 기술위원회가자동차전자산업과연관되

어 있다. ISO/TC 22는자동차에대한표준을담당하

고 이 위원회의분과위원회인S C 3은 특히자동차의

전기전자부품에초점을두고있다. 두번째위원회인

TC 204는지능형교통시스템에중점을두고있다.

ISO/TC 22

지난2 0년전부터TC 22/SC 3의임무는전기에서전

자 시스템으로옮겨가고있다. 처음에적용했던것은

점멸코드를사용하여하나의선에직렬데이타전송

의효과를냈던진단장치였다. 이후다양한데이터전

송 프로토콜이개발되었고치열한경쟁을거친후 세

개의규격, 즉CAN(Cotroller Area Network), VAN 및

JI850 이남게되었다.

그러나이런과정이소모적이라는것을인식하면서

자동차업체간에새로운협력을위한틀이모색되었

다. 그래서컨소시움에서새로운스펙을완성해업체

에서이를선택해쓰는시스템이만들어졌다,. 대표적

인 예로는O S E K의 내장형소프트웨어(ISO 17356),
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A M I C의 멀티미디어인터페이스(ISO 22902)과조만간

선보일FlexRay Autosar의 진단장치를위한F l e x R a y

전송프로토콜등이있다.  

또한TC22/SC 3에서는데이터통신및 멀티플렉싱,

진단, 소프트웨어, 전자기적합성(EMC), 커넥터, 퓨즈,

전선, 멀티미디어인터페이스및기능안전등을다루

고 있으며이중EMC 분야는규제분야에서특히중요

하게다루고있다.

ISO/TC 204

TC 204는지능형교통시스템에서중요한역할을하

고 있으며, TC22/SC 3과도많은협력작업을하고있

으며, 특히TC204/WG 4(자동차인식시스템), WG

1 4 (도로경고및 통제시스템) 및WG 16(통신, 프로

토콜 및 인터페이스)에서긴밀한작업이이뤄지고

있다.

이처럼자동차가I S O에서제공되는많은표준과연

계됨에따라, 우리는자동차에서개인용컴퓨터의키

보드에서처럼"ISO Inside"라고 붙어있는스티커를

발견하게될지도모른다.

기술표준2007. 5



디지털 지도와 표준

전기용품안전팀 전문위원
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다음은 I S O / TC 204/WG 3의 의장인 Masao Shibata가

쓴 글임:

디지털지도는많은컴퓨터응용분야에서폭넓게사용되고있다. 디지털

지도는특히I T S (지능형교통시스템) 분야에서중요한데, ITS는사람과상품

의 이동을다루며이러한움직임을다루는데지리정보가꼭 필요하기때문

이다.

도로망의묘사는ITS 적용에있어서디지털지도의가장중요한부분이

다. 도로망에대한표준은간단한그림의적용보다더 복잡한묘사를요구

한다. 예를들어, 도로구획사이의관계는네비게이션시스템에서시작지점

과도착지점사이의가장짧은루트를탐색하도록요청된다.

1 9 9 3년 ISO/TC 204와그 작업반이시작되었을때, 데이터제공자들간의

디지털지도데이터교환에대한유럽표준과일본표준이있었다. 그러나

C D - R O M과같은미디어기록형식에대한표준은없었다.

WG 3은 지리적데이터파일(ISO 14825) 및 물리적저장소(ISO 14826)

두개의항목으로업무를시작하였으며, 위치참조(NP 17572)는여러해후

에 시작되었다. 네비게이션데이터운반구조및 프로토콜은2 0 0 6년에시작

되었다.

지리적 데이터 파일

G D F (지리적데이터파일)는컨텐츠제공자와미디어제공자간의데이터

교환에대한표준이다. 이는2 0 0 3년국제표준으로승인받아2 0 0 4년에발행

되었다. 이는유럽표준(CEN GDF 3.0)을개정한것이며, GDF 4.0이라고칭

한다. 이것은모든디지털지도데이터의기초이기때문에WG 3의다른모

든표준에영향을미친다.
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디지털지도에대한다른표준들이있지만, 이것은

도로망전용의국제표준에있어서첫 번째이며유일

한 표준이다. 이는600 페이지이상으로디지털지도

의 상세한구성요소를정의하며, 여러경우에참조

된다.

GDF 4.0에서는지형및 상징, 관계를사용하여실

제 세상이표현된다. 지형은도로및 선도와같은대

상의데이터베이스표현이다. GDF는주로ITS 적용

에대한것이기때문에, 도로망은지리적데이터파일

의가장중요한대상이다. 

상징은지형의특성을묘사한다. 예를들어, 도로는

길이및 넓이, 차선의수, 도로표면, 경사, 도로등급

등과같은상징을갖는다. 관계는지형들간의관계

의 특성을묘사한다. 예를들어, 도로요소및 교차

점, 빌딩, 서비스는구역 및 행정지역과관련될수

있다.

GDF 4.0은 참조로매우 유용하지만, 여러면에서

시대에뒤쳐진다.  CEN GDF 3.0으로처리된시점을

추가할때, 완료하는데1 0년 이상의시간이걸린다.

GDF 4.0의 업무초안을완성한후, WG 3는현재새

로운시장의새로운요구사항을충족시키고신규기

술의가능성을편입하기위하여업무를지속하기로

결정하였다.

새로운시장의예는위치기반의텔레마틱서비스

및 진보적인운전자보조시스템을포함한다. 기술적

전개는데이터베이스기술의전개및 인터넷관련기

술의향상을포함한다.

시공의확장은실제적인변화를표시하기위하여

새로운항목에포함될것이다. ISO/TC 211(지리정보)

과 같은관련된표준화활동은일치된전개라는명확

한 목적으로취급되었다. 새로운항목은X G D F (확장

된 지리적데이터파일)라고칭하며, 2004년N P로

승인받았다. 이것은2 0 0 7년에WG 3에서완료될것

이다.

물리적저장소는네비게이션시스템과같은 최종

제품에데이터를전송하는C D - R O M과 같은 미디

어 기록형식에대한표준이다. WG 3는이것의물

리적형태에관한결론에도달하지못했다. 요구사항

을 포함하는초안의앞부분및 컨셉모델, 논리형식은

2 0 0 5년에기술적표준으로승인받았다. WG 3에서다

루는물리적형식은일본에서지역표준으로활용되

었다.

네비게이션시스템A P I (응용프로그램인터페이스)

표준은네비게이션에대한데이터접근및 물리적으

로저장된데이터에대한정보적용을정의한다. 요구

사항은물리적저장소와공통이다. API에관한첫 번

째 업무는할당된기간에완료되지않아자동으로종

결되었다.

새로운예비업무항목( P W I )은 2 0 0 3년 1 0월에기술

위원회회의에서제안되어승인받았다. 사례검토후

요구사항에관한보고서의초안이검토되었으며, NP

문서는이 초안을이용하여제공되었다. 새로운프로

젝트투표에관한승인이2 0 0 5년 4월에제안되어승

인받았다.(NP 20452)

표준발행업데이트에관한업무는느린진행으로

인해취소되었다. 확장된지리적데이터파일에관한

논의에서요구한다면항목이재개될수도있다. 

위치 참조

위치참조는지리적인데이터베이스에대한 위치

참조절차를명시하는표준이다. 서로다른디지털지

도 간의위치확인은교통혼잡, 사고등과같은정보

를전송및교환하기위하여통합된TICS 시스템의중

요한부분이다.

1 9 9 5년에이항목이시작되었을때, 일본의V I C S (운

송수단정보 및 의사소통시스템) 및 유럽의

R D S / T M C (무선데이터시스템/교통메시지채널)는교
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통 정보 서비스를시작할예정이었으며, pre-coded

링크또는노드로위치참조시스템을이용하기로계

획하였다.

WG 3는유럽과일본에서연구된동적인위치참조

의표준화에관하여작업하였다. 각도로구획또는교

차점에대한I D의할당은동적인위치참조에있어서

사전에불필요하다. 이두 방법을포함한초안은W G

3에서완료하였으며2 0 0 6년에위원회초안투표로회

부되었다. 

네비게이션데이터전송구조및 프로토콜은지도

데이터의제공에대한데이터구조및 ITS 적용에대

한지도관련데이터의업데이트를정의한다. 이항목

의 배경은네비게이션시스템에서지도관련데이터

의 동적인업데이트서비스에대한시장요구의증가

와관련있다. 

현재대부분의지도데이터업데이트는일단사용

자에게전송되면지도데이터컨텐츠가빠르게쇠퇴

하기시작하는물리적미디어에제공된다. 미래에는

이데이터의전송이무선수단을통하여매우자주발

생되지만독점적이지는않을것이라고예상된다.

무선데이터전송의이점은물류유통을간략화하여

더 신선한데이터를받기위한소비자의능력을가속

화시키는것이다.

업데이트는반드시전체의지도데이터베이스교환

을필요로하지는않을것이다. 업데이트는데이터세

트 또는 상징의 특정 목록의 비율에 한정되거나,

P O I (관심의초점) 변화가제공될수도있다. 이용사

례및요구사항은지금까지연구되어왔다.

이 새로운항목및 X G D F에서시공의표현에관한

논의는디지털지도표준의향후방향을나타낸다. 전

통적인디지털지도는정적인세계나시간절편에서

의상태를표현한다.

새로운상태는새로운지도버전에의해제공된다.

요구사항은변화의시점에지도에반영되기위하여

부분적인변화를위한것이다. 이것은종이지도로는

실현될수 없지만디지털지도는요구사항을만족시

킬잠재적인능력을갖고있다.

디지털지도에대한미래표준은실제세상의끊임

없는변화를관리할능력을갖는것이다.

기술표준2007. 5
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기술규제대응팀
0 2 - 5 0 9 - 7 2 5 6

□기술표준원은2 1세기의시대적추세로자리잡은

RoHS, WEEE 등글로벌환경규제에대한최신정

보와수출기업의대응방안을제시하기위하여

‘07.4.16.~17. 양일에걸쳐서울코엑스에서국내

외전문가및산업계를대상으로국제환경규제컨

퍼런스를개최한다

ㅇ세계적으로지구환경에대한관심이고조되면서

유럽연합을중심으로제품의제조·사용·폐기

의 전 과정에따른환경오염을통제하려는노력

역시강화됨에따라전기전자, 자동차, 화학등우

리나라의주력수출품목에영향을미치는각종환

경규제가유럽에서시작하여세계적으로확산되

고있음

ㅇ유럽에서불기시작한환경규제의바람이전 세계

로 퍼지면서해외의환경규제파악과대응은수출

을위한필수요소가되었으나전문인력, 자금, 기

술력등 경영여건이취약한중소기업의경우정보

부족등으로여전히대응책마련에애로를겪고있

는실정임

ㅇ최근중소기업대상의설문조사에서국제환경규

제에대응함에있어겪는어려움으로4 0 %가‘정보

부족’을호소

- 규제의개략적내용파악및 대응의필요성공감

에도불구하고막상어떤절차로, 어떻게대응해

야하는지실무차원의혼란여전

중소기업협동조합중앙회에서1 3 1개수출중소기

업대상으로설문(’0 6 . 1 1 )

□이번컨퍼런스에서는RoHS, REACH, EuP, WEEE

등 업계의관심이큰 주요환경규제에대해중국,

유럽을비롯한국내외전문가를초빙하여규제의

핵심과해법을설명하고규제대응전문기관들이

각종관련정보를전시하는한편, 기업실무자를

위한상담실을운영하는등 참가자들이규제대응

에 필요한종합정보를한 자리에서취득할수 있

도록준비할것임

ㅇChina RoHS 입안부서인중국 정보산업부( M I I )의

표준전문가Vicky Lu 박사를초빙하여최근제정

된 China RoHS 표준에대한국내업계의이해를

높이고,

ㅇ유럽에서우리기업의이익을대변하기위해활동

중인 구주산업환경협의회박대영사무국장을초

국제환경규제 컨퍼런스 I
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빙하여유럽현지의REACH 대응동향을국내에

전파하는한편

ㅇ기업실무자들이규제대응현장에서겪는애로사

항의해결을지원하기위해강의실외부에별도의

상담공간을마련하여실무상담도병행할예정임

□앞으로도산업자원부기술표준원은무역장벽으

로 대두되고있는글로벌환경규제에효과적으로

대응할수 있도록산업체에서필요로하는기술

정보를지속적으로제공함으로써국내산업에미

치는무역저해효과를해소시켜나갈계획임

[참고 1 ]

□ 컨퍼런스 개요

ㅇ목 적: 국제환경규제에대한정보와수출중소기업의대응방안제시

ㅇ행사명: “KNOW TBT 국제환경규제컨퍼런스Ⅰ”

ㅇ주 최: 산업자원부기술표준원

ㅇ내 용: RoHS, REACH, EuP, ELV 등규제별로세션을나누어제도개요(현황), 대응방법, 대응사례등

종합정보제공

ㅇ일시/장소: ‘0 7 . 0 4 . 1 6 . (월) ~ 1 7 . (화) 14:00~18:00, COEX

□ 컨퍼런스 일정(세부일정별첨참조)

강의실 밖에 별도의 상담 공간 마련, 세션 진행 중 또는 종료직후 상담 진행

날짜 시간 강의주제 비고

1 4 : 0 0 ~ 1 4 : 1 0 개회사 기술표준원 원장

1일차
1 4 : 1 0 ~ 1 4 : 3 0 - 정부지원제도 소개 - 산자부 산업환경팀

( 4 . 1 6 .月)
1 4 : 3 0 ~ 1 6 : 1 0 - RoHS 세션 - 중국 전문가 초빙

1 6 : 1 0 ~ 1 6 : 3 0 Coffee break

1 6 : 3 0 ~ 1 8 : 0 0 - WEEE & EuP 세션 -

2일차
1 4 : 0 0 ~ 1 6 : 0 0 - REACH 세션 - EU 현지 전문가 초빙

( 4 . 1 7 .火)
1 6 : 0 0 ~ 1 6 : 2 0 Coffee break

1 6 : 2 0 ~ 1 8 : 0 0 - REACH & ELV 세션 -

국제환경규제 컨퍼런스 I
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<별첨> 행사세부일정

o 1일차: ‘0 7 . 0 4 . 1 6 . (月) 14:00~18:00, COEX 그랜드볼룸1 0 4 ~ 1 0 5호

o 2일차: ‘0 7 . 0 4 . 1 7 . (火) 14:00~18:00, COEX 아셈홀2 0 3호

강의실 외부에 전문가 상담 코너 설치

사전신청자에 한하여 강사진과의 만찬 추진(‘07.4.17. 18:00~20:00 )

[참고2] 

주요 국제환경규제 현황

□ W E E E ( Waste Electrical and Electronic Equipment, 폐전기전자제품 처리지침)

시 간 강의주제

1 3 : 0 0 ~ 1 4 : 0 0 o o 등록

1 4 : 0 0 ~ 1 4 : 1 0 o 개회사 (기술표준원 최갑홍 원장)

1 4 : 1 0 ~ 1 4 : 3 0 o 정부의 국제환경규제 대응 지원제도

(산업자원부 정동창 산업환경팀장)

1 4 : 3 0 ~ 1 4 : 5 0 o 최근 EU, 중국의 RoHS 동향(기술표준원 이석우 연구관)

1 4 : 5 0 ~ 1 5 : 3 0 o China RoHS와 표준(중국 정보산업부(MII) Dr. Vicky Lu)

1 5 : 3 0 ~ 1 6 : 1 0 o 골치 아픈 RoHS 문제, 이렇게 해결 하세요

(삼성전기 김우성 부장)

1 6 : 1 0 ~ 1 6 : 3 0 Coffee break

1 6 : 3 0 ~ 1 7 : 1 0 o Global WEEE 동향 및 대응전략(삼성전자 서영진 차장)

1 7 : 1 0 ~ 1 8 : 0 0 o EuP 동향 및 대응전략(아주대학교 이건모 교수)

시 간 강의주제

1 3 : 0 0 ~ 1 4 : 0 0 o 등록

1 4 : 0 0 ~ 1 4 : 4 0 o 2 0 0 7년 4월, 유럽업계의 REACH 준비동향

(구주산업환경협의회 박대영 사무국장)

1 4 : 4 0 ~ 1 5 : 2 0 o REACH에 의한 안전보건관리(노동부 김정호 사무관)

1 5 : 2 0 ~ 1 6 : 0 0 o 對EU 수출업계의 REACH 대응 추진 일정(TO21 배희경 팀장)

1 6 : 0 0 ~ 1 6 : 2 0 Coffee break

1 6 : 2 0 ~ 1 7 : 0 0 o LG화학: REACH 대응 추진사례( L G화학 진형철 차장)

1 7 : 0 0 ~ 1 7 : 3 0 o 전자업계의 REACH 대응 ㅖo s i t i o n i n g

(한국전자산업진흥회 강홍식 팀장)

1 7 : 3 0 ~ 1 8 : 0 0 o 자동차업계의 환경규제 대응방안(현대자동차 홍존희 부장)

Focus
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o 근거법률: Directive 2002/96/EC

o 시기/대상: ‘03. 2. 13/전기·전자제품

o 규제개요

-  규제목적

·폐전기전자제품의발생억제(사전예방)

·재사용, 재활용등을통한폐전기전자제품의최종처리량저감

·폐전기전자제품에대한전과정에서의환경성개선

- 주요내용

·분리회수시스템운영, 수거처리비용(개별생산자또는 공동으로부담) 및재활용마크부착

(‘0 5 . 8 . 1 3부터적용)

·생산자의의무재활용비율부과(‘0 7 . 1 . 1부터적용)

o 진행현황

- EU 회원국의자국법제정은완료되었으며각국별Recycling Scheme의사업자가선정중에있음

- 현재국내제조기업은3 ~ 5개국에수거처리비용을납부하고있음

o 향후전망

- ‘08. 12. 31까지유럽의회와의사회에서강화된생산자의무재활용비율을마련할예정

□ Ro H S ( Restricting the use of Hazardous Susbtances, 유해물질 사용제한 지침)

o 근거법률: Directive 2002/95/EC

o 시기/대상: ‘06. 7. 1/전기전자제품

o 규제개요

- 규제목적: 전기전자제품의친환경적재생과처리

- 범위

구 분 대상품목 R e c o v e r y R e c y c l e / R e u s e

대형가전, 자동판매기 냉장고, 세탁기, 자동판매기 등 평균 중량의 8 0 % 평균 중량의 7 5 %

I T·통신장비, 소비가전
컴퓨터, 프린터, TV, 라디오,

평균 중량의 7 5 % 평균 중량의 6 5 %
팩스 등

소형가전, 전동공구, 완구 및
청소기, 드릴, 비디오게임,

스포츠 장비, 조명장비, 
재봉틀, 연기검출기 등

평균 중량의 7 0 % 평균 중량의 5 0 %

검사·통제기기 등

가스방전램프(네온사인 등) - - 평균 중량의 8 0 %



·W E E E지침대상에서의료기기및 통제장비(난방조절기, 조절실험장비등)를제외한유럽에서판매되는전

기·전자제품

※ 대·소형 가전제품, 정보통신장비, 소비자가전, 조명기기, 전동공구(대형 고정산업장비 제외), 완구 및 레저스

포츠장비, 자동판매기

- 주요내용

·전기·전자제품내의납, 수은, 카드뮴, 6가크롬, PBB, PBDE 등6개유해물질에대한사용규제

※ 전기전자제품의 균질재료내 유해물질 최대 허용농도

o 진행현황

- 현재국가별시행법령채택과유해물질시험분석방법및기기의표준화, 최대포함허용농도의산정방식, 사

용을허가하는면제규정에관한사항을제정중

o 향후전망

-개별국가또는업체는RoHS 규제물질이외의유해물질에대해서도규제를확대할가능성이큼

·선진업체는자사제품의이미지제고및기업홍보의일환으로대상유해물질을확대하여엄격하고관리하

고있음

□ E LV(End of Life Vehicles, 폐차처리지침)

o 근거법률: Directive 2000/53/EC

o 시기/대상: ‘00. 10. 21/모든차량, 폐차량과그부품

o 규제개요

- 규제목적

·자동차개발시폐자동차의활용을고려하여폐기물감소및억제

·자동차재활용을위해유해물질사용제한

- 주요내용

·[폐차회수] 제조업체및판매업자는‘0 2년7월부터신규등록차량을, 07년7월부터는모든차량에대해수거

의무부담

·[재활용/회수목표] 
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물 질 납, 수은, 6가크롬, PBB, PBDE 카드뮴

최대허용농도 각각 0 . 1 % 0 . 0 1 %

Focus



·[관련정보제공] 신차종부품의재질표기및출시6개월내해체정보제공

·[폐기물및 유해물질] 납, 카드뮴, 6가크롬, 수은의법규규정량이상함유금지(‘03. 7. 1이후모든판매차

량)

o 진행현황

-생산자는특정유해물질이함유하지않았다는시험성적서를제출해야하며생산자의「자기선언」을인정함

·EU 회원국은시장에서의준법상황점검을테스트구매검사를통해실시하고있으며위반시벌금부과

o 향후전망

- 재활용/회수의무율이향후강화될예정이지만자동차생산업체가대부분대기업으로규제대응에문제가

없을것으로판단

·대기업은자체뿐만아니라협력업체에대해서도환경규제수준보다훨씬엄격한환경관리를시행중

□R E AC H ( Regulation concerning the Re g i s t ration, Evaluation, Au t h o r i z a t i o n

and Restriction of Chemicals, 신화학물질관리법)

o 근거법률: ‘0 7년이후공식채택예정이나규칙( R e g u l a t i o n )형태로제정할계획

※규칙( R e g u l a t i o n )은 각 회원국이 자국법 정비를 통해 시행되는 지침( D i r e c t i v e )와 달리 회원국의 법령정비 없

이 자동 시행되는 E U의 법령임

o 시기/대상: ‘07. 6./화학물질및화학물질을포함한제품

o 규제개요

- 규제목적

·화학제품에대한시험및 위험성평가의책임소재를EU 각 정부에서제품생산자로변경하여화학제품의

체계적인책임관리

- 주요내용

·[신물질및기존물질의통합관리] 1톤이상의모든화학물질에대한정보제공, 시험및등록의무와위험물질

및1 0 0톤이상화학물질에대한특별관리

·[업체관리의무강화] 제조/수입업자는화학물질에대한기본정보제공과함께시험방법제공, 위험평가실시

및이에따른제반비용부담

※ 제조업자 및 수입업자의 화학물질 등록시기
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구분 2006. 1부터 2015. 1부터

재활용( R e c y c l i n g ) 80% 이상 85% 이상

회수( R e c o v e r y ) 85% 이상 95% 이상



o 진행현황

-현재EU 집행위원회, 의회, 이사회가동등하게참여하는공동결정절차에의해입법절차가진행중

o 향후전망

- 제도시행시법률준수에따른비용이과다하여국내기업에상당한부담으로작용할전망

□ E u P ( E c odesign Re q u i rement for Energy-using Products, 에너지 사용제품의

친환경설계 지침)

o 근거법률: Directive 2005/32/EC

o 시기/대상: ‘05. 8. 11/에너지사용제품(단, 자동차등운송수단제외)

o 규제개요

- 규제목적

·전과정에걸친환경영향및비용감축으로지속가능성향상

·에너지효율을높여국가에너지사용량및온실가스발생량감축

- 주요내용

·[원칙] 제품을설계할때 제품의기능성이나경제성뿐 만아니라제품의전과정에걸친환경성을동시에고

려하여설계

·[에코디자인수행의무화] 에코디자인되지않는에너지사용제품의EU 시장진입금지및전과정을고려한

환경정보공개요구: 자원채취, 생산, 포장/운송, 사용, 폐기등전과정고려

※ 회원국은 시장 감독 조치 기관을 설립하여 제품의 적합성 검증

·[적합성검증] EU내생산자및 수입자는에코디자인이행수단을준수하고있음을증명하기위해C E마킹을

부착해야함

※ 이외에도 EU 에코라벨을 획득한 제품 및 EU 표준을 준수한 제품도 이행수단을 준수한 것으로 간주

o 진행현황

- EU 집행위원회에서에코디자인절차및방법등에관한EuP 이행방안을개발중

※ I E C / T C 1 1 1 / W G 2에서 전기전자제품의 에코디자인 지침에 관한 규격 작업 중

o 향후전망

- EU 집행위원회에서‘07. 7. 6까지에코디자인요건설정우선대상품목을포함한작업계획을발표예정

- EU 각회원국은‘07. 8. 11까지동지침에따라에코디자인관련법률및제도를완비할예정
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구분 법률시행후 등록시기

1 , 0 0 0톤/년 3년 이내

1 0 0 ~ 1 , 0 0 0톤/년 6년 이내

1 ~ 1 0 0톤/년 1 1년 이내

Focus



□ J-Moss(The Marking of Presence of the Specific chemical Substances

for electrical and electronic equipment)

o 근거법률: 자원유효이용촉진법(1991, 법률제4 8호) 및관련표준규격JIS C 0950(‘05. 12. 20)

o 시기/대상: ‘06. 7. 1/전기·전자제품

o 규제개요

- 규제목적

·유해화학물질을제품에표기함으로써사업자의유해화학물질의관리개선을촉진하고일반소비자의이해

를용이하게함

·자원의이용효율을높이고환경부하를줄임

-  주요내용

·R o H S에서규정하는특정화학물질(납, 수은, 카드뮴, 6가크롬, PBB, PBDE)이허용농도를넘을경우함유마

크( R마크) 표시의무

※ 함유마크를 기기 본체, 포장상자 및 카탈로그 등에 표시하고 관련 정보를 W e b에 공개

※ 허용농도 : 카드뮴(100 ppm), 나머지(1,000 ppm)

·특정화학물질이허용기준치이하인경우에는비함유마크( G마크) 표시여부를생산자가임의로선택가능

o 진행현황

- 관련규격인JIS C 0950에특정화학물질함유표시방법에관한구체적인내용이제시(‘06. 7. 1시행)

- 특정화학물질의구체적인농도측정방법이제시되어있지않음

o 향후전망

- 현재R o H S의6대특정화학물외에다른화합물함유표시에대해서임의로규정하고있지만향후의무규정

으로바뀔가능성이큼

- I E C / T C 1 1 1에서작업중인전기·전자제품의특정화학물질시험방법이확정되며이를바탕으로JIS C 0950

이개정예정

□ 중국 Ro H S (전자정보제품 오염방지관리법)

o 근거법률: 전자정보제품오염방지관리법(‘06. 2. 28 제정)

o 시기/대상: ‘07. 3. 1/전기·전자제품

o 규제개요

- 규제목적

·폐전기전자제품의친환경적재생과처리

- 주요내용(EU RoHS와의차이점)
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·[적용대상품목] 전자정보제품우선관리목록에서규정하고있으나적용대상품목을단계적으로확대해나

갈예정(현재, 미정)

·[제한유해물질] RoHS의6대유해물질+ ‘기타국가가지정하는유해물질(향후제한할유해물질세부목록

공표예정)

·[유해물질허용농도및예외규정] 유해물질최대허용농도기준및적용예외규정에대한언급이전혀없음

·[정보공개및 라벨링의무] EU RoHS에없는규정으로유해물질의함량및 제조원산지, 제품안전사용기간

을표시하도록의무

·[적합성증명절차] EU RoHS는자기적합성선언방식인데반해중국당국이지정한기관에서강제인증을받

아야함

o 진행현황

- 별도목록을통해규정된유해물질제한관련규정과사전인증의무화규정을제외한모든규정이내년3월

1일부터시행예정

·유해물질함유정보등라벨링및정보공개규정

o 향후전망

- 중국RoHS 법안이공표되기는했으나아직법집행을위한세부조치들이마련되지않아이들을확정해공

표하기전까지지속적인모니터링필요

·중국R o H S는 EU RoHS에 비해그 규제범위가광범위하고모든조항이강제성을가지므로별도의대응책

마련이필요함
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□산업자원부는4월 1 9일 향후1 0년내승강기사고

율을절반으로줄이고승강기산업의발전기반을

조성하기위한「승강기발전로드맵」을 확정·발

표하였다.

□이번에발표된「승강기발전로드맵」은지난2 0 0 6

년 2월에착수하여승강기생산자단체, 소비자,

검사기관, 학계및 정부대표로구성된『승강기발

전 로드맵추진위원회』에서로드맵초안을마련

하고, 이에대한공청회개최및 각계의견수렴을

거쳐확정된것으로▲승강기안전관리제도혁신

▲승강기안전기준선진화▲승강기산업진흥등

3대 전략분야에대하여3 9개 세부과제를2 0 1 6까

지단계적으로추진하는것으로되어있다.

□로드맵에따르면, 안전관리제도혁신을위해안전

관리인프라가강화되고관리주체의책임도대폭

강화될계획이다.

ㅇ체계적이고종합적인안전관리정책방향을정립

하고이를관련기관이나업계에미리제시하기

위해「승강기안전관리기본계획」이 정기적으로

수립ㆍ공표되고,

ㅇ승강기안전홍보체계구축, 승강기종합정보관리

시스템구축, 사후관리체계재정립, 사고조사기능

확대, 분쟁해결시스템마련등안전관리인프라가

대폭강화된다

ㅇ특히승강기관리주체(소유자, 관리책임자등)가

스스로책임감을갖고적극적으로승강기를유지

ㆍ관리하는환경을조성하기위해승강기결함을

알고도수리ㆍ보수를태만히하여사고가발생하

는경우해당관리주체를형사처벌하게되며

ㅇ급증하는노후승강기에대한특별관리제도와정

밀안전진단권장제도가도입되고, 첨단검사장비

도입과검사주기개선등검사체계의선진화도추

진된다.

ㅇ승강기보수품질향상을위해보수업등록요건이

강화되고, 책임유지보수계약을활성화하며, 보수

인력의정기적인신기술교육이수가의무화된다.

ㅇ이와함께보수업계의오랜숙원인보수용부품의원

활한확보를위해「(가칭)승강기부품공급센터」가설

립되면이기관에승강기제조업체가의무적으로보

수용부품을제공토록법적기반이마련된다.
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안전정책팀
0 2 - 5 0 9 - 7 2 3 8 ~ 4 0

승강기 발전 로드맵



국민 생활 안전을 위한 승강기 발전 로드맵 (요약)

1. 추진 배경 및 경과

□우리실정에맞는기준을확립하고근본적인사고

방지대책을마련하기위한승강기안전기준의선

진화도추진된다

ㅇ지금까지의사고를종합분석하여승강기부위별

사고빈도, 사고원인등을 일목요연하게나타낸

「승강기안전위해지도」를 작성하고, 우선순위에

따라근본적인사고방지대책을수립하며이에맞

추어안전기준도정비된다.

ㅇ노후승강기검사를위한검사기준이별도로제정

되고, 선진국처럼신제품ㆍ신기술에용이하게적

용할수있도록일반검사기준도선진형기준(성능

형기준)으로전환된다.

□또한, 승강기산업진흥과경쟁력제고를위하여승

강기산업발전기반조성에필요한지원정책도함

께추진된다.

ㅇ수출시장개척을위하여수출 전략품목개발및

중소기업공동브랜드개발등마케팅활동을강화

토록지원하고, 부품의공유화를위한협력네트

워크구축을지원한다.

ㅇ승강기산업에대한정밀실태조사를실시승강기

산업경쟁력강화를위한종합방안을수립하고,

보수업체의대형화·전문화를유도한다

ㅇ장기적으로는‘승강기공제조합설립’을 추진하

여 승강기생산업체및 보수업체들이겪고있는

자금융자및 입찰보증등의애로사항을근본적으

로해결할수있도록할계획이다

□산업자원부는8 0년대말 이후승강기설치대수가

급격히늘어나고있으나, 승강기의증가와함께

안전사고도계속증가하는반면국내승강기산업

발전이이를따라가지못하고있어, 승강기안전

관리제도의혁신과승강기산업진흥을위한근본

적인 대책과추진일정을정립하기위해「승강기

발전로드맵」을마련하게되었다고밝히고,

ㅇ로드맵이차질없이추진될경우승강기사고율이

대폭감소되고승강기수출도크게증가될것으로

전망하고있다.

□산업자원부는로드맵일정에따라단기, 중기, 장

기과제로나누어단계적으로추진할예정으로있

다. 그중에서특히시급히추진해야할 관리주체

의 책임강화및 승강기운행관리자에대한관리

강화, 승강기종합정보관리시스템구축·운영을

위한정보등록의무화및 정보공개근거마련, 보

수 인력의기술교육의무화, 사고조사기능확대,

정밀안전진단권장제도도입등의법적근거마련

을 위해「승강기제조및 관리에관한 법률」개정

(안)을마련하여금년9월국회에제출예정이며, 

ㅇ금년4 - 5월중에승강기관리주체, 제조업자, 보수

업자, 검사기관등을대상으로로드맵에대한설

명회를가질예정이다.
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◇‘8 0년대말이후건설시장의확대와함께승강기시장규모는급격히성장한데반해, 국내승강기가이를따

라가지못하고 안전사고도지속적으로증가

승강기제조 및 관리에 관한 법률 : 1991.12.31 제정( 9차 개정) 

□(승강기시장) 건설기술력발전과더불어고층아파트건설붐으로

승강기시장의지속적인확장

설치대수 : (’89) 1만7천대→(’06) 33만6천대

□(승강기산업) 국내승강기업계는핵심기술개발 투자에소홀하여

대외기술의존도심화및산업경쟁력열세

국내 기술력(고속 승강기) : 미국 등 선진국의 50~80% 정도

□(승강기안전) 이용자의안전의식부족, 보수업체의과당경쟁으로인

한보수부실, 노후승강기증가등으로승강기안전사고증가

사고건수 : (’02) 16건→(’03) 40건 →(’04) 25건→(’05) 42건→

(’06) 90건

□승강기산업발전과안전관리대책(승강기발전로드맵) 마련을위해『승강기발전로드맵추진위원회

(‘0 6 . 2 )』를구성하여운영

아파트입주자대표, 소비자보호원, 승강기조합·협회,검사기관, 학계, 정부등 1 5명

로드맵(안)을 마련하여 공청회 개최(‘06.9) 및 각계 의견수렴(‘0 7 . 3 )

2. 승강기산업 현황

◇승강기는기술집약적생활필수설비로서글로벌산업발전과함께성장잠재력이큰산업이나국내산업기반

은취약

매년 국내 승강기 시장은 7 ~ 8 % (약 2만5천대) 성장(성장률 : 세계3위) 세계 시장은 3 ~ 4 % (약 3 1만대) 성장

□(승강기특징) 기계, 전기, 전자기술이융합된기술집약설비로서불특정다수가조작하는고도의신뢰성이

요구되는생활필수설비

자동차는 소유주 스스로 수시점검·관리하나 승강기는 소유주 월1회 점검관리(보수업체 대행)

엘리베이터, 에스컬레이터, 휠체어리프트 등을 포함
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□(시장규모) 세계승강기시장규모는3 6 0억불(약7 9 0만대)이며, 국내 승강기시장은1 5 . 6억불(약3 3만6천

대) 정도이고세계9위

□(업체현황) 국내에는다국적기업(OTIS 등), 현대등5대기업과2 6 9개중소기업등총2 7 4개업체가활동

‘0 6년도 총 설치대수의 8 4 . 3 %를 5대 기업이 점유

□(기술수준) 중·저속기종에대한기술력은선진국수준이나, 고속기종에대한원천기술력은부족하여대

부분선진국제품을사용

□(주요국산업동향) 선진국은고속·지능화한승강기를개발하고급성장하고있는중국등 세계시장개척

에박차

신규 시장의 5 0 %가 중국, 일본, 한국 등의 아시아 시장에 집중

3. 승강기 안전관리 체계

◇「승강기제조및관리에관한법률」에의해제조, 검사, 유지보수,   사용등분야별관리체계를구축하여승강

기이용자안전확보

검사는 완성검사, 1년마다 정기검사 및 사고·중대사항변경시 수시검사 실시

승강기 관리주체는 매월 자체점검(통상 보수업체가 대행) 실시

□(업무분담) 승강기안전관리를위해정부는안전정책수립, 관련법령및안전제도·안전기준을운영

지자체는 불합격 또는 미수검 승강기 운행중지 명령, 보수업체 등록·취소 및 관리주체의 자체 점검활동 등을

사후관리

□(선진국과제도비교) 승강기안전관리제도는제도운영상선진국과큰 차이점이없으며, 오히려자체점검

및보수업자등록제도를추가하여운영
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독일·일본의 경우 중앙정부에서 안전관리제도를 운영하고, 미국의 경우 주정부에서 관리(단, 연방정

부 건물 승강기는 연방정부에서 관리)

□(승강기안전기준) 검사기준은한국산업규격(KS) 및일본공업규격( J I S )과 일본건축기준법시행령을근간으

로제정된설계규범형기준운영

한국·일본은 최소 안전 설치기준(예, 로프치수 등)을 제시한 설계규범형 기준을 사용하고, 유럽은 성능형 검

사기준(최소 기능 제시)을 사용

단, 승강기 주요 핵심부품 안전기준은 유럽안전기준을 근간으로 운영

□(선진국안전기준) 미국은단체표준(ASME A17.1)을안전기준으로적용하고, 유럽은유럽표준( E N 8 1 / 1 1 5 )을

적용하여사용

최근 아프리카·러시아연방·유럽·아시아 등 전 세계 국가 약 8 0 %가 유럽안전기준(EN) 채택·운영 추세

4. 승강기 산업 및 안전관리의 문제점

◇국내승강기산업은선진국에비해기술력이낙후되어있을뿐아니라, 대·중소기업간양극화가심화

◇승강기이용자의안전의식부족과보수·사후관리부실로안전 사고증가및노후승강기관리·안전기준

에대한개선대책요구

□(기술력부족) 고급·고속형승강기기술력은선진국이비해열세

국내 고급기종의 85% 이상을 외국 기업이 점유

□(시장불균형) 국내승강기시장은다국적기업(59.8%) 및대기업(24.5%) 위주로중소기업( 1 5 . 7 % )과의양극

화심화

□(안전문화미숙) 승강기이용자안전의식취약

‘0 2 -’06 : 이용자 과실(52.6%), 현장관리부실( 1 8 . 3 % )에 따른 안전사고가 전체의 약 71% 차지

□(보수·사후관리부실) 보수업체난립으로보수부실및 시·도의관리주체·보수업체에대한관리소홀로

자체점검활동미흡

보수업체수 : (‘9 5년, 보수업체 등록요건 완화) 235업체→(‘0 6년) 722업체

□(노후승강기관리미흡) 안전사고가능성이높은1 5년 이상노후승강기가해마다증가하고있으나차별화

된안전대책미흡
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노후승강기 증가 추이 : (‘07) 41,820대 → (‘08) 6만대 → (‘10) 9만대

□(부적절한안전기준) 국내사용여건에맞지않은일부검사기준운영

검사기준에 일부 정성적으로 표현 : 승강기 문의 강도( “견고하여야 함”)

☞ 시사점 : 오늘날 승강기는 대다수 국민들이 하루 2 4시간 이용하는 생활필수설비로서

◆이용자안전사고저감대책

◆승강기산업및기술발전정책

◆선진화된승강기이용문화조성필요

5. 승강기 발전로드맵 비전, 목표 및 전략

목표: 향후1 0년내사고율50% 감축및수출800% 증가달성

◆1만대당사고발생건수: (‘0 6년) 2.7건→(’1 6년) 1.3건

◆승강기수출액: (‘0 6년) 1.6억불→(’1 6년) 15억불

전략: 승강기산업진흥·안전관리제도혁신·안전기준선진화등

3대분야, 39개과제를3단계(‘0 8년·‘1 0년·‘1 6년) 구분추진

6. 분야별 중점 추진 과제

1  승강기산업진흥

ㅇ‘0 7년 실시하는승강기산업에대한정밀실태조사를토대로승강기산업경쟁력제고를위한종합방안을수

립·추진

ㅇ보수업체의대형화·전문화를유도하여체질을개선하고부품공유화및공동생산을위한협력네트워크를

구축

ㅇ수출시장개척을위해수출전략품목(부품) 개발을지원하고공동브랜드개발등으로해외마케팅활동을
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강화

승강기 연구개발 전담 지원체제를 구축하고 산·학·연 협력체계를 강화

ㅇ『승강기산업선진화위원회』를구성·운영하여승강기산업진흥정책개발과효과적인지원방안마련

승강기 산업 전반에 대한 중장기발전방안에 관한 자문 및 정책 해결방안 제시

ㅇ장기적으로중소제조업체및영세보수업체의경쟁력제고를위해공제조합설립을추진

2  승강기안전관리제도혁신

□선진승강기안전관리정책실현

ㅇ체계적·종합적인승강기안전관리정책방향정립및 사전제시를위해『승강기안전관리기본계획』수립·

공표

ㅇ승강기안전홍보체계구축, 종합정보관리시스템구축등안전관리정책추진을위한인프라강화

ㅇ시·도의사후관리체계재정립, 사고조사기능확대, 분쟁해결시스템마련등사후처리시스템개선

□시대변화에부응하는승강기안전관리제도운영

ㅇ승강기관리주체에대한책임을강화하여관리주체스스로책임감을갖고유지·관리할수있는시스템으

로전환

승강기 결함을 알고도 수리를 태만히 하여 사고발생 시 형사처벌 근거 마련

ㅇ급증하는노후승강기에대한특별관리제도및정밀안전진단권장제도도입

1 5년 이상된 노후승강기에 대해 체계적이고 차별화된 종합관리시스템 구축

ㅇ첨단검사장비도입및검사주기개선등승강기검사체계를선진화하고, 국제공인수준의안전인증체제구축

□승강기보수품질향상

ㅇ보수업체난립방지를위해보수업등록요건을강화하고책임유지보수( F M )계약을활성화하여보수품질향

상유도

ㅇ보수인력의기술력제고를위해기술인력양성프로그램을개발하고, 정기적으로신기술교육을실시

ㅇ『승강기부품공급센터』를설립하여보수용부품의원활한공급체계구축

3  승강기안전기준선진화

ㅇ승강기도어이탈방지대책마련등현행검사기준을재정립하고, 노후승강기의안전기준을별도로제정

ㅇ『승강기안전위해지도』제작을통해사고방지대책을마련하고, 단계별안전성확인시스템도입및부품의안

전기준확대

ㅇ신기술에적용할수있는성능형안전기준으로점진적전환을추진하고이를위해기술기준자문기구강화
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성능형 안전기준 적용을 위해서는 고도의 전문성을 갖춘 검사요원 필요

7. 향후 추진 계획

□대국민홍보

ㅇ생산·보수업단체, 관리주체단체, 검사기관등유관기관대상설명회개최( 4 ~ 5월)

□「승강기제조및관리에관한법령」전면개정추진(‘0 7 . 9월국회제출)

ㅇ관리주체의책임강화및승강기운행관리자에대한관리강화

승강기 결함을 알고도 수리·보수를 태만히 하여 사고 발생시 관리주체에 대한 형사처벌 근거를 마련하고, 승

강기 운행관리자에 일상점검 의무 부여

ㅇ승강기종합정보관리시스템구축·운영을위한정보등록의무화및정보공개근거마련

관련기관 및 업체의 정보등록 및 보수업체의 보수품질에 대한 정보공개 등

ㅇ기타보수인력의기술교육의무화, 사고조사기능확대, 정밀안전진단권장, 시험성적서상호인정등을위한

근거마련

중점과제 추진 일정표
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[참고자료] 

안전정책팀 기계항공팀

중 점 과 제 일 정(년도)

0 7 0 8 0 9 1 0 1 1 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6

승강기 산업진흥

1-1. 산업 실태파악을 통한 경쟁력 제고방안 수립

1-2. 대형화·전문화를 통한 보수업체 체질개선

1-3. 수출시장 개척을 위한 마케팅 강화

1-4. 수출중심 전력품목 개발지원

1-5. 정책개발을 위한 민관 합동 기구 설치·운영

1-6. 부품공유화를 위한 협력네트워크 구축

1-7. 승강기 분야 연구개발 전담 지원체계 구축

1-8. 기술 경쟁력 제고를 위한 산학협력체계 강화

1 - 9 .공제조합설립등을 통한 중소업체 경쟁력 강화

승강기 안전관리제도 혁신

2 - 1 .선진 승강기 안전관리 정책 실현

2 - 1 - 1 .승강기 안전관리 기본계획 수립

2 - 1 - 2 .승강기 안전 홍보체계 구축

Focus



2007년 5월 _49

중 점 과 제 일 정(년도)

0 7 0 8 0 9 1 0 1 1 1 2 1 3 1 4 1 5 1 6

2 - 1 - 3 .승강기 사고조사판정위원회 기능 확대

2 - 1 - 4 .승강기 종합정보 관리시스템 구축

2 - 1 - 5 .사후관리 업무 체계 개선

2 - 1 - 6 .승강기 제조·수입업자 신고제 도입

2 - 1 - 7 .승강기 안전관리 관련기관의 역할 재정립

2 - 1 - 8 .승강기 분쟁해결 시스템 운영

2 - 1 - 9 .승강기 설치공사 전문 감리제도 도입

2-2. 시대변화에 부응하는 승강기 안전관리제도 운영

2-2-1. 승강기 관리주체에 대한 책임 강화

2-2-2. 급증하는 노후승강기의 특별관리

2-2-3. 승강기 검사체계 선진화

2-2-4. 승강기 정밀안전진단 권장제도 도입

2-2-5. 국제공인수준의 안전인증체제 구축

2-2-6. 결함승강기의 리콜제도 도입

2-3. 승강기 보수품질 강화

2-3-1. 보수인력의 기술력 제고

2 - 3 - 2 .보수용 부품의 원활한 공급체계 구축

2 - 3 - 3 .부실보수 방지를 위해 보수업 등록요건 강화

2-3-4. 책임유지보수(FM) 계약의 활성화

2-3-5. 표준보수계약서 작성 활성화

2-3-6. 승강기 보수품질인증제 도입

2-3-7. 불공정 보수하도급 관행 개선

승강기 안전기준 선진화

3-1. 승강기 도어 이탈 방지대책 수립

3 - 2 .『승강기 안전위해 지도』제작을 통합 사고의 사전예방

3-3. 노후 승강기 안전기준 제정

3-4. 승강기 검사기준 재정립

3-5. 승강기 부품의 안전기준 확대

3-6. 성능형 안전기준으로 점진적 전환 추진

3-7. 단계별 안전성 확인시스템 도입

3-8. 기술기준 자문기구 기능강화

기술표준2007. 5



기술표준원은소비자가직접시장감시에참여하는

제품안전모니터링제도를확대시행한다. 이제도는

시중유통제품에대해소비자가직접모니터링을실

시, 안전기준부적합제품에대해1차자율시정을조치

하고, 미이행시정부에행정조치를요구하는제도다. 

기술표준원은지난해이제도를처음도입, 생활·어

린이·전기제품3개 분야에서실시했으며, 올해영유

아·안전품질표시제품을추가, 5개분야로확대ㆍ세

분화했다. 

분야별모니터링활동은전담기관으로선정된소비

자·시민단체등민간기관이위탁·수행하게된다. 각

단체는모니터링경험이풍부한소비자를추천, 5개분

야별소비자제품안전감시단을구성한다. 총4 0명의

‘제품안전감시단’은 전국5개권역별(수도권·대전·

대구·부산·광주권)로시판제품에대해안전기준적

합여부를직접점검하게된다.

산업자원부기술표준원최월영안전관리팀장은“최

근 수입제품증가와다양한신제품출시, 온라인판매

확대등으로불량제품에의한소비자안전이크게위

협받고있다”고 지적하고“지난달부터시행중인공산

품분야새로운안전관리제도( K P S마크) 이행과계도에

최선을다할계획”이라고밝혔다.

※안전마크개편내용: 안전인증, 자율안전확인, 

어린이보호포장

기술표준원은금년 중점안전관리대상품목으로안

전위해성이큰 전기온수기등 2 1개 전기제품, 세정제

등1 1개생활용품, 비비탄총등1 1개어린이용제품, 유

아용기저귀등 8개 영·유아용제품, 가정용섬유제품

등 1 4개 안전품질표시제품등 총 6 5개품목을선정

했다.
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Focus
포커스 The Monthly Technology & Standards

Focus
포커스 The Monthly Technology & Standards

안전관리팀
0 2 - 5 0 9 - 7 2 5 2

소비자 제품안전모니터링 제도

변경전

안전검사 안전검정

<KPS 마크 분류>

KPS : Korea Products Safety

변경후



제품안전감시단은5월 어린이주간을맞아안전사고

위험이큰 비비탄총, 인라인스케이트등어린이용품을

중점모니터링할계획이다.

한편, 기술표준원은2 4일 이윤자전국주부교실중앙

회장등 5개분야제품안전감시단장및 안전인증·검

사기관등 관계자1 0 0여명이참석한가운데‘소비자

제품안전감시단발대식’을개최한다.

최갑홍기술표준원장은“정부주도의시판품조사및

시·도단속으로제품안전을확보하기에는한계가있

다”며“기업과소비자, 정부가함께참여하는민간참

여형자율안전관리확산은, 소비자가안심하고제품을

사용할수 있고안전한제품이대우받는환경조성에

크게기여할것”이라고밝혔다.

< 소비자제품안전감시단구성>

1. 「소비자 제품안전감시단 발대식」개요

□일 시: 2007. 4. 24(화) 14:30

□장 소: 기술표준원세미나실

□참석인원: 100여명

○전국주부교실중앙회등모니터링운영주체및안전감시원등5 0명

○안전검사·인증기관, 유관기관·단체등5 0명

□주요행사내용

< 1부>

○추진경과보고

○제품안전감시원위촉장수여

○제품안전감시원선서

○인사말씀

- 기술표준원장

- 이윤자전국주부교실중앙회장
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감시단 단장명

생활·화학제품안전감시단 김천주대한주부클럽연합회장

어린이용제품안전감시단 윤명오한국생활안전연합대표

영·유아용제품안전감시단 이덕승녹색소비자연대상임대표

안전·품질표시제품안전감시단 이윤자전국주부교실중앙회장

전기제품안전감시단 박삼규한국기기유화시험연구원이사장

<참고>



< 2부>

○제품안전관리동영상상영

○제품안전감시원교육

- 소비자안전모니터링의필요성

- 안전관리제도설명(공산품, 전기용품)

2 .‘0 7년 중점안전관리 대상품목( 6 5품목)

※ 신개발품 등 안전위해 우려품목은 향후 수시로 추가예정
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Focus

번호 전기제품 어린이용품 영·유아용품 생활제품 안전품질표시

1
일반플러그 및

물놀이기구 물휴지 압력냄비및압력솥 가정용 섬유제품
콘센트

2 어댑터 비비탄총 보행기 예초기날 가죽제품

3 백열전구 승차용안전모 유모차 가스라이터 농업용 합성수지제 필름

4 냉·온수기 어린이놀이기구 유아용침대 건전지 습기제거제

5 가습기 운동용안전모 쇼핑카트 생활화학가정용품 화장비누

6 모발건조기
인라인롤러

완구(유아용) 식탁용품 및 주방용품 화장지
스케이트

7 전기밥솥 킥보드 일회용기저귀 스노보드 가구

8 선풍기 모터달린보드 유아용 섬유제품 스케이트보드 가정용공구

9 전기주전자 완구(어린이용) 스키용구 간이빨래걸이

1 0 진공청소기 학용품 헬스기구 면봉

1 1 전기다리미 이륜자전거 휴대용사다리 보안경

1 2 전기스토브 선글라스

1 3 전기비데 안경테

1 4 주서믹서 텐트

1 5 후드믹서

1 6 냉장냉동기

1 7 전기충전기

1 8 전기맛사지기

1 9 공기청정기

2 0 전기훈증살충기

2 1 발욕조



3. 안전관리대상 제품 수출·입 추이

※ 공산품은 안전검사 품목기준, 전기제품은 가정용품 기준

※ (  ) 는 전년대비 증가율

4. 제품안전모니터링 제도개요

관련근거: 품질경영및공산품안전관리법제3 0조(공산품위해사고의예방을위한협력등)

□추진목표

○기업과소비자및정부가함께하는자율안전관리체계확립.

□추진방안

○정부는중점안전관리대상품목과안전기준을사전에제시

○기업은안전기준에적합한제품을시장에공급하기로제품안전감시단과「제품안전자율이행협약」을체결,

○민간단체로구성된제품안전감시단이기업의이행여부를모니터링하고그 결과를업체에시정권고하는한

편정부의안전관리정책에반영하거나조치를요청
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구 분 년 도 수입(백만불) 수출(백만불)

2 0 0 4년 2 , 2 8 5 2 , 5 6 4

공 산 품 2 0 0 5년 2 , 7 9 2 ( 2 2 % ) 2 , 5 4 4 ( 0 )

2 0 0 6년 3 , 2 5 9 ( 1 7 % ) 2 , 6 8 8 ( 6 % )

2 0 0 4년 9 9 8 9 0 7

2 0 0 5년 1 2 6 1 ( 2 6 % ) 8 8 6 ( - 2 % )

2 0 0 6년 1 , 5 7 8 ( 2 5 % ) 1 , 0 9 5 ( 2 3 % )

2 0 0 4년 4 , 1 6 6 5 , 4 9 0

전 기 제 품 2 0 0 5년 4 , 3 9 0 ( 5 ) 6 , 5 0 6 ( 1 8 % )

2 0 0 6년 4 , 6 6 1 ( 6 % ) 8 , 2 6 9 ( 2 7 % )

2 0 0 4년 6 , 4 5 1 8 , 0 5 4

합 계 2 0 0 5년 7 , 1 8 2 ( 1 1 % ) 9 , 0 5 0 ( 1 2 % )

2 0 0 6년 7 , 9 2 0 ( 1 0 % ) 1 0 , 9 5 7 ( 2 1 % )

어린이용

제품



< 모니터링 흐름도 >
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기술표준원

⇨ ⇨
감시품목, 기준공고

제품안전감시단

지속 추적감시

위해정보수집, 시정권고

(감시단·공급자간 자율협약)

기술표준원

행정조치(시·도)



I. 개요

1. 목적

o J T C 1 / S C 2 5 / W G 1 (홈전자시스템)은홈( h o m e )과 소

규모사업환경에서사용되는전자제품간의상호

접속, 제어, 통신시스템에대한국제표준을관장

※ JTC1 SC25(정보기기상호접속)

홈 전자 시스템(HES), 가입자 구내 케이블링,

컴퓨터와 주변기기의 상호결합 등에 대한 국제

표준을 관장

o 최근정보통신( I T )산업의발달로홈네트워크기술

이 단순한양방향제어기술(홈오토메이션)에서멀

티미디어서비스가가능한초고속통신 기술로

급격하게변화하고있어동 분야에대한표준화필

요성과기술변화를반영할수있는신규규격개발

이급증

o 본 회의에서는우리가제안한홈네트워크서비스

기술(CMP) 3건의차기단계(CD) 승인추진하고

※ 중앙관리프로토콜(CMP) : SK텔레콤, 경원대학

교, 기술표준원 공동제안

o 추가로무선메쉬네트워크( W i B E E M )와 홈네트워

크 미들웨어호환기술( U M B )에 대한국제표준안

( N P )을 발표및‘0 7년도제1 8차 제주총회참가독

려

※ 무선 메쉬 네트워크(WiBEEM) : 전호인 교수(경

원대) 홈네트워크 미들웨어 호환 기술(UMB) :

문경덕 팀장( E T R I )

2. 출장기간 : 2007. 3. 24 (토) ~ 4. 1(일)

( 9일)

3. 출 장 지 : 프랑스(몽트바존)
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국제표준화활동

J T C / S C 2 5 / WG 1

정보디지털표준팀 공업연구관

배 진 석
02-509-7262 / jsbae@mocie.go.kr 
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4. 출 장 자

o 한국대표단총6명

5. 출장일정

II. J T C 1 / S C 2 5 / WG 1 (홈전자시스템)회의
참가

1. 회의개요

2 0 0 6년 제1 7차 J T C 1 / S C 2 5 (정보기기상호접속) 베를

린(독일) 총회의결의안(Resolutions) 검토등각국에배

포된표준화문서에대해제안국의설명과각국의의

견에 대한 토론, 기준제정, 및작업방향등에 대해

논의

o 회의장소: Chaateau Domaine (프랑스몽트바존)

o 회의기간: 2007. 3. 26 ~ 3. 30(5일간)

o 회의참석자: 11개국에서총3 0명참석

2. WG1 의결사항

가. 참가자확인 : 총 11 개국, 30명

나. 지난 JTC1/SC25 독일베를린 총회의 4 4

차 WG1 결의문( R e s olut ion) 확인

다. 4 5차 WG1 프랑스 몽트바존 회의 의제

( A g en da) 승인

o 협력기관(Liaison) 활동보고서발표

- IEC TC100 (오디오/비디오및 멀티미디어시스템

과기기)

o 무선근거리메쉬네트워크기술(WiBEEM) 및홈

네트워크미들웨어상호호환성(UMB) 기술국제표

준안(NP) 발표(한국)  

o 홈네트워크상호호환성구현기술발표(중국)

o 홈전자시스템(HES) 구조로드맵수정안마련

o 홈전자시스템(HES) 게이트웨이(Gateway) CD 투

성명 소속 직위 비고

전호인 경원대학교 교수
H o D

(국내위원장)

홍승호 한양대학교 교수 홈오토메이션 전문가

심우진 S K텔레콤 대리 홈네트워크전문가

손영성 한국전자통신연구원 선임
홈네트워크

상호호환성전문가

이광일 한국전자통신연구원 선임
홈네트워크

상호호환성전문가

배진석 기술표준원 연구관

N o . 국가명 참가인원(명) 비고

1 B E L G I U M 1

2 C H I N A 5

3 F R A N C E 5

4 G E R M A N Y 2

5 I T A L Y 1

6 J A P A N 2

7 N E T H E R L A N D S 1

8 REPUBLIC OF KOREA 6

9 S W E D E N 1

1 0 UNITED KINGDOM 1

1 1 U.S.A 5

계 3 0

일자 시간 일정 및 업무수행내용 비고

0 3월2 4일 1 3 : 5 5 인천 공항 출발

0 3월2 4일 1 8 : 4 0 프랑스 파리 도착 K E 9 0 1

0 3월2 5일 1 0 : 0 0 ~ 1 5 : 0 0 몽트바존도착 T G V

0 3월2 6일 0 8 : 3 0 ~ 1 9 : 0 0 WG1 회의 참석

0 3월2 7일 0 8 : 3 0 ~ 2 2 : 0 0 WG1 회의 참석

0 3월2 8일 0 8 : 3 0 ~ 1 9 : 0 0 WG1 회의 및 Social Event 참석

0 3월2 9일 0 8 : 3 0 ~ 1 9 : 0 0 WG1 회의 참석

0 3월3 0일 0 8 : 3 0 ~ 1 7 : 0 0 WG1 총회 참석

0 3월3 1일 1 0 : 0 0 ~ 1 5 : 0 0 파리 도착 T G V

0 3월3 1월 2 1 : 0 0 파리 출발

0 4월0 1일 1 4 : 4 5 인천 도착 K E 9 0 2
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표결과결의안마련

o 홈전자시스템(HES) 상호호환성CD 투표결과결

의안마련

o I G R S (중국홈네트워크미들웨어기술) CD 투표결

과결의안마련

라. IEC TC100(오디오/비디오 및 멀티미디

어 시스템과 기기)의 협력기관활동 보고

서 승인

o T A 9의멀티미어용게이트웨이프로젝트추진사항

및I P T V관련기술내용소개하고협력활동추진승인

※ TA9(Technical Area, 다른 T C의 SC 기능) 

홈네트워크용 정보가전기기 표준화를 위해

T C 1 0 0이 신설한 T A로 일본이 간사국을 수임하

여 소니( S o n y )사 중심의 주요 일본 기술들을

국제표준으로 추진 중임

IPTV(Internet Protocol TV)

케이블망 대신 초고속인터넷망을 이용해서 T V

방송을 서비스 하는 기술

마. 우리의 무선 근거리 메쉬 네트워크 기술

NP 추진승인

o 경원대학교전호인교수가개발한홈네트워크용

무선근거리통신기술인W i B E E M을 N P로 추진할

것을승인

※ WiBEEM(Wireless Beacon-enable Energy

Efficient Mesh Network)

무선 근거리 네트워크 기기의 소모 전력 감소,

주소 자원 효율성 향상 및 댁내의 무선 음역 지

역(Dead Zone)의 해소가 가능한 통신 기술

바. 우리의 홈네트워크 미들웨어 상호호환성

기술의 프로파일( P rof i le) 추진승인

o 한국전자통신연구원문경덕팀장이개발한홈네트

워크미들웨어상호호환성기술인U M B는T R (기술

보고서)형태인프로파일문서로추진할것을권고

승인

- 미국, 독일등 다른국가에서상호호환성표준인

I S O / I E C 1 8 0 1 2의 구현기술이므로국제표준( I S )이

아닌T R로추진할것을권고

※ UMB(Universal Middleware Bridge)

홈네트워크용 미들웨어간 상호호환성을 보장하

는 소프트웨어 기술로 우리나라의 삼성 전자와

L G전자간 호환성 문제의 해결안으로 대두

되고 있는 기술

사. 중국의 홈네트워크 상호호환성 구현 기술

의 프로파일( P rof i le) 추진승인

o 중국의I T O P H O M E에 I S O / I E C 1 8 0 1 2의 상호호환성

표준기술을구현하여국제표준과상호호환성을

확보하였음을발표함

- 이에ISO/IEC18012 프로젝트리더(미국I B M )의권

유로한국의U M B와같이T R로추진할것을승인

※ I T O P H O M E

중 국 H a i r사 의 홈오 토메 이 션 기 술로

J T C 1 / S C 2 5에서 국제표준화는 실패 하였으나

IEC TC100에서 다시 국제표준화를 추진 중에

있음

금번회의에서는 J T C 1 / S C 2 5의 상호호환성 표준

과의 연동 가능성을 보여줌으로써 향후 I E C에서

국제표준화 우위를 꽤하고자 함
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아. 홈전자시스템( H ES) 구조관련 로드맵

( R o ad Map) 수정안결의

o K O N N E X (유럽), IGRS(중국), ECHONET(일본) ,

L o n t a l k (미국), CCP(한국)등다양한통신·제어기

술표준진행결과반영

※ 공 통 통 신 프 로 토 콜 (CCP, Common

Communication Protocol) 전자부품연구원(정광

모책임)이 개발한 홈네트워크용 통신 프로토콜로

IEC TC100에서‘0 5 . 3월에 N P로 승인되어 현재

CDV 회람중

- 한국은C C P가 양방향제어뿐아니라멀티미디어

도 처리할수 있는미들웨어기술임을발표하고

로드맵에해당사항반영

o 프로파일( P r o f i l e )형태의인터페이싱( i n t e r f a c i n g )

접근방법사용

- 초고속인터넷등 광대역서비스기술적용을위

한기술보안필요

자. 홈 전 자 시 스 템 ( H ES) 게 이 트 웨 이

( G at eway) CD 투표 결과 결의안을 승인

하고차기단계인FC D는 조건부추진승인

o ISO/IEC 15045-2 CD에서 Half Gateway를 H E S

Link Gateway로 변경하고독일과미국요청으로

C D문서수정안를차기제주총회전에검토하고

정회원국의승인후F C D를진행하기로결의

차. 홈전자시스템( H ES) 상호호환성 CD 투표

결과 결의안 및 2차 CD(2nd CD) 추진

승인

o 독일과미국의Code Base Tag의필요성문제제기

로 기술검토후 ISO/IEC18012-2 CD를 수정하여2

차CD 투표회람하기로결의
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※ Code Base Tag

객체(제어대상, 음성/영상 매체 등)의 입출력 모델

을 데이터 형태를 제공해주는 코드 기반의 객체 꼬

리표

카. IGR S (중국 홈네트워크 미들웨어 기술) CD

투표결과결의안및 조건부FCD 추진승인

o 독일과미국의제안으로ISO/IEC 14543-5-1과1 4 5 4 3 -

5-4 CD안에서U P n P의 호환기술로사용된S S D P와

G E N A에 관한상세사항을부속서에정보제공차원

( i n f o r m a t i v e )에서문서화하고이에대한영문안을6

개월이내에회람한다는조건으로CD 및 FCD 추진

을승인

- 추가로차기제주회의에UPnP 전문가를초청하여

I G R S와비교를기술검토방안마련키로합의

※ IGRS(Intelligent Grouping and Resource

S h a r i n g )

중국 R e n o v o의 고속 데이터 및 멀티미디어용 홈

네트워크 미들웨어 표준안

UPnP(Universal Plug and Play)

PC 산업이 중심이 된 플러그 & 플레이는 P C나

주변기기의 상호운용과 자동 접속·설정을 위한

개방형 표준으로 제안되어 현재는 홈네트워크

용으로도 활용되고 있는 기술로 현재 마이크로소

프트, 인텔, 삼성, LG등이 주도 하고 있음. 특히

I S O에서는 P A S안으로 투표회람 중(‘07.6)  

타. 한국의 홈네트워크 서비스 기술(CMP) 3건

CD 투표진행 추진 승인

o S K텔레콤이개발하여경원대학교및 기술표준원이

공동제안한홈네트워크서비스를위한 3가지핵심

프로토콜

- C M P - R G (홈네트워크관리서버와가정용게이트웨

이간의프로토콜)

- C M P - A S (홈네트워크관리서버와어플리케이션서

버간의프로토콜)

- C M P - U T (홈네트워크관리서버와사용자간의프로

토콜)

파. 홈전자시스템( H ES) 보안표준 관련 추가

의견반영 승인

o 현재FCD 회람중인ISO/IEC FCD 24767 기술에대해

J T C 1 / S C 2 7 (정보보안) 위원회와구체적인협력방안

마련

- 최근홈네트워크의보안기술강화요구에따른조치

하. 차차기 WG 1회의 개최지 결정

ㅇ장소: 이탈리아시칠리

ㅇ기간: 2007. 3월중

III. 종합의견

1. 회의 참가 성과

가. 우리의 무선 근거리 메쉬 네트워크 기술

NP 추진승인

o 경원대학교전호인교수가개발한홈네트워크용무

선근거리통신기술인W i B E E M을 N P로추진할것을

승인

※ WiBEEM(Wireless Beacon-enable Energy

Efficient Mesh Network)

무선 근거리 네트워크 기기의 소모 전력 감소, 주

소 자원 효율성 향상 및 댁내의 무선 음역 지역

(Dead Zone)의 해소가 가능한 통신 기술
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나. 우리의 홈네트워크 미들웨어 상호호환성

기술의 프로파일( P rof i le) 추진승인

o 한국전자통신연구원문경덕팀장이개발한홈네트

워크미들웨어상호호환성기술인U M B는T R (기술

보고서)형태인프로파일문서로추진할것을권고

승인

※ UMB(Universal Middleware Bridge)

홈네트워크용 미들웨어간 상호호환성을 보장하

는 소프트웨어 기술로 우리나라의 삼성 전자와

L G전자간 호환성 문제의 해결안으로 대두되고

있는 기술

다. 한국의 홈네트워크 서비스 기술(CMP) 3

건 CD 투표 진행 추진승인

o S K텔레콤이개발하여경원대학교및 기술표준원

이 공동제안한홈네트워크서비스를위한 3가지

핵심프로토콜

- C M P - R G (홈네트워크관리서버와가정용게이트

웨이간의프로토콜)

- C M P - A S (홈네트워크관리 서버와어플리케이션

서버간의프로토콜)

- C M P - U T (홈네트워크관리서버와사용자간의프

로토콜)

라. 차기 제주 총회(‘07.9.3~7) 참가 독려 및

최신 표준 기술 자료수집

2. 회의 참가 소감

o 독일(지멘스)의홈네트워크기술인“K O N N E X”가

2 0 0 6년 말 국제표준( I S )으로먼저승인되어ISO 표

준화주도권을확보하게되자후발표준인일본의

E C H O N E T과중국의I G R S가표준화에난항을겪게

되었음

- 특히사실상표준인U P n P를 지지하고있는독일

(지멘스)은미국의인텔사와함께W G 1에서진행

중인HES 게이트웨이(Gateway), HES 상호호환성

관련표준화의진행을전략적으로지연시키고있

으며

·중국의I G R S에 대해서는U P n P와 유사한부분에

UPnP 기술로대체하려는활동을전개

※ 미국은 위 사안들에 있어서 ISO 표준을 지지하

는 I B M과 U P n P를 지지하는 인텔간의 대립 양

상을 보임

- 이와관련하여우리나라가금번회의에서발표한

홈네트워크미들웨어호환성기술인U M B도국제

표준(IS) 추진대신에기술보고서(TR) 형태로의

한정적인추진안만을승인받게됨

- 위와같이홈네트워크분야의ISO 표준사실상표

준화와마찬가지고국가의이익보다업계의이익

이우선시되는성향을보이고있어보다전략적이

고 효과적인ISO 표준화를위한전략을마련해야

할것임

o 또, 홈네트워크서비스 기술이 유비쿼터스

(Ubiquitous) 네트워크기술로진화하고있는시점

에서 KT, SK텔레콤 등 유비쿼터스네트워크

서비스기술을확보하고있는국내기업이국제표

준화를참여를보다적극적으로확대하고표준화

를통한신규시장개척의환경을마련해야할것임

기술표준2007. 5
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1. 출장개요

ㅇ출장목적

- 새로 구성된 ISO/TC 232(교육 서비스)와I S O / P C

2 3 3 (크리닝서비스) 의국제표준화동향을파악하여

향후활동전략수립

- ‘0 7년도사업으로추진중인“크리닝서비스K S화업무”에참고하여차후국제표준작업에반영

ㅇ 출 장 지: 독일베를린, 독일표준협회( D I N )

ㅇ출장기간: 2007. 3.24 ~ 4.1

ㅇ출장자: 문화서비스표준팀연구관육근성

2. 회의 개요

가. ISO/TC 232(교육서비스) 제1차회의

ㅇ일 자: 2007. 3.26 ~ 3.27

ㅇ참석자: 12개국3 4명

ㅇChairman : Dr. Thomas Rau(독일)

ㅇSecretary  : Dr. Holger Muehlbauer(독일DIN)  

ISO/TC 232 및 ISO/PC 233

문화서비스표준팀 공업연구관

육 근 성
02-509-7280 / yooksung@mocie.go.kr 

국제표준화활동

국가 미국 독일 프랑스 영국 네델란드 스위스 오스트리아 일본 한국 스페인 호주 아일앤드 계

참석자 8 7 4 3 2 2 2 2 1 1 1 1 34  



6 2_ 기술표준원

나. ISO/PC 233(크리닝서비스) 제1차회의

ㅇ일 자: 2007. 3.29~3.30

ㅇ참석자: 9개국1 5명

ㅇChairman : Dr. Holger Muehlbauer

(사정상c h a i r m a n이참석치못하여대신함) 

ㅇSecretary  : Dr. Holger Muehlbauer(독일DIN) 

3. 회의 결과

가. ISO/TC 232(교육서비스)

□TC 명칭과작업범위( s c o p e )를 결정

ㅇTC 명칭: 비정규교육및 훈련을위한교육서비

스 (Learning services for non-formal education

and training)

ㅇ작업범위

- 비정규교육및훈련서비스의요건표준화

- 정규교육시스템관련투명성요건표준화

- 윤리강령요건표준화

1 6세 이상의 비정규 교육에 참여하는 개인이나

기관고객을 주 대상으로 함

□WG 1(작업반) 구성및작업항목결정

ㅇWG 1 명칭: 교육서비스제공자(Learing services

p r o v i d e r s )

- 컨비너: Dr. Karsten Koitz(독일)

- 간사국: 독일D I N

ㅇ작업항목: 비정규교육및훈련을위한교육서비

스- 서비스제공자의기본요건

- 표준의성격은포괄적( g e n e r i c )으로, 향후작업할

분야별(sector-specific) 교육서비스표준의기초가

되도록함

현재 프랑스, 오스트리아, 독일 등에 d a n c i n g

school, language training, 스쿠버다이빙 훈

련 등에 관한 서비스 표준이 있음

- 한국을비롯한8개국이표준화작업에적극참여

의사를표명하고전문가를지명하기로함

오스트리아, 호주, 독일, 프랑스, 한국, 네델란

드, 영국, 미국

□특별리서치그룹(Ad Hoc Group) 구성

ㅇ프랑스의제안으로구성돤특별그룹은시장조사/

타당성조사, 기제정된각국의표준및 국제규정

조사, 국제표준의니즈( n e e d s )를 규명하여2 0 0 7 .

1 2 . 3 1까지T C에보고하기로함

- Ad hoc group은프랑스A F N O R가운영

- 회원국은2007. 4.30까지참가자를지명하고정보

를제공하기로함

□차기회의

ㅇ일자: 2008. 3.31 ~ 4.1 

ㅇ장소: 미국(도시는추후통보)

나. ISO/PC 233(크리닝서비스)

□작업항목의명칭과작업범위( s c o p e )를결정

ㅇ명칭 : 크리닝 서비스 제공 요건 및 권고사항

(Requirements and recommendations for the

provision of cleaning services)

ㅇ작업범위: 크리닝서비스및 크리닝관련서비스

제공에대한요건및 권고사항을규정하며, 크리

닝서비스분야에서조달목적을위한체제와참고

시스템을제공

국가 덴마크 스웨덴
노르

일본 독일
오스

핀란드
네델

한국 계
웨이 트리아 란드

참석자 3 3 2 2 1 1 1 1 1 1 5
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□표준화작업관련기초자료

ㅇ기제정된크리닝 서비스 표준인 싱가포르S S

4 4 9 ( 2 0 0 2년) 및유럽EN 13549(2001년)를기초로

함

ㅇ유럽크리닝산업연합회(EFCI) 지침및 크리닝서

비스와유사한시설관리유럽표준인EN 15221-

1 / 2 ( 2 0 0 6년)을참고

ㅇ그 외 영문으로작성된모든표준에대해조사하

여참고

□작업안구성( s t r u c t u r e )에합의

ㅇ제목: 크리닝서비스제공요건및권고사항

- 서언

- 개요

- 적용범위

- 인용규격

- 용어및정의

- 요건및권고사항

· 크리닝 인력

· 계약 관리/운영

부속서A.1 평가가이드라인

A.2 SLA(Service level agreements)

A.3 업무기술및평가

각국은 2007. 9.1까지 할당된 작업안을 독일

Dr. Muehlbauer에게 제출하기로 함

□표준화추진일정

ㅇCD(2008. 6)→ D I S ( 2 0 0 8 . 1 2 )→ F D I S ( 2 0 0 9 . 1 2 )→

IS(2010.6) 

□차기회의

ㅇ일자: 2007. 12.3~12.4

ㅇ장소: 덴마크코펜하겐

4. 관찰 및 시사점

가. ISO/TC 232(교육서비스) 

□표준화범위에관한논의

ㅇ문화와IT 분야는제외하기로함

- 문화적, 윤리적관점은제외하고경제적인관점에

서출발하기로함

ㅇ프랑스는공교육과사교육제공자의차이가없다

며공교육도포함시키기를강력히주장함. 그러나

공교육은정치적영향을받기쉽고공교육기관은

품질경영시스템에서제외된다는주장이제기되

어표준화범위에서제외됨

□각국의주도권경쟁

ㅇ미국, 프랑스, 독일, 호주, 스위스는자국의입장

을 발표하는등 초반부터각국은주도권선점을

위해열띤논쟁을함

- NF X 50-750 등professional training에관한6종의

표준을보유하고있는프랑스는독일에기선을빼

앗긴데대한불만으로절차상의이의를제기하고

있으나독일은ISO/IEC 규정에의해 아무 하자

없이운영되고있음을강조함. 이런프랑스의불만

을수용하여ad hoc research group를구성하게됨

ㅇNWIP 투표시참여의사를표명하지않은미국은

8명의대표단이참가하여참가국들특히한국과

일본에적극적인접촉을시도하고차기회의를유

치하는등주도권을잡기위해노력

- 현재미국은세계1위의교육서비스수출국이며

교육서비스는미국서비스수출에서5위를차지

(미국상무성자료)

- IACET(International Association for Continuing

Education and Training)의 표준개발위원회에서

개발한5 3종의표준을미국국가표준( A N S I )으로
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현재추진중이며이를국제표준으로추진하고자함

ㅇ스위스는교육서비스의주고객특히개발도상국

입장에서활발한의견을제시하여회의진행에중

요한영향을미침. 대표인Dr. Saner-Yiu는타이완

출신(스위스인남편과함께참석)으로비영리연

구기관을운영하고있으며ISO/TC 176의 훈련관

련 가이드라인인ISO 10015 작성에도참여한바

있음. 타이완을위해서도일하며같은입장에있

는한국과의협력을요청

- 우리나라는스위스와의협력을검토할필요가있음

나. ISO/PC 233(크리닝서비스) 

□PC(Project Committee) 구성의의

ㅇISO TMB(기술관리부)회의에서2006. 6월PC 운영

을결정

- P C는 1 ~ 2개의표준을만드는경우, NWIP 투표가

통과되면구성이가능하며N W I P를 제안한나라

에서사무국을담당하며표준을관리함. 일단표

준이완성되면해체하였다가후에개정이필요한

경우P C를재구성

- 구성이용이하고시간절약, 비관료적인점이장

점으로표준화기간은3 ~ 4년으로T C와큰 차이는

없음

□북유럽국가의독주

ㅇ참석자9개국1 5명 중 덴마크, 노르웨이, 스웨덴,

핀란드4개국에서9명이참석하여북유럽국가의

독주가절대적임. 이들은C E N의유럽표준화작업

에서도함께일한멤버들로팀워크를과시

ㅇ미국, 영국, 프랑스, 호주등의불참에대해독일

은 진행상황을관망하는타입과경제적인이유로

자체분석을함

- 경제적인사유에는가나, 북한이해당되며프랑스

도재정문제로최근CEN 활동이부진하다고함

□독일의전략적접근

ㅇ유럽위주의참여국을글로벌화하기위해표준화

제안국인독일은미즈근한입장인일본에비해적

극적인참여를표명한우리나라에차기대회유치

를요청하는등전략적인접근을하고있음. 

5. 향후 계획

가. ISO/TC 232(교육서비스) 

ㅇ국내 산업교육업계와협의하여교육서비스a d

hoc group에참여할 전문가를우선지명하고교

육서비스전문위원회를구성

ㅇ스위스대표와지속적인관계를유지하고진행상

황을면밀히분석하여우리에게유리한국가와전

략적관계를모색

ㅇ차기회의에는관계분야의다양한국내전문가참

석을추진

나. ISO/PC 233(크리닝서비스)

ㅇ크리닝서비스표준화작업은계획대로순조롭게

진행될것으로예상됨에따라유럽표준과싱가포

르 표준을참고하여KS 표준화용역사업을올해

완료하여차기회의에는우리안의반영을추진

ㅇ2 0 0 8년도PC 233 회의를국내에서개최하여독일

에적극협조하는한편국제표준화활동에서우리

의입지를높이는계기마련

ㅇ국내관련전문가모임을조직하여회의참가및

차후국제회의개최에대비

기술표준2007. 5
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I. 회의및국제기구개요

□회의개요

○회의명 : APLAC MRA 이사회(APLAC MRA

Council Meeting)

○일시및장소

- 일 시: 2007. 4. 18 ~ 20

- 장 소: 중국(상하이)

○참가규모: 15개국2 4개인정기구4 1명

□국제기구개요

○아·태시험기관인정협력체(APLAC, Asia Pacific

Laboratory Accreditation Cooperation)

- 임원: 의 장 - Mr. Terence Chan(홍콩, HKAS)

사무국장- Dr. Helen Liddy(호주, NATA)

- 회원국현황

•APLAC-MRA 정회원 : 22개국 3 3개 기구

•준회원 기구 : 2개국 3개 기구

○APLAC MRA 이사회(APLAC MRA Council)

- 임원: 의 장 - Mr. Barry Ashcroft(뉴질랜드,

I A N Z )

사무국장- Dr. Helen Liddy(호주, NATA)

II. 참가대표단

III. 회의세부일정

A PLAC MRA 이사회

적합성평가제도팀 팀장

신 명 재
02-509-7226 / mjshin@mocie.go.kr 

성 명 소 속 직 위 비 고

신명재 적합성평가제도팀 팀 장
KOLAS 직원인사이동에

관한 답변자

하창인 적합성평가제도팀 전문위원 APLAC 동향파악

일 자 오 전 오 후 비 고

‘0 7 . 4 . 1 8 (수) KOLAS 직원인사이동과

4 . 1 9 (목) APLAC MRA Council Meeting 관련한 동등성평가일정

4 . 2 0 (금) 및 향후진행방향 논의

국제표준화활동
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IV. 회의참석결과

1. 평가보고서 검토 및 M RA 체결여부 최종

투표

1.1 L-A-B (미국인정시험소)

□시험및교정에대한1차평가

ㅇ평가결과: 부적합(9), 시정조치(15), 코멘트( 3 )가

지적

- 제기된문제

·교정분야에대한재평가

·한정된인원의운영으로인한직원의전문성제

기(직원증원)

ㅇ최종결정사항

- 시험및교정분야에대한후속확인방문(‘08. 6월

예정, 2명의시험 및 교정분야평가사로구성예

정)이있기전까지는MRA 체결을보류

- 이를통해직원증원에대한시정조치가효과적으

로진행되고유지되었는지여부에대해중점을두

고확인한후협정을체결할것을제안

·이를 위해, 시험기관 및 교정기관 입회

( w i t n e s s i n g )가적어도한번정도진행될예정

□L - A - B측의청원

ㅇL - A - B의MRA 체결보류에대해, APLAC MR 001의

1 2항에의거MRA 이사회의결정에대한청원을

제기

- 평가를맡았던팀의 권고사항은평가반장M r .

Rob Oke(호주)의자문을구하지않고진행된것

이기때문에부적절한결정이라주장하며결정에

불복

- 이에따라, 회의에불참한Rob Oke와의텔레컨퍼

런스를통해팀리더의최종의견을수렴

·평가반장의의견은, 시정조치후 L - A - B의 현황보

고서에대한만족을표시하고, 그이후별다른문

제점이없었음을언급

□청원후최종결정사항

ㅇ3번의투표과정을거친후, 최종적으로청원제기

를 받아들이지않고기존의결정사항에확인평가

( 2 0 0 7 . 6월중)를거쳐차기회의에서결정

1.2 JAB (일본적합성평가인정위원회)

□시험·교정에대한재평가, ISO 15189에대한1차

평가실시

ㅇ재평가후, 부적합(1), 시정조치(3), 코멘트( 7 )가

지적됨

- 시정조치관련보고서요청외에는특별히제기된

문제가없었음

□최종결정사항

ㅇ시험 및 교정 분야의협정을지속함과동시에,

ISO 15189분야에대한APLAC MRA 체결을승인

- 2 0 1 0년 7월 회의에시정조치관련보고서제출과

함께차기평가가진행될예정

1.3 SAC (싱가포르인정협의회)

□시험·교정및 검사에대한재평가, ISO 15189에

대한1차평가

ㅇ재평가후, 부적합(5), 시정조치(3), 코멘트( 1 0 )가

지적됨

□최종결정사항

ㅇ시험및 교정및 검사분야의협정을지속함과동
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시에, ISO 15189 분야에대한APLAC MRA 체결을

승인

- 2 0 1 1년 2월 회의에시정조치관련보고서제출과

함께차기평가가진행될예정

1.4 평가보고서템플릿 검토워크샵

□개최목적

ㅇ포맷과내용면에서평가보고서작성의일관성유

지와강화를위해MR 009(평가보고서템플릿)의

올바른사용을권장

ㅇ평가보고서검토패널이향후에사용할것에대비

하여합의점을도출

ㅇ평가보고서검토에대한일관성을유지, 평가보고

서검토를위한이사회에서의질의및 논의시 관

련성과적용가능성을강화

ㅇ평가팀내에서의신뢰성과지원수준을강화

□평가사에게요구되는사항

ㅇM S -워드작성능력

ㅇAPLAC MRA에관한지식보유

□템플릿제정을통해얻는이점

ㅇ모든보고서가세부정보에대해똑같은포맷을사

용하게됨으로읽기가수월

ㅇ인정기구평가보서서가계속업데이트가능하게

됨

ㅇ세트A와B 간의중복을피할수 있어, 모든사항

이보고서에바로기술될수있음

ㅇ평가팀에각자다른관점을평가하더라도이를종

합하기용이함

□제기될수있는문제점

ㅇ전체의문제를파악하지못한평가사가질의사항

에대해특정한문구만을따를수있고, 사전에규

정된사안만을보고할수있음

□ 그외제안사항

ㅇ일본

- 최종평가에대한포맷이포함되지않으므로이를

포함시킬것을제안

- K P I가 ISO/IEC 17011을 전부내포하지않으므로,

체크리스트도보고서안에포함시킬것을제안

2. 진행중인 평가에 대한 후속조치활동 및 현

황 보고서 검토

2.1 PNAC (파키스탄국립인정위원회)

□평가일정조정

ㅇ시험및 교정에대한1차 평가가당초3월 5 ~ 9일

에 있을예정이었으나, 파키스탄의불안정한국가

정세로인해B o M의결정으로당분간연기되었고,

상황이안정되는대로올해1 0월에재개예정

2.2 PJ LA (미국)

□1차평가에대한보고(Barry Ashcroft(뉴질랜드) )

ㅇ이번1 2월 이사회에서의시정조치관련보고서를

제출, 검토후최종결정을할예정

2.3 ema (멕시코인정협회)

□1차평가에대한보고(W W Wong(홍콩) )

ㅇ후속조치와함께, ISO 15189에대한 평가결과

APLAC MRA 요건에충족하여언급할사항이전

혀없었음을밝힘
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□최종결정사항

ㅇ 교정분야에대한재평가가2 0 0 9년도6월에시험,

검사분야와병행하여진행되고, ISO 15189 분야에

대한APLAC MRA 체결을승인

ㅇ동 분야에대한인정범위에대한확대와함께재

평가또한2 0 0 9년도에다른 분야에대한평가와

병행하여진행예정

2.4 TLAS (태국시험기관인정시스템)

□T L A S의독립에대한보고

ㅇ지난1 8차총회에서요구된바와같이, ONAC으로

부터의인정활동독립에대한현황보고서를요청

- 올해1 2월APLAC MRA 이사회에제출될예정

2.5 PAO (필리핀인정사무국)

□P A O의독립에대한보고

ㅇ지난1 8차 총회에서요구된바와같이, PAB 로부

터의인정활동독립에대한자료제출과함께현

황을보고

- PAO에대한재평가가올해1 2월에시행될예정

2.6 N V LAP (미국국립시험기관인정프로그램)

□시정조치후진행현황보고

ㅇ지난1 8차 총회결의안에의거, 직원자질및이동,

평가사관찰및 핸드북발간등에관한현황보고

서제출이요구

ㅇ시정조치에관한현황보고서제출과함께변동사

항등을보고

- 5명의신규직원및업무영역에대한소개

- 관찰평가와관련한개선사항, 그리고핸드북발간

사항을기술하여개선되었음을강조

2.7 NATA (호주계측시험협회)

□재평가에대한보고(JoAnne Dupont(캐나다) )

ㅇ3월 1 8 ~ 2 3일 진행되었던재평가에대해이번1 2

월 이사회에서시정조치관련보고서검토후 최

종결정을할예정

2.8 IANZ (뉴질랜드국제인정원)

□재평가에대한보고(Yoshinobu Uematsu(일본) )

ㅇ3월2 6 ~ 3 1일까지진행되었던재평가에대해이번

1 2월 이사회에서의시정조치관련보고서에대한

보고후최종결정을할예정

3. KO L AS 사무국 직원이동에 대한 검토

□조직개편으로인한잦은직원이동에대한이사회

측의문제제기

ㅇ대폭적인조직개편으로인한직원인사이동에대

해APLAC 사무국에서올2월에세부자료를요청

- KOLAS 보고서를‘0 4년도 재평가팀리더였던

Chang Kwei Fern의검토후 사무국의연속성, 일

관성및전문성에대해의문을제기

ㅇ또한, 직원이동률이5 2 % (‘0 4 )에서6 3 % (’0 6 )로 됨

에따라상기3요소의유지에관한현황보고와관

련한2차세부자료를요구

- KOLAS 측 대표자가이번APLAC MRA 이사회에

참석하여답변을해줄것을요청

□2차추가보고서제출및회의에서직접해명

ㅇKOLAS 대표측의직원이동에관한추가현황보고

(보고자: 신명재팀장)

- 이사회의K O L A S에 대한연속성, 일관성및 전문
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성유지에대한부연설명으로서, 

·사무국직원의자질일관성유지를위해평가사

자격을지닌 직원만을받아들이는원칙에대한

설명과, 각자적합성평가분야에대한전문가임

을설명

·K O L A S인정제도의내실화를위해 2 0 0 6년 1 0월

이 후 수립한‘KOLAS 인정제도혁신방안’을 소

개하고, KOLAS 강화방안설명

·수요자평가에의한KOLAS 사무국의정책평가

에대한결과와관련하여, 가장높은만족도를보

이고 있음을설명하면서사무국운영에문제가

없음을강조

·K O L A S의 향후 업무추진방향에대해 점진적인

직원증원, 교육참여를통한사무국직원의역량

강화, 철저한평가사관리및 I T에 기반을둔 관

리프로그램구축계획에대해설명

-  2 0 0 6년도대폭적인인사이동은조직개편당시안

전정책부의신설로인해적합성평가에경험이있

는KOLAS 사무국소속직원의이동이불가피

·그러나, 현재까지도이들이적합성평가분야에

직/간접적으로관여하고있으므로이사회측에서

우려하는사무국운영에는문제가없음을강조

ㅇ회원기구의질의응답

- 신규배치된직원들의경우, 적합성평가분야업무

를 한 경험이없어전문성을보유하고있다고판

단할수없음을언급

·K O L A S측에서는, 현재KOLAS 사무국직원은모

두 적합성평가와표준화분야에대한풍부한직,

간접적지식을보유하고있음을강조

- 직원배치에대한정책이향후에잘 유지될수 있

는지에대한의구심제기

·최고결정권자인원장, 부장모두KOLAS 시스템

에 대한중요성을인식하고있으며, 또한적합성

평가분야와직원 이동을최소화해야한다는데

인식을같이하고있음을언급

·앞으로직원의변동이있다면, 년1 0 % ( 1 ~ 2명 정

도) 이내로최소화할예정임을밝힘

- 한국정부에서의직원이동주기질의

·일반적으로직원이동주기는2 ~ 3년이나, KOLAS

사무국은특수한분야인관계로경영층에사무

국 직원의일관성을유지하기위해오랫동안근

무할수있도록지속적으로요구하고있음

ㅇ논의사항

- K O L A S에 대한 특별사후관리방안, KOLAS관리

특별Panel 구성방안등이논의되었음

- 지난재평가팀리더인Chang Kwei Fern은보고서

에 제시되어있는것처럼K O L A S는 잘 확립된시

스템을구축하고있지만, 향후에도직원이동이재

발할수있음을염려

- 기타의견으로는사무국의원활한운영(일관성,

연속성및 전문성)을위해서는신규직원에대해

ISO/IEC 17011 또는17025 등에대한교육을실시

해야할것임을언급

※ 많은 회원국들이 적합성평가업무는 교육보다 경

험이 중요하며, 최고 경영층의 의지도 중요하지

만 제도적 장치 마련이 중요함을 강조

ㅇ최종결정사항

- 내년9월로예정되어있는재평가시기는유지하

되, 다음재평가시까지직원이동, 교육이수현황

보고서를분기별로제출

4. 선임평가사와 평가사

4.1 평가사명단검토
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□선임평가사, 평가사, 평가사보및 기술전문가에

관한명단오류점검및수정

ㅇA P L A C에등록되어있는국제평가사명단으로, 전

문분야, 국제워크숍참가여부, 평가교육과정이수

현황, 평가경력등이제시된명단검토

※ APLAC 평가사 1 2 0여명 중, 우리원에서는 장혁

조 연구관이 국제평가사로 등록되어 있음

4.2 검사 분야 평가사 자격규정

□검사분야평가사자격논의

ㅇ현재, 검사분야평가사의자격이규정되지않아,

일부검사평가사는광범위한분야의검사인정활

동을통해경력을쌓은인정기구소속직원이대부

분이고

- 그 이외의평가사는시험분야등과같은 한정된

분야에경력을쌓은인정기구소속직원이대부분임

ㅇ평가사들의자격평가기준제정에있어 I S O / I E C

1 7 0 2 5는 적합하지않고, 적합한기준의확립이필

요함

4.3 평가사보등의 자격등록기준

□등록기준제정에관한논의

ㅇ평가사보의등록기준에대한 사항은 A P L A C

MR004(APLAC 평가사-자격및 관찰능력기준)에

제시. 이러한기준은ILAC/IAF A2(MRA-인정기구

평가기준)에나와있는사항과일치

ㅇ이사회는2 . 2 . 1과2 . 2 . 2항에대한개정논의

- 2 . 2 . 1항: 본인의전문평가분야에대한인정경력

과기술적인배경을보유한인정기관또는유사기

관소속의경력자또는평가사(적어도3년이상)

- 2 . 2 . 2항: 관련교육과정을이수한자

- 강제사항으로가이드관련워크숍에참석해야하

는규정이있는P A C의 사례를벤치마킹하여진행

하는것으로결론

5. 평가일정 검토

5.1 2 0 0 7 ~ 2 0 0 8년도 평가프로그램에 대한

검토및 업데이트

□현재까지잡힌평가일정에대한일정검토

ㅇChang Kwei Fern은 2 0 0 8년도6월에있는인도네

시아K A N의평가에대한팀리더로임명

ㅇ2 0 0 8년도 KOLAS 재평가 관련 팀리더는W W

W o n g (홍콩)이임명

5.2 AAC Ana l it ic a의 신청

□시험분야정회원으로신청한AAC Analitica(러시

아)에대한검토

ㅇ이를위해2 0 0 7년 5월에C A E A L (캐나다)의N e d

G r a v e l이 선임평가사로서임명되어2명의평가사

와함께사전평가를수행할예정

6. APLAC MRA 범위 추가

6.1 ISO 15189(임상시험) 추가

□ISO 15189 인정에대한MRA 체결

ㅇ2 0 0 6년도5월싱가포르회의결의안에따라,  ISO

1 5 1 8 9를 분리된M R A범위로서간주하여회의첫

날MRA 체결식이진행

- 체결일자: ‘04. 4. 18(수)

- 체결기구: HKAS(홍콩), JAB(일본), SM(말레이시

아), IANZ(뉴질랜드), TAF(대만), DMSc(태국)



2007년 5월 _71

6.2 숙련도시험운영기관의 M R A인정범위확

장 가능성 논의

□숙련도시험운영기관의인정에대한APLAC MRA

의범위확장가능성논의

ㅇILAC 숙련도시험자문위원회결과 검토 (의장 :

Terence Chan(홍콩) )

- 시험기관을인정할때숙련도시험에참여해야함에

따라, 관찰평가방식에많은기관이의존하게됨

- 이에따라, 많은숙련도시험기관의원활한운영을

위하여동 숙련도시험운영기관에대한 분야를

MRA 범위에추가할것을제안

- 범위추가를통해 숙련도시험운영기관의인정활

동업무의효율성을추구할수있을것이라강조

ㅇ최종결정은B o M가할예정

- 주요논의사항

·얼마나많은기관이숙련도시험에대해인정을

해왔는지여부

·얼마나많은인정기구가이에대해관심이있는

지여부

7. 작업반 활동 보고 및 토의

7.1 MRA 이사회문서화 작업반

7.1.1 APLAC MR 문서개정

□작업반 의장의 현황 보고 (의장 : Dr. Katuo

S e t a (일본) )

ㅇ APLAC MR 시리즈문서에대한개정을제안하여

이에대한가능성논의

- APLAC MR 문서개정핵심사항

·MR 009(평가보고서템플릿)의발간

‥인정기구가평가보고서를이용하여평가됨을

명확히하기위해개정

‥MR 001의 1 2항, 부속서E의 도표와평가보고서

내용은삭제될예정임

- IAF/ILAC A2:2006의개정(입회횟수)

·최근에투표과정을거친IAF/ILAC A2(인정기구

평가기준)가개정될예정이나, 입회될시험기관

평가의수와관련하여, IAF/ILAC A2와A P L A C

M R 0 0 1간의차이점이있음

·문서화 작업반은 M R 0 0 1이 새로이 개정된

IAF/ILAC A2를반영하여수정되면해당변동사

항을확인하고그 내용을IAF/ILAC 웹사이트에

올릴예정

- RMP(표준물질생산기관) 인정기준

·표준물질생산기관인정에대한MRA 관련기술

문서가APLAC 기술위원회에서작업중

·관련정보가M R 0 0 1에 추가되는것에대해6 0일

간의코멘트기간을거쳐추후투표과정을거칠

예정

7.1.2 P와A 시리즈문서현황보고

□인정경력의확장과관련한A 2 ( M R A -인정기구평

가기준) 요건논의

ㅇILAC/IAF A2의 2 . 2 . 1항은MRA 회원기구를신청

하는인정기구와관련하여다음의조항을기술

- 인정된기관평가에대한충분한경험을보유하고,

신청하는각각의인정프로그램(시험기관인정의

경우, 적어도각각의시험및 교정분야에대해4

번의경력이있어야함)에대한인정의경우, 적어

도하나의인정을수행한경력을보유

- 아래의사항은APLAC MR 001(인정기구간상호인

정협정체결및 유지절차), 3.2.2항에있는요건보

다덜엄격함
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·전체적으로활동이가능한(예, 감독및 재평가를

수행하는경우)(Be fully operational (i.e., have

carried out surveillance and reassessment))

ㅇ새로운인정기구를받아들이는것에초점을두기

보다는, 인정기구의경험을평가하는것에중점을

두는것을강조

7.2 평가사자격작업반

□평가사자격작업반현황보고

ㅇ평가사자격과관련한지침서인MR 004에 대한

개정작업을위한작업반구성여부에대한논의가

있었으나, 최종적으로구성하지않는것으로결정

- MR 004 수정본이추후발간예정임을밝힘

7.3 검사기관MRA 작업반

□검사기관WG 의장현황보고

ㅇAPLAC 검사인정활동

- 2 0 0 5년도 이후, 검사인정기구에T A F (대만) ,

A 2 L A (미국) 및J A S - A N Z (호주와뉴질랜드) 등3개

기구가가입

- 현재진행중인작업안

·ISO/IEC 17020 시행관련부속서제정작업중

- 검사분야워크숍결과

·ISO/IEC 17020의수정필요성확인

·ISO/IEC 17020과ISO/IEC 17011간의용어의혼

동을명확히해야할필요성인식

·검사분야인정허가에필요한규정제정이필요

함을인식

□검사기관MRA 작업반의해체

ㅇ동 작업반은검사분야를포함하고자APLAC MRA

에서초기에준비작업을위해설립되어2 0 0 3년도

에 MRA 체결식을거행한이 후 검사분야에1 2개

기구가가입

- 현재이작업반에서진행되는분야는,

·검사기관인정과관련하여ISO/IEC 17011의 특

정기준을검토

·검사기관인정에대한인정기구의A P L A C평가로

제기된현안사항검토

·검사기관인정사례에대한벤치마킹이행

·I L A C과관련하여이행되는사항

- 첫번째현안은I L A C / I A F에서수행되고있고, 2와

3안은APLAC TC006(기타지역의합동평가수행절

차) 작업을담당하고있는APLAC 기술위원회의

업무에좀더해당됨

·검사분야작업반의해체보다는기술위원회로의

격상하는방향으로진행할것으로결정

·동작업을위해세부적으로제시되어있는E A의

관련가이드의벤치마킹이제시됨

7.4 표준물질제작자 MRA 작업반

□작업반현황보고(의장: WW Wong(홍콩) )

ㅇ현재진행중인2종의작업안소개

- ‘RMP 평가와인정범위에대한접근’관련기준이

현재6 0일간의코멘트기간으로진행되고있으며,

올해중반기에발간될예정

- ‘설정값이있는 표준물질생산기관의자격 평가

및 인정에관한일치기준’관련문서가현재4번

째개정작업이진행중이고, 향후6 0일간의코멘트

요청기간을거치기위해각회원기구에배포될예정

ㅇRMP 인정을위해ISO/IEC 17025와 ISO Guide 35

를병행하는것을논의
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7.5 MRA 효율성작업반

□작업반현황보고(의장: Chang Kwei Fern(싱가

포르) )

ㅇ정부규제기관에APLAC MRA의 수용을확대할

수있는방법논의

7.6 평가사 교육 작업반

□작업반현황보고(의장: Ned Gravel(캐나다) )

ㅇ동작업반은1 8차회의에서설립

- 구성원: Ned Gravel (캐나다, CAEAL); Wei Hao

(중국, CNAS); Rajesh Maheshwari (인도, NABL);

Barry Ashcroft (뉴질랜드, IANZ); Panadda Silva

(태국, DMSc); Roxanne Robinson (미국, A2LA)

ㅇ운영요령에대한승인

- 평가사에대한교육을제공

- 이에대해시드니총회에서최종승인이될예정

ㅇ평가사교육과정소개

- 일자: 4월2 3 ~ 2 5일, 중국상하이

- 강연자: Ned Gravel(캐나다), Barry Ashcroft(뉴질

랜드)와Panadda Silva(태국)

- 교육대상자: 17011 교육과정을아직까지이수하

지않은선임평가사와평가사

※ 우리원에서는 장혁조 연구관이 해당되었으나, 업

무상 불참통보

8. ILAC 협정

□최종승인사항

ㅇ지난 1 1월 칸쿤 총회에서, ILAC 협정이사회는

A P L A C이 ILAC 지역기구로서계속적으로인정된

다는ILAC 평가팀의권고사항을수용

ㅇA P L A C의차기평가관련자는아직임명되지않은

상태임

9. ISO/IEC 17011의 시행

9.1 MRA 인정의 범위를 구분하기 위한 인정

기호의 사용에 대한설문조사결과

□최종결과

ㅇ응답자의대부분이APLAC MRA 회원기구는8 . 3 . 1

항의해석을일치화해야함을인식하지만, 무엇을일

치화해야하는지에대한실질적인합의를없었음

- 인정기구, 적합성평가기구및최종사용자에대한

변화로인한재정적사항과기타변동사항에대한

일치화된해석을고려해야함

- 인정, 인정범위에관한최종사용자에게교육할

필요성이있음

- 적합성평가기구의인정범위에대한최종사용자

를 의미하는적합성평가기구의인정수와인정기

구의로고의사용을더한것이용인되어야할 것

임

·이와더불어“직접적인”표시를할 것을선택한

인정기구들에게도용인되어야할사항임

- “TEST", ”C A L "과 같은“표시”가 적합성인정기구

의 인정수보다더 명확한표시를나타내거나, 현

행처럼시행되는것에서문제가야기되는근거자

료가나오면이사회가고려해야할사항임

※ 세부사항은 별첨을 참고

□설문조사결과와ISO/IEC 17011(적합성평가-인정

기관에대한일반평가)의8 . 3 . 1항에대한A P L A C

측의의미해석에대한논의

ㅇISO/IEC 17011 8.3.1항(KS A ISOIEC 17011에 의
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거한해석)

- 내용: 인정된적합성평가기관이사용하는인정

심벌에대한소유권을인정기관이갖고있는경우

인정기관은인정심벌의사용과보호를위한관리

방침을갖추어야한다. 인정에해당하는활동( 1 .

에 제시된)을인정심벌에명확히표시하거나또

는 인정심벌에그러한표시를수반하여야한다.

인정된적합성평가기관은인정범위내에서발행

하는인증서또는보고서에이러한심벌을사용할

수 있다.(An accreditation body, as proprietor of

the accreditation symbol that is intended for use

by its accredited CABs, shall have a policy

governing its protection and use. The

accreditation symbol shall have, or be

accompanied with, a clear indication as to which

activity (as indicated in Clause 1) the accreditation

is related. An accredited CAB is allowed to use

this symbol on its reports or certificates issued

within the scope of its accreditation.)

ㅇISO/IEC 17011의조항해석을한 비강제적( n o n -

m a n d a t o r y )인 지침서작업시행여부에대한논의

를통해이에대한작업을진행하는것에동의

10. 기타 사안

10.1 평가결과보고서 발간

□추진현황

ㅇMRA 효율성작업반에서작성된평가결과보고서

발간에대한논의관련문서가수정되어I L A C과

해당지역기구에배포

ㅇ문서는3월 7 ~ 8일 파리에서있었던ILAC ARC(협

정위원회) 회의에서고려되었고, 수정된문서에

제시

ㅇAPLAC 의장과간사가ILAC ARC에서도출되었던

결과에대한보고

10.2 ISO/IEC 17025:2005 자기선언

□추진현황

ㅇ의제첨부되어있는양식에의거, 2007년2월1일

자로모든APLAC MRA 협정체결기구에시작되었

음

ㅇ지정된시한( 2 0 0 7 . 5월)까지마칠수 있을것으로

기대(일부회원국은개정내용이주로ISO9000 시

스템위주로되어있어 차기평가시에확인해도

되지않겠느냐는의견이있었으나기간내마치는

것으로결론) 

10.3 대안평가방식에 관한 I LAC ARC 측 논

의문서

□진행경과

ㅇ지난3월A R C회의에서논의되었던대안평가방식

에관한문서및도표에대한정보공유

ㅇA R C회의에서 인정기구에대한 평가를 위한

K P I (성과지표) 문항중 모든사항이평가되어결

과를도출해야함을강조

10.4 MR001 3.3.2항에대한 해석

□조항에대한해석논의

ㅇMR001 3.3항은인정기구가APLAC MRA 하에일

치해야할필요가있는숙련도시험기준을세부적

으로기술

- 그중, 3.2.2항은M R A의 검사분야하에검사기관

을 인정하는인정기관의“PT" 활동을세부적으로
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기술

- 3 . 3 . 2항: APLAC MRA 검사분야신청기관은인정

기관의기술적인자격에대해검사분야담당직원

이 ISO/IEC 17020 8.2항에제시된기준의수행에

대해기술전문가를만족하게함을증명할필요가

있다. 검사기관당기술입회의최소단위는다음과

같다:

·인정획득이전에각 검사의주요범위에대한하

나의활동

·적어도4년동안“검사기관”의 인정범위에대한

주요분야중 각각의주요하위분야와관련된하

나의활동

숙련도시험활동은어떠한유형의검사에도적용

가능하다. 검사분야신청기관은숙련도시험에

대한 문서화된정책지침서를보유하고있어야

하고, 인정된검사기관에게관련숙련도시험활

동이가능한경우활동에참여할것을권고해야

만한다. 

- 위의항목에대하여명확한지침을확립하기위한

2개의질의사항이대두됨

·첫번째로, 항목의첫째단락내용중, 

a) 기술전문가에의한입회가인정기관의초기

그리고진행중인평가의일부로서인정기관

을통해계획이수립되고수행되는지여부

b) 인정기관에의한평가와관계없이검사기관

을통해계획이수립되어진행되는지여부

·두번째로, 이사회가명확한해석을위해b )를고

려한다면, 이요건은검사기관이따르고있음을

기술하는데있어몇가지어려움이발생할수있음

‥현재, 각인정기구는한정된전문인력을보유하

고 있으므로검사기관이나인정기관은한정된

수의전문가들의평가를통해인정을받아야하

는결과를초래

‥b )의 해석이맞다면, 3.3.2항에서세부적으로기

술되어있는기준에평가사를포함( I L A C - P 9에서

통합되어있는것을참조)하여고려해야할 것

임. 또한, ISO/IEC 17020의8 . 2항에대한참조도

6 . 4항이더적절하다는것으로변경되어야함

ㅇ기술입회의경우, 몇번의입회가필요함을언급

하고, 이와관련해서P A C과 협력하여정보를공

유할예정

11. 차기 총회

□향후일정

ㅇ일자: ‘07. 12월5 ~ 6일

ㅇ장소: 말레이시아쿠알라룸푸르

Ⅴ. 관찰및 평가

1. KO L AS 사무국의 국제적인 이미지 개선

필요

□KOLAS 사무국 직원의 잦은 이동으로 인해

APLAC 회원국의불신고조

ㅇAPLAC MRA 이사회에서제시한자료에의거,

2 0 0 6년도조직개편이후KOLAS 사무국의직원이

동률은6 3 %로, 2005년도당시제출했던보고서에

제시되어있는5 2 %보다11% 증가

- 이는KOLAS 사무국대부분의직원이변동되었음

을 뒷받침하는사항으로, APLAC MRA 이사회의

현 사무국의일관성, 연속성, 전문성에대한의문

제기에대해반박의여지가없음

- K O L A S의 적합성평가관련 정책강화및 사무국

전직원의평가사화에대한정책을설명했음에도

불구하고, 직원경력의전문성에대한이의를제기

함은A P L A C의 K O L A S에 대한불신상태가지속되
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고있음을뒷받침

ㅇ사무국의국제적인이미지개선을위해 A P L A C

MRA 이사회측에서제시한다음의사항을준수

하여점진적인이미지개선에노력함이시급

- 내년도9월 동등성평가전까지분기별사무국직

원이동변화및직원의교육참여현황보고서를작

성, APLAC 사무국에제출하여신뢰도를회복하는

데만전을기해야함

- 또한, 사무국직원을대상으로APLAC MR 시리즈

및ISO/IEC 17011, 17025 등의가이드에대한지속

적인교육을통해직원의전문성향상이시급

2. 내년도 동등성평가에 대비한 KO L AS의

조속한 대처가 요구

□인정기구의동등성평가에대한엄격해진결정사

례등장

ㅇ금번APLAC MRA 이사회에서미국의L - A - B에 대

한1차평가에대해이례적으로MRA 체결이보류

- 이에대해L-A-B 측이청원을제기했음에도불구

하고, 여러번의투표과정을거쳐MRA 이사회는

최종적으로초기결정을고수

·K O L A S도 반복적인잦은직원이동으로인한사

무국운영의일관성, 연속성, 전문성부족등을이

유로A P L A C에서MRA 유지에대한이의제기에

대해예외일수없는상황임

ㅇISO/IEC 가이드및 ILAC 지침서의도입등을통한

KOLAS 매뉴얼보완

- 내년9월 예정인APLAC 동등성평가에대비하여,

KOLAS 매뉴얼의개정및 보완에대한조속한작

업이필요

3. ISO 15 1 8 9 (임상시험) 등의 M RA 영역

확장이 필요

□MRA 인정분야로독립된ISO 15189의체결식거행

ㅇ금번APLAC MRA 이사회에서독립적인MRA 인

정분야로서임상시험에대한 ISO 15189가 M R A

인정분야에추가·포함

- 최초체결기구는6개 인정기구로, HKAS(홍콩) ,

J A B (일본), SM(말레이시아), IANZ(뉴질랜드) ,

T A F (대만), DMSc(태국) 등이포함

ㅇK O L A S에서의동 분야의도입을추진하기위해,

상기인정기구와의국제협력을통해국내도입의

정착을위한인프라구축이시급

- 5월에예정되어있는ISO 15189 교육과정에참석

하여국제동향파악및정보공유가필요

4. 국내에서의 국제평가사 발굴이 시급

□국제평가사육성을통한국제적인역량강화

ㅇ지난APLAC MRA 이사회에서평가사를육성하지

않는국가에대해불이익이가해지는사항이제기

됨에따라, 향후에는관련조치가취해짐이가시

화될가능성이높음

- 우리나라는현재A P L A C에 국제평가사로등록되

어있는직원이1명임(장혁조연구관( T B T팀) )

·선임평가사(Lead evaluator) : 31명, 평가사

(Evaluator) : 24명, 평가사보( P r o v i s i o n a l

evaluator) : 49명

·평가사: 호주(4), 캐나다(3), 중국(2), 인도(1), 인

도네시아(1), 일본(4), 한국(1), 말레이시아( 1 ) ,

멕시코(1), 대만(3), 태국(1), 미국(1), 베트남( 1 )

※ 그 중 한국의 평가사 보유 비율은 0 . 4 %에 불과
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- 국제인정협력기구지침서에대한지속적인교육과

정을통한전문성강화와함께, 전문인력에대한평가

사로의양성을통해K O L A S의 국제역량강화의시도

가필요

[별첨]

M RA 인정의 범위를 구분하기 위한 인정기호의 사용에 대한 설문조사 결과

□개 요

ㅇ답변기관: 15개기구

□조사결과

◎APLAC MRA 회원기구간에ISO/IEC 17011, 8.3.1항의해석을일치해야하는지여부

ㅇ그렇다( 1 4개) / 아니다( 1개)

◎어떤유형의기호가허용되는지

ㅇ직접( 1 2개) / 간접( 2개) / 둘다( 1개)

◎어떤유형의직접적인기호가허용되어야하는지

ㅇ단어( 5개) / 아이콘(-) / 둘다( 7개)

◎전세계적으로통용되는아이콘이나단어를만든다면, 인정기구에서사용할의지가있는지

ㅇ그렇다( 1 2개) / 아니다( 2개)

◎MRA 가입기구가전세계적으로통용되는아이콘이나단어를사용함이요구되어야하는지

ㅇ그렇다( 9개) / 아니다( 6개)

◎어떤유형의인정활동에대한기호가구분되어야하는지

◎ 아이콘이나단어가APLAC MRA 회원기구를통해사용된다면, 시행에필요한이전기간이어느정도되어야

하는지

ㅇ1 2개월( 1개) / 24개월( 6개) / 36개월( 5개) / 48개월( 2개)

ㅇ시험, ISO 15189, 교정, 검사, RMP(7개)

ㅇ시험(ISO 15189 포함), 교정, 검사, RMP(3개)

ㅇ시험기관(17025 & 15189), 검사, RMP(3개)

ㅇ시험(17025 & 15189), 교정(RMP 포함), 검사( - )

ㅇ시험기관(17025 & 15189), 검사( - )

ㅇ구분지을필요가없음( 2개)

기술표준2007. 5
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1. 머리말

WTO 출범이후, 세계가하나의시장으로개편되면

서하나의국제표준(One World, One Standard)을통용

되는Global Standard의 시대가되면서, 국제표준의

중요성이부각되고있다. 이에따라, 각국에서는국제

시장에서의경쟁력확보를위하여자체적인기준의국

제화를위한노력과함께국제표준을자국의이익이

되는표준으로선점하고자부단한노력을하고있다.

WTO 체제에따른국제화와개방화, 이에대한실천으

로서세계각국간에체결되고있는F T A는건설분야에

서도건설시장의개방으로이어져, 국내건설업체의국

제규격에대한적극적대응이나이에따른국제적경

쟁력이부족한경우, 국내건설시장의잠식및 해외건

설시장에의적극적참여가어렵게되는등 국내건설

업계전반에걸쳐심각한문제점을야기할 수 있다.

국내건설업계의국제규격에부응하는국가경쟁력향

상을위해국제규격제정에적극적으로참여하고, 국

제 건설기술및 환경의변화에능동적으로신속하게

대처할수있도록국내건설관련규격의정비, 제정, 개

정이요구되고있는시점이다.

2 0세기는끊임없는연구로개발된신재료·신공법

을이용하여구조물을건설한개발과건설의시대였다

면, 21세기는구조물을건설할뿐만아니라건설된구

조물을어떻게유지하느냐에초점을맞춘“지속가능

한 개발”이 요구되는시대이다. 즉, 건설만하여도괜

찮았던2 0세기와는달리, 21세기는건설된구조물에

대해보다지속적으로구조물에요구되는성능을유지

하면서공용될수 있도록하여야하는시대로, 구조물

의 내구적구조물로의장수명화및효과적인유지관리

에 대한중요성이크게부각되고있다.  특히주된건

설재료로서가장많이사용되고콘크리트는내구성이

우수하여, 반영구적인구조물건설에사용되어왔으

며, 지속가능한개발을가능하게하는콘크리트및 콘

크리트구조물관련규격의국제표준화가최근국제표

지속가능한 구조물 건설과

성능중심 I S O규격 제정

연세대학교 사회환경시스템공학부

교수송 하 원
02-2123-2806  

국제표준화활동
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준화기구(International Organization for Standard

ization: ISO)에의해적극적으로진행되고있다. 

콘크리트및 콘크리트구조물의시험방법, 재료, 설

계·시공, 유지관리에관한 I S O국제규격은I S O / T C

7 1 (콘크리트, 철근콘크리트, 프리스트레스트콘크리트

위원회)에서제정을담당하고있으며, 6개의소위원회

가 설치되어활동중에있으며, 본인은그중하나인S C 7

의 의장으로2 0 0 4년부터활동해왔으며, 특히총회를

유치하여최근2 0 0 5년1 1월 ISO/TC71 13차총회가산

업자원부기술표준원및 한국콘크리트학회의주관으

로서울에서성공적으로개최된바있다. 이와같은배

경하에본고에서는지속가능한구조물건설의필요성

과 이에대한실천으로서성능중심형규격제정의필

요성, 또한 ISO 규격제정에관한일반적인사항을살

펴보고, 성능중심형콘크리트분야규격제정을담당

하고있는ISO/TC, 특히ISO/TC 71 전문위원회활동을

소개하여앞으로선진건설을위해국제규격에서나아

가야할방향을생각해보기로한다.

2. 지속가능한 구조물건설의 필요성

우리나라는70, 80년대고도의경제성장과더불어사

회 인프라시설물이대규모로건설되어, 20년내지3 0

년이경과된콘크리트구조물이많아져이들의효율적

인관리를위한합리적인유지관리시스템이절실히요

구되고있었다. 그러나우리는9 0년대초 이러한유지

관리에대한상대적인소홀함과무관심으로성수대교

및 삼풍백화점붕괴등과같은엄청난인명피해와사

회적손실을경험한바있다(그림1). 이를계기로콘크

리트구조물을포함하는시설물의안전점검및유지관

리에대한문제가사회적·국가적으로해결해야할시

급한과제로자리잡게되었으며, 효과적인관련규격

의 제정은국가적으로매우 중요한과제로서수행되

었다. 

또한이런안전의문제는아니더라도고층아파트등

의 고층주거단지및 교량, 지하철구조물등주요사회

환경인프라로시공된콘크리트구조물이천연골재부

족에따른해사의사용과각종설계시 적절하게고려

하지못하였던환경적인열화요인에의해심각한열화

로 지나치게빠르게노후화되는내구성문제가사회적

문제를야기하고있다(그림2 ) .

3. 성능중심규격의 필요성과 국제규격제정

동향

1 9 8 0년대이후부터발주자가요구한구조물의성능

에 근거하여콘크리트구조물을설계하려는세계적인

흐름과설계방법, 사용재료및 시공방법등에대한가

그림 1. 건설구조물에서 유지관리의 중요성 부각의 계기가

된 성수대교와 삼풍백화점 붕괴

그림 2. 콘크리트 구조물의 내구성 문제의 심각성을 보도하

는 언론매체
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장기본적이고최소한의품질수준만을규정하고있는

소위시방혹은사양규정(prescriptive specification)만

으로는지속가능한구조물건설에적절히대응할수없

다는문제점이제기됨에따라, 최근국제표준화기구,

유럽및 아시아지역설계기준작성위원회를포함한,

미국, 유럽각국및 일본등의외국에서는구조물의요

구성능을합리적으로확보하기위한방안으로서성능

중심의규격 즉 성능평가형규정(performance based

s p e c i f i c a t i o n )의도입을본격적으로하고있다. 예를들

어, 콘크리트관련국제표준화기구(ISO) 규격을제정

하는ISO TC 71(콘크리트, 철근콘크리트, 프리스트레

스트콘크리트위원회)과Euro-code 및 E N규격을제정

하는유로코드제정위원회(CEN), 아시아콘크리트모

델코드( A C M C )를 제정하는아시아콘크리트모델코드

위원회( I C C M C )는 콘크리트구조물설계기준으로성

능 평가형설계방법을도입하고있다.  또한이웃나라

일본의경우1 9 9 5년부터준비를시작하여종래사용해

왔던사양규정형시방서에서성능조사형시방서로의

시방서개정작업을지속적으로수행하고있다.  이와

관련하여시공에관련된콘크리트표준시방서도성능

규정으로전환될경우, 향후레미콘의발주에있어서

도 설계기준강도, 슬럼프, 굵은골재최대치수등만을

표시한사양발주가아닌성능발주라는새로운개념의

발주시스템으로변화할것으로예측되고있다. 유럽각

국도1 9 7 0년대후반부터활발히수행된연구와실적을

바탕으로본격적인성능기반형설계규격을제정하고

있다. 

현재국내에서적용되고있는콘크리트구조설계기

준, 콘크리트표준시방서, 철근콘크리트구조계산규

준, 토목공사표준시방서, 건축공사표준시방서등의

규정은사양규정으로성능중심형규격으로의개정의

시급함을인식하여본격적인제정작업이수행중에있

다. 내구성분야에서그 노력의일환으로서2 0 0 4년에

콘크리트표준시방서내구성편을제정하여시공이전

에 내구성평가를일부성능평가형개념을도입하여

수행하도록하여, 내구성평가결과를콘크리트배합

설계및콘크리트구조물내구설계에반영하도록하고

있는실정이다.  콘크리트사회기반구조물에대한설

계에서뿐만아니라공공주택에대한내구성향상대

책의일환으로서, 최근건설교통부에서공업화주택성

능 인증기준에2 0 0 6년부터주택성능등급표시제도를

시행하도록하여본격적인성능평가형내구성설계기

준및시방서의도입필요성이시급히대두되고있다.

4. ISO 규격의 의미 및 ISO TC71 활동

4.1 건설에서의ISO 규격의위치

기술자및 연구자에게있어서기술기준이나규격은

헌법또는법률에해당되며, 그시대와지역및그소속

집단의경험및 연구에의해보편화및 종합화된기술

수준을반영한것이다. 이들기술기준이나규격은콘

크리트구조물의경우안전성, 사용성, 내구성등에관

한 재료, 설계및 시공의기술표준으로서국제표준화

기구, 국가및단체표준화기관등에의하여강제력을

부여받게된다. ISO는국제적으로통용되는규격, 표준

등을제정할목적으로1 9 4 7년 발족되었으며, ISO 규격

은 I S O에 의해제정, 개정, 폐지되는규격이다. 현재,

국제무역환경은1 9 9 5년종래의G A T T (관세와무역에

관한일반적협정)에서발전적으로발족한W T O (세계

무역기구)가큰 역할을하고있다. WTO 출범시에조

인한무역의기술적장해에관한협정(TBT 협정)이나

정부조달에관한협정에의해각국의기술기준이나

규격은그림3에서보여주는것처럼 ISO 규격등과같

은 상위의국제규격이존재하는경우에, 상위의규격

을 존중할책임과의무를다하는것으로정해져있다.

따라서, WTO 발족이전에KS 등의국가규격이나단

체 규격체계범위내에서기술활동을수행하였던우



2007년 5월 _81

리나라는, WTO 발족이후에는ISO 규격등상위국제

규격의직접적인규제를받게되어각 기술분야에서

국내규격을국제규격에맞추어정합화(整合化)가시

급히요청되는실정이며, 더나아가우리나라의환경

에맞는우리의규격을국제규격으로반영하기위한적

극적인노력이필요하다. 

W T O의 TBT 협정에따른정합화작업이엄격하고

급속하게진행되고있는상황에서콘크리트분야에서

도그품질이나시험방법을정한국가규격인K S와콘

크리트관련기준및 시방서에대해제정및 개정을통

하여I S O국제규격과정합화시키는작업을하고있으

며, 한걸음더 나아가서I S O규격제정활동에적극적으

로 참여하고있는실정이다. 또한ISO 규격제정및개

정과정에서E U (유럽연합)의C E N (유럽표준화위원회)

에서진행되고있는E N (유럽규격)과의제정작업이중

복되는것을회피하기위하여I S O와 C E N과의기술협

력에관한협정(빈협정)에따라콘크리트에관한I S O

국제규격이제정되지못하는경우에는통합유럽의지

역규격인콘크리트의E N규격을받아들여야만하는실

정이다.

4.2 콘크리트관련 ISO 전문위원회

시멘트, 골재와같은콘크리트구성재료에서콘크리

트 구조물에이르기까지콘크리트관련I S O의 규격체

계와담당I S O전문위원회및 분과위원회는그림4와

같다. 

즉, 구조물전반에대한개념적인설계·시공기준이

최상위에있고그 아래에콘크리트구조물에대한요

구 성능기준, 설계규준및 시공기준이위치하고있

다. 이하, 콘크리트구조물의구성재료인콘크리트, 철

근·PC 강봉등의품질·제조규격이병렬로존재하

고콘크리트아래에시멘트·골재·혼화재·화학혼화

제 등 콘크리트구성재료의품질규격이위치한다. 또

한, 구조물에서건설재료에이르기까지각각의품질·
그림 3 건설관련 규격의 서열 및 국제 정합화

국제규격
I S O규격

IEC 규격

EN, ACMC

KS, JIS 국제 정합화

빈 협정 TBT 협정

콘크리트구조설계기준, 콘크리트표준시방서

토목공사표준시방서, 건축공사표준시방서등

지역규격

국가규격

단체규격

사내,규격

그림 4 건설 콘크리트 구조물에 관한 I S O규격체계
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성능규격에대응하는형태로시험·검사방법에관한

규격이위치하고있다. 그림4의 괄호내에는규격화

작업을담당하고있는담당TC 및 S C를 보여준다. 특

히콘크리트및콘크리트구조물관련규격의ISO 국제

규격은I S O / T C 7 1에서 주도하고있으며우리나라는

ISO/TC71 전문위원회및 ISO/TC71 소속의6개분과위

원회에P멤버로최근적극참여하고있다.

4.3 ISO/TC 71 구성및 활동

ISO/TC 71은 Concrete, Reinforced Concrete and

Prestressed Concrete (콘크리트, 철근콘크리트및 프

리스트레스트콘크리트)라는위원회의명칭으로콘크

리트, 철근콘크리트및 프리스트레스트콘크리트의

재료, 설계및 시공에관한기술을규격화하는목적으

로유럽각국의주도하에1 9 4 9년에ISO 산하에설치되

었다. 그러나, 유럽각국이유럽통합에따른유럽연합

통일규격을작성하는작업이우선시되는상황에따

라 1 9 8 7년 제5회빈 총회에서위원회활동을중단하는

결정을내리고휴면상태로되었으나미국콘크리트학

회( A C I )가 1 9 9 5년에제6회샌프란시스코총회를개최

하여간사국의지위를얻은후 활동을재개하게되었

다. 현재TC 71에는8 3개국이참가하고있으며, 그중

심의결과에투표의무가있는참여국( P멤버)는한국

을 포함한3 2개국이며5 1개의국가가관찰국( O멤버)

으로서참여하고있다. 현재, TC 71에는6개의분과위

원회S C가활동하고있으며, 이들분과위원회의명칭은

각각SC1 : 콘크리트시험방법, SC3 : 콘크리트제조와

관리, SC4 : 콘크리트구조물의성능기준의조화, SC5 :

콘크리트구조물의간략화설계기준, SC6 : 콘크리트

구조물의신 보강재료, SC7 : 콘크리트구조물의유지

관리와보수이다. 그림5는 TC 71의 조직으로서S C의

명칭과각 S C를 총괄하여운영하는간사국을보여준

다.  TC 71의 분과위원회중 제2 분과위원회였던

S C 2 (콘크리트구조설계기준)는활동부족으로그 설

치가폐지된상태이다. 현재, ISO TC 71의우리나라국

가 대표기관은산업자원부기술표준원이며한국콘크

리트학회는국내간사기관으로서지정되어활동하고

있다.

특히ISO TC71 총회가2 0 0 5년1 1월 2 8일에서3 0일까

지 서울소피텔앰버서더호텔에서한국콘크리트학회

의후원과기술표준원의주관하에, 29개국에서외국대

표 6 0명과국내의공식대표및 참관인연4 3명이포함

되어1 0 3명의대표가참석한가운데성대하게열렸다.

그림 5 ISO/TC 71의 분과위원회

ISO/TC 71 Concrete, Reinforced Concrete and Pres

tressed Concrete 

(콘크리트, 철근 콘크리트 및 프리스트레스트 콘크리트)

간사국 : 미국

SC1 Test Methods for Concrete 

(콘크리트 시험 방법)

간사국 : 이스라엘

SC3 Production and Control of Concrete 

(콘크리트 제조와 관리)

간사국 : 노르웨이

SC5 Simplified Design Standard for Concrete Structures 

(콘크리트 구조물의 간이 설계 기준)

간사국 : 콜롬비아

SC6 Non Traditional Reinforcing Materials for

Concrete Structures 

(콘크리트 구조물의 신 보강재료)

간사국 : 일본

SC7 Maintenance and Repair for Concrete Structures

(콘크리트 구조물의 유지관리 및 보수)

간사국 : 한국

SC4 Harmonization of Performance Requirement

for Concrete Structures

(콘크리트 구조물의 성능기준의 조화)

간사국 : 미국
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첫 이틀간은6개의분과위원회회의와마지막날에는

총회가개최되었다. 6개의분과위원회에서는위원회

내에서작업중인문서의진행상황및 작업반활동에

대한논의그리고, 총회에서는대표단소개, 간사및작

업반의업무진행보고, 작업프로그램의모든상황및

수행되는활동및 향후정책사항및초청강연등이진

행되었다.

4.4 ISO/TC 71 분과위원회(SC) 활동소개

그림4에서보여주는바와같이시멘트관련규격( T C

7 4 )을 제외한콘크리트구성재료와콘크리트의시험

방법에대해서는TC 71/SC1이 규격화작업을담당하

고있다. TC 71 중에서도가장작업을활발히진행하고

있는소위원회가S C 1이고TC 71의활동재개부터주최

국이스라엘의주도에의해규격화작업이정력적으로

진행되고있다. SC1의콘크리트시험방법에관한규

격은S C 3의콘크리트제조및관리규격에중요한영향

을 미치고있다. SC3 내에는크게 3개의 분과그룹

( W G )으로나누어져서, 콘크리트의제조및 콘크리트

의시공규격제정을위한활발한논의가이루어졌다.

S C 4는 성능평가형의개념을기본으로콘크리트구조

설계의기본을보여주며, 각국의설계기준의모델이

될상위규격으로서ISO 19338 (구조용콘크리트의국

가규격승인에필요한성능및 평가)의국제규격을제

정하고성능평가형지역규격을평가할수있는평가시

스템을연구할소위원회활동을개시하였다. SC5는

콘크리트구조물의간이설계를위한지침을제정하였

으며, 한계상태법을근거로주로건축구조물의간이설

계를염두로작성되어기준류가미정비된개발도상국

에간이설계지침으로유용하게사용될수있다는취지

로만든국제규격이다. SC6는종래에보강재료이외의

보강재료에대한규격을작성할목적으로일본이간사

국으로지정되어본격적인활동을하고있다. 

S C 7은 2 0 0 3년 1 1차 시드니총회때한국·일본·유

럽의여러국가에의해그필요성이역설된후, 한국과

일본의공동제안이받아들여져그 설치가인정된콘크

리트구조물의유지관리와보수에관한I S O규격제정

위원회로서2년간의한국과일본의간사국지위확보

를 위한노력의결과한국의기술표준원이2 0 0 5년 서

울총회에서간사국의지위를갖고있음을확인하였다.

특히위원장은본인이, 간사는일본북해도대학의우

에다다몬교수가맡아이미제정된아시아모델코드를

근간으로콘크리트구조물의유지관리및보수국제규

격을제정할수 있게되어한국과일본의주도로관련

국제규격을제정중에있다.  2004년터키이스탄불총

회에서설치된두 개의WG (WG1;유지관리및보수의

기본원칙, WG2: 유지관리및보수평가방법)의활동을

바탕으로, 서울총회에서새롭게W G 3 :균열에따른누

수보수, WG4: 지진피해에대한보수에관한W G설치

가통과되었으며, 해당분야의국제규격을제정하고있

다. 본인이위원장으로ISO TC71/SC7에서제정하고있

는유지관리및보수에관한ISO 규격의기본구조는그

림6과같이성능평가형개념을도입하고있으며, 본인

이 아시아콘크리트모델코드위원회부위원장으로활

동하면서세계최초로규격내에유지관리에관한내용

을 포함하여제정된 아시아 콘크리트모델 코드

( A C M C )를 근간으로제정되고있다. SC7의소위원회

그림 6. ISO TC71/SC7에서 제정하는 I S O규격의 구조
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는 2 0 0 7년 5월 말에예정되는1 4차 총회(브라질살바

드로시)기간동안에회의를가져본격적인규격제정활

동을수행할예정이다. 

5. 맺음말

현재의대부분의구조물건설을위한규격즉, 설계기

준 및 시공기준은사양중심의설계기준과서술중심의

시방서라고할 수 있다. 사양중심의설계기준과서술

중심의시방서는공통적으로신기술, 신공법의적용이

곤란하여설계자및 시공자의개발된기술적용에한

계가존재한다는단점이있다. 반면성능기반설계기

준과성능시방서는모두기준의작성및 적용에어려

움이있지만, 설계및 시공자의창의성이반영될수 있

도록함으로써기술개발을촉진시킬수있다는장점이

있다. 이러한두 설계및 시공기준의장단점에도불구

하고기술력에의한차별성이확실한성능중심의기준

이 미래지향적이며, 국제기준의흐름에부합하는기준

으로앞으로나아갈방향임에는틀림없다. 

전술한W T O / T B T협정은규격의순위에의해 K S와

같은국가규격, 혹은콘크리트구조설계기준, 콘크리

트 표준시방서와같은단체규격등에서동일한내용이

I S O규격에있는경우, 이들규격을국제규격인I S O규

격에따르지않으면안 되는협정으로우리나라의건

설기술기준에큰 영향을미칠수 있는협정이다. 콘크

리트관련ISO 규격이제정되면I S O규격은국제적으로

강제력이부가된최상위기술기준이나규격으로채택

되는것이므로, 기술자및 연구자들은국제화를시야

에 두고연구·기술개발목표를설정하고, 이들성과

를적극적으로국외에발표하고성능중심형국제규격

에의채용을위하여활발한활동을해야한다. 이를위

해 적극적으로콘크리트관련I S O국제규격의제정을

주도하고있는ISO TC 71의총회및 분과위원회회의

에 적극적으로참여하는표준화활동을통해국제규격

제정을선도하기위해최선의노력을기울여야할 것

이다.  아울러국내각종콘크리트관련여러규격의

제·개정도I S O규격을염두에둔 규격으로체계화하

고, 가능한국내규격을빨리성능중심규격으로제, 개

정하여선진국과어깨를나란히하며 현장에적용할

수있도록한다면, 국내의시멘트산업, 콘크리트산업,

건설산업과관련된기술은급속도로향상되고, 우리

건설기술의국제화및 경쟁력상승으로이어질 수

있다.
기술표준2007. 5



안녕하십니까?
존경하는고객여러분! 

지금우리가살고 있는2 1세기는많은변화의

물결이일고있습니다. 이러한새로운디지털정

보화시대를맞이하여“품질제일주의를지향하

는 음향부품제조회사”라는목표아래2 0 0 3년 4월

2일설립하였습니다.

당사는“품질최우선, 고객감동”이라는경영방

침아래품질보증체제인I S O 9 0 0 1과 환경경영체제인I S O 1 4 0 0 1을 획득하여체계적인관리

체계로“정성과열정이담긴제품”을 만들어세계최고의명품음향부품전문기업이되고

자합니다.

또한경영혁신인증을통해사업방식, 고용조직, 외부조직과의관계등에서차별화된전

략을구축하여고객에게감동을줄수있는회사로성장해가고있습니다.

당사가현재개발하고있는‘슬림형마이크’가 금년하반기에본격적으로양산이될것

이고핸드폰용특수마이크, 스피커, 블루투스이어폰등사업확장준비를하고있습니다. 

저희임직원모두는매일매일책임감을가지고정직하고성실하게최선을다할것을다

짐하며, ACT가의미하는“최고의구성요소기술(Ace Component Technology)을갖춘젊
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업체탐방

차세대 휴대폰 부품 기업‘주목’

“(주) ACT”

이 강 복
(주) ACT 대표이사
0 3 1 ) 4 2 3 - 9 9 5 0

“품질최우선, 고객감동”이라는 경영방침아래 품질보증체제인 I S O 9 0 0 1과 환경경영체제인 I S O 1 4 0 0 1을 획득

하여 체계적인 관리체계로“정성과 열정이 담긴 제품”을 만들어 세계최고의 명품 음향부품 전문기업



고활동적( A c t )인회사”가되고자합니다.

제품소개

당사에서생산하는Electret Condenser Microphone 과S p e a k e r는소형전자및통신기기

에 사용되며, 주사용처로는휴대폰, 이어마이크폰, 블루투스이어폰, MP3, PMP, 네비게이

션등에사용되고있습니다.

당사의제품인C - M I C는 Electret Plate와Connector Ring을융합하여이루어진부품을사

함으로써제조불량률을획기적으로감소시키며, 구성품수를축소하여소형화및 슬림화

가가능하기때문에최근급속히변화하고있는최소형, 초슬림정보통신전자기기에대응

할수있는장점이있다.

업체탐방 - (주) ACT
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유관기관칼럼유관기관칼럼유관기관칼럼유관기관칼럼유관기관칼럼유관기관칼럼

ISO 9001:2000의 생산.공정관리(Product & Process

C o n t r o l )을다음과같이살펴보면

자원확보(Prevision of resource)

•조직은다음사항을위하여필요한자원을결정하

고확보하여야한다. (※자원: 권력창출을위한자

원)

- 품질경영시스템실행, 유지, 그리고효과성에

대한지속적개선.

- 고객요구사항의충족에의한교객만족의증진

※자원이란구성원, 기반구조, 작업환경, 정보,

공급자및 제휴자, 천연자원및 재무자원등

이다.

•조직의성과를개선하기위하여자원에대해서

고려할사항을살펴보면기회및 제약과관련하

여자원의효과적, 효율적및적시제공, 개선된실

현 및 자원시설같은유형자원, 천연자원의이용

및환경에대한자원의영향, 혁신적, 지속적개선

을 촉진시키기위한자원과메커니즘, 프로젝트

및 경영욕구매트릭스를포함한조직구조, 지적

재산과같은무형자원, 정보관리및기술, 교육및

학습을통한능력향

상, 미래 자원요구

에 대한기획, 조직

의 미래의경영자들

을 위한 리더쉽기

술과 인물상 개발,

규격, 기준및 기타

관련된문서의인식등이있다.

인적자원(Human resource)

•제품품질에영향을미치는업무를수행하는인원

은적절한학력, 교육훈련, 숙련도및경험을근거

로 적격하여야한다. 따라서, 경영하는구성원의

참여와지원을통해서품질경영시스템을포함한

조직의효과성및 효율성을모두개선해야한다.

조직의성과개선목표달성하기위해서는진행중

인 교육훈련및 경력계획을제공, 책임및 권한,

개인및팀의목표수립, 프로세스성과관리및 결

과평가, 제안및의견의의사소통, 목표설정및결

정에참여를독려, 구성원들의만족도측정을이

용, 기타등이있다.

- 능력에관련된사항은필요한능력을파악, 능

안 희 준
PDAS 기술지원센타원장

02-597-9033 /
r d a s 1 1 4 @ h a n m a i l . n e t

제 2 5편 해외인증시리즈

ISO 9001:2000(품질경영시스템) 인증
ISO 9001:2000(품질경영시스템) 인증을 통한 제조기업에서 서비스믹스 경쟁력 강화
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력에대한기준을설정, 능력의평가, 능력의보

완및형상발전.

- 자격의필요성에대한고려는전략적및 운영

계획과목표에관련되는미래의수요, 예상되

는 경쟁자및 작업인원승계요구, 조직및 이해

관계자들에영향을주는법적및 규제적요구

사항, 조직프로세스, 도구및 장비의변화, 기

타등이있다.

- 인식및 교육훈련에대한고려는조직의목표

달성을지원하기위해서구성의발전을위해서

교육및 훈련에대한계획;구성원의경험, 팀구

성, 리더쉽과경영기술기획과개선도구, 의사

소통기술, 창조성과혁신성, 시장에대한지식

과 고객및 여타이해관계관계자들의욕구및

기대가있다. 또한, 구성원의참여를촉진시키

기 위해서는교육훈련에서의조직의미래의대

한 비전, 조직의방침및 목표, 조직의변화및

발전, 새로운구성원에대한소개프로그램등

이있다.

기반구조

조직은제품의적합성을달성하는데필요한기반구

조를결정, 확보및유지하여야한다.

지금까지의제조(생산)현장중심의기반구조에중

점을두었으나ISO 9001;2000 규격에서는건물, 부대

시설, 소프트웨어및?지원서비스등이있다.

따라서, 효과적이고효율적인제품실현을위해서

필요한기반구조를파악하여야한다.

효과적이고효율적인제품실현을위해서필요한기

반구조를정의하기위한프로세스를살펴보면목표,

기능, 성과, 가용성, 비용, 안전, 보안및 갱신과같은

관점에서정의된기반구조의제공, 이해관계자의욕

구및기대에기반구조의평가, 기반구조를위한계획

은 관련위험의식별및 완화를고려해야하며, 모든

이해관계자의이익보호를위한전략을포함해야한

다.

업무환경(Work environment)

조직은제품요구사항의적합성을달성하는데필요

한업무환경을결정하고관리하여야한다. 조직의모

든구성원이잠재력, 능력을실현하기위한창조적작

업방법및더많은참여기회, 보호장비사용을포함한

인간공학, 조직의구성원을위한시설, 위생, 습도, 청

결, 진동, 오염, 공기흐름등이있다.

정보

정보를관리하기위해서는조직의전략및 목표를

설정하고달성하기위해서데이터, 정보및지식활용,

조직의정보요구를식별, 정보를조직의이용가능한

지식으로전환, 정보의내, 외부원천의식별및 열람,

적절한보안및 기밀성보장, 정보와지식관리를개선

하기위해서정보의사용으로서도출되는이익을평

가한다.

공급자 및 파워쉽

SCM(Supply Chain Management)에 연구가활발해

지고있다. 공급자및 협력자와함께가치창출하기

위해서의사소통확립, 프로세스의능력에대한유효

성확인을함에있어서공급자와협력, 공급자들이조

직의설계및개발활동에참여, 공급자와파트너에의

한노력과업적을평가, 인정및보상이다.

천연자원
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조직은이러한자원의가용성또는대체를보장하

기위해서, 그리고조직의성과에대한부정적인영향

을 방지하거나또는최소화하기위해서계획이나긴

급시대책을가지고있어야한다.

재무자원

품질경영시스템의개선된효과성과효율성은조직

의 재정결과에긍정적으로영향을미칠수 있다. 품

질비용( Q - c o s t )분석기법에서는예방비율및 평가비

용을적절히관리하여실패비용(외부및내부, 실패비

용)을포함한전체 품질비용을감소시키고자한다.

또 6시그마기법에서는6시그마기법의도입에성과를

재무적으로파악하도록하고있다.

※품질경영( Q M )에서 재무자원의중요성을말할

필요가있다. 

→품질경영의성과는재무적으로파악하고있다.

또한, 품질경영을위한의사결정시재무적인견

해를고려토록하고있다.

이와같이, 자원관리(Resource management)에서의

고객의욕구및 기대에부응하고품질방침의실행및

품질목표달성을하기위해서는기업의경쟁력을가

치창출하는프로세스이다.

다음호에 계속

기술표준2007. 5
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표준화유관기관소식

한국승강기안전관리원

서울의한초등학교학생들이교육교재를흔들며, 활

짝 웃고있다.한국승강기안전관리원(원장유대운, 이

하 승관원)은서울시교육청과합동으로어린이들이

선호하는캐릭터‘졸라맨’을활용한초등학생승강기

안전교육을실시, 학생들과학부모들로부터뜨거운

반응을얻고있다. 

지난3월 1 9일 세검정초등학교로부터시작된초등

학생승강기안전교육은지난4월 1 0일 현재5 0여개

초등학교8만여명의초등학생을대상으로실시됐다.

승관원의안전교육이교육대상인초등학생에게인

기를끄는비결은무엇보다도‘정의의용사졸라맨의

승강기안전정복’이라는제목의만화책이다. 아이들

이 평소선호하는캐릭터를통해자칫지겹게느껴질

수 있는안전교육으로아이들의시선을유인하는데

성공했다. 

승관원은또한, 500여초등학교에파견할다수의강

사를마련하기위해, 승관원직원이자기자녀가다니

는 초등학교에직접일일교사로배정될수 있도록배

려하고있다. 

직원자녀초등학교에해당직원이일일교사로파

견되는경우해당초등학교에대한각별한애정으로

인해강사자신이교육에열의를갖게된다. 더불어

일일교사의자녀도남다른자부심과관심을갖게돼

교육이후에도승강기안전에대한폭넓은지도를수

행하려한다는것이승관원의설명이다.

이미교육을받은서울소재초등학교로부터교육

내용에대한호평이이어지자전국의다른초등학교

서울시 모든 초교에 승강기 안전교육 실시

직원이일일교사로참여해교육, 반응뜨거워

서울의 한 초등학교 학생들이 교육교재를 흔들며, 활짝
웃고 있다.
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“고객서비스에 승부를 걸어라”

한국승강기안전관리원(원장유대운·이하승관원)은

지난4월1 9일(목) 기업의서비스에대한인식을제고

하고, 소비자중심의서비스만족경영체제를확산시

키기위해한국일보가주관하고, 산업자원부와서비

스경영학회, 한국브랜드협회가후원하는‘2 0 0 7년 제

5회 대한민국서비스만족大賞’에서 대상기관(공공

서비스·시설안전관리)으로선정됐다.  

승관원은승강기검사서비스의질적인향상에대한

노력과고객만족경영을위한경영혁신추진성과등

에서높은점수를얻은것으로알려졌다. 올해대한민

국 서비스만족대상에는총3 1 0여개신청기업이치열

한 경합을벌였고, 심사위원단의서류심사와암행평

가 등 엄정한심사절차를거쳐총 4 5개 기업을최종

선발했다. 

및 유치원에서도앞 다투어출장교육을원하고있는

실정이다. 서울시도봉구창동에위치한어린이집강

경옥원장은직접승관원을방문하여지역내 어린이

집원장들에대한교육지원을요청하기도했다. 

서울강서구화곡동의화일초등학교유희경선생님

은플래시만화동영상을통한안전교육이끝난뒤학

생들에게교육에대한감상을그림으로표현할것을

주문하는등승강기안전교육에큰관심을보였다. 

승관원이이처럼적극적으로초등학생안전사고에

집중하는이유는지난5년평균, 전체승강기사고의

5 1 . 9 %가 이용자과실에의한사고였으며, 이가운데

어린이안전사고가3 0 . 3 %에달해가장취약한계층으

로분류되고있기때문이다. 

한편, 승관원은올해연말까지5 0 0여개학교총 7 0

여만명의초등학생을대상으로승강기안전교육을

실시할계획이며, 내년에는이를전국으로확대할계

획이다. 

2 0 0 7년 제5회 대한민국 서비스만족 大賞 수상

기술표준2007. 5

“고객서비스에 승부를 걸어라”
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표준화유관기관소식

승관원은온라인을통한고객만족서비스를개선사

업의일환으로승강기안전관리를위한교육강의장

면을온라인에서도시청가능토록시스템을구축하는

한편, 본원및 전국지원을대상으로전화응대만족도

를 조사해미흡한부서및 지원에대해서는친절교육

을 실시·개선하는등 고객만족경영에박차를가해

왔다. 또한올해연말까지서울시내5 0 0여개초등학

교 총 7 0여만명의학생을대상으로승강기안전교육

을 실시할예정이며, 내년부터는전국으로확대시행

할계획이다.

한편, 승관원은2 0 0 6년도에한국산업경영시스템학

회가주최한2006 경영혁신베스트프랙티스대상에

서‘고객만족경영대상’과 한국능률협회컨설팅

( K M A C )이주관한‘경영혁신부문최우수상’을받기

도했다. 

유대운원장은“이처럼큰 상을받게된 것은고객

들의변함없는애정과관심이있었기에가능했다”며

“이번성과에안주하지않고고객만족을위해최선을

다해고객들로부터사랑받는공공기관으로서의입지

를확고히다지겠다”고말했다.

기술표준2007. 5

한국생활환경시험연구원

한국생산기술연구원과업무협약

한국생활환경시험연구원(원장박갑록)은 2 0 0 7년 4월

1 1일 연구원2층 대회의실에서박갑록원장, 김기협

원장등 양 기관관계자들이참석한가운데한국생산

기술연구원과업무협약을체결하였다. 

이번협약은바이오의약품관련기업지원및국가

바이오산업경쟁력확보를목적으로추진되었으며,
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전문시험검사기관인한국생활환경시험연구원과위

탁생산기관인한국생산기술연구원이기술, 장비, 인

력, 정보교류에적극 나섬으로써, 의약품생산에서

시험에이르기까지관련기업에대한종합적인지원

이 가능해져국내BT 산업발전에큰 효과가있을것

으로기대된다.  

향후양 기관은비임상시험및 cGMP 업무등 상호

관련업무에대한정보교류, 연구시설및장비공동활

용등의분야에서상호협력할계획이다. 

이날 박갑록한국생활환경시험연구원장은“최근

한·미FTA 등국경없는시장경제통합에따라기업

들의 경쟁력확보가매우중요해지고있는바, 앞으

로 양기관이실질적인상호협력체제를구축하여기

업의글로벌경쟁력강화는물론, 우리나라바이오산

업발전에기여할수있도록노력하자.”고말했다.

기술표준2007. 5

「World - OK TA 제9차 세계대표자대회 및

수출상담회 개회식」참석

한국생활환경시험연구원박갑록원장은 W o r l d -

OKTA (세계해외한인무역협회)의초청으로2 0 0 7년 4

월 2 3일 경기도포천시경복대학교체육관에서개최

된「World-OKTA 제9차세계대표자대회및 수출상담

회 개회식」에 참석하여각국의World-OKTA 대표자

들과행사개회를축하하였다.

이날개회식에는박용수포천시장, 홍기화K O T R A

사장, 김혁규국회의원을비롯한국내외인사와천용

수 OKTA 회장, 고석화이사장, 조한천수석부회장을

비롯한세계World-OKTA 관계자들이참석하여국내

기업의해외시장판로개척및 국가발전을위한한상

간경제네트워크역량강화를다짐하였다.  

The Monthly Technology &  Standards
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표준화유관기관소식

한편, World-OKTA가 주최하고 산업자원부,

KOTRA, 경기도, 포천시등이후원한금번행사에는

전 세계2 6개국약 4 0 0명의한인무역인·경제인이

참석하여수출환경설명회, 경기도투자환경설명회,

경기도중소기업수출상담회등을통하여9 3 0만달러

의 수출계약및 2 7건의MOU 체결등의성과를거두

었다.

기술표준2007. 5

「제1 2회 한국국제포장기자재전」참가

한국생활환경시험연구원(원장박갑록)은 2 0 0 7년 4월

2 4일부터2 7일까지4일간경기도고양시국제전시장

( K I N T E X )에서열린「제1 2회 한국국제포장기자재전

(KOREA PACK 2007)」에참가하였다. 

KOTRA, 한국포장기계협회, (사)한국포장협회등이

공동주최하고산업자원부, 중소기업청등이후원한

본행사는아시아에서세번째로큰포장관련전시회

로서, 미국, 독일등전세계3 0개국6 0 0개사가참가해

포장공정에필요한각종기계및 자동화부품, 포장

재료, 포장용인쇄기계및 이물검사기등 포장과관

련된다양한기계와제품들이총망라되었다. 

연구원은홍보부스를설치하고방문객들에게포장

분야시험·검사와식품용기및 화장품시험·검사

등 연구원업무전반을소개하여연구원의대외인지

도 제고와포장분야전문 시험ㆍ검사기관으로서의

연구원이미지향상에크게기여할것으로예상된다.

기술표준2007. 5
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팔자를도화지에그려보면실타래처럼엮여있다.

개미쳇바퀴돌듯이어진선위로만계속돌게돼있

다. 팔자는사람마다모양이다르겠지만태어날때부

터가지고나온것이기때문에밖으로빠져나갈수도

없고어쩔수없다는것이다. 팔자도팔자나름이지만

소관이있고. 믿는사람에겐신앙이므로팔자에저항

하지못하고타령으로체념을하게되는것이다. 

이런팔자를고치려면한 가지방법밖에는없는데

그 선을가위로싹둑잘라버리는것이다. 그렇게고

친 팔자는또 다른모양으로변하는데본래의모습보

다더흉측하게엮여지면기구한팔자가되는것이고,

그냥쭉 펴서늘어뜨릴수있다면팔자가펴졌다거나

팔자가늘어져서상팔자가되는것이다. 

팔자도 참 여러 종류다.

평생을한숨돌릴틈도없이죽어라고일만해도겨

우 입에풀칠이나할까할정도로가난을헤어나지못

하는박복한팔자가있는가하면, 오뉴월에쇠부랄늘

어지듯이팔자가늘어져서평생일을안해도먹을복

이터진매팔자도있다. 

옛 말에 여자는 두레박 팔자라고 했다. 

그 시대는여자가사회생활을할여건이되지않아,

시집을가면남편이벌어다주는생활비로살림이나

하는처지였기때문에, 재산이좀있는남자한테시집

을가면먹고입고잠자는의식주문제를해결할수가

있어서호강하는팔자라고하였고, 반면에끼니조차

잇지못하는가난한남자에게시집을가면등잔불을

밝혀 삯바느질이라도해서 보리죽이라도써먹어야

생계유지를해 나갈수 있었기때문에기구하고박복

한팔자가되는것이다. 

요즘같으면성격차이만있어도밥 먹듯이이혼하

는 세상이기때문에전망이없으면굳이구질구질하

게 살 필요없이미련없이갈라서기도하고재취가

아니더라도장래성있고힘좋은총각한테시집가는

것도별로이상한세상이아니지만, 예전에는한번흠

이 간 여자가되면제값받고다른곳으로팔려갈수

도없어서다른놈만나봐야산넘어산이지하면서

제 팔자려니하고체념하고사는것이보통이었고,

간혹용기가있고진취적인여자는나중에후회할지

라도전 남자와의연을싹둑잘라버리고개가라도해

서 환경을바꿔보는데, 이를두고팔자고친여자라고

하면서일부종사하지못한천한여자로매도하여사

람대접을안해주었다. 

팔자는 복과 재수와 운명과 서로밀접한 관계

가 있다. 

팔자좋은사람은자연히복이굴러들어오고하는

일마다재수가있고그것이타고난운명인것이다. 

그러나팔자가기구한사람은복이피해가거나오

는 복도차버리게되고하는일 마다베베꼬여서되

는 일이하나도없고접시물에다코 박고죽을왕재

문화마당 수필

팔 자
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수이거나재수에옴까지붙는처지가되고평생을남

의 뒤치다꺼리나하는신세에좋은소리도듣지못하

는한심한운명을타고나는것이다. 

그래서조상때부터팔자가무슨하나님의교리처

럼인간의힘으로는도저히바꿀수없는신성불가침

한 성역이되었고, 웬만하면부닥치는현실을팔자소

관이려니하고순응하는관습이생긴것이다. 의외의

횡재를하거나힘에부치는경우를당하게되면팔자

에도없는행운이라느니팔자에도없는고생을한다

느니비아냥거림인지푸념인지하지만, 그만큼팔자

는 우리의식속깊이지주로서뿌리를단단히내리고

있는것이다. 

이 동환이라는군대친구가있는데, 가난을타고난

팔자라고여기고별다른불만없이살아왔고, 어떻게

훈육을했는지처자식도검정고무신을신고다닐정

도로검소하고절약정신이뛰어난가족이어서주위

의모범이될정도였다. 

나는그 친구에게가끔은돈도필요할텐데불편한

게없느냐고물어본적이있었다. 

그 친구는허허웃으면서, 사람은생각하기나름아

니냐고했다. 

자기팔자가그것밖에안 되는데욕심을낸들팔자

가바뀌겠느냐고철학자같은말을해서더이상묻지

를못하고참으로특이한친구라고생각했다. 

몇 년 전 그 친구의집이불이나서세간하나남기

지않고모두재로변해버려길가에나가앉을정도로

알거지가되어버렸다. 

나는그 친구의품성으로보아팔자가그런걸누구

를 탓하겠느냐하고셋방살이라도즐겁게하고있을

것이라고생각하고나도바쁜생활에무심하게몇 년

의세월이지나는동안별다른연락을취하지못했다. 

얼마전 우연히그 친구가살던동네를지나가다가

길거리에서붕어빵장사를하고있는모습을보았다.

전혀뜻밖의모습이었다. 

게다가부인은아들과함께채소장사를한다고했

다. 

잠시차나한잔하러가자고했으나, 돈벌어야한다

고비울수없다고하였다. 

얼마간서있는데부인이와서교대를하고찻집으

로옮겼다. 

예전의친구의모습이아니었다. 완전히돈독이올

라있었다. 

끼니조차잇지못할처지에자식학교마저중단할

수밖에없어서가까운친척들에게도움을청하였으

나 철저히외면당하고나서비로소자신의무능을뼈

저리게한탄했다고했다. 

팔자려니하고안일하게살아온인생이정말로후

회스러웠다고했다. 

그래서온 가족이새벽잠을떨치고돈 버는데악착

스러워졌다고했다. 

몇 년 후면돈이원수였던한을풀 것이라고도했

다. 

그러면서이제는절대로예전처럼바보같이는살

지않겠다고했다. 

나는왠지씁쓸한기분으로헤어졌다. 

하기야개 팔자도끝내는탕속으로들어가야하는

모진팔자지만, 늘어지게잠만자는상팔자가될수도

있는것인만큼아무리타고난팔자라고하더라도오

그라들고꼬이면꼬이는대로그냥있는대로받아들

이는것은너무무기력한것아닌가. 

팔자도팔자다워야팔자지. 

오그라들고꼬이면내 친구처럼사람의의지로펴

볼수도있지않은가. 

사람팔자시간문제일수도있기때문이다. 
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봄이완연한가운데꽃들의잔치소식으로연일매

스컴이시끌벅적거린다.

작게는산야에피어나던야생화에서부터크게는전

세계의모든꽃들을총 집합시켜놓은것 같은축제

가 사람들을유혹하고그네들이뿜어내는향기와색

깔이절정에달하는주말이면이른아침부터발길은

꽃밭에흔적을남기기시작한다. 그러나감탄을하면

서도보여지는것들의그 조화로운화려함에, 왠지

한편으론너무인위적인자태에쓸쓸한마음은지울

수가없다. 

며칠전잠시짬을내어한지인의초대를받아야생

화작품전시회에구경을다녀왔다. 

도시에서맛보는자연이라며전시장은입구에서부

터물흐르는소리, 새소리를삽입한음악으로사람들

의귀를먼저열고있었다. 

일찍발걸음을했는데도전시장안은벌써크고작

은 전시품들과줄지어구경하는사람들로만원버스

를타기위해억지스레발을들이밀어야하는것처럼

빈틈을주지않고있었다. 다시되돌아갈까잠시생각

을 하다가그래도이왕왔으니초대해주신분의마음

을 생각해서잠시둘러보고인사라도하고가자싶어

줄지어구경하는사람들의대열에합류를했다. 

자그마하게피어있는은방울꽃부터우리산야의야

생화라고는믿기지않는화려한꽃들까지짐작으론

이곳에전시된꽃과야생초의종류가백여종은넘어

보였다. 

실내에서열리는야생화전시회이다보니꽃들의

모습을하나라도더 담아가려고터트리는카메라의

플레쉬소리가여기저기서들려왔다. 

나 또한직업의영향때문인지요즘은길을나서면

카메라를먼저챙겨드는버릇때문에어깨에둘러매

고온카메라로몇장찍어볼참이었다. 

전시품중 유독한 작품이눈에들어왔다. 족히1미

터는넘을듯한웅장한바위산전시품이었다. 

바위산의사이에는작은폭포가흐르고있었고흐

르는물의옆으로는야생화와풍란이조화를이루며

심어져있는제법운치있는모습이유독마음을끄는

작품이었다. 

그앞에걸음을멈추고카메라의줌을당겼다. 

사진전문가는아니지만오랜경험으로미루어보

건데전체모습이예쁘다고전체를다 카메라에담으

면실제모습과는전혀거리가먼산만한느낌으로사

진에담겨지기때문에아무리아름다운것이라하여

도특정한부분만부각시켜나름멋을담는것이후일

더쓸모가있고새로운아름다움을발견할수있었다. 

그런데줌으로당겨진카메라안을들여다보니야

생화뒤로무언가어색한부분이함께들어와있었다. 

바위와바위를서로붙이기위해사용된시멘트이

거나석고인듯도한 반죽같았다. 실제눈으로는자

세히보이지않던부분이돋보기처럼렌즈가줌인이

되다보니카메라에잡혀진것이었다. 
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야생화전시회를다녀와서
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떨어져나간이끼가그아래에놓여있는걸보니원

래는이끼로가려져있어야할부분같은데누군가이

끼로덮여있던부분이궁금했던모양이었다. 

덕분에나야이네들의속까지다 들여다볼수 있게

되었지만오늘전시가끝날때까지흉한모습으로버

티고있어야할 작품의입장에서는참으로난감한시

간들일것만같았다. 

그 모습을들여다보며발길을옮기지못하고한참

을 서 있어야했다. 왠지모를씁쓸함에가슴에서쓴

물이울컥거리며올라오는느낌때문이었다. 

사람의손에의해자연에서끌려온돌과꽃과흙과

나무들을가지고마음대로주무르고맞추며빚어낸

아름다움을보며과연자연이아름답다말 할 자격이

사람에게있을까! 

인위적인아름다움을위해 기꺼이있는 그대로의

자연을변형시켜가면서까지과연 사람들은무엇을

얻을수있을까! 

어쩌면내가바라보고있는이 웅장한작품이지금

의화려한모습뒤로자연이라는어미품이그리워젖

몸살을앓고있을지도모를일이다. 

위에서아래로떨어지는폭포의물줄기가마치제

있던자리가그리워흘리는눈물인 듯 하여가슴이

무거워지는느낌마저도들었다. 

이번전시회가끝나면그 아래에가격표가붙여져

있는작품들은대부분새로운주인을찾아팔려나갈

것이다. 

공시가격표에도나와있지않은세상모두의자연

을 사고팔 수 있는자격이사람에게있다고누가그

권리를부여했는지는신만이아실일이지만, 사람이

마치자연의최상위에있는특권자마냥지금처럼횡

포를부린다면자연이얼마나그 고통을참으며사람

을 상전으로모실수 있을는지한번쯤반문해볼일이

었다. 

자연을사람과더 가까이두고픈마음이야이해를

못하는바는아니지만자연스러운것은다소못났더

라도그모습그대로도사랑해줄줄알고제자리에서

빛날수 있도록도와주는마음가짐또한사람이자연

과늘함께호흡할수있는길이아닐까싶었다. 

전시회장의마지막작품을뒤로하고문을 나서는

순간까지미련처럼다시한번뒤를돌아보게되는것

이, 남겨두고오는씁쓸함때문이아닌행복한만남과

의 교감때문이었으면좋겠다는생각을떨쳐버릴수

없었다. 

환경운동가도아니요평소자연을위해아무것도

하는일없는내가자연운운할자격이있는지는모르

겠지만전시회를다녀온후 내 개인적인짧은소견을

말하자면사람의즐거움을위해자연을사람의곁으

로 가져왔다면최소한전시회에서만큼은가격표를

떼고자연만느끼게해주었으면싶었다. 그것이다녀

가는사람들에게더좋은인상을심어주지않을까! 

집으로돌아오는길에평소에는그냥지나치던꽃

집에들러작은화분을하나샀다. 

비싸진않지만소박한즐거움이라도집으로가져가

고싶은마음에서... 
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마음에그리던주말여행을왔다.

퇴근길에전동차건너편선로로기차가지날때면,

유리차창안으로들여다뵈는기차승객들을부러운

마음에물끄러미바라보곤했던터라기차여행을택

했다. 

경춘선열차를타고가평역에내려서버스도없는

산골이라택시를불러타고서차가들어갈 수 있는

길이다할때까지온뒤, 한참을좁은산길을걸어올

라와서있는작은암자를만날수있었다. 

경반사는두번째길이다. 

재작년봄에산행을왔다가이곳에서하루밤을지

내고간적이있다. 

그때한적한이암자를알게되었는데, 그봄에암자

주위에피어있던진달래는또 다시봄을맞아여전하

게피어있다. 

불심이있어 기도하는이도오겠지만, 등산객이나

지나던방문객도심심치않게들리는것은경반사앞

으로등산로가있는까닭인듯하다. 

경반사로오르는길은자갈들이깔린폭 좁은개울

을몇개씩지나야하는물길들이허다하다. 

산길주위에온통맑은물이흐르는개울과계곡천

지이다. 물도돌도깨끗하다. 

경반이란이름은거울처럼비친다는뜻이라는데,

주위의계곡에서흐르는오염되지않은맑은물도마

치경반같다.

암자바로아래에도제법굵고긴 물줄기가쏟아져

내리는수락이라불리는폭포가있다. 

폭포주변에서니까튀는물줄기가선듯하여움츠러

들 정도니한 여름에찾아오면더위를피할수 있을

것같아또다음에찾아올것을내정해본다. 

암자의주방은제법크고, 먹을것을담을그릇들도

구비되어있다. 

라면이나쌀, 찬거리들도한 편에쌓여있는모습이

보인다. 

이곳을찾은이들이자신의끼니를해결하고남기

고간것이다. 

주방문 앞에“먼저온 이는주인이요. 나중온 이

는 손님이라”는 문구에여러의미가담겨있는것 같

다. 

주인이다음에찾을손님을위해서그들이먹을것

을남겨놓는마음가짐이다. 

주변엔필요한것을살 수 있는상점이없다.? 빌릴

만한이웃집이나인가도없다.? 

자기가필요한것을마련해와서쓰다가남은것은

그대로두고가는것이우리인생살이의한면을축소

해보는것같다. 

다행한일이다. 남겨진음식이입에맞아 저녁한

끼를해결할수있는것이. 

준비해온반찬이나남은쌀은이곳에두고가면, 또

다음에온사람도나같이편할테니까. 

이곳이세상과단절된것 같이느껴지는건 암자에

는 전깃불도없고, 고지가높아서인지핸드폰도완전

산사의밤
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히먹통이된다는것이다. 

주변엔산과숲뿐이니까만어둠을밝히는건 먼저

왔던이들이남기고간양초에밝힌작은불꽃과내가

가져온약도얼마남지않은손전등뿐이다. 

그러나밤하늘에별은유독총총하여그 빛과움직

임에마음을뺏긴다. 

차가운밤공기는너무도맑아몸은 움츠러들지만

기분이상큼해진다. 

잠도안 오고촛불아래서노트에다오늘일들을적

어본다. 

생각해두었다내일돌아가써도될것인데, 흐린불

빛에눈을부라리며쓰다보니내일로미루지못하는

숙제를하는아이같다. 

종일길에있었고산사에도착해서는별로할 일이

생각나지않아, 주변산에혹시봄나물이라도올라왔

나 산을살피고다녔더니몸은노곤한데잠을이루기

는힘들것같다. 

기차안에서차창을통해보이던초록잎들이덥혀

가던산야와폭좁은내가흐르는평화로운마을풍경

과이 쪽저쪽으로이어지던길들이떠올라내가도시

를지나꽤멀리떠나있음을감지하게된다.

핸드폰은산을내려가기전 까지는전혀되지않는

다. 

내가떠나온세상일은지금으로서는전혀알 길 없

으니그 일은잠시내려놓는것도괜찮을법한데, 내

일 오전엔암자부근에서쑥도뜯고돌나물도뜯으면

서 봄꽃들구경을한 뒤 몇 시쯤떠날까돌아갈일을

미리생각해본다. 

하루밤 새 나와관련된별 일이있을리도없는세

상일이걱정되기보다, 내가산사에서머무는시간은

하루뿐 돌아가비슷한삶을살아야하는일이다시

답답해진다. 

여행의본래목적을잊고일상의일들을끌고와다

시금머릿속을채우고있는것이다. 

여행은살면서쓸데없는것들로비대해진내면을

분해하는것이라고한다. 

쓸데없는것들이란삶에서나를채우기위한많은

욕구가쌓인것일테고, 잠시일상을벗어나다른시

야에서보면생각의전환으로내 안에불순물들을정

돈할수도있을것이다. 

더욱이가는곳마다온것을기념하기위해사진찍

고또이동하던평소의여행에서, 매인데없이하루저

녁 익숙하지않은곳에서의나만의시간을가져봄도

괜찮을것이다. 

그러나갑자기내 생각이순화되어나를부드럽게

이끌리가없다. 

정적속에나의내면을확연히보면서, 일상에끌려

다닐때보다더혼란해지는기분이기도하다. 

그러나이렇게훌쩍떠나나를바라볼수 있는시간

을가질수있음을감사하기로한다. 

지금이 시간도삶의문제로어려운사람들이있음

을기억하면서, 잠시라도한가하게내삶에관해돌아

볼수있는시간을가질수있음을. 

자동차소리도인가의소음도없는산사엔근처폭

포와계곡에서나는물소리만요란하다. 

경내도조용해졌고곁방에서묵는손들의두런거림

도그친밤이다

방문을나서봐야불빛하나보이지않는어둠속에

서잘 골라지지도않은마당을밟을일이망설여져낯

선침구안을뒤척이면서다시잠을청해본다. 

산사의밤은점점짧아져가고있다. 
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대구-포항간고속도로를타고 해맞이고장으로간다.

경부고속도로북대구나들목과동대구나들목중간

의 도동분기점에서시작해포항남구에서3 1번 국도

와 만나는이 고속도로는총 연장68.4km 거리로기

존운행시간보다약4 0분이단축된다. 시리도록푸른

바다와연녹색으로단장한들과산, 그속에서아둥바

둥살아가는사람들. 이즈음의포항모습이다. 새옷으

로 갈아입은자연은보면볼수록정겨워모처럼의나

들이를기쁘게해준다. 포항은거대한공업도시다. 다

들알다시피우리나라철강산업의메카이고제2의부

흥을꿈꾸는활력넘치는고을이다. 여기에자연의순

수함까지더해져언제찾아도좋다. 

산 높고 골 깊은 내연산

첫 여행지는내연산이다. 포항시내에서7번국도(영

덕방향)를따라흥해읍을거쳐월포리-송라(광천) -중

산리방면으로차를몰면포항의진산인내연산입구

에 닿는다. 빼어난계곡미와1 2개의폭포를끌어안은

내연산(해발7 1 0미터)은그 골짜기를흔히내연산1 2

폭포골또는청하골이라일컫는데, 20리가넘는계곡

에는쌍생폭포, 보현폭포, 관음폭포, 연산폭포등 크

고 작은폭포와기암절벽이어우러져절경을빚어놓

고 있다. 산행기점은보경사. 이절은1 , 4 0 0년 된 고

찰로수령8 0 0년 된 회화나무와4 0 0년 된 탱자나무,

고려오층석탑과원진국사비등이남아있다. 보경사

에서정상인향로봉까지는4시간이상잡아야한다.

등산초보자라면당일치기산행으론좀 벅차다. 보경

사 옆으로난 등산로를따라쉬엄쉬엄오르노라면물

소리가그렇게청아할수 없다. 내연산3대폭포로꼽

히는쌍생폭포, 관음폭포, 연산폭포가차례로나타난

다. 두개의물줄기를쏟아내는쌍생폭포(제1폭포) ,

용이물에잠겼다가산을가르고날아갔다는잠룡폭

포, 검푸른소가위압적인무풍폭포는자연의신비를

고스란히보여준다. 특히쌍생폭포왼쪽에솟구친바
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수채화같은해안절경
5월에떠나는포항나들이
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답다는연산폭포앞에서니마음이잠시요

동친다. 신이만들어낸 걸작품, 사람들은
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등산코스: 보경사~문수봉~삼지

봉~향로봉~시명리~연산폭~보경
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복코스는등산에자신이없는사람들에게적합하다. 

왕복1시간3 0분소요. 

질퍽한 삶의 현장, 죽도시장과구룡포항
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‘잘못’잡힌고래는구룡포포구주변고래고기식당
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마음까지 싱그러운 유채꽃과 청보리밭
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도로한쪽에차를세워두고바다를배경으로사진



을찍는연인들의표정이꽃처럼환하다. 여기(대보

면 구만리)서호미곶까지는5분 거리다. 한반도에서

가장먼저해가뜬다는호미곶. 알만한사람들은다

아는포항여행1번지다. 호미곶에는등대박물관, 상

생의손, 해맞이광장등 볼거리들이몰려있어연중

사람들의발길이이어진다. 마을이호랑이꼬리를닮

았다고해서호미곶(虎尾串)으로불리는데, 조선시대

고산김정호는대동여지도를만들면서이곳을일곱

번이나답사한뒤 한반도의가장동쪽임을확인했다.

해맞이광장앞바다속에우뚝솟아있는거대한청동

손 한쌍(상생의손)은이곳의명물. 새천년을맞아희

망찬미래를제시한다는뜻에서1 9 9 9년 말에완공한

조형물이다.  해맞이공원에서영덕으로이어지는2 0

번 지방도로는바다를바라보며드라이브를즐길수

있는코스다. 또한5월이면해맞이광장주변마을(구

만리)은유채꽃과보리밭이연출하는녹색잔치가눈

길을사로잡는다. 대보면사무소바로앞 길 건너편으

로청보리가바닷바람에출렁이는모습이장관이다.    

고즈넉한 산사의 향기

호미곶에서포항시내로나온다. 시내한쪽을관통

하는형산강을건너면연일읍. 여기서철강공단쪽으

로방향을잡는다. 왼쪽으로포항제철을끼고큰길을

따라1 1 k m쯤 달리면연못(오어호)과산을병풍처럼

두른고찰을만나게된다. 신라의고승인원효대사와

혜공대사의일화를간직한오어사(吾魚寺, 옛이름은

항사사(恒沙寺) )다. 오어사로들어가는길은운치와

그윽함이물씬하다. 오천읍항사리에서오어사길로

들어서면왼쪽으로오어호가오른쪽으로는운제산이

우뚝한데, 호수에비친나무그림자며갈색의산숲이

청신하기그지없다. 가람들이가지런히둘러선경내

뒤쪽에걸쳐진구름다리를건너원효암으로가는길

은 산 기운을듬뿍받을수 있다. 길에서내려다보는

오어호와주변풍치도아름답다. 절뒤편운제산자락

의 깎아지른듯한기암절벽위에세워진자장암은자

장율사의체취가남아 있는 암자다. 오어사종무소

(054-292-9554). 오어사에서4 k m쯤 벗어난삼거리에

서경주쪽 양북방면으로이어지는길은겨울햇살을

받으며드라이브를즐기기에아주좋다. 이길은기림

사를지나경주-감포간4번국도와만난다.
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· 여행수첩(지역번호0 5 5 )
여행쪽지(지역번호0 5 4 ) =자가운전: 대구-포항간고속도로-포항시- 7번
국도 (영덕방향) -흥해읍-월포리-송라(광천) 4거리(좌회전) - 2 4 2번 군도
(중산리 방향) -중산리-보경사주차장. 경주( 7번 국도) -포항( 3 1번 국도) -
구룡포( 9 1 2번 지방도) -호미곶. 포항시내(오거리) - 1 4번 국도-오천(이정
표 있음) -오어사. 포항-오천간시내버스운행. 각 지역(서울, 부산, 대
구, 대전등)에서 출발하는 고속버스나열차, 항공편으로포항까지간
다. 포항종합터미널( 2 7 2 - 3 1 9 4 )에서 보경사로가는 시내버스가매시간
정각( 1 4회 운행)에 다닌다. 성원여객(273-7203). 포항역에서구룡포행
시내버스이용( 1 5분소요). 

· 잠자리와맛집
내연산 입구에 있는 연산온천파크( 2 6 2 - 5 2 0 0 )는 숙박과 온천사우나
시설을 함께이용할수 있다. 작은방은5 0 , 0 0 0원(사우나이용권 2장
포함), 8인용큰방은8 0 , 0 0 0원(사우나이용권4장포함). 사우나이용
료대인 4 , 0 0 0원, 소인3 , 0 0 0원. 이밖에대동장(262-0072), 신라식당
민박(262-0565) 팔각정연산장(262-1100) 삼보가든민박( 2 8 2 - 2 2 2 4 )
천령산가든민박(261-4330) 등이있다. 삼지봉식당(261-6679), 영일식
당(262-1130) 등에서산채비빔밥, 산채정식, 된장찌개 등을내놓는다.
포항시내(죽도시장인근)와구룡포에물곰식당(물곰탕, 242-6111), 구룡
포돌문식당(고래고기, 276-2705), 연일물회(물회, 285-5281), 강산식
당(미주구리회및 아구탕, 275-9030), 임곡횟집(물회, 292-2100), 향
촌횟집(276-4932), 어객회식당( 2 8 4 - 7 1 3 9 )등이 있다. 죽도시장번영회
( 2 4 7 - 3 7 7 6 ) .

기술표준2007. 5기술표준2007. 5기술표준2007. 5기술표준2007. 5기술표준2007. 5기술표준2007. 5기술표준2007. 5기술표준2007. 5기술표준2007. 5기술표준2007. 5
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문화마당 시

똥이거나
똥 같은것들

남선우 | 시인

서랍속에는삶의잔상들이어지럽게쌓여있었다

각종공문서, 회의서류, 카드통지서들, 

그리고똥같은것들. .똥같지않은것을대충골라

휴지통에버리자똥같거나똥묻은것들만남는다. 

모아서낱낱이파쇄기에집어넣었다

뜨르르륵... 눈송이같은똥가루들이쏟아져내린다

눈을뜨면화장실에먼저간다. 

잠자는시간에도똥은어이생기는건지

똥을싸지않고서는아무일도감당할수가없다

결국터지고말일그전에우리는똥을싸야한다

내삶은똥같은것이다

똥같은내흔적은이내서랍속으로들어간다. 

오래후꺼내어보면똥같거나똥묻은것투성이다

나는그것들을눈가루처럼날려보낸다

똥이꼭더러운것만은아니지만

언제부턴가부끄러웠기에

기술표준2007. 5
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『K S표시인증제품 시험결과 규격미달시 처리기준』중 다음과 같이 일부 개정한다.

1. 『K S표시인증제품시험결과규격미달시처리기준』일부개정내용：별첨( 1 2품목, 관보게재시내용생략)

•추가되는품목：KS B 1544 구리합금납땜관이음쇠등1 2품목

2. 일반인열람: 『K S표시인증제품시험결과규격미달시처리기준』의품목별세부내용은기술표준원기술표준정

책팀에비치하여일반인에게열람토록하고있으며, 기술표준원홈페이지( h t t p : / / w w w . k a t s . g o . k r )에서도검색이

가능합니다.

부 칙

①(시행일)이고시는고시한날부터시행한다.

붙임『KS 표시인증제품시험결과규격미달시처리기준』중일부개정품목

□대상품목 : 12품목

◦기계(B) 부문1 1품목, 금속(D) 부문1품목

법령코너

기술표준원 고시 제2 0 0 7 - 1 1 8호

산업표준화법제2 5조(표시제거등의명령) 및제2 6조(인증의취소)의규정에의한처분을하는경우에적용하는

『K S표시인증제품시험결과규격미달시처리기준』을다음과같이일부개정고시합니다.

『K S표시 인증제품 시험결과 규격미달시 처리기준』중
일부 개정 기준

2 0 0 7년 4월 6일
기 술 표 준 원 장

분야 규격번호 품 목 제 품 검 사 항 목 경결함 중결함 치명결함

기계 KS B 1544 구리합금납땜관 •겉모양 ○

이음쇠 •치 수 ○

•누 설 ○

•내 압 ○

•나사검사 ○

•용출시험 ○

•표 시 ○
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분야 규격번호 품 목 제 품 검 사 항 목 경결함 중결함 치명결함

기계 KS B 1545 동및동합금플레어 •누 설 ○

관이음쇠 •내 압 ○

•겉모양 ○

•나 사 ○

•모 양 ○

•치 수 ○

•용출시험 ○

•표 시 ○

KS B 2301 청동밸브 •밸브몸통내압 ○

•밸브시트누설 ○

•작 동 ○

•용출시험 ○

•모 양 ○

•구 조 ○

•치 수 ○

- 몸통두께 ○

- 부착나사정밀도 ○

- 기타치수 ○

•겉모양 ○

•재 료 ○

•표 시 ○

KS B 2308 볼밸브 •겉모양 ○

•구 조 ○

•치 수

- 몸통두께 ○

- 연결나사정밀도 ○

- 기타치수 ○

•몸체내압 ○

•누설검사 ○

•용출시험 ○

•작 동 ○

•내구성 ○

•재 료 ○

•질산, 수은침지시험 ○

•도 금 ○

•표 시 ○

KS B 2330 플로팅밸브 •모 양 ○

•겉모양 ○

•작 동 ○

•내 압 ○

•용출시험 ○

•치 수

- 나사부정밀도 ○
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법령코너

분야 규격번호 품 목 제 품 검 사 항 목 경결함 중결함 치명결함

기계 - 기타치수 ○

•기 타 ○

•표 시 ○

KS B 2331 수도꼭지 •토수성능 ○

•조작성능 ○

•내압성능 ○

•물충격한계성능 ○

•역류방지성능 ○

•내구성능 ○

•정량지수성능 ○

•용출성능 ○

KS B 2331 수도꼭지 •구 조 ○

•치 수

- 연결나사정밀도 ○

- 몸통두께 ○

- 기타치수 ○

•표면처리 ○

•재 료 ○

•표 시 ○

KS B 2332 수도용제수밸브 •성 능

- 몸통내압 ○

- 시트누설 ○

- 작 동 ○

- 밸브의용출 ○

•구 조 ○

•모 양 ○

•치 수

- 몸통두께 ○

- 기타치수 ○

•조작기구 ○

•겉모양 ○

•재 료 ○

•도 장 ○

•기 타 ○

•표 시 ○

KS B 2333 수도용버터플라이 •내압검사 ○

밸브 •밸브시트누설 ○

•작 동 ○

•밸브의용출시험 ○

•구 조 ○

•모 양 ○

•겉모양 ○

•재 료 ○

•도 장 ○
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분야 규격번호 품 목 제 품 검 사 항 목 경결함 중결함 치명결함

기계 •치 수

- 몸통두께 ○

- 기타치수 ○

•표 시 ○

KS B 2334 수도용덕타일 •성 능

주철제수밸브 - 조작성능 ○

- 조작강도 ○

- 몸통의내압 ○

- 시트의누설 ○

- 작 동 ○

- 패킹의교환가능 ○

- 밸브의용출시험 ○

•구조및모양 ○

•치 수

- 몸통두께 ○

- 기타치수 ○

•겉모양 ○

•재 료 ○

•도 장 ○

•기 타 ○

•표 시 ○

KS B 2340 수도용공기밸브 •재 료 ○

•구 조 ○

•모 양 ○

•치 수

- 몸통두께 ○

- 덮개두께 ○

- 기타치수 ○

•도 장 ○

•겉모양 ○

•성 능

- 기능및작동 ○

- 몸통내압 ○

- 시트누설 ○

- 콕누설 ○

- 용출시험 ○

•기 타 ○

•표 시 ○

KS B 2375 워터햄머흡수기 •구 조 ○

•재 료 ○

•공기실충전압력 ○

•내열성 ○

•몸통의내압성 ○

•충격압력흡수능력 ○
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분야 규격번호 품 목 제 품 검 사 항 목 경결함 중결함 치명결함

기계 •내구성 ○

•용출시험 ○

•기타(표시등)

금속 KS D 3760 비닐하우스용아연도 •겉모양 ○

강관 •치 수 ○

•아연부착량시험 ○

•굽힘시험 ○

•표 시 ○

•기계적성질(항복강도, 
○

인장강도, 연신율)

•용사부도금두께 ○

참고 : KS표시인증제품시험결과 결함정도 분류기준 및 적용요령

1. 적용대상

산업표준화법제2 2조의규정에의한정기심사및 동법제2 4조의규정에의한시판품조사를실시한결과제품

이K S규격에맞지않아제2 5조의표시제거등의명령및제2 6조인증취소의처분을하는경우

2. 관계법규

산업표준화법제2 5조·제2 6조및동법시행규칙운용요강제2 5조

3. 결함정도 분류기준

4. 적용요령

제품시험중에제품의소손, 동작불능또는파손으로시험을하지못한경우에는그시험항목만을불량으로함.

다만, 보호장치의단락등으로시험을하지못한경우에는구조불량으로봄.

결 함 정 도 분 류 기 준 비 고

그제품을사용또는유지혹은보관하는사람에게위험이미치거나안전하지
KS A 3001：1 9 9 4

치명결함 않은상황을초래하거나초래할것처럼예상되는결점및주요최종제품의
(품질관리용어)

기본적인기능에중대한영향을미친다고예상되는결점

중결함
치명결함은아니지만검사단위의실용성을실질적으로저하시켜소기의목적을

〃
이루기가곤란하다고예상되는결점

경결함
검사단위의실용성또는유효한사용, 조작등에는거의지장이없다고예상되는

〃
결점



1. 자율안전확인대상공산품의 시험·검사기관 추가지정

가. 근거법령: 「품질경영및공산품안전관리법」제1 9조제3항

나. 지정기간: 2007. 4. 17 ~ 2009. 1. 23

다. 시험·검사방법: 「품질경영및공산품안전관리법」제1 9조제2항에따른안전기준

라. 시험·검사기관: 국가표준기본법제2 3조에의하여인정된시험기관

기술표준원 공고 제 2007 - 74호

품질경영및공산품안전관리법」제1 9조제3항에따른자율안전확인대상공산품의시험·검사기관추가지정및안

전성시험·검사범위변경내용을다음과같이공고합니다.

자율안전확인대상공산품의 시험·검사기관
추가지정 및 안전성 시험·검사범위 변경 공고

2 0 0 7년 4월 1 7일
기 술 표 준 원 장
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법령코너

기 관 명 소 재 지 대표자
전화번호

품목별 인정범위
및 홈페이지

ㅇ등산용로프

·혼용율

·신도

·인장강도

ㅇ스포츠용구명복

·인장강도

·인열강도

·마찰견뢰도

(우7 0 3 - 7 1 2 ) 0 5 3 - 5 6 0 - 6 6 0 0
·해수견뢰도

한국섬유개발연구원
대구광역시서구중리동1 0 8 3번지

조상호
w w w . t e x t i l e . o r . k r

·인장강도및신도

·ㅇ양탄자

·합성섬유필라멘트사

·폼알데하이드

·일반방적사

ㅇ유아용및접촉성섬유제품

·폼알데하이드

·ㅇ반사안전조끼

·조성률시험

·일광견뢰도



법령코너

1 1 2_ 기술표준원

기 관 명 소 재 지 대표자
전화번호

품목별 인정범위
및 홈페이지

·파열강도

·염색견뢰도

·치수변화율

(우7 0 3 - 7 1 2 ) 0 5 3 - 5 6 0 - 6 6 0 0
·인장강도

한국섬유개발연구원
대구광역시서구중리동1 0 8 3번지

조상호
w w w . t e x t i l e . o r . k r

·인열강도

·내수도

·드라이클리닝견뢰도

·마찰견뢰도

·땀견뢰도

기 관 명 소 재 지 대표자
전화번호 시험·검사인증 품목

및 홈페이지 당 초 변 경

1. 등산용로프 1. (좌동)

2. 유아용및접속성 2. (좌동)

섬유제품

3. 벽지및종이장판지 3. (좌동)

한국의류
(우1 3 0 - 0 7 0 )

0 2 - 3 6 6 8 - 3 0 0 0
4. (신설) 4. 양탄자

시험연구원
서울특별시동대문구 유정석

w w w . k a t r i . r e . k r
5. (신설) 5. 생활화학가정용품

용두동2 3 2 - 2 2 6. (신설) 6. 식탁용품및주방용품

7. (신설) 7. 연질염화비닐호스

8. (신설) 8. 반사안전조끼

9. (신설) 9. 어린이용귀금속악세사리

10. (신설) 10. 일회용기저귀

1. 건전지(일차전지중 1. 건전지

망간건전지, 알칼리

망간건전지에한함)

2. 생활화학가정용품 2. (좌동)

3 .식탁용품및주방용품3. (좌동)

4. 물탱크 4. (좌동)

(재)한국화학
(우1 5 0 - 0 3 8 )

0 2 - 2 1 6 4 - 0 0 5 1
5. 학용품(크레용· 5. (좌동)

시험연구원
서울특별시영등포구 이보원

w w w . k o t r i c . o r . k r
크레파스에한함)

영등포동8가8 8 - 2 6. 물안경 6. (좌동)

7. 보온?보냉용기 7. (좌동)

8. 자동차용안전유리 8. (좌동)

9. 휴대용사다리 9. (좌동)

10. (신설) 10. 자동차용타이어(내구

성능및고속성능시험은

제외함)

2. 자율안전확인대상공산품의안전성 시험·검사범위 변경

가. 국가표준기본법제2 3조에의하여인정된검사기관( K O L A S )
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기 관 명 소 재 지 대표자
전화번호 시험·검사인증 품목

및 홈페이지 당 초 변 경

1. 부동액 1. (좌동)

2. 자동차용브레이크액2. (좌동)

3. 생활화학가정용품 3. 생활화학가정용품

    (세정제, 접착제, (세정제, 방향제, 접착제, 

방향제에한함) 광택제, 탈취제, 합성세제,

표백제에한함)

4. 자동차용앞면창 4. (좌동)

시험연구원
(우4 6 3 - 4 7 0 )

0 3 1 - 7 8 5 - 1 2 0 0
유리세정액

한국기기유화
경기도성남시분당구 김윤광

w w w . m p i . o r . k r
5. 헬스기구 5. (좌동)

궁내동3 4 9 - 2 6. 이륜자전거 6. (좌동)

7. (신설) 7. 연질염화비닐호스

8. (신설) 8. 자동차용휴대용잭

9. (신설) 9. 고령자용보행보조차

10. (신설) 10. 고령자용지팡이

11. (신설) 11. 디지털도어록

12. (신설) 12. 어린이용귀금속악세사리

13. (신설) 13. 유아용삼륜차

기 관 명 소 재 지 대표자
전화번호 인 정 범 위

및 홈페이지 당 초 변 경

ㅇ역학시험 ㅇ역학시험

·생활용품 ·(삭제)

에스지에스 (우6 8 9 - 8 9 6 ) 피터
ㅇ화학시험 ㅇ화학시험

테스팅 울산광역시울주군 포세미
0 5 2 - 2 4 0 - 2 2 1 1 ·기타금속 ·기타금속

코리아(주) 온산읍화산리1 0 0 2 - 2 어스
www.sgslab. co.kr ·기타재료및제품 ·기타재료및제품

·석유제품 ·석유제품

·기타석유제품 ·기타석유제품

·피혁 ·피혁

·유아용품 ·(삭제)

에스지에스 (우4 3 5 - 0 4 0 )
피터

ㅇ역학시험 ㅇ역학시험

테스팅 경기안양시동안구
포세미

0 3 1 - 4 6 0 - 8 0 0 6 ·(신설) ·생활용품

코리아(주) 호계동5 5 5 - 9
어스

w w w . s g s . c o m ㅇ화학시험 ㅇ화학시험

안양시험소 디오밸리빌딩3 2 2호 ·기타재료및제품 ·(삭제)

·(신설) ·유아용품

나. 국가표준기본법제2 3조에의하여인정된시험기관( K O L A S )

3. (시행일 ) 상기의 공고내용은 공고일부터 시행한다.

[단, 「국가표준기본법」제2 3조에따른K O L A S가정지또는폐지된기관(항목포함)은그공고된날로부터「품질

경영및 공산품안전관리법」제1 9조제3항에따라재지정될 때까지자율안전확인대상공산품의시험·검사업무

를할수없다. ]



- 다 음 -

◦ 제정이유 : 

실량표시상품의용기·포장에표시된실량이적정한지를검사하기위한방법과절차를규정하기위함

◦ 주요골자 : 

상품류별적용범위, 용어의정의, 검사방법및절차, 실제의계산예등을규정함

시행일: 이고시는고시한날부터시행한다.

※“실량표시상품의실량검사기준“은기술표준원홈페이지( w w w . k a t s . g o . k r )의 고시/공고에서다운로드받을

수있음

실 량 검 사 기 준

법령코너

1 1 4_ 기술표준원

번호 실량검사 기준명 검사방법 구분

1 분체류의실량검사기준

2 이중포장상품의실량검사기준
총질량및포장재질량을측정하여실량을구함 질량

3 과자류의실량검사기준
(실량= 총질량- 포장재질량) 검사

4 1회용액화석유가스의실량검사기준

5 냉동된수산물의실량검사기준

6
액체류의실량검사기준

부피측정설비에의한부피검사
부피

(밀도가일정하지않은상품) 검사

기술표준원 고시 제2007 - 85호(2007. 4. 18.)

계량에관한법률제2 5조(실량표시상품) 제3항및 동법시행규칙제2 7조(실량의검사기준) 제2항의규정에따라

“실량표시상품의실량검사기준”을다음과같이제정고시합니다.

실량표시상품의실량검사기준

2007.  4.  18.
기 술 표 준 원 장
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번호 실량검 사기준 명 검사방 법 구분

7
액체류의실량검사기준

(밀도가일정한상품) 저울과밀도측정설비를이용한질량측정에의한부피검사

8 도료의실량검사기준

9
“아이스크림, 빙과류의”실량검사기준

(밀도가일정하지않은상품)
밀도를알고있는대체물(증류수)을이용한부피검사

부피

1 0
아이스크림, 빙과류의실량검사기준 검사

(밀도가일정한상품)

표면이고르지않은고점성
용기전체부피에해당하는대체물의질량과상부빈공간

1 1
상품의실량검사기준

부피에해당하는대체물의질량을측정하여그차이로

실량을구함

1 2
깊이게이지를이용한액체의

깊이게이지를이용한부피검사
실량검사기준

기술표준2007. 5



업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

성북구
조진영 공공서비스업

도시관리공단

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

신한카드(주) 콜센터 홍선균 텔레마케팅

1 1 6_ 기술표준원

● 서비스품질 우수기업 ●

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

의정부시

시설관리공단
백성남 공공서비스업

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

서대문구
정희용 공공서비스업

도시관리공단

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

중랑구
권주철 공공서비스업

시설관리공단
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업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

에프케이엠 심재수 제품사후서비스업

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

(주)한일티엔씨 유제황 제품사후서비스업

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

(주) 로고 이종훈 전문서비스

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

남양정보기술(주) 마찬호 제품사후서비스업

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

(주)다솔테크놀로지 양성기 제품사후서비스업



업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

현대디지텍(주) 김승기 제품사후서비스업

1 1 8_ 기술표준원

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

한국영상(주) 송화재 제품사후서비스업

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

삼오종합식품 이정순 제품사후서비스업

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

종로구
김건진 공공서비스업

시설관리공단

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

(주)광주은행콜센터 정태석 통신서비스

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

(주)에넥스 박진호 제품사후서비스업
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업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

(주)퍼시스 양영일 제품사후서비스업

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

바로물류(주) 고승길 제품사후서비스업

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

(주)일룸 김상현 제품사후서비스업

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

(주)하이필 권상오 전문서비스

업체명 대표자 인 증 업 종 인증마크

동작구도시
장상우 공공서비스업

시설관리공단



1 2 0_ 기술표준원

업체명 대표자 인 증 명 인증마크

㈜프로컴시스템 윤상현 전력계통상태감시장치( P S D M - T S )

업체명 대표자 인 증 명 인증마크

아이에스텍㈜ 유갑상 음향집중방사면을형성한자동수위관측기

업체명 대표자 인 증 명 인증마크

㈜다이온 정경원 중방식용불소복합수지도료( D A C O - F L C )

업체명 대표자 인 증 명 인증마크

한국에너지기술 장태균 저온, 초미분분쇄기

업체명 대표자 인 증 명 인증마크

㈜진영정기 이인재 컴퓨터제어연속프레스금형

업체명 대표자 인 증 명 인증마크

관절의토크및내구성을항샹시켜

㈜미니로봇 정상봉 다이나믹(덤블링, 댄스, 달리기) 

동작을실현한교육용휴머노이드

● NEP ●
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KS

개정

확인

K S L 3 3 0 5 2 0 0 7 0 4 1 2 내화단열벽돌의압축강도시험방법

K S L 3 3 1 1 2 0 0 7 0 4 1 2 화학공업용내산내열벽돌

K S L 3 3 1 4 2 0 0 7 0 4 1 2 내화벽단열벽돌의꺽임강도시험방법

K S L 3 4 1 2 2 0 0 7 0 4 1 2 흑연의회분측정방법

K S L 3 4 1 3 2 0 0 7 0 4 1 2 흑연의수분측정방법

K S L 3 5 1 6 2 0 0 7 0 4 1 2 경량캐스터블내화물의입도시험방법

K S L 5 5 0 9 2 0 0 7 0 4 1 2 석고시멘트판

K S M I S O 2 2 6 7 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－세탁의일정한효과의평가－
오염되지않은면직물의제조및사용법

K S M I S O 2 2 6 8 2 0 0 7 0 4 0 6 계면 활성제(비이온)－폴리에틸렌글리콜과
비이온활성 물질(부가물)의측정－W e i b u l l
방법

K S M I S O 2 2 7 1 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－세제－수동또는 기계적인2
상 직접적정법에의한음이온활성물질의
측정

K S M I S O 2 2 7 2 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제-비누-분자흡수분광법에의한저
함량의유리글리세롤의분석

K S M I S O 2 8 6 8 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－세제－산가수분해에안정한
음이온성활성물질－미량측정

K S M I S O 2 8 6 9 2 0 0 7 0 4 0 6 계면 활성제－세제－염기성조건하에서가
수 분해할수있는음이온성활성물질－가
수 분해성과비가수분해성음이온성활성
물질의측정

K S M I S O 2 8 7 0 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－세제－산조건하에서가수분
해성및 비가수분해성음이온활성물질의
측정

K S M I S O 2 8 7 1 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－세제－양이온활성물질의함
량측정－고분자량양이온활성물질

K S M I S O 2 8 7 1 - 2 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－세제－양이온성활성 물질의
함량측정－저분자량(200~500) 양이온활성
물질

K S M I S O 4 3 1 8 2 0 0 7 0 4 0 6 계면 활성제및 비누－수분함유량측정－
공비등증류법

K S M I S O 4 3 1 9 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－섬유세탁을위한세제－성능
비교시험을위한지침서

K S M I S O 4 3 2 4 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제-분말과과립-안식각의측정

K S M I S O 4 5 6 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－비누의분석－유리가성알칼
리의측정

K S M I S O 6 1 2 1 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－공업용알칸술폰산염－2상직
접적정에의한알칸모노술폰산염의함량측
정

K S M I S O 6 1 2 2 2 0 0 7 0 4 0 6 계면 활성제－공업용알칸술폰산염－총알

규격번호 고 시 일 규 격 명

칸술폰산염함량의측정

K S M I S O 6 3 8 4 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제-공업용에톡실화지방아민-분석
방법

K S M I S O 6 8 3 5 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－분말세제－총붕소함량의측
정－적정법

K S M I S O 6 8 3 6 2 0 0 7 0 4 0 6 계면활성제－머서화제－면의수축률측정
에의한머서화용젖은제품의활동도평가

K S D 0 2 0 2 2 0 0 7 0 4 0 5 신동품의결정입도시험방법

K S D 5 5 3 9 2 0 0 7 0 4 0 5 이음매없는니켈동합금관

K S D I S O 1 1 9 0 - 1 2 0 0 7 0 4 0 5 구리및구리합금-호칭방법체계제1부: 소
재명칭

K S D I S O 1 9 6 2 0 0 7 0 4 0 5 가공용구리및 구리합금-잔류응력검사-질
산제일수은시험

K S D I S O 1 9 7 - 1 2 0 0 7 0 4 0 5 구리및구리합금-용어및정의제1부: 재료

K S D I S O 1 9 7 - 3 2 0 0 7 0 4 0 5 구리및구리합금-용어및정의제3부: 전신
제품

K S D I S O 1 9 7 - 4 2 0 0 7 0 4 0 5 구리및구리합금-용어및정의제4부: 주물

K S D I S O 1 9 7 - 5 2 0 0 7 0 4 0 5 구리및구리합금-용어및정의제5부: 가공
및처리방법

K S D I S O 2 6 2 4 2 0 0 7 0 4 0 5 구리 및 구리합금-평균결정입도 측정
방법

K S D I S O 4 7 3 9 2 0 0 7 0 4 0 5 가공용구리및 구리합금제품-기계적시험용
시료및시험편의선정및준비

K S D I S O 4 7 4 6 2 0 0 7 0 4 0 5 무산소구리-스케일밀착시험

K S D I S O 6 9 5 7 2 0 0 7 0 4 0 5 구리합금-응력부식저항평가를위한암모니
아시험

K S E 3 0 7 5 2 0 0 7 0 4 2 5 석회석, 백운석의형광엑스선분석방법

K S E 3 0 7 6 2 0 0 7 0 4 2 5 규석, 규사의형광엑스선분석방법

K S E 3 0 8 1 2 0 0 7 0 4 2 5 망가니즈광석의활성산소분석방법

K S E 3 0 8 6 2 0 0 7 0 4 2 5 크로뮴광석의산화알루미늄분석방법

K S E 3 0 8 8 2 0 0 7 0 4 2 5 티탄광석중의철분석방법

K S E 3 0 8 9 2 0 0 7 0 4 2 5 티탄광석의규소분석방법

K S E 3 0 9 0 2 0 0 7 0 4 2 5 티탄광석류의바나듐분석방법

K S E 3 0 9 1 2 0 0 7 0 4 2 5 티타늄광석의크로뮴분석방법

K S E 3 0 9 2 2 0 0 7 0 4 2 5 티탄광석류의망간분석방법

K S E 3 0 9 3 2 0 0 7 0 4 2 5 티탄광석류중의칼슘분석방법

K S E 3 0 9 4 2 0 0 7 0 4 2 5 티탄광석류의마그네슘분석방법

K S E 3 9 0 9 2 0 0 7 0 4 2 5 크로뮴광석의황분석방법

K S E I S O 3 2 0 2 0 0 7 0 4 2 5 망가니즈광석의황분석방법- 황산바륨중

규격번호 고 시 일 규 격 명

이 달의 규격정보
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KS

량법및연소후이산화황적정법

K S E I S O 4 2 9 3 2 0 0 7 0 4 2 5 망간광및정광- 인함량측정- 추출바나듐
산몰리브덴의광도측정

K S E I S O 4 2 9 5 2 0 0 7 0 4 2 5 망가니즈광석및정광의알루미늄분섣방법
- 광도법및무게분석법

K S E I S O 5 9 7 5 2 0 0 7 0 4 2 5 크로뮴광석의칼슘및 마그네슘분석방법-
EDTA 적정법

K S E I S O 6 1 2 7 2 0 0 7 0 4 2 5 크로뮴광석의인 분석방법-환원인 몰리브
덴산흡광광도법

K S E I S O 7 9 9 0 2 0 0 7 0 4 2 5 망가니즈광석 및 정광의총 철 분석방법-
환원후적정법및술포살리실산흡광광도법

K S E I S O 9 2 9 2 2 0 0 7 0 4 2 5 망가니즈광석및정광의총철분석방법- -
1 , 1 0 -페난트롤린흡수분광법

K S E I S O 9 5 9 9 2 0 0 7 0 4 2 5 구리, 납, 아연정광의부착수분측정방법

K S E I S O 9 6 8 1 2 0 0 7 0 4 2 5 망가니즈광석및정광의철 분석방법-- 불
꽃원자흡수분광법

K S L 0 0 0 7 2 0 0 7 0 4 1 2 도자기, 내화물등의소성용단독가마의열
수지계산방법

K S L 0 0 0 8 2 0 0 7 0 4 1 2 도자기, 내화물등의소성용터널가마의열
수지계산방법

K S L 0 0 0 9 2 0 0 7 0 4 1 2 석회소성용선가마의열수지계산방법

K S L 0 0 1 0 2 0 0 7 0 4 1 2 광석등의연속식건조가마의열수지계산
방법

K S L 0 0 1 1 2 0 0 7 0 4 1 2 내화물용어

K S L 1 2 0 3 2 0 0 7 0 4 1 2 도자기의압축강도시험방법

K S L 1 2 0 6 2 0 0 7 0 4 1 2 시멘트에 대한 타일의 접촉 강도 측정
방법

K S L 1 5 5 0 2 0 0 7 0 4 1 2 화학공업용내산도자기의일반통칙

K S L 1 6 0 4 2 0 0 7 0 4 1 2 파인세라믹스-단일체세라믹스의레이저플
래시법에의한열확산율측정방법

K S L 1 6 1 6 2 0 0 7 0 4 1 2 파인세라믹스분말의등전점측정

K S L 1 6 1 7 2 0 0 7 0 4 1 2 파인세라믹스-습식체가름법에의한세라믹
분말중의조대입자함량측정방법

K S L 2 3 0 6 2 0 0 7 0 4 1 2 유리관

K S L 3 1 0 1 2 0 0 7 0 4 1 2 내화벽돌의모양및치수

K S L 3 1 1 1 2 0 0 7 0 4 1 2 내화벽돌의치수측정방법

K S L 3 1 3 1 2 0 0 7 0 4 1 2 조괴용내화물

K S M 0 0 0 4 2 0 0 7 0 4 2 4 화학제품의비중측정방법

K S M 0 0 0 5 2 0 0 7 0 4 2 4 화학제품의굴절률시험방법

K S M 0 0 1 3 2 0 0 7 0 4 2 4 전기화학적분석방법

K S M 0 0 1 4 2 0 0 7 0 4 2 4 화학분석용장치

K S M 0 0 2 4 2 0 0 7 0 4 2 4 적외선분광분석방법통칙

규격번호 고 시 일 규 격 명

K S M 0 0 3 1 2 0 0 7 0 4 2 4 가스 크로마토 그래프의 분석을 위한
통칙

K S M 0 0 6 4 2 0 0 7 0 4 2 4 화학제품의체가름잔분시험방법

K S M 0 0 6 5 2 0 0 7 0 4 2 4 화학제품의산값, 비누화값, 에스테르값, 요
오드값, 수산기값및비누화안된것의시험
방법

K S M 0 0 7 0 2 0 0 7 0 4 2 4 화학제품의색및황산착색시험방법

K S M 1 0 3 2 2 0 0 7 0 4 2 4 고순도탄화수소의굴절률측정방법

K S M 1 0 3 3 2 0 0 7 0 4 2 4 고순도탄화수소의밀도시험방법

K S M 1 1 0 4 2 0 0 7 0 4 2 4 소다회

K S M 1 1 1 8 2 0 0 7 0 4 2 4 염화철(III) 용액

K S M 1 1 1 9 2 0 0 7 0 4 2 4 산화구리(Ⅰ) ( 산업용)

K S M 1 1 2 2 2 0 0 7 0 4 2 4 아르곤가스(공업용)

K S M 1 2 0 1 2 0 0 7 0 4 2 4 황산시험방법

K S M 1 2 0 3 2 0 0 7 0 4 2 4 황산

K S M 1 2 0 6 2 0 0 7 0 4 2 4 염산

K S M 1 2 0 7 2 0 0 7 0 4 2 4 질산

K S M 1 2 1 1 2 0 0 7 0 4 2 4 가성소다시험방법

K S M 1 3 0 1 2 0 0 7 0 4 2 7 질산은

K S M 1 3 0 2 2 0 0 7 0 4 2 7 염소산칼륨

K S M 1 3 0 3 2 0 0 7 0 4 2 7 탄산칼륨( 산업용)

K S M 1 3 0 4 2 0 0 7 0 4 2 7 질산칼륨

K S M 1 3 1 3 2 0 0 7 0 4 2 7 화학섬유용산화타이타늄(Ⅳ)

K S M 1 3 1 5 2 0 0 7 0 4 2 7 산화철(Ⅲ) (페라이트용)

K S M 1 3 1 8 2 0 0 7 0 4 2 7 염화아연

K S M 1 3 1 9 2 0 0 7 0 4 2 7 플루오루화수소암모늄

K S M 1 4 0 1 2 0 0 7 0 4 2 7 아황산나트륨( 7수화물)

K S M 1 4 0 2 2 0 0 7 0 4 2 7 아황산나트륨(무수)

K S M 1 4 0 4 2 0 0 7 0 4 2 7 플루오르화나트륨

K S M 1 4 1 1 2 0 0 7 0 4 2 7 황산알루미늄

K S M 1 4 1 5 2 0 0 7 0 4 2 7 액상규산나트륨(규산소다)

K S M 1 4 1 6 2 0 0 7 0 4 2 7 황산나트륨(망초)

K S M 1 4 2 0 2 0 0 7 0 4 2 7 가성소다액

K S M 1 5 1 0 2 0 0 7 0 4 2 7 폴리염화알루미늄

K S M 1 6 1 1 2 0 0 7 0 4 2 7 인산

K S M 1 6 5 0 2 0 0 7 0 4 2 7 에틸에테르

K S M 1 6 5 4 2 0 0 7 0 4 2 7 아세트산노르말부틸

K S M 1 6 7 6 2 0 0 7 0 4 2 7 카프로락탐

K S M 8 0 0 8 2 0 0 7 0 4 0 5 생화학시약통칙

K S M 8 0 4 3 2 0 0 7 0 4 0 5 붉은인(시약)

규격번호 고 시 일 규 격 명
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K S M 8 0 4 5 2 0 0 7 0 4 0 5 산화구리(Ⅱ) (시약)

K S M 8 0 5 1 2 0 0 7 0 4 0 5 산화은(시약)

K S M 8 0 5 2 2 0 0 7 0 4 0 5 염화주석(Ⅳ) (5수화물) (시약)

K S M 8 0 5 3 2 0 0 7 0 4 0 5 질산수은( I ) ( 1수화물) (시약)

K S M 8 0 5 4 2 0 0 7 0 4 0 5 질산비스무트( 5수화물) (시약)

K S M 8 1 1 7 2 0 0 7 0 4 0 5 티오시안산나트륨( 시약)

K S M 8 1 4 4 2 0 0 7 0 4 0 5 크롬산나트륨( 시약)

K S M 8 1 5 0 2 0 0 7 0 4 0 5 브롬화수은(Ⅱ) ( 시약)

K S M 8 1 5 5 2 0 0 7 0 4 0 5 리그로인( 시약)

K S M 8 1 5 6 2 0 0 7 0 4 0 5 에틸렌글리콜( 시약)

K S M 8 2 5 1 2 0 0 7 0 4 0 5 옥살산나트륨( 시약)

K S M 8 2 5 2 2 0 0 7 0 4 0 5 아미도황산(시약)

K S M 8 2 5 3 2 0 0 7 0 4 0 5 요오드산수소칼륨( 시약)

K S M 8 2 5 5 2 0 0 7 0 4 0 5 벤조산( 시약)

K S M 8 2 5 8 2 0 0 7 0 4 0 5 과요오드산나트륨(시약)

K S M 8 2 5 9 2 0 0 7 0 4 0 5 과염소산칼륨( 시약)

K S M 8 2 6 0 2 0 0 7 0 4 0 5 포름산( 시약)

K S M 8 2 6 3 2 0 0 7 0 4 1 1 N , N -디에틸디티오카르밤산나트륨( 3수화물)
(시약)

K S M 8 2 6 4 2 0 0 7 0 4 1 1 디메틸글리옥심( 시약)

K S M 8 2 6 6 2 0 0 7 0 4 1 1 5 -술포살리실산( 2수화물) (시약)

K S M 8 2 6 8 2 0 0 7 0 4 1 1 에리오크롬블랙T ( 시약)

K S M 8 2 6 9 2 0 0 7 0 4 1 1 8 - 퀴놀린올(옥신) (시약)

K S M 8 2 7 0 2 0 0 7 0 4 1 1 이황산칼륨(시약)

K S M 8 2 7 1 2 0 0 7 0 4 1 1 1 , 1 0 -페난트롤린( 1수화물) (시약)

K S M 8 2 7 2 2 0 0 7 0 4 1 1 벤조인A- 옥심( 시약)

K S M 8 2 7 3 2 0 0 7 0 4 1 1 황산히드라지늄( 시약)

K S M 8 2 7 4 2 0 0 7 0 4 1 1 메틸렌블루( 시약)

K S M 8 2 7 5 2 0 0 7 0 4 1 1 페놀레드( 시약)

K S M 8 2 7 6 2 0 0 7 0 4 1 1 티오요소( 시약)

K S M 8 2 7 7 2 0 0 7 0 4 1 1 탄산암모늄( 시약)

K S M 8 2 7 8 2 0 0 7 0 4 1 1 수은( 시약)

K S M 8 2 8 0 2 0 0 7 0 4 1 1 이산화규소( 침강성) ( 시약)

K S M 8 2 8 7 2 0 0 7 0 4 1 1 헵탄( 시약)

K S M 8 2 8 8 2 0 0 7 0 4 1 1 파라핀( 시약)

K S M 8 2 8 9 2 0 0 7 0 4 1 1 안트라센( 시약)

K S M 8 2 9 0 2 0 0 7 0 4 1 1 말레산( 시약)

K S M 8 2 9 2 2 0 0 7 0 4 0 5 헥사클로로백금(Ⅳ)산( 6수화물) (시약)

K S M 8 2 9 3 2 0 0 7 0 4 1 7 헥사니트로코발트(Ⅲ)산나트륨(시약)

K S M 8 2 9 6 2 0 0 7 0 4 1 7 염화팔라듐(Ⅱ) ( 시약)

규격번호 고 시 일 규 격 명

K S M 8 2 9 7 2 0 0 7 0 4 1 7 D ( + )글루코오스(시약)

K S M 8 2 9 8 2 0 0 7 0 4 1 7 포름아미드( 시약)

K S M 8 2 9 9 2 0 0 7 0 4 1 7 아세트산바륨( 시약)

K S M 8 3 2 6 2 0 0 7 0 4 1 7 수크로오스(시약)

K S M 8 4 2 0 2 0 0 7 0 4 1 7 L -트립토판(시약)

K S M 8 4 2 1 2 0 0 7 0 4 1 7 황산나트륨( 1 0수화물) (시약)

K S M 8 4 2 2 2 0 0 7 0 4 1 7 1 -나프톨(시약)

K S M 8 4 2 3 2 0 0 7 0 4 1 7 2 -나프톨(시약)

K S M 8 4 2 4 2 0 0 7 0 4 1 7 2 , 2 -이미노디에탄올(시약)

K S M 8 4 2 5 2 0 0 7 0 4 1 7 황화암모늄용액(시약)

K S M 8 4 2 6 2 0 0 7 0 4 1 7 규조토(시약)

K S M 8 4 2 7 2 0 0 7 0 4 1 7 1 -니트로소- 2 -나프톨(시약)

K S M 8 4 2 8 2 0 0 7 0 4 1 7 염기성푸크신(시약)

K S M 8 4 2 9 2 0 0 7 0 4 1 7 t -부탄올(시약)

K S M 8 4 3 0 2 0 0 7 0 4 1 7 우라닌(시약)

K S M 8 4 3 1 2 0 0 7 0 4 1 7 1 -프로판올(시약)

K S M 8 4 3 2 2 0 0 7 0 4 1 7 헥사메틸렌테트라민(시약)

K S M 8 4 3 3 2 0 0 7 0 4 1 7 메타인산(시약)

K S M 8 4 3 4 2 0 0 7 0 4 2 4 아황산수소나트륨(시약)

K S M 8 4 3 5 2 0 0 7 0 4 2 4 N - 1 -나프틸에틸렌디아민이염산염(시약)

K S M 8 4 3 6 2 0 0 7 0 4 2 4 황화철(‖) (시약)

K S M 8 4 3 7 2 0 0 7 0 4 2 4 카테콜(시약)

K S M 8 4 3 8 2 0 0 7 0 4 2 4 황산이암모늄코발트(‖) (6수화물) (시약)

K S M 8 4 3 9 2 0 0 7 0 4 2 4 황산사암모늄세륨(ⅳ) (2수화물) (시약)

K S M 8 4 4 1 2 0 0 7 0 4 2 4 레조르시놀(시약)

K S M 8 4 4 2 2 0 0 7 0 4 2 4 L ( - ) -시스틴(시약)

K S M 8 4 4 3 2 0 0 7 0 4 2 4 디안티피릴메탄( 1수화물) (시약)

K S M 8 4 4 4 2 0 0 7 0 4 2 4 타이론(시약)

K S M 8 4 4 5 2 0 0 7 0 4 2 4 디메틸술폭사이드(시약)

K S M 8 4 4 6 2 0 0 7 0 4 2 4 2 , 2 , 4 -트리메틸펜탄(시약)

K S M 8 4 4 7 2 0 0 7 0 4 2 4 대장균DNA 폴리메라제Ⅰ(시약)

K S M 8 4 4 8 2 0 0 7 0 4 2 4 β-NAD+ (시약)

K S M 8 4 4 9 2 0 0 7 0 4 2 4 5’-아데닐산(시약)

K S M 8 4 5 0 2 0 0 7 0 4 2 4 고순도시약- 황산

K S M 8 4 5 1 2 0 0 7 0 4 2 4 고순도시약- 수산화나트륨용액

K S M 8 4 5 2 2 0 0 7 0 4 2 4 2 , 2’.2- 니토리로트리에탄올(시약)”

K S M 8 4 5 3 2 0 0 7 0 4 2 4 4 -메틸- 2 -펜타논(시약)

K S M 8 4 5 5 2 0 0 7 0 4 2 4 과염소산바륨(시약)

K S M 8 4 5 6 2 0 0 7 0 4 1 1 트리클로로아세트산(시약)

규격번호 고 시 일 규 격 명
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다음은 국제표준화기구( I S O )와 국제전기기술위원회( I E C )가 제정작업을 진행하고 있는 국제규격(안)
의 목록이다.

가. ISO 국제규격(안)

T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

TC 4 ISO/DIS 24393 Rolling bearings- Linear motion rolling bearings- Vocabulary

TC 6 ISO/DIS 2470-2 Paper, board and pulps- Measurement of diffuse blue reflectance factor- Part
2: Outdoor daylight conditions (D65 brightness)

ISO/DIS 2471 Paper and board- Determination of opacity (paper backing) - Diffuse
reflectance method (Revision of ISO 2471:1998)

ISO/DIS 22754 Pulp and paper- Determination of the effective residual ink concentration
(ERIC number) by infrared reflectance measurement

TC 22 ISO/DIS 6626-3 Internal combustion engines- Piston rings- Part 3: Coil-springloaded and
nitrided oil control rings made of steel

ISO/DIS 9043 Mopeds- Measurement method for moments of inertia
(Revision of ISO 9043:1991)

TC 23 ISO/DIS 11783-7 Tractors and machinery for agriculture and forestry- Serial control and
communications data network- Part 7: Implement messages application layer
(Revision of ISO 11783-7:2002, ISO 11783-7:2002/Cor 1:2004)

ISO/DIS 26402 Agricultural vehicles- Steering systems for agricultural trailers- Interface for
articulated steering device of unbalanced trailers

TC 34 ISO/DIS 5536 Milk fat products- Determination of water content- Karl Fischer method
(Revision of ISO 5536:2002) 

ISO/DIS 8260 Milk and milk products- Determination of organochlorine pesticides and
polychlorobiphenyls- Method using capillary gas-liquid chromatography with
electroncapture detection

TC 37 ISO/DIS 30042 Term-Base eXchange (TBX ) format specification

TC 39 ISO/DIS 13041-3.2 Test conditions for numerically controlled turning machines and turning
centres- Part 3: Geometric tests for machines with inverted vertical work-
holding spindles 

TC 42 ISO/DIS 18902 Imaging materials- Processed imaging materials- Albums, framing and storage
materials (Revision of ISO 18902:2001)
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T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

TC 43 ISO/DIS 1683 Acoustics- Preferred reference quantities for acoustical levels (Revision of ISO
1 6 8 3 : 1 9 8 3 )

ISO/DIS 13472-2 Acoustics- Measurement of sound absorption properties of road surfaces in
situ- Part 2: Spot method for reflective surfaces

TC 45 ISO 7619-1:2004/DAmd 1 Rubber, vulcanized or thermoplastic- Determination of indentation hardness-
Part 1: Durometer method (Shore hardness)- Amendment 1 

ISO/DIS 9924-3 Rubber and rubber products- Determination of the composition of vulcanizates
and uncured compounds by thermogravimetry- Part 3: Hydrocarbon rubbers,
halogenated rubbers and polysiloxane rubbers after extraction

ISO/DIS 23233 Rubber, vulcanized or thermoplastic- Determination of resistance to abrasion
using a driven, vertical abrasive disc

ISO/DIS 24699 Rubber and rubber products- Environmental aspects- General guidelines for
their inclusion in standards

ISO/DIS 24999 Flexible cellular polymeric materials- Determination of fatigue by a constant-
strain procedure 

ISO/DIS 25518 Dipped natural-rubber gloves for multipurpose applications - Specification

ISO/DIS 27588 Rubber, vulcanized or thermoset- Determination of dead-load hardness using
the very low rubber hardness (VLRH) scale

ISO/DIS 28702 Rubber and plastics hoses- Subambient temperature crush test

TC 51 ISO/DIS 12776 Pallets- Slip sheets 
(Revision of ISO/TR 12776:1995)

TC 54 ISO/DIS 3525 Oil of amyris (Amyris balsamifera L.) 
(Revision of ISO 3525:1979)

TC 61 ISO/DIS 294-5 Plastics- Injection moulding of test specimens of thermoplastic materials- Part
5: Preparation of standard specimens for investigating anisotropy (Revision of
ISO 294-5:2001, ISO 294-5:2001/Amd 1:2004, ISO 294-5:2001/Cor 1:2003)

ISO/DIS 877-1 Plastics- Methods of exposure to solar radiation- Part 1: General guidance
(Revision of ISO 877:1994)

ISO/DIS 877-2 Plastics- Methods of exposure to solar radiation- Part 2: Exposure to direct and
glass-filtered solar radiation (Revision of ISO 877:1994)

ISO/DIS 877-3 Plastics- Methods of exposure to solar radiation- Part 3: Intensified weathering
using concentrated solar radiation (Revision of ISO 877:1994)
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ISO/DIS 28941-1 Plastics- Poly(phenylene ether) (PPE) moulding and extrusion materials- Part
1: Designation system and basis for specifications (Revision of ISO 15103-
1 : 2 0 0 0 )

TC 72 ISO/DIS 96-1 Textile machinery and accessories- Rings and travellers for ring spinning and
ring twisting frames- Part 1: Flange rings T and SF and their travellers
(Revision of ISO 96-1:1992)

ISO/DIS 96-2 Textile machinery and accessories- Rings and travellers for ring spinning and
ring twisting frames- Part 2: HZ- and J-rings and their travellers (Revision of
ISO 96-2:1992)

TC 74 ISO/DIS 679 Methods of testing cements- Determination of strength
(Revision of ISO 679:1989)

ISO/DIS 863 Methods of testing cement- Pozzolanicity test for pozzolanic cements
(Revision of ISO 863:1990)

ISO/DIS 9597 Methods of testing cement- Determination of setting time and soundness
(Revision of ISO 9597:1989)

ISO/DIS 29581-1 Methods of testing cement- Chemical analysis - Part 1: Determination by wet
chemistry (Revision of ISO 680:1990)

ISO/DIS 29582-1 Methods of testing cement- Determination of the heat of hydration- Part 1:
Solution method 

ISO/DIS 29582-2 Methods of testing cement- Determination of the heat of hydration- Part 2:
Semi-adiabatic method

TC 76 ISO/DIS 3826-2 Plastics collapsible containers for human blood and blood components- Part 2:
Graphical symbols for use on labels and instruction leaflets 
(Revision of ISO 3826:1993)

TC 85 ISO/DIS 21614 Determination of carbon content of UO2, (U, Gd)O2 and (U, Pu)O2 powders
and sintered pellets- Combustion in a high-frequency induction furnace-
Infrared absorption spectrophotometry

ISO/DIS 27467 Nuclear criticality safety- Analysis of a postulated criticality accident

TC 100 ISO/DIS 10190 Motor cycle chains- Characteristics and test methods
(Revision of ISO 10190:1992)

TC 104 ISO/DIS 1496-2 Series 1 freight containers- Specification and testing- Part 2: Thermal
containers (Revision of ISO 1496-2:1996, ISO 1496-2:1996/Cor 1:1997, ISO
1496-2:1996/Amd 1:2006)
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TC 106 ISO/DIS 7405 Dentistry- Preclinical evaluation of biocompatibility of medical devices used in
dentistry- Test methods for dental materials (Revision of ISO 7405:1997)

TC 108 ISO/DIS 20283-2 Mechanical vibration- Measurement of vibration on ships- Part 2: Structural
vibration (Revision of ISO 4867:1984, ISO 4868:1984)

TC 110 ISO/DIS 13564-1.2 Powered industrial trucks- Test methods for verification of visibility- Part 1: Sit-
on and stand-on operator trucks up to and including 10 t capacity

TC 118 ISO/DIS 12500-3 Filters for compressed air- Test methods- Part 3: Particulates

TC 122 ISO/DIS 15394 Packaging- Bar code and twodimensional symbols for shipping, transport and
receiving labels (Revision of ISO 15394:2000)

TC 127 ISO/DIS 15143-1 Worksite data controlled earthmoving operation- Part 1: System architecture

ISO/DIS 15143-2 Worksite data controlled earthmoving operation- Part 2: Data dictionary

ISO/DIS 20474-1 Earth-moving machinery- Safety- Part 1: General requirements

ISO/DIS 20474-10 Earth-moving machinery- Safety- Part 10: Requirements for trenchers

ISO/DIS 20474-11 Earth-moving machinery- Safety- Part 11: Requirements for earth and landfill
c o m p a c t o r s

ISO/DIS 20474-12 Earth-moving machinery- Safety- Part 12: Requirements for rope excavators

ISO/DIS 20474-13 Earth-moving machinery- Safety- Part 13: Requirements for rollers 

ISO/DIS 20474-2 Earth-moving machinery- Safety- Part 2: Requirements for tractordozers

ISO/DIS 20474-3 Earth-moving machinery- Safety- Part 3: Requirements for loaders

ISO/DIS 20474-4 Earth-moving machinery- Safety- Part 4: Requirements for backhoeloaders

ISO/DIS 20474-5 Earth-moving machinery- Safety- Part 5: Requirements for hydraulic
e x c a v a t o r s

ISO/DIS 20474-6 Earth-moving machinery- Safety- Part 6: Requirements for dumpers

ISO/DIS 20474-7 Earth-moving machinery- Safety- Part 7: Requirements for scrapers

ISO/DIS 20474-8 Earth-moving machinery- Safety- Part 8: Requirements for graders

ISO/DIS 20474-9 Earth-moving machinery- Safety- Part 9: Requirements for pipelayers

TC 131 ISO/DIS 4411 Hydraulic fluid power- Valves- Determination of pressure differential/flow



1 2 8_ 기술표준원

ISO, IEC 국제규격의 재·개정 동향

T C / S C 규 격 번 호 규 격 명 칭

characteristics (Revision of ISO 4411:1986)

ISO/DIS 12151-1 Connections for hydraulic fluid power and general use- Hose fittings- Part 1:
Hose fittings with ISO 8434-3 O-ring face seal ends (Revision of ISO 12151-
1 : 1 9 9 9 )

ISO/DIS 12151-3 Connections for hydraulic fluid power and general use- Hose fittings- Part 3:
Hose fittings with ISO 6162-1 or ISO 6162-2 flange ends (Revision of ISO
1 2 1 5 1 - 3 : 1 9 9 9 )

TC 138 ISO 10147:2004/DAmd 1 Pipes and fittings made of crosslinked polyethylene (PE-X) - Estimation of the
degree of crosslinking by determination of the gel content- Amendment 1

ISO/DIS 24033 Polyethylene of raised-temperatureresistance (PE-RT)- Pipes- Effect of time
and temperature on the expected strength (Revision of ISO 24033:2006)

TC 142 ISO/DIS 21220 Particulate air filters for general ventilation- Determination of the filtration
p e r f o r m a n c e

TC 146 ISO/DIS 15337 Ambient air- Gas phase titration- Calibration of analysers for ozone

TC 147 ISO/DIS 20665 Water quality- Determination of chronic toxicity to Ceriodaphnia dubia

ISO/DIS 20666 Water quality- Determination of the chronic toxicity to Brachionus calyciflorus in
48 h

ISO/DIS 21458 Water quality- Determination of glyphosate and AMPA- Method using high
performance liquid chromatography (HPLC) and fluorometric detection

ISO/DIS 26149 Water quality- Determination of pH

TC 150 ISO/DIS 16402 Implants for surgery- Acrylic resin cement- Flexural fatigue testing of acrylic
resin cements used in orthopaedics

ISO/DIS 25539-2 Cardiovascular implants- Endovascular devices- Part 2: Vascular stents

TC 153 ISO/DIS 5208 Industrial valves- Pressure testing of metallic valves
(Revision of ISO 5208:1993)

TC 163 ISO/DIS 12575-1.2 Thermal insulation- Exterior insulating systems for foundations- Part 1:
S p e c i f i c a t i o n

ISO/DIS 12576-2 Thermal insulation products - Conformity control systems- Part 2: In-situ
p r o d u c t s

TC 174 ISO/DIS 11495 Determination of palladium in palladium jewellery alloys- ICPsolution-
spectrometric method using yttrium as internal standard element
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ISO/DIS 11596 Sampling of the precious metal alloys for and in jewellery and associated
p r o d u c t s

TC 184 ISO/DIS 10303-223 Industrial automation systems and integration- Product data representation
and exchange- Part 223: Application protocol: Exchange of design and
manufacturing product information for cast parts

TC 190 ISO/DIS 10381-6 Soil quality- Sampling- Part 6: Guidance on the collection, handling and
storage of soil under aerobic conditions for the assessment of microbiological
processes, biomass and diversity in the laboratory (Revision of ISO 10381-
6 : 1 9 9 3 )

ISO/DIS 23909 Soil quality- Preparation of laboratory samples from large samples

TC 205 ISO/DIS 23045 Building environment design- Prescriptive guidelines to assess energy
efficiency of new buildings- Guidelines for new buildings

TC 213 ISO/DIS 22432 Geometrical product specifications (GPS)- Features utilized in specification
and verification

TC 214 ISO/DIS 20381 Mobile elevating work platforms- Symbols for operator controls and other
d i s p l a y s

TC 217 ISO/DIS 16212 Cosmetics- Microbiology- Enumeration of yeast and mould

JTC 1 ISO/IEC DIS 29881 Information technology- Software and systems engineering - FiSMA 1.1
functional size measurement method

TC 22 ISO/FDIS 11898-5 Road vehicles- Controller area network (CAN)- Part 5: High-speed medium
access unit with low-power mode

ISO/FDIS 21994 Passenger cars- Stopping distance at straight-line braking with ABS- Open-
loop test method

TC 27 ISO/FDIS 8983 Solid mineral fuels- Determination of nine trace elements- Acid digestion and
flame atomic absorption method

TC 31 ISO/FDIS 3739-1 Industrial tyres and rims- Part 1: Pneumatic tyres (metric series) on 5 degrees
tapered or flat base rims- Designation, dimensions and marking (Revision of
ISO 3739-1:1992)

TC 35 ISO/FDIS 12944-5 Paints and varnishes- Corrosion protection of steel structures by protective
paint systems- Part 5: Protective paint systems (Revision of ISO 12944-
5 : 1 9 9 8 )

ISO/FDIS 12944-6 Paints and varnishes- Corrosion protection of steel structures by protective
paint systems- Part 6: Laboratory performance test methods and associated
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assessment criteria (Revision of ISO 12944-6:1998)

TC 41 ISO/FDIS 15236-3 Steel cord conveyor belts- Part 3: Special safety requirements for belts for use
in underground installations

TC 43 ISO/FDIS 362-1 Measurement of noise emitted by accelerating road vehicles- Engineering
method- Part 1: M and N categories
(Revision of ISO 7188:1994, ISO 362:1998)

TC 44 ISO/FDIS 15614-7 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials-
Welding procedure test- Part 7: Overlay welding

TC 45 ISO/FDIS 2007 Rubber, unvulcanized- Determination of plasticity- Rapidplastimeter method
(Revision of ISO 2007:1991)

ISO/FDIS 8029 Plastics hose- General-purpose collapsible water hose, textilereinforced-
Specification (Revision of ISO 8029:1985)

TC 58 ISO/FDIS 10286 Gas cylinders- Terminology (Revision of ISO 10286:1996)

TC 61 ISO/FDIS 7214 Cellular plastics- Polyethylene- Methods of test
(Revision of ISO 7214:1998)

ISO/FDIS 15103-2 Plastics- Poly(phenylene ether) (PPE) moulding and extrusion materials- Part
2: Preparation of test specimens and determination of properties (Revision of
ISO 15103-2:2000)

TC 94 ISO/FDIS 9185 Protective clothing- Assessment of resistance of materials to molten metal
splash (Revision of ISO 9185:1990)

TC 106 ISO/FDIS 9680 Dentistry- Operating lights 
(Revision of ISO 9680:1993, ISO 9680:1993/Cor 1:1995)

TC 108 ISO/FDIS 15230 Mechanical vibration and shock- Coupling forces at the man-machine interface
for hand-transmitted vibration

TC 121 ISO/FDIS 8835-2 Inhalational anaesthesia systems- Part 2: Anaesthetic breathing systems
(Revision of ISO 8835-2:1999)

ISO/FDIS 8835-3 Inhalational anaesthesia systems- Part 3: Transfer and receiving systems of
active anaesthetic gas scavenging systems (Revision of ISO 8835-3:1997)

TC 122 ISO/FDIS 16883 Packaging- Transport packages for dangerous goods- Test methods for large
p a c k a g i n g s

ISO/FDIS 17363 Supply chain applications of RFID- Freight containers
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TC 131 ISO/FDIS 6194-1 Rotary shaft lip-type seals incorporating elastomeric sealing elements- Part 1:
Nominal dimensions and tolerances (Revision of ISO 6194-1:1982)

ISO/FDIS 19973-1 Pneumatic fluid power- Assessment of component reliability by testing- Part 1:
General procedures

ISO/FDIS 19973-2 Pneumatic fluid power- Assessment of component reliability by testing- Part 2:
Directional control valves

ISO/FDIS 19973-3 Pneumatic fluid power- Assessment of component reliability by testing- Part 3:
Cylinders with piston rod

TC 138 ISO/FDIS 4437 Buried polyethylene (PE) pipes for the supply of gaseous fuels- Metric series-
Specifications (Revision of ISO 4437:1997, ISO 4437:1997/Cor 1:1999)

ISO 15875-1:2003/ Plastics piping systems for hot and cold water installations - Crosslinked polyet
FDAmd 1 hylene (PE-X)- Part 1: General- Amendment 1

ISO 15875-2:2003/ Plastics piping systems for hot and cold water installations - Crosslinked polyet
FDAmd 1 hylene (PE-X)- Part 2: Pipes- Amendment 1

ISO 15876-1:2003/ Plastics piping systems for hot and cold water installations - Polybutylene (PB)-
FDAmd 1 Part 1: General- Amendment 1

ISO 15876-2:2003/ Plastics piping systems for hot and cold water installations - Polybutylene (PB)-
FDAmd 1 Part 2: Pipes- Amendment 1

TC 146 ISO/FDIS 16000-8 Indoor air- Part 8: Determination of local mean ages of air in buildings for
characterizing ventilation conditions

ISO/FDIS 20988 Air quality- Guidelines for estimating measurement uncertainty

TC 147 ISO/FDIS 19493 Water quality- Guidance on marine biological surveys of hard-substrate
c o m m u n i t i e s

TC 150 ISO/FDIS 5832-1 Implants for surgery- Metallic materials- Part 1: Wrought stainless steel
(Revision of ISO 5832-1:1997)

ISO/FDIS 5832-9 Implants for surgery- Metallic materials- Part 9: Wrought high nitrogen stainless
steel (Revision of ISO 5832-9:1992)

TC 172 ISO/FDIS 11979-6 Ophthalmic implants- Intraocular lenses- Part 6: Shelf-life and transport stability
(Revision of ISO 11979-6:2002)

ISO/FDIS 19012-1 Optics and photonics- Designation of microscope objectives - Part 1: Flatness
of field/Plan
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TC 181 ISO 8124-1:2000/ Safety of toys- Part 1: Safety aspects related to mechanical and physicalerties-
FDAmd 1 Amendment 1

ISO 8124-1:2000/ Safety of toys- Part 1: Safety aspects related to mechanical and physical prope
FDAmd 2 rties- Amendment 2

ISO/FDIS 8124-2 Safety of toys- Part 2: Flammability (Revision of ISO 8124-2:1994)

TC 212 ISO/FDIS 20776-2 Clinical laboratory testing and in vitro diagnostic test systems- Susceptibility
testing of infectious agents and evaluation of performance of antimicrobial
susceptibility test devices- Part 2: Evaluation of performance of antimicrobial
susceptibility test devices

TC 215 ISO/FDIS 21549-7 Health informatics- Patient healthcard data- Part 7: Medication data

TC 219 ISO/FDIS 24343-1 Resilient and laminate floor coverings- Determination of indentation and
residual indentation- Part 1: Residual indentation

JTC 1 ISO/IEC 14496-10: Information technology- Coding of audio-visual objects- Part 10: Advanced Vid
2005/FDAmd 1 eo Coding- Amendment 1: Support for colour spaces and aspect ratio

d e f i n i t i o n s

ISO/IEC FDIS Information technology- Unique identifiers- Part 5: Unique identifier for returnab
1 5 4 5 9 - 5 le transport items (RTIs)

ISO/IEC FDIS Information technology- Unique identifiers- Part 6: Unique identifier for product
1 5 4 5 9 - 6 g r o u p i n g s

ISO/IEC 15938-7: Information technology- Multimedia content description interface- Part 7: Confo
2003/FDAmd 2 rmance testing- Amendment 2: Fast access extensions conformance

ISO/IEC FDIS Information technology- Biometric data interchange formats - Part 7: Signature
1 9 7 9 4 - 7 /sign time series data

ISO/IEC FDIS Information technology- Multimedia framework (MPEG-21)- Part 18: Digital Ite
2 1 0 0 0 - 1 8 m Streaming

ISO/IEC FDIS Information technology- Multimedia application format (MPEG-A)- Part  3:MPEG
2 3 0 0 0 - 3 photo player application format
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1 5 / 3 7 7 / F D I S IEC 60454-2 Ed. 3.0 Pressure-sensitive adhesive tapes for electrical purposes - Part 2: Methods of
t e s t

2 3 / 4 2 8 / C D V IEC 62080 A1 Ed.1 Sound signalling devices for household and similar purposes

2 3 E / 6 3 5 / D T R IEC 60755 TR Ed.2 General requirements for residual current operated protective devices

4 8 B / 1 7 4 6 F / C D V CEI 60603-7, Ed. 3 Connecteurs pour equipements electroniques - Partie 7: Spéc i f i c a t i o n
p a r t i c u l iére pour les fiches et les embases non éc r a n tées à 8 voies

6 2 C / 4 2 4 / D T R IEC 60977 Ed.2 Medical electrical equipment - Medical electron accelerators - Guidelines for
functional performance characteristics

6 2 D / 6 0 1 / C D V IEC 60601-2-21 Ed.2 Medical electrical equipment - Part 2-21: Particular requirements for basic
safety and essential performance of infant radiant warmers

1 1 2 / 5 8 / C D V IEC 60216-5 Ed. 3.0 Electrical insulating materials - Thermal endurance properties - Part 5:
Determination of relative thermal endurance index (RTE) of an insulating
material 

1 4 / 5 5 3 / C D V IEC 60076-15 Ed.1 Power transformers - Part 15: Gas-filled-type power tranformers

4 5 B / 5 4 2 / F D I S IEC 60846-2 Ed.1 Radiation protection instrumentation - Ambient and/or directional dose
equivalent (rate) meters and/or monitors for beta, X and gamma radiation -
Part 2: High range beta and photon dose and dose rate portable instruments
for emergency radiation protection purposes 

6 2 B / 6 5 1 / F D I S IEC 61223-3-2 Ed.2 Evaluation and routine testing in medical imaging departments - Part 3-2:
Acceptance tests - Imaging performance of mammographic X-ray equipment

6 2 B / 6 5 2 / C D V IEC 60601-2-44 Medical electrical equipment - Part 2-44: Particular requirements for basic
safety and essential performance of X-ray equipment for computed
t o m o g r a p h y

6 4 / 1 5 9 1 / C D V IEC 60364-5-55 A2 Ed.1 Low-voltage electrical installations - Part 5-55: Selection and erection of
electrical equipment - Other equipment; Clause 551 - Low-voltage generating
sets 

6 5 C / 4 6 2 / C D V IEC 62439 Industrial communication networks: high availability automation networks

9 1 / 6 5 5 / C D V NP-CDV: IEC Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 2-35:Re

나. IEC 국제규격(안)
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61249-2-35, Ed. 1 inforced base materials clad and unclad - Modified epoxide woven E-glass
laminated sheets of defined flammability (vertical burning test), copper-clad for
lead-free assembly

9 1 / 6 5 7 / C D V NP-CDV: IEC Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 2-36:Re
61249-2-36, Ed. 1 inforced base materials clad and unclad - Epoxide woven E-glass laminated

sheets of defined flammability (vertical burning test), copper-clad for lead-free
a s s e m b l y

9 1 / 6 5 9 / C D V NP-CDV: IEC Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 2-37:Re
61249-2-37, Ed. 1 inforced base materials clad and unclad - Modified non-halogenated epoxide

woven E-glass laminated sheets of defined flammability (vertical burning test),
copper-clad for lead-free assembly 

9 1 / 6 6 1 / C D V NP-CDV: IEC Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 2-38:Re
61249-2-38, Ed. 1 inforced base materials clad and unclad - Non-halogenated epoxide woven E-

glass laminated sheets of defined flammability (vertical burning test), copper-
clad for lead-free assembly

9 1 / 6 6 3 / C D V NP-CDV: IEC Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 4-14:Se
61249-4-14, Ed. 1 ctional specification set for prepreg materials, unclad (for the manufacture of

multilayer boards) - Epoxide woven E-glass prepreg of defined flammability
(vertical burning test) for lead-free assembly

9 1 / 6 6 5 / C D V NP-CDV: IEC Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 4-15:Se
61249-4-15, Ed. 1 ctional specification set for prepreg materials, unclad (for the manufacture of

multilayer boards) - Multifunctional epoxide woven E-glass prepreg of defined
flammability (vertical burning test) for lead-free assembly

9 1 / 6 6 7 / C D V NP-CDV: IEC Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 4-16:Se
61249-4-16, Ed. 1 ctional specification set for prepreg materials, unclad (for the manufacture of

multilayer boards) - Multifunctional non-halogenated epoxide woven E-glass
prepreg of defined flammability (vertical burning test) for lead-free assembly

9 1 / 6 6 9 / C D V NP-CDV: IEC Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 4-17:Se
61249-4-17, Ed. 1 ctional specification set for prepreg materials, unclad (for the manufacture of

multilayer boards) - Non-halogenated epoxide woven E-glass prepreg of
defined flammability (vertical burning test) for lead-free assembly

2 3 J / 2 9 7 / C D V IEC 61020-1 Ed.2 Electromechanical switches for use in electrical and electronic equipment -
Part 1: Generic specification

3 4 C / 7 8 4 / C D V IEC 62386-201 Ed.1 Digital addressable lighting interface - Part 201: Particular requirements for
control gear - Fluorescent lamps (device type 0)

1 3 4_ 기술표준원
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4 5 B / 5 4 3 / C D V IEC 61559-1 Ed.1 Radiation Protection Instrumentation- Instrumentation and control of nuclear
facilities- Part 1: Centralized system for continuous monitoring of radiation
and/or levels of radioactivity

4 7 A / 7 7 0 / C D V IEC 60748-2-20, Ed. 2 Semiconductor devices - Integrated circuits - Part 2-20: Digital integrated
circuits - Family specification - Low voltage integrated circuits

4 7 D / 6 8 1 / F D I S IEC 60191-6-13, Ed. 1 Mechanical standardization of semiconductor devices - Part 6-13: Design
guideline of open-top type sockets for Fine-pitch Ball Grid Array and Fine-pitch
Land Grid Array (FBGA/FLGA)

4 8 B / 1 7 8 4 / C D V IEC 60512-26-100 Ed. 1.0 Connectors for electronic equipment - Tests and measurements - Part 26-100:
Measurement setup, test and reference arrangements and measurements for
connectors according to IEC 60603-7 (tests 26a to 26g)

5 7 / 8 8 0 / F D I S IEC 61968-4 Ed.1 Application integration at electric utilities - System interfaces for distribution
management - Part 4: Interfaces for records and asset management 

6 2 A / 5 7 1 / F D I S IEC 60601-1-9 Ed.1 Medical electrical equipment - Part 1-9: General requirements for basic safety
and essential performance - Collateral Standard: Requirements for
environmentally conscious design

6 2 D / 6 0 3 / C D V IEC 60601-2-31 Ed.2 Medical electrical equipment - Part 2-31: Particular requirements for basic
safety and essential performance of external cardiac pacemakers with internal
power source

6 4 / 1 5 9 4 / C D V IEC 60364-5-53 A2 Ed.3 Low-voltage electrical installations - Part 5-53: Selection and erection of
electrical equipment - Protection, isolation, switching, control and monitoring; 

6 4 / 1 5 9 5 / F D I S IEC 60364-7-729 Ed.1 Low-voltage electrical installations - Part 7-729: Requirements for special
installations or locations - Operating or maintenance gangways

8 0 / 4 7 8 / F D I S IEC 61023 Ed.3 Maritime navigation and radiocommunication equipment and systems - Marine
speed and distance measuring equipment (SDME) - Performance
requirements, methods of testing and required test results 

8 0 / 4 7 9 / F D I S IEC 61097-1 Ed.2 Global maritime distress and safety system (GMDSS) - Part 1: Radar
transponder - Marine search and rescue (SART) - Operational and
performance requirements, methods of testing and required test results 

8 9 / 8 0 8 / D T R IEC 60695-8-2 TR Ed 2.0 Fire hazard testing - Part 8-2: Heat release - Summary and relevance of test
m e t h o d s

9 1 / 6 7 1 / C D V IEC 61249-2-31, Ed. 1 Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 2-31:
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Reinforced base materials clad and unclad for high frequency application -
Halogenated modified or unmodified resin system, woven E-glass laminated
sheets of defined relative permittivity (equal or less than 4.1 at 1 GHz) and
flammability (vertical burning test), copper-clad

9 1 / 6 7 3 / C D V IEC 61249-2-32, Ed. 1 Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 2-32:
Reinforced base materials clad and unclad for high frequency application -
Halogenated modified or unmodified resin system, woven E-glass laminated
sheets of defined relative permittivity (equal or less than 3.7 at 1 GHz) and
flammability (vertical burning test), copper-clad

9 1 / 6 7 5 / C D V IEC 61249-2-33, Ed. 1 Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 2-33:
Reinforced base materials clad and unclad for high frequency application -
Non-halogenated modified or unmodified resin system, woven E-glass
laminated sheets of defined relative permittivity (equal or less than 4.1 at 1
GHz) and flammability (vertical burning test), copper-clad

9 1 / 6 7 7 / C D V IEC 61249-2-34, Ed. 1 Materials for printed boards and other interconnecting structures - Part 2-34:
Reinforced base materials clad and unclad for high frequency application -
Non-halogenated modified or unmodified resin system, woven E-glass
laminated sheets of defined relative permittivity (equal or less than 3.7 at 1
GHz) and flammability (vertical burning test), copper-clad

9 5 / 2 0 9 / F D I S IEC 60255-22-3 Ed.3 Measuring relays and protection equipment - Part 22-3: Electrical disturbance
tests - Radiated electromagnetic field immunity 

C I S / A / 7 3 7 / F D I S CISPR 16-1-1 A2 Ed.2 Weighting of interference according to its effect on digital communication
s e r v i c e s

C I S / F / 4 5 3 / C D V CISPR 14-1 A1f1 Ed.5.0 Extension of frequency range for household appliances and tools

1 / 2 0 2 8 / F D I S IEC 60050-851 Ed.2 International Eletrotechnical Vocabulary - Part 851: Electric welding

2 2 G / 1 7 8 / F D I S IEC 61800-5-1 Ed.2 Adjustable speed electrical power drive systems - Part 5-1: Safety
requirements - Electrical, thermal and energy 

2 2 G / 1 7 9 / F D I S IEC 61800-5-1 Ed.1 Adjustable speed electrical power drive systems - Part 5-2: Safety
requirements - Functional 

3 1 / 6 9 4 / C D V IEC 60079-18 Ed. 3.0 Explosive Atmospheres - Part 18: Equipment protection by encapsulation m

6 5 B / 6 2 3 / F D I S IEC 61131-2 Ed.3 Programmable controllers - Part 2: Equipment requirements and tests 

7 7 A / 5 8 2 / C D V Amendment to IEC Electromagnetic compatibility (EMC) - Part 3-2: Limits - Limits for harmonic cur
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6 1 0 0 0 - 3 - 2 rent emissions (equipment input current = 16 A per phase) 

8 0 / 4 8 0 / C D V IEC 61097-2 Ed.3 Global maritime distress and safety system (GMDSS) - Part 2: COSPAS-
SARSAT EPIRB - Satellite emergency position indicating radio beacon
operating on 406 MHz - Operational and performance requirements, methods
of testing and required test results

8 6 B / 2 5 2 9 / F D I S IEC 61753-062-6 Ed. 1.0 Fibre optic interconnecting devices and passive components performance
standard - Part 062-6: Non-connectorized single-mode fibre optic pigtailed
isolators for category O - Uncontrolled environment and sequential test

9 1 / 6 8 1 / F D I S IEC 62137-1-1, Ed. 1 Surface mounting technology - Environmental and endurance test methods for
surface mount solder joint - Part 1-1: pull strength test

9 5 / 2 1 0 / C D V IEC 60255-22-2 Ed.3 Measuring relays and protection equipment - Part 22-2: Electrical disturbance
tests - Electrostatic discharge tests 

9 5 / 2 1 1 / C D V IEC 60255-22-4 Ed.3 Measuring relays and protection equipment - Part 22-4: Electrical disturbance
tests - Electrical fast transient/burst immunity test 

1 0 4 / 4 1 2 / F D I S IEC 60068-2-2 Ed. 5.0 Environmental testing - Part 2-2: Tests - Test B: Dry heat

1 1 2 / 5 9 / F D I S IEC 62399 Ed. 1.0 IEEE Guide for the Statistical Analysis of Electrical Insulation Breakdown Data
(IEEE Std 930 - 2004) 
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1 이스라엘 에너지물류 0 7 - 4 - 4 SI 90 제2부- 자동차가솔린: 무연가솔린의 개정E N
228(2004) 도입

2 이스라엘 화학세라믹 0 7 - 4 - 4 호스제품SI 764 - 증기상태의L P G를 처리하는용도로
사용되는조립체인고무와플라스틱호스prEN 1763 :
2005. 7의일부개정을적용

3 이스라엘 식의약품 0 7 - 4 - 4 SI 1317, SI 169, SI 171, SI 897, SI 1668는SI 1317- 단일탭
과조합탭규격으로대체EN 200을채택한일부개정. 개
정내용은마킹과인식, 물질, 치수, 수압과음향특성등
을개정

4 이스라엘 기계건설 0 7 - 4 - 4 SI 4466: 제2부- 콘크리트강화용철강- 플래인바개정,
그룹승인에대한내용

5 이스라엘 기계건설 0 7 - 4 - 4 SI 4466: 제3부- 콘크리트강화용철강- 가로바일부승
인에관한내용

6 이스라엘 기계건설 0 7 - 4 - 4 SI 4466: 제4부- 콘크리트강화용철강- Welded fabric
일부승인에관한내용

7 이스라엘 기계건설 0 7 - 4 - 4 SI 4466: 제5부-콘크리트강화용철강- Cut and bent bar
and fabrics 의개정2

8 이스라엘 식의약품 0 7 - 4 - 4 SI 5694 - 위생기기소모품-필요요건과시험방법E N
2 7 1 - 1와EN 274-2의IDT 개정

9 이스라엘 화학세라믹 0 7 - 4 - 4 SI 532와SI 645는SI 74422- PVC-U로만들어진파이프
와 부속품-규격:제1부일반사항-제5부본규격은I S O
4 4 2 2 - 1판의도입

1 0 이스라엘 화학세라믹 0 7 - 4 - 4 SI 958의개정

1 1 이스라엘 전기전자 0 7 - 4 - 4 SI 473-케이블, 코드, 절연된전도체로서정격전압
1 0 0 0 V까지의제품:일반요건

1 2 이스라엘 생활용품 0 7 - 4 - 4 SI 1157-어린이용품- 어린이고무젓꼭지에대한요구
사항

1 3 이스라엘 전기전자 0 7 - 4 - 4 SI 520- 형광등으로일반조명용의개정사항으로에너지
라벨링관련

1 4 이스라엘 전기전자 0 7 - 4 - 4 SI 32 제2 . 5부 : 가정용플러그와소켓: 어댑터용요구
사항

1 5 이스라엘 전기전자 0 7 - 4 - 4 SI 32 제1 . 1부 : 가정용플러그와소켓: 단상16A 용-일
반요구사항시험장비요건과치수와공차에대한정확한정
의그리고일반요구사항에대한수정안을담고있다.

1 3 8_ 기술표준원
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1 6 콜롬비아 식의약품 0 7 - 4 - 4 돼지의도축과그고기의저장, 판매, 수송에대한위생
요구조건을담고있는기술규정

1 7 스웨덴 기계건설 0 7 - 4 - 4 VVFS 2004:3 유로코드시스템의국가적결정안

1 8 태국 화학세라믹 0 7 - 4 - 4 TIS 682-2540(1997) 자동차타이어의강제규격화

1 9 태국 화학세라믹 0 7 - 4 - 4 TIS 683-2530(1987) 자동차용타이어(내부튜브)

2 0 벨기에 식의약품 0 7 - 4 - 1 2 식물약품(phytopharmaceuticals, 식물약효성분)의포장
과 라벨링농약, 판매, 사용법과관련한1995.2.28 법령
개정본법안은사용자를전문가와비전문가로나눈개
념을사용하였으며, 포장과라벨링에적용된다. 법안에
따라특히비전문가용식물약효약품은액체나고체형
태제품에대해안전캡을가진용기에담거나, 고체형태
제품에대해밀봉포장을해야한다. 공시(waiver) 는승
인위원회의검토후적절성이증명된이후에정부의승
인이이뤄지고나서이다. 제품의조제가필요한곳에는
포장과함께제품사용도구들이제공되어야한다. ..아
래중략. .제9 . 2조는사전정부승인을받아야한다.

2 1 미국 농산품 0 7 - 4 - 1 2 플로리다아보카도등급표준미농업매매서비스( A M S )
는공식등급표준을개정하는연구나작업에앞서플로
리다아보카도등급표준의개정여부에대한의견을받
고 있다. 청과채소산업자문위원회미팅에서A M S는 신
선한과일과채소에대한등급표준에대한표준에대한
유용성검토를요청받았고, AMS는따라서모든아보카
도를포함해관련표준을검토를하고있다.

2 2 미국 농산품 0 7 - 4 - 1 2 스위트체리의등급표준미농업매매서비스( A M S )는 과
일과채소등급표준에대한유용성을검토했다. 결과로
A M S는 스위트체리표준에표준화된row size를포함시
켜개정하는내용을제안하였다. 

2 3 미국 에너지물류 0 7 - 4 - 1 2 기차와선박,30 리터이하의압축점화방식엔진의공기
오염물질방출방지법
E P A는 기차와선박의디젤엔진에서나오는공기오염
물질을줄일포괄적인프로그램을제안하였다. 이프로
그램은새로운전소기관표준과디젤기차의공회전감
소( i d l e )요건에적용되며기타사항도담고있다. 또한,
모든종류의3 0리터이하(실린더당) 선박용디젤엔진에
대한전소기관표준도정했다. 포함범위는휴양용과작
은어선에서요트, 터그(Tugs), 화물선에사용되는엔진
들과작은젠셋(genset), 그리고큰 대양선박용발전기
에사용되는보조엔진들을포함한다. 

2 4 미국 식의약품 0 7 - 4 - 1 3 식품생산, 처리, 조작과정에서의방사선조사식품
미 F D A는 승인받은방사선조사식품에대한라벨링
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규정의개정을제안하였다. FDA는방사선조사로인해
물질변화가일어난식품이나, 그런식품의사용으로인
한 물질변화를일으킨 방사선조사식품에대해서
r a d u r a로고를사용하고, 명확하게그러한변화를표시
할 수 있는irradiated, derivative라는용어를사용할것
을 제안, 이에 법안제정목적을위하여, 물질변화
(material change)라는의미는감각기, 영양, 기능적인
특성에서일으킨변화를의미하는것으로정의하고, 소
비자들이라벨링을통해구입시점에그러한내용을분
명히알수있도록명시해야한다. 

2 5 미국 화학세라믹 0 7 - 4 - 1 3 공해물질방출법- 아크릴과모다아크릴섬유, 카본블
랙, 크롬컴파운드, 플랙스블폴리우레탄폼, 산화납배
터리, 목재환경보호국( E P A )은 7개분야의공해유발원
에대하여6개의국가표준을제안하였다. 공해유발원2
개분야(플랙서블폴리우레탄폼생산과플랙서블폴리
우레탄폼에대한제조)에대한제안된표준과연관된
요구조건은하나의하위항목으로합쳐지고, 각각의오
염원천에대해관리와조정기술에대한E P A에서결정
한방법들이표준에기본바탕이되었다.

2 6 미국 화학세라믹 0 7 - 4 - 1 3 E P A는 살충제관련법( F I F R A )의 현행살충제생산규정
과, PIPs(Plant-Incorporated Protectants) 생산자들에게
필요한규정을개정할것을검토중이다. PIPs는식물에
사용하고생산될목적인살충물질이며, 생산물이다. 그
리고그런살충물질을생산하는데필요한유전물질이
며, 또한, 식물에포함된비활성성분도포함하고있고,
식물에서나온생산품이다. 이러한특징들로PIPs 는
다른종류의살충제를위해만들어진현행기술규정에
의해서는 제대로 새산될 수 없을 가능성이 있다.
A N P R M에서는P I P s에 적용할일반규정들의리스트를
제공하고E P A는 본리스트의완성도등에대한공개의
견을수렴하고있으며, 이러한규정리스트에대한변경
도고려하고있다.

2 7 덴마크 에너지물류 0 7 - 4 - 1 6 선박에서의직업적인건강관련한규정의료처리와약
에대해규정한다.

2 8 필리핀 전기전자 0 7 - 4 - 1 6 와이어와 케이블-PVC 절연 flexible 코드D P N S
1 6 3 : 2 0 0 7 -와이어와케이블- P V C절연flexible 코드

2 9 필리핀 전기전자 0 7 - 4 - 1 6 DPNS 261:2007 - 와이어와케이블- PVC 절연저전압케
이블(자동차용)

3 0 필리핀 생활용품 0 7 - 4 - 1 6 DPNS 396-1:2007-주방기기-에너지효율비( E E R )과 라벨
링요건-제1부: non-duct 에어컨

3 1 필리핀 전기전자 0 7 - 4 - 1 6 DPNS 2066:2007-와이어와케이블- 비차폐열가소성수
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지와직교폴리에틸렌수지로절연된정격6 0 0 V - 2 0 0 0 V
케이블의규격

3 2 필리핀 소재나노 0 7 - 4 - 1 6 PNS 113:2005 수정안 1:2007 - 저탄소 철사규격-
plain/annealed/zinc coated

3 3 필리핀 생활용품 0 7 - 4 - 1 6 PNS 193:2005 개정2:2007 -평면거울규격평면품질, 투
명도, 광택, 표면의깨끗함등 컷사이즈나스톡쉬트형
태의직사각형유리에대한품질요건을담고있다. 또
한, 패턴이들어간유리나철사같은형태유리등 장식
용이나판유리용도로사용되는것들의품질요건

3 4 필리핀 소재나노 0 7 - 4 - 1 6 DPNS 2069:2007- 철조망-아연과아연합금코팅철조망

3 5 필리핀 생활용품 0 7 - 4 - 1 6 DPNS/ASTM C1503-01/AMD.1:2007- 은거울규격

3 6 필리핀 전기전자 0 7 - 4 - 1 6 교류 정격입력50V-1000V 인 전기장비와DC 75V-
1500V 제품의안전규정-저전압장비

3 7 필리핀 전기전자 0 7 - 4 - 1 6 EMC(Electromagnetic Compatibility) 교란의영향을
받기쉬운모든전기전자장비의EMC 규정을담고, 또
한, 성능에대해서도규정하고있다. 보호가필요한주
요한장비리스트가부록I에 나와있다. 부록I I의 장비
에는적용되지않고, 안전관련규칙들과도관계없다.

3 8 알바니아 0 7 - 4 - 1 7 표준화법이법은표준화전반을다루며, 표준화기관인
D P S의역할로표준의통보, 기술장벽해결등을정의하
며민간에서개발된표준에는해당되지아니한다.

3 9 브라질 에너지물류 0 7 - 4 - 1 7 가스온열장치로서에너지사용효율과관련적합성평
가내용을담은정부안- 에너지성능표준최소치를규정
한다. 

4 0 콜럼비아 농산품 0 7 - 4 - 1 7 돼지의위생과안전요건규정

4 1 영국 0 7 - 4 - 1 7 이법안은기존순분인증각인법(Hallmark ACT 1973)에
서귀금속재료와다른금속재료와합금해만드는제품
에 대한현재의예외사항내용을바꾸는것이다. 몇가
지 측면을보면, 새로운규정은규정을엄격하게하고,
전체적인이전보다더많은상품을허용하는쪽으로되
었다.개정안을좀더살펴보면, 영국에서인증하는귀금
속합금제품과원료들을이전보다더많이허용하는쪽
으로바귀었고, 이것은이전의다른금속과귀금속의
조합에서상대적인무게비율을보증하는방식으로규
제당국에서실행하기어려운방법이었으며, 따라서, 전
체금속의무게에의존하는방식으로바뀌었다.

4 2 미국 화학세라믹 0 7 - 4 - 1 7 살충제; 살충제처리된식품포장제제안된법은F F D C D
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2 0 1 ( q )장의 pesticide chemical과 pestcide chemical
residue 의정의에서연방살충제법안( F I F R A )에서나오
는 살충제처리된식품포장부분을제외한다.따라서이
런 포장제에포함된성분들은FFDCA 408장잔류화학
제에서제외된다. 게다가, 그런포장제에닿았던식품
도 F D A의 시행에영향을받지않을것입니다. 대신에
FFDCA 409장의영향을받아식품첨가제규정에적용
될것입니다. 제안된법안은현행40 CFR 180.4 규정의
한종류살충제에만적용에서적용범위를확장하고개
정안은식품포장제재료 자체에만적용시킨다. 즉,
FDA, EPA의 FFDCA 규정적용외에만해당한다. 법안
이 완료된이후에E P A는 식품포장제의살충제제품자
체는관련규정에따라규제는할것이다.

4 3 미국 에너지물류 0 7 - 4 - 1 7 감항성(Airworthiness) 표준엔진조정시스템요건미항
공청( F A A )는 항공기엔진조정시스템의형식인증표준
을 개정한다. 개정내용들은현재관행과E A S A에서최
근에채택한것들을반영하였다. 이개정안들은미국과
유럽에서인증받은항공기엔진에대한모든엔진컨트
롤시스템에대한단일한표준을확립하고, 수입과수출
에대한감항성승인을단순화할것입니다. 

4 4 미국 에너지물류 0 7 - 4 - 1 7 감항성(Airworthiness) 표준, 엔진조정시스템요건미항
공청( F A A )은항공기프로펠러의원본과수정된인증에
대한감항성표준을개정한다. 현재프로펠러기준은지
난2 0년동안의기술발전을적절하게처리하지못한다.
제안된표준은현재의기술상발전에초점을맞추고,
F A A와 유럽항공안전청( E A S A )의 프로펠러인증요건을
반영할것입니다. 즉, 수입과수출에대한감항성승인
을단순화.

4 5 미국 에너지물류 0 7 - 4 - 1 7 장애인법(ADA)- 대중교통이용가이드건설교통장벽인
증위원회(Access Board)는대중교통접근성관련장애
인법개정안을제안하였다. 개정안은버스와밴그리고
기타운송수단만담고있고, 다른교통수단에대해서는
나중에발간예정. 위원회는개정안에대한의견을받
고, 공포전까지이들의견을검토할것입니다.

4 6 미국 에너지물류 0 7 - 4 - 1 7 유 해 물 질 화 물 탱 크 차관련해 Department of
Transportation (DOT), Pipeline and Hazardous Materials
Safety Administration (PHMSA) 는유해물질규정을개
정해하고자한다. 개정안은규제집단에의해제출된
입법청원에바탕을두고상업적유해화학물질의안전
한 수송과, 운영상의기타업무를덜어주기위해만들
어졌다.

4 7 브라질 소재나노 0 7 - 4 - 1 8 철금속배관등I n m e t r o에서발행된유체전도용도의금
속파이프의적합성평가관련한정부안
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4 8 브라질 소재나노 0 7 - 4 - 1 8 선철에대한정부안no.92 2007/3/12유체전도철강캐
스팅적합성평가내용을규정하는기술규정

4 9 알바니아 바이오환경 0 7 - 4 - 2 0 폐기물그린리스트- 유럽내부에서이동가능하고, 수입
이나수출이되는폐기물들국무위원결정안으로그린
폐기물에대한규정, 94/721/EC(폐기물의선전관리와
관리)의리사이클링그린리스트에포함된폐기물의수
입허가에대한계획표등을담고있다. 또한이러한내
용과관계없이(a) 레드리스트에포함될정도로오염되
거나(b) 환경친화적으로회복되기힘든경우에는이동
이금지된다.

5 0 아르헨티나 식의약품 0 7 - 4 - 2 0 메르코수토마토품질규정

5 1 아르헨티나 식의약품 0 7 - 4 - 2 0 p e r g o l i d e를성분으로포함한의약품처리규정

5 2 자메이카 기계건설 0 7 - 4 - 2 0 소비자보호를위한건설자재기술규정과표준

5 3 몰도바 0 7 - 4 - 2 0 표준화프로그램개발에대한가이드라인-투명성보장
(기술규정과적합성평가절차)

5 4 알바니아 기타 0 7 - 4 - 2 4 법정측정단위에대한국무위원승인안새로운결정안
은 기존n r . 4 3 0 ( 2 0 0 3 . 6 . 2 6 )안을폐지하고, 알바니아전
체계량단위로서사용된다.

5 5 알바니아 기타 0 7 - 4 - 2 4 용량측정용기기술기준

5 6 알바니아 에너지물류 0 7 - 4 - 2 4 사전포장에대한국무위원결정안

5 7 브라질 식의약품 0 7 - 4 - 2 4 정부안NO. 92 (2007 3월 1 2일)토마토엑기스와소스
제품들의검사종류에대한기술기준

5 8 이스라엘 생활용품 0 7 - 4 - 2 4 강제표준SI 829의SI 900 제2.6- 주방기기와비슷한용
도의전기기기의안전: 전자레인지, 벽난로, 오븐기타
기기의요구사항의로의대체개정새로운표준내용에
는 기기들의에너지소비에대한라벨링요구사항을담
고있다.

5 9 대만 식의약품 0 7 - 4 - 2 4 카페인을포함한음료수의사전포장식품위생을관장
하는법안에따른사전포장의라벨링요건식품위생법
제1 7조에서식품라벨링에대한정보요건을발표했다.
소비자들에의해요구된의견을반영하여보건성은음
료수에카페인함용량을표시하는하고, 2mm이상의
글자크기로잘보이게하여야한다.

6 0 유럽연합 화학세라믹 0 7 - 4 - 2 5 본위원회결정안은E U지침9 8 / 8 / E C의1 6 ( 2 )에있는1 0
년 작업프로그램검사대상인물질로살균제품으로써
시장출시가능대상이었으나이들을부록I, IA 또는I B
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에서제외하고자하는유럽의회와집행위의결정안(금
지안)

6 1 유럽연합 화학세라믹 0 7 - 4 - 2 5 guazatine 트리아세테이트를 포함한살규제품의시장
에 출시하는것과관련해유럽의회(EU Parliament)와
집행위원회( C o u n c i l )의지침98/8/EC 부록I, IA, IB에서
이물질을제외하기로한결정안위원회결정안의발효
후 1년이내에해당물질을포함한제품을수거하는내
용이있다.

6 2 미국 식의약품 0 7 - 4 - 2 5 식물바이러스성피막단백질(coat proteins)에서추출
된 보호제(PVCP-PIPs) 유전인자F I F R A법안P V C P - P I P s
의 제외- EPA는FIFRA 법안에서P V C P - P I P s가 기준을
만족할경우제외하는내용을제안했다. EPA는제안된
예외안이F I F R A의목적을수행하는데관계없는것들이
라고판단하여제안하였다.

6 3 미국 식의약품 0 7 - 4 - 2 5 E P A는FFDCA 408장항독성요건에서잔류피막단백질
(coat proteins)을제외하는내용안을제안하였다. EPA
는적절한합리적인근거를가지고잔류물질에의한해
가없다고검토했다. 

6 4 미국 농산품 0 7 - 4 - 2 5 유기농프로그램과최종검토제안안은미 농무부의허
용물질과금지물질규정(National List)을개정해2 0 0 5년
1 1월 1 7일부터2 0 0 6년 1 0월 1 9일까지미유기농표준위
원회( N O S B )로 들어온권고안에대해농무부장관에게
제출된내용을담고있다. 개정안은유기농의생산과
처리에있어1 6 9개 금지물질과예외물질과관계있고,
N O S B의권고안과일관성있도록NL(National List)에포
함된1 6 9개금지및예외물질중에서1 6 6개를새로수정
하고3개의예외물질을제외할것이다.

6 5 남아공 식의약품 0 7 - 4 - 2 5 판매용달걀의등급과포장, 마킹에대한규정

6 6 파라과이 농산품 0 7 - 4 - 2 4 메르코수토마토품질규정

6 7 파라과이 농산품 0 7 - 4 - 2 4 메르코수수분제외중량에대한규정
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