K 61029-2-10

IEC 61029-2-10 : 1998. Ed. 1.0

A2-10% :

Addg A7) A AE 87 AE




L A B Q] et 2
2 B OOl T O] et 2
3 UHE QTFEAREE et 3
4. AN TEBE U HEZET] et 3
D A ettt ettt ettt e ettt ettt s et 3
LT OO OO OO 3
T IEA] ettt ettt ettt ettt naeeas 3
8 T T TNTE T I E e 4
D Al B ettt ettt ettt ettt ettt en e 4
L0 B A e 4
L] o S ettt ettt ettt e e nenenn 4
12 S22 T ettt 4
13 S E = BIA L AT s e 4
14 o] ZA Aol a BT Z U5 e 4
15 A AT H A AUIE e 4
1 T T A ettt ettt et ettt r et eeeeeeene 5
17 O] T ettt ettt eeeeen 5
18 QEAA H ZIAIEL 1T et 5
1O 71T ZEIE et 8
20 T B ettt ettt ettt ettt ettt ettt et et a ettt ettt an et et ettt e e s s eanas 8
21 WU AL ettt ettt eeen 9
2 B ettt ettt ettt ettt en e 9
23 AYHSE L 9B G A FE e 9
24 D FL FIATG TERE ettt ee 9
25 TR B ottt e e 9
20 LEAE HL F S ettt 10
27 AWAY, T4 D HAAES T HAAD] s 10
28 LA, WS L WETTIAD et 10
20 LI 2L A ettt ettt neen 10
30 HEAFAL ettt ettt ettt ettt enenaee 10
LR ettt ettt e bttt s st st b st en et en et nen 11
B BEAT e 15



HI| 2 F 7| & (K61029-2-10)

0S¥ M5BTl oMY
R2-10% : MELS AATIOf CHSH JHE 2T A

Safety of transportable motor—operated electric tools
Part 2—10 : Particular requirements for cutting—off grinders
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