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전기용품안전기준 제정, 개정, 폐지 이력 및 고시현황

  제정 기술표준원 고시 

  개정 국가기술표준원 고시 제2014-0421호(2014. 9. 3)

  개정 국가기술표준원 고시 제2015-383호(2015. 9. 23)

  

부 칙(고시 제2015-383호, 2015.9.23)

이 고시는 고시한 날부터 시행한다. 
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KC 60893-3-4

전기용품안전기준

전기적 목적의 열경화성 수지제 산업용 경질 적층판

제3부: 개별 재료의 사양 - 제4절: 페놀 수지 경질 적층판

Insulating materials - Industrial rigid laminated sheets based on thermosetting resins for electrical purposes

Part 3-4: Specifications for individual materials - Requirements for rigid laminated sheets 

based on phenolic resins

 이 안전기준은 1993년 3월에 제1판으로 발행된 IEC 60893-3-4, Insulating materials - Industrial 

rigid laminated sheets based on thermosetting resins for electrical purposes - Part 3-4: 

Specifications for individual materials - Requirements for rigid laminated sheets based on 

phenolic resins 를 기초로, 기술적 내용 및 대응 국제표준의 구성을 변경하지 않고 작성한 KS C 

IEC 60893-3-4(2003.10)을 인용 채택한다. 
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목적의 열경화성 수지제 산업용 
경질 적층판 — 제3부: 개별 재료의 사양 

— 제4절: 페놀 수지 경질 적층판
Specification for industrial rigid laminated sheets based on 

thermosetting resins for electrical purposes  Part 3: 
Specifications for individual materials  Sheet 5: Requirements 

for rigid laminated sheets based on phenolic resins

서  문  

이 규격은 1993년 제1판으로 발행된 IEC 60893－3－4  Specification for industrial rigid laminated 
sheets based on thermosetting resins for electrical purposes－Part 3：Specifications for 
individual materials－Sheet 4：Requirements for rigid laminated sheets based on phenolic 
resins을 번역하여, 기술적 내용 및 규격서의 서식을 변경하지 않고 작성한 한국산업규격이다.

1. 일반 사항

1.1 적용 범위

이 규격은 페놀 수지와 다른 강화제를 기본재로 한 산업용 경질 적층판의 요구 사항에 대해 다룬다. 
응용과 특성 구별은 표 1에 주어진다.

KS C IEC 60893－1에 따르면, 각각의 형태는 첫 번째 그룹은 약자인 2개의 글자와 두 번째 그룹은 
강화제의 약자인 2개의 글자 뒤에 3개의 숫자로 된 일련 번호로 되어 있다. 예를 들면 PF는 
멜라민(phenolic)의 약자인 2개의 글자이다. 약자는 제1부에 주어져 있다.

2. 인용 규격

다음에 나타내는 규격은 이 규격에 인용됨으로써 이 규격의 일부를 구성한다. 이러한 인용 규격은 
그 최신판을 적용한다.

KS C IEC 60249  인쇄 회로용 기판 재료 
KS C IEC 60893－1  전기적 목적의 열경화성 수지제 산업용 경질 적층판－제1부：정의, 명칭 및 
일반 요구 사항
KS C IEC 60893－2  전기적 목적의 열경화성 수지제 산업용 경질 적층판－제2부：시험 방법
ISO 1642：1987  플라스틱－열경화성 수지에 기초한 산업용 경질 적층판

3. 명  칭

적층판의 명칭은 다음에 따른다.

KS C IEC 60893－3－4－수지 약어－강화제 약어－일련 번호－mm 단위의 공칭 두께

예를 들면 KS C IEC 60893－3－4－PF CP 201－2.5

4. 요구 사항

적층판은 KS C IEC 60893－1에 주어진 일반적인 요구 사항뿐 아니라 표 5에 주어진 다른 요구 사
항과 표 2, 3, 4에 주어진 치수 요구 사항에 따른다. 
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명칭 구분(1) 응용 및 특성 구별의 예

PF CP 201 기계적 응용. 다른 PF CP 타입보다 기계적 성질 우수. 일반 습도 상태에서 전기 응용이 나쁨.

핫펀칭이 가능

PF CP 202 전력 주파수에서 고전압 응용. 오일에서 높은 전기적 세기를 가짐.

일반 습도의 대기 중에서 전기적 세기가 우수

PF CP 203 기계적 및 전기적 응용. 일반 습도에서 전기적 세기가 우수. 핫펀칭이 가능

PF CP 204 전자 및 전기적 응용. 높은 습도에서 전기적 성질의 안정성 우수. 콜드 및 핫펀칭이 가능

PF CP 205 PF CP 204 타입과 유사. 정의된 가연성

PF CP 206 기계적 및 전기적 응용. 높은 습도에서 전기적 성질 우수. 핫펀칭이 가능

PF CP 207 PF CP 201 타입과 유사하지만, 더 낮은 온도에서 향상된 펀칭 특징을 가짐. 

PF CP 308 PF CP 206 타입과 유사. 정의된 가연성

PF CC 201 기계적 응용(거친 직물(1)). 그러나 전기적 성질이 좋지 않다.

PF CC 202 기계적 및 전기적 응용(거친 직물(1)). 그러나 전기적 성질이 좋지 않다.

PF CC 203 기계적 응용(촘촘한 직물(1)). 그러나 전기적 성질이 좋지 않다.

PF CC 204 기계적 및 전기적 응용(촘촘한 직물(1)). 그러나 전기적 성질이 좋지 않다. 작은 부품에 권장함.

(PF CC 203 타입에서처럼)
PF GC 201 기계적 및 전기적 응용. 일반 습도에서 기계적 강도가 높고 전기적 성질이 우수. 열 저항성

PF WV 201 횡단층 배열. 기계적 응용. 기계적 성질이 우수

PF WV 202 횡단층 배열. 기계적 및 전기적 응용. 일반 습도에서 전기적 성질이 우수

PF WV 303 병렬층 배열. 기계적 응용. 기계적 성질이 우수

PF WV 304  병렬층 배열. 기계적 및 전기적 응용

표 1  페놀 수지 산업용 경질 적층판의 형태

주(1)  다음의 약어가 이 규격에서 사용된다.
CC：짜여진 코튼 직물
GC：짜여진 유리 직물
CP：셀룰로오스 페이퍼
PF：페놀
WV：목재 베니어

  (2)  CC강화재 타입의 패브릭 직물 
                       단위 면적당 질량            실 수
                            (g/m²)                  (cm­¹)
   거친 직물                 >130                   £ 30
   고운 직물                £ 130                   >30
이 값은 단순한 정보로만 제공된다. 이 값은 시방으로 고려되지는 않는다. 일반적으로 미세한 
짜임의 재료에서는 더 좋은 기계 가공 특성(machining characteristics)을 준다.
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공칭  두께 
mm

PF CP
모든 유형 

PF CC 202
PF CC 201

PF CC 204
PF CC 203

PF GC 201
PF WV

모든 유형

0.4
0.5

0.6

0.07
0.08

0.09

－
－
－

－
0.13

0.14

0.10
0.12

0.13

－
－
－

0.8

1.0

1.2

0.10

0.12

0.14

0.19

0.20

0.22

0.15

0.16

0.17

0.16

0.18

0.21

－
－
－

1.6

2.0
2.5

0.16

0.19
0.22

0.24

0.26
0.29

0.19

0.21
0.24

0.24

0.28
0.33

－
－
－

3.0
4.0

5.0

0.25
0.30

0.34

0.31
0.36

0.42

0.26
0.32

0.36

0.37
0.45

0.52

－
－
－

6.0

8.0

10.0

0.37

0.47

0.55

0.46

0.55

0.63

0.40

0.49

0.56

0.60

0.72

0.82

－
－
－

12.0

14.0
16.0

0.62

0.69
0.75

0.70

0.78
0.85

0.64

0.70
0.76

0.94

1.02
1.12

1.25

1.35
1.45

20.0
25.0

30.0

0.86
1.00

1.15

0.95
1.10

1.22

0.87
1.02

1.12

1.30
1.50

1.70

1.60
1.80

2.00
35.0

40.0

45.0

1.25

1.35

1.45

1.34

1.45

1.55

1.24

1.35

1.45

1.95

2.10

2.30

2.10

2.25

2.40
50.0

60.0
70.0

1.55

－
－

1.65

－
－

1.55

－
－

2.45

－
－

2.50

2.80
3.00

80.0
90.0

100.0

－
－
－

－
－
－

－
－
－

－
－
－

3.25
3.60

3.75

표 2  두께의 허용 오차(±mm)
(시험 방법：KS C IEC 60893－2의 4.1)

비 고 1. 다른 오차는 공급자와 구매자 간에 동의한다(예를 들면 KS C IEC 60249에 주어진 것).
2. 공칭 두께가 리스트에 주어진 권장 두께 중 하나가 아니면, 그 다음의 가장 높은 권장 공

칭 두께의 허용 오차가 적용된다.
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재  료 두 께 d
mm

곧은 모서리의 길이 
mm 

1000 500

PF WV
유형

12 ≤ d 9 2

다른 모든 유형

1.6 ≤ d ≤ 3

3 < d ≤ 6

6 < d ≤ 8
8 < d 

비고 참조

10

8
6

2.5

2.0
1.5

공칭 
두께

mm

공칭폭 mm (모든 유형)

 3 초과

50 이하

 50 초과

100 이하

100 초과

160 이하 

160 초과

300 이하 

300 초과  

500 이하

500 초과  

600 이하

0.4

0.5

0.6

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.6

0.6

0.6

1.0

1.0

1.0

1.5

1.5

1.5

0.8

1.0
1.2

0.5

0.5
0.5

0.5

0.5
0.5

0.5

0.5
0.5

0.6

0.6
1.0

1.0

1.0
1.2

1.0

1.0
1.2

1.6
2.0

2.5

0.5
0.5

0.5

0.5
0.5

1.0

0.5
0.5

1.0

1.0
1.0

1.5

1.2
1.2

2.0

1.2
1.5

2.5

3.0

4.0

5.0

0.5

0.5

0.5

1.0

2.0

2.0

1.0

2.0

2.0

1.5

3.0

3.0

2.0

4.0

4.0

2.5

5.0

5.0

표 3  KS C IEC 60893－2의 4.2에 따라 시험할 때 곧은 모서리로부터 
판 표면의 최대 허용 가능한 편차

비 고  1.6∼3mm까지의 공칭 두께의 시트에 대한 한계값은 고려 중이다.

표 4  잘라 낸 조각(cut strip)의 폭에 대한 허용 오차(mm, 마이너스 값 minus only)

비 고  구매 계약에 명시되지 않는 한, 측정된 조각의 공칭폭은 더 이상 명시한 공칭폭값이 아니다. 
그 값은 일편적이고 모두 마이너스 허용 오차이다. 다른 허용 오차는 구매 계약에 따른다.
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특 성
실험 방법 
KS C IEC 
60893－2

 단위 최대 
최소

시험이 
적용되는 
판의 공칭 
두께 mm

 형 태

비  고 
PF CP 

201
PF CP 

202
PF CP 

203
PF CP 

204
PF CP 

205
PF CP 

206
PF CP 

207
PF CP 

308

1 적층판에 수직인 파열점에서의 굴곡 응력 5.1  MPa Min.  ≥1.6  135  120  120  75  75  85  80  85

2 굴곡에서의 겉보기 탄성률 5.2  MPa Min.  ≥1.6 (7000) (7000) (7000) (7000) (5000) (7000) (5000) (7000)

3 적층판에 수직한 압축 강도 5.3  MPa Min.  ≥5 (300) (300) (250) (250) (250) (250) (300) (250)

4 적층판에 평행한 충격 강도(Charpy) 5.5.2  kJ/m2 Min.  ≥5 － － － － － － － －
5 적층판에 평행한 충격 강도(Izod) 5.5.3  kJ/m2 Min.  ≥5 － － － －
6 적층판에 평행한 전단 강도 5.6  MPa Min.  ≥5  (10)  (10)  (10)  (20)  (20)  (20)  (10)  (20)

7 인장 강도 5.7  MPa Min.  ≥1.6 (120) (100) (100)  (70)  (60)  (70) (100)  (70)

8 90℃의 오일에서 적층판에 수직한 전기적 
세기 6.1.2 kV/mm Min.  ≤3 －  표 6 참조

9 90℃의 오일에서 적층판에 평행한 파괴 전압 6.1.2  kV Min.  ＞3 －  60(¹)  20  25  20  25 －  25
시험 전 105℃에서의 
대기 상태에서 96시간 

전처리

10a 48∼62㎐에서의 유전율 6.2 Max.  ≤3 － 55 － － － － － .

10b 1MHz에서의 유전율 6.2 Max.  ≤3 － －  5.5  5.5  5.5  6.0 －  6.0

11a 48∼62㎐에서의 유전 손실률 6.2 Max.  ≤3 －  0.05 － － － － － －
11b 1MHz에서의 유전 손실률 6.2 － Max.  ≤3 － －  0.05  0.05  0.05  0.055 －  0.055

12 함침 후 절연 저항 6.3  MΩ Min.  All － －  5×10¹  1×10⁴  1×10³  1×10³ －  1×10³

13 내트래킹 지수 6.4 － －  ≥3 － － － － － － － －
14 비교 트래킹 지수 6.4 － Min.  ≥3 (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100)

15 트래킹 및 부식에 대한 저항 6.5 Class Min. － － － － － － － － －
16 열적 내구성 7.1  T. I.  ≥3 (120) (120) (105) (105) (100) (105) (105) (100)

17 가연성(1) 7.2 Category 3 － － － － Fv1 － － Fv1

18 부하 상태에서의 편향 온도 7.3  ℃ Min. 고 려 중

19 밀  도 8.1  g/cm3  Range  All (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4)

20 수분 흡수율 8.2  mg Max.  All 표 7 참조

표 5a  특성 필요 조건
(괄호 안의 값은 다만 일반적인 지침의 전형적인 값이고 이 표준의 요구 사항으로서는 고려되지 않는다.)

주(1) 가연성 카테고리를 지정하기 위해 이 규격에서 사용된 작은 규모의 실험용 시험(small scale laboratory test)은 주로 적층판 생산의 일관성 

체크가 목적이다. 그렇게 얻어진 결과는 실제 이용 상태에서 이들 적층판에 의해 발생할 수 있는 모든 잠재적 화재 위험의 전체적인 징후로 

고려되지 않아야 한다.  
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특 성
실험 방법 
KS C IEC 
60893－2

 단위 최대 
최소

시험이 
적용되는 
판의 공칭 
두께 mm

 형 태

비고PF CC 
201

PF CC 
202

PF CC 
203

PF CC
204

PF GC 
201

PF WV 
201

PF WV 
202

PF WV 
303

PF WV
304

1 적층판에 수직인 파열점에서의 굴곡 응력 5.1  MPa Min.  ≥1.6  100  90  110 100  140  100 100 180 170

2 굴곡에서의 겉보기 탄성률 5.2  MPa Min.  ≥1.6 (7000) (7000) (7000) (7000) (14000) (14000) (14000) (18000) (18000)

3 적층판에 수직한 압축 강도 5.3  MPa Min.  ≥5 － －  － －  － (220) (220) (80) (80)

4 적층판에 평행한 충격 강도(Charpy) 5.5.2  kJ/m2 Min.  ≥5  8.8 7.8 7.0 6.0  25  10  10 25 25 두 시험 중 어느 하나의  
요구 사항에 만족하면 이 
시방에 만족하는 것이다.5 적층판에 평행한 충격 강도(Izod) 5.5.3 kJ/m2 Min.  ≥5  5.4  5.9  5.9  4.9 29 5.9 4.9 － －

6 적층판에 평행한 전단 강도 5.6  MPa Min.  ≥5 (25) (20) (25)  (20)   (15)  (15)  (15) (15)

7 인장 강도 5.7  MPa Min.  ≥1.6 (80) (60) (85)  (80)  (100)  (60) (60) (120) (120)

8 90℃의 오일에서 적층판에 수직한 전기적 
세기 6.1.2 kV/mm Min.  ≤3  표 6 참조 구매자와 공급자 간의 동의에 따름.

9 90℃의 오일에서 적층판에 평행한 파괴 
전압 6.1.2  kV Min.  ＞3 1  20 1  20  20  －  25  － 25

10a 48∼62㎐에서의 유전율 6.2 Max.  ≤3 － 5.5 －  5.5 5 － － － －
10b 1MHz에서의 유전율 6.2 Max.  ≤3 － －  －  － － － －  － －
11a 48∼62㎐에서의 유전 손실률 6.2 Max.  ≤3 －  － － － － －  0.1 － 0.1

11b 1MHz에서의 유전 손실률 6.2 － Max.  ≤3 － －  － － － － －  － －
12 함침 후 절연 저항 6.3  MΩ Min.  All 1 5×10¹  1 5×10¹ 1×102 － 1×101 － 1×101 

13 내트래킹 지수 6.4 － －  ≥3 － － － － － － － － －
14 비교 트래킹 지수 6.4 － Min.  ≥3 (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100) (100)  (100)

15 트래킹 및 부식에 대한 저항 6.5 Class Min. － － － － － － － － －
16 열적 내구성 7.1  T. I.  ≥3 (120) (120) (120) (120)  (120) (120)  (120) (120) (120)

17 가연성(1) 7.2 Categor
y 3 － － － － － － －  － －

18 부하 상태에서의 편향 온도 7.3  ℃ Min. 고 려 중

19 밀  도 8.1  g/cm3  
Range  All (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.6－1.8) (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4) (1.3－1.4)

20 수분 흡수율 8.2  mg Max.  All 표 7 참조

표 5b  특성 필요 조건
(괄호 안의 값은 다만 일반적인 지침의 전형적인 값이고 이 표준의 요구 사항으로서는 고려되지 않는다.)

주(1) 가연성 카테고리를 지정하기 위해 이 규격에서 사용된 작은 규모의 실험용 시험(small scale laboratory test)은 주로 적층판 생산의 일관성

을 체크의 목적이다. 그렇게 얻어진 결과는 실제 이용 상태에서 이들 적층판에 의해 발생할 수 있는 모든 잠재적 화재 위험의 전체적인 징후

로 고려되지 않아야 한다.
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형태

시험 시료 평균 측정 두께(2)
mm

0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1.0 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.2 2.4 2.6 2.8 3.0

PF CP 202
PF CP 203

PF CP 204

PF CP 205
PF CP 206

PF CP 308

PF CC 201
PF CC 202

PF CC 203

PF CC 204
PF CP 201

19.0
15.7

15.7

15.7
17.5

17.5

－
－
－
－

10.8

18.2
14.7

14.7

14.7
16.0

16.0

－
－

0.98

8.1
10.2

17.6
14.0

14.0

14.0
15.0

15.0

－
－

0.95

7.7
9.7

17.1
13.4

13.4

13.4
14.1

14.1

－
－

0.92

7.3
9.3

16.6
12.9

12.9

12.9
13.4

13.4

0.89
5.6

0.89

7.0
9.0

16.2
12.5

12.5

12.5
12.8

12.8

0.84
5.3

0.84

6.6
8.7

15.8
12.1

12.1

12.1
12.3

12.3

0.82
5.1

0.82

6.3
8.4

15.2
11.4

11.4

11.4
11.4

11.4

0.80
4.6

0.80

5.8
8.0

14.7
10.7

10.7

10.7
10.6

0.6

0.76
4.2

0.76

5.4
7.6

14.3
10.1

10.1

10.1
10.0

10.0

0.72
3.8

0.72

5.1
7.3

13.9
9.6

9.6

9.6
9.5

9.5

0.69
3.6

0.69

4.8
7.0

13.6
9.3

9.3

9.3
9.1

9.1

0.65
3.4

0.65

4.6
6.8

13.4
9.0

9.0

9.0
8.7

8.7

0.61
3.3

0.61

4.4
6.5

13.3
8.8

8.8

8.8
8.4

8.4

0.58
3.2

0.58

4.2
6.3

13.2
8.6

8.6

8.6
8.2

8.2

0.56
3.1

0.56

4.1
6.1

13.0
8.5

8.5

8.5
7.9

7.9

0.53
3.0

0.53

4.1
5.9

13.0
8.4

8.4

8.4
7.7

7.7

0.5
3.0

0.5

4.0
5.7

표 6  90°C 오일에서 적층판에 수직한 전기적 세기의 프루프(proof) 값(1분 프루프 시험, 내전압 시험)－kV/mm
90°C 오일에서 적층판에 수직한 전기적 세기의 한계(limit)(20초 단계식 시험)－kV/mm(1)

주(1)  적층판에 수직으로 90°C의 오일 내에서의 전기적 세기에 대한 20초당 단계식 시험과, 1분당 푸르프 시험에 대한 요구 사항은 선택적이다. 

어느 한쪽의 요구 사항에 부합되는 재료는 90°C의 오일 내에서의 적층판에 수직인 전기적 세기에 관한 규정에 부합한다고 간주할 수 있다.

(2)  테스트 시료의 측정 두께값 평균이 표 6에 나온 두께의 두 측정값 사이에 있으면 그 한계는 내삽법(interpolation)에 의해 얻을 수 있다. 측

정된 두께값의 산술 평균이 한계값이 주어진 최소 두께 아래 값이면 최소 두께에 적절한 전기적 세기의 한계가 적용된다. 공칭 두께가 

3mm이고 측정된 두께의 산술 평균이 3mm를 초과한다면 3mm에 대한 한계가 적용된다. 

비 고  형태 PF CP 202는 시험 시작 전 105±5°C에서 96h 동안 미리 전처리하여야 하고, 즉시 뜨거운 오일에 옮겨져야 한다.



- 10 -

형 태

시험 시료의 평균 측정 두께(1)    mm

0.4 0.5 0.6 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.5 3.0 4.0 5.0 6.0 8.0 10.0 12.0 14.0 16.0 20.0 25.0
22.5

가공된 한 
면을 가진

(2)

PF CP 201

PF CP 202

PF CP 203
PF CP 204

PF CP 205

PF CP 206
PF CP 207

PF CP 308

PF CC 201
PF CC 202

PF CC 203

PF CC 204
PF WV 201

PF WV 202

PF WV 303
PF WV 304

PF GC 201

410

165

160
44

44

62
410

62

－
－
－
－
－
－
－
－
80

417

167

162
45

45

63
417

63

－
－

190

127
－
－
－
－
85

423

168

163
46

46

65
423

65

－
－

194

129
－
－
－
－

  89

437

173

167
47

47

67
437

67

201
133

201

133
－
－
－
－
95

450

180

170
48

48

69
450

69

206
136

206

136
－
－
－
－

100

460

188

174
50

50

71
460

71

211
139

211

139
－
－
－
－

105

480

204

182
53

53

76
480

76

220
145

220

145
－
－
－
－

116

500

220

190
56

56

80
500

80

229
151

229

151
－
－
－
－

127

525

240

195
59

59

85
525

85

239
157

239

157
－
－
－
－

140

550

260

200
63

63

90
550

90

249
162

249

162
－
－
－
－

153

600

300

220
70

70

100
600

100

262
169

262

169
－
－
－
－

178

650

342

235
77

77

110
650

110

275
175

275

175
－
－
－
－

202

700

382

250
84

84

118
700

118

284
182

284

182
－
－
－
－

226

810

470

285
99

99

135
810

135

301
195

301

195
－
－
－
－

270

920

550

320
113

113

149
920

149

319
209

319

209
－
－
－
－

310

1020

630

350
128

128

162
1020

162

336
223

336

223
2500

600

2500
600

347

1130

720

390
142

142

175
1130

175

354
236

354

236
2650

630

2650
630

380

1230

800

420
157

157

175
1230

186

371
250

371

250
2810

660

2810
660

410

1440

970

490
186

186

202
1440

202

406
277

406

277
3110

720

3110
720

465

1700

1150

570
222

222

219
1700

219

450
311

450

311
3500

800

3500
800

525

2040

1380

684
266

266

263
2040

263

540
373

540

373
4200

960

4200
960

630

표 7  수분 흡수의 한계(mg)

주(1)  테스트 시료의 측정 두께값 평균이 표 7에 나온 두께의 두 측정값 사이에 있으면 그 한계는 
내삽법(interpolation)에 의해 얻을 수 있다. 측정된 두께값의 산술 평균이 한계값이 주어진 최
소 두께 아래 값이면 최소 두께에 적절한 전기적 세기의 한계가 적용된다. 공칭 두께가 
25mm이고 측정된 두께의 산술 평균이 25mm를 초과한다면 25mm에 대한 한계가 적용된다. 

(2)  25mm보다 더 큰 공칭 두께의 판은 22.5mm 두께의 한 면에 대해 상대적으로 부드러운 표면
으로 가공된다.
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해설 1 전기용품안전기준의 한국산업표준과 단일화의 취지

1. 개요

 이 기준은 전기용품안전관리법에 따른 안전관리대상 전기제품의 안전관리를 수행함에 있어 국가표준

인 한국산업표준(KS)을 최대한 인용하여 단일화한 전기용품안전기준이다. 

2. 배경 및 목적

 전기용품안전관리법에 따른 안전관리대상 전기제품의 인증을 위한 시험의 기준은 2000년부터 국제표

준을 기반으로 안전성 규격을 도입․인용하여 운영해 왔으며 또한 한국산업표준도 2000년부터 국제표

준에 바탕을 두고 있으므로 규격의 내용은 양자가 거의 동일하다.

 따라서 전기용품안전관리법에 따른 안전기준과 한국산업표준의 중복인증이 발생하였으며, 기준의 단

일화가 필요하게 되었다. 

 전기용품 안전인증기준의 단일화는 기업의 인증대상제품의 인증시 시간과 비용을 줄이기 위한 목적

이며, 국가표준인 한국산업표준과 IEC 국제표준을 기반으로 단일화를 추진이 필요하다. 

 또한 전기용품 안전인증기준을 한국산업표준을 기반으로 단일화 함으로써 한국산업표준의 위상을 

강화하고, 우리나라 각 부처별로 시행하는 법률에 근거한 각 인증의 기준을 국제표준에 근거한 한국

산업표준으로 일원화할 수 있도록 범부처 모범사례가 되도록 하였다.  

3. 단일화 방향

 전기용품안전관리법에서 적용하기 위한 안전기준을 동일한 한국산업표준으로 간단히 전기용품안전

기준으로 채택하면 되겠지만, 전기용품안전기준은 그간의 전기용품 안전관리제도를 운용해 오면서 

국내기업의 여건에 맞추어 시험항목, 시험방법 및 기준을 여러번의 개정을 통해 변경함으로써 한국

산업표준과의 차이를 보이게 되었다. 

 한국산업표준과 전기용품안전기준의 단일화 방향을 두 기준 모두 국제표준에 바탕을 두고 있으므로 

전기용품안전기준에서 한국산업표준과 중복되는 부분은 그 내용을 그대로 인용하는 방식으로 구성하

고자 한다.

 안전기준에서 그간의 전기용품 안전관리제도를 운용해 오면서 개정된 시험항목과 시험방법, 변경된 

기준은 별도의 항을 추가하도록 하였다. 

 한국산업표준과 전기용품안전기준을 비교하여 한국산업표준의 최신판일 경우는 한국산업표준의 내

용을 기준으로 전기용품안전기준의 내용을 개정키로 하며, 이 경우 전기용품안전기준의 구판은 병행

적용함으로서 그간의 인증받은 제품들이 개정기준에 맞추어 개선할 시간적 여유를 줌으로서 기업의 

혼란을 방지하고자 한다.

 그리고 국제표준이 개정되어 판번이 변경되었을 경우는 그 최신판을 한국산업표준으로 개정 요청을 

하고 그리고 전기용품안전기준으로 그 내용을 채택함으로써 전기용품안전기준을 국제표준에 신속하

게 대응하고자 한다. 

 그리고 전기용품안전기준에서만 규정되어 있는 고유기준은 한국산업표준에도 제정요청하고, 아울러 

필요시 국제표준에도 제안하여 우리기술을 국제표준에 반영하고자 한다. 

4. 향후     

 한국산업표준과 전기용품안전기준의 중복시험 항목을 없애고 단일화 함으로써 표준과 기준의 이원화

에 따른 중복인증의 기업부담을 경감시키고, KS표준의 위상을 강화하고자 한다.

 아울러 우리나라 각 부처별로 시행하는 법률에 근거한 각 인증의 기준을 국제표준에 근거한 한국산

업표준으로 일원화할 수 있도록 범부처 모범사례가 되도록 한다.  

 또한 국제인증기구는 국제표준 인증체계를 확대하는 추세에 있으며, 표준을 활용하여 자국 기업의 

경쟁력을 강화하는 추세에 있다. 이에 대응하여 국가표준과 안전기준이 국제표준에 신속히 대응함으

로서 우리나라의 수출기업이 인증에 애로사항을 감소하도록 한다.  
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해설 2 전기용품안전기준의 추가․대체항목 해설

 이 해설은 전기용품안전기준으로 한국산업표준을 채택함에 있어 추가․대체하는 항목을 적용하는 데 

이해를 돕고자 주요사항을 기술한 것으로 규격의 일부가 아니며, 참고자료 또는 보충자료로만 사용

된다.



 구      분 성 명 근  무  처 직    위

(위  원  장)

(위      원)

 

 

 

 

(간      사)

 구      분  성 명 근  무  처 직    위

(연구책임자)

(참여연구원)

 

 

 

심  의 : 

 

원안작성협력 : 

 

 

전기용품안전기준의 열람은 국가기술표준원 홈페이지(http://www.kats.go.kr), 및 제품안전정

보센터(http://www.safety.korea.kr)를 이용하여 주시고, 이 전기용품안전기준에 대한 의견 

또는 질문은 산업통상자원부 국가기술표준원 제품안전정책국 전기통신제품안전과(☎ 

043-870-5441~9)으로 연락하여 주십시오.

 이 안전기준은 전기용품안전관리법 제3조의 규정에 따라 매 5년마다 안전기준전문위원회에

서 심의되어 제정, 개정 또는 폐지됩니다.
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