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품질인증기준명 (GR M 3012-2016) 품질인증기준명 (GR M 3012-2021)

       재활용 플라스틱제 운반 용기

1 적용범위  
이 제품표준은 주로 농산물 등의 운반을 반복해서 사용할 목
적으로 열가소성수지인 재활용 플라스틱 소재를 중량 기준
으로 원료의 80 % 이상 사용하고 필요에 따라 보강제, 충
진제 등을 넣어 성형한 재활용 플라스틱제 농산물 운반 
회수 용기(이하 용기라 한다)에 대하여 규정한다.

        재활용 플라스틱 운반 용기

1 적용범위  
이 제품표준은 상품 등의 운반에 사용할 목적으로 재활용 
열가소성 플라스틱 소재를 중량 기준으로 원료의 80 % 
이상 사용하고 필요에 따라 보강재, 충전제 등을 넣어 성형한 
재활용 플라스틱 운반 용기(이하 “용기”라 한다.)에 대하여 
규정한다. 

비 고 이 제품표준에서는 포장하지 않은 상태 또는 소비
자가 씻는 등의 행위 없이 바로 섭취할 수 있는 식품의 
운반을 위한 용기로는 적용되지 않는다. 

● 플라스틱 용기의 사용 범위 확대
과거 농수산물 위주의 물류 운반에서 현재 다양한 상품이
적입되는 물류 용기의 사용이 보편화 됨에 따라 적용 범위 확대

● 비고 추가(식품 용기 관련 적용범위 내 제외사항)
포장하지 않거나 소비자가 씻거나 하는 등의 행위 없이 바로 
섭취할 수 있는 식품(위생성 기준 해당)의 운반을 위한 용기
로의 사용 제외

2 인용표준
다음의 인용표준은 이 제품표준의 적용을 위해 필수적이다. 
발행연도가 표기된 인용표준은 인용된 판만을 
적용한다. 발행연도가 표기되지 않은 인용표준은 최신판
(모든 추록을 포함)을 적용한다.

KS A 3251-1  데이터의 통계적 해석 방법 - 제1부 : 데이
터의 통계적 기술
KS A 1006 포장 용어
KS A 1012 포장 화물 및 용기의 압축 시험 방법
KS A 1613 플라스틱제 운반용 회수 용기
KS B 5203 버니어 캘리퍼스
KS B 5209 강제 줄자
KS B 5246 금속제 곧은 자
KS M 3000 플라스틱 용어
KS M 3006 플라스틱의 인장성 측정 방법
KS M 3408 수도용 폴리에틸렌관

2 인용표준 
다음의 인용표준은 전체 또는 부분적으로 이 제품표준의 
적용을 위해 필수적이다. 발행연도가 표기된 인용표준은 
인용된 판만을 적용한다. 발행연도가 표기되지 않은 인용
표준은 최신판(모든 추록을 포함)을 적용한다.

KS B 5209 강제 줄자
KS B 5246 금속제 곧은 자
KS B ISO 13385-1 제품 형상 명세 (GPS) 치수 측정기 – 
제1부 : 캘리퍼스 : 설계 및 계측 특성
KS C IEC 62321  전기전자제품 - 6가지 규제물질(납, 수은, 카
드뮴, 6가크로뮴, PBBs, PBDEs)의 함량 측정
KS M ISO 472 플라스틱 - 용어
KS M ISO 527-2 플라스틱 - 인장성의 측정 – 제2부 : 성
형 및 압축 플라스틱의 시험조건 
KS M ISO 3451-1 플라스틱-회분 측정 – 제1부 : 통칙
KS Q 5002  데이터의 통계적 기술
KS T 1001 포장 용어
KS T 1002 수송 포장 계열 치수
KS T 1081 플라스틱제 회수용 운반용기
KS T ISO 12048 포장-압축 시험기를 이용한 수송 포장 
화물의 압축 시험과 적재 시험방법 
KS T ISO 2248 포장 – 수송포장-수직낙하충격시험

● 관련 인용표준의 최신화
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3 용어의 정의 

용어의 정의는 KS M 3000 및 KS A 1006에 따르는 외에 다음과 같다.

(그림 1 및 그림 2 참조)

3.1 중첩형 용기  용기의 측면에 위뚜껑용 경사가 있고, 나비 측면

에 장착된 손잡이를 열면 낙하에 의해 겹쳐 쌓기가 가능한 용기

3.2 적층형 용기  대체로 직육면체인 용기

3.3 손잡이 구멍  용기를 들어 올리기 위하여 마주보는 나비 측면에 

만든 손잡이용 구멍

3.4 길이 측면  용기의 길이 측면

3.5 나비 측면  용기의 나비 측면

3.6 모서리  길이 측면, 나비 측면 및 밑면이 맞닿는 부분

3.7 테두리  용기 윗부분의 테두리

3.8 배수구  용기에 있는 물을 빼는 구멍

3.9 겹쳐쌓기 정지대  중첩형 용기에 있어 낙하시켜 겹쳐쌓는 것을 

할 때에 생기는 용기 상호의 끼어들기를 방지하기 위한 정지대

 그림 1 중첩형 용기의 보기       그림 2 중첩형 용기의 보기

3 용어와 정의 

이 제품표준의 목적을 위하여 KS M ISO 472, KS T 1081을 따르는 외에 

다음과 같다.

3.1 중첩형 용기  용기의 측면이 위쪽으로 열리는 경사가 있어, 포개 쌓

으면 포개지지 않고 낙하(측면에 장착된 손잡이 쇠를 열면)하여 겹쳐 쌓

기가 되는 용기

3.2 적층형 용기  대체로 직육면체인 용기이며, 찬합식으로 포개 쌓는 

용기. 접는 용기도 있다.

3.3 길이 측면  용기의 길이와 높이로 이루어진 면. 곁면이라고도 한다.

3.4 너비 측면  용기의 너비와 높이로 이루어진 면. 가장자리라고도 한다.

3.5 모서리  길이 측면, 너비 측면 및 밑면이 맞닿는 부분

3.6 테두리  용기 윗부분의 둘레

3.7 손잡이 부분 용기를 들어 올리기 위하여 너비 측면에 설치한 손잡이 부분

3.8 손잡이 쇠  중첩형 용기에 너비 측면 테두리에 장착된 움직이는 금

속 손잡이로서, 용기를 겹칠 때의 지지쇠 역할도 한다.

3.9 물빠짐 구멍  용기에 있는 물을 빼는 구멍

3.10 겹쳐 쌓기 정지대  중첩형 용기에 있어 낙하시켜 겹쳐 쌓기를 할 

때 생기는 용기의 흩어짐과 흔들림을 방지하기 위한 용기 정지대

3.11 총 중량  내용물 중량과 용기 중량의 합계

● KS T 1081(플라스틱제 회수용 

운반용기)‘3 용어와 정의’인용
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9. 재 료

용기에 사용하는 재료는 재활용 폴리에틸렌 수지를 사용한다.

(신 설)

4 재료 및 제조방법  

4.1 재 료

용기에 사용하는 재료는 재활용 열가소성 플라스틱 수지로 한다.

4.2 제조방법

4.2.1 재활용 열가소성 플라스틱을 소재로서 재활용하기 위한 공

정은 먼저, 정확한 재질별 선별 분리가 이루어져야 하고 금속 

및 기타 이물질 등을 제거하여야 한다.

4.2.2 용기에 사용되는 재활용 플라스틱, 보강재 및 충전제는 품질

이 균일하고 성형 후 물에 의하여 침해되지 않아야 한다. 

4.2.3 플라스틱의 물성을 개선할 목적으로 제조 공정상 

첨가제 등과 같은 화학 물질을 사용하는 경우, 유기

주석화합물(TBT, TPT), 납 및 카드뮴 화합물 등과 같은 

사용상 유해한 물질을 첨가하지 않아야 하며, 첨가된 원료의 

물질안전보건자료(MSDS) 및 품질관리 내역을 기록하여 

지속적으로 관리하여야 한다.

4.2.4 습식세척방식으로 재활용 플라스틱을 세척하는 

과정에서 세척효율을 높이기 위하여 세척제를 사용할 경우, 

세척제는 인체에 무해하고 사용상 해롭지 않아야 하며, 폐수 

발생에 따른 폐수 처리 부수시설을 갖추어야 한다.

4.2.5 재활용 플라스틱을 절단․파쇄․분쇄하는 공정에서는 

금속제와 같은 이물질이 혼합되지 않아야 한다.

4.2.6 제조 공정은 대기오염․수질오탁․소음․악취․유해물의 배출 

등에 대하여 충분히 고려하여 설계되어야 한다.

● KS T 1081의 ‘10 재 료’ 참조

재활용 수지를 폴리에틸렌으로만 규정하지 않고, 

열가소성 수지로 확대

● 제조방법 신설

재활용 수지의 사용 및 최종 제품의 제조, 

공정 상 폐수 및 유해물질 관리사항 등 

(타 GR 표준과 동일)

4 종 류

용기의 종류는 용기의 모양 및 치수에 따라 표 1과 같이 한다.

5 종  류   

용기의 종류 및 각 부위 명칭은 그림 1 및 그림 2와 같으며, 

용기의 용도, 모양 및 형식에 따라 표 1과 같이 분류한다.

   

● KS T 1081‘5 종류’인용
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표 1 종류 및 기호

종 류 용기의 형식에 의한 구분

4N - 18

중 첩 형4N - 35

6N - 32

4S - 13

적 층 형4S - 16

6S - 28

비 고 

 1. 용기의 종류에는 용기의 측면 및 밑면에 보강이 있는 것

과 보강이 없는 것이 있다.

 2. 종류의 최초의 숫자 4는 평팰릿(1,100mm x 1,100mm)에 1단

에서 4개를 겹쳐 쌓을 수 있는 용기, 숫자 6은 1단에 6개를 겹

쳐 쌓을 수 있는 용기를 나타낸다.

 3. 종류의 기호 N은 중첩형, 기호 S는 적층형을 나타낸다.

 4. 종류 끝부분의 2자리 숫자는 용기의 높이를 의미하는 것으

로서 숫자 13은 130mm, 16은 160mm, 18은 180mm, 28은 280mm, 

32는 320mm, 35는 350mm인 것을 나타낸다. 

      

그림 1 – 중첩형 용기

그림 2– 적층형 용기

표 1 - 용기의 종류 및 기호

종 류
기호

용 도 모 양 형 식

일반용, 

농·수산물용

중첩형
손잡이식 N

회전식 T

적층형
일체식 S

접이식 C
 

● KS T 1081‘5 종류’인용

7. 치수 및 모양 

7.1 용기의 치수는 그림 3 및 표 3과 같다.

6 치 수

6.1 일반 용기

a) 용기의 크기는 길이 x 너비 x 높이에 의해 나타낸다(그림 3 참조).

b) 용기의 평면 치수는 KS T 1002에 의한다.

c) 용기의 높이는 당사자 사이의 협정에 의한다.

d) 길이 및 너비의 치수 허용차는 ± 0.7 %로 한다.

● KS T 1081의 ‘8 치수’ 참고
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표 3
단위: mm

종 류

외부의 치수
테두리

너  비

테두리 

안지름의 

곡률 반지름
길이 너비 높이

4N - 18 660±3 440±3 180±2 23±2 50 +0/-5

4N - 35 660±3 440±3 350±3 23±2 50 +0/-5

6N - 32 550±3 366±3 320±3 20±2 45 +0/-5

4S - 13 660±3 440±3 130±2 20±2 20 +0/-5

4S - 16 660±3 440±3 160±2 20±2 20 +0/-5

6S - 28 550±3 366±3 280±3 18±2 20 +0/-5

그림 3

7.2 용기의 나비측면에 손잡이 구멍을 만들 때는 그림 4와 같이 

측면 중앙 테두리 부근에 하고, 그 손잡이 구멍의 크기는 길이 

110 +5/-0mm, 높이 35 +5/-0mm로 한다.

7.3 적층형의 용기 밑부의 낙하투입 치수는 그림 5 및 표 4에 따른다.

              그림 4                   그림 5

그림 3 – 크기 표시의 방법

6.2 농·수산물 용기

a) 용기의 크기는 길이 x 너비 x 높이에 의해 나타낸다(그림 3 참조).

b) 용기의 평면 치수는 표 2에서 규정하는 치수를 사용한다.

c) 치수의 허용차는 ±0.7 %로 한다.

표 2 - 농·수산물 용기 치수                                      

                                                  단위 : ㎜

길이 너비

366 275

440 330

500 300

523 366

550 366

600 400

600 500

660 440

 

● KS T 1081의 ‘8 치수’ 참고
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표 4

단위: mm

종 류
밑부의 낙하투입치수

길이 너비 높이

4S - 13 610 ± 3 390 ± 3 3 +2/-0

4S - 16 610 ± 3 390 ± 3 8 +2/-0

6S - 28 504 ± 3 320 ± 3 8 +2/-0

7.4 중첩형 용기에 사용하는 손잡이 쇠의 크기는 용기의 바깥

지름 너비를 초과하지 않는 것으로 하고, 이 손잡이 쇠 지름은

최소 8mm로 한다.

7.5 중첩형 용기의 길이측면 및 너비측면의 안쪽면 경사각도는 

그림 6에 따른다.

                     

그림 6

8. 겉 모 양

용기의 겉모양은 다음 각 항목에 적합하여야 한다.

8.1 균열, 결함 및 성형부족이 없을 것

8.2 이물, 오손 및 기타 흠이 눈에 띄지 않을 것

8.3 테두리 바깥둘레 및 손잡이 구멍의 마무리가 양호하고 매

끈하여야 한다.

8.4 변형, 변색 및 얼룩이 눈에 띄지 않을 것

7 모양 및 구조

7.1 겉모양

용기의 겉모양은 균열, 결함 등이 없어야 하며, 이물, 오손 및 기타 흠이 

눈에 띄지 않아야 한다. 또한, 테두리의 바깥둘레 및 손잡이 구멍의 

마무리가 양호하고 매끈하여야 하고 변형, 변색 및 얼룩이 눈에 띄지 

않아야 한다. 



GR품질인증기준(현행) GR품질인증기준(안)
개정 근거

 품질인증기준명 (GR M 3012-2016) 품질인증기준명 (GR M 3012-2021)

(신 설) 7.2 구 조

용기의 구조는 다음의 각 항에 적합하여야 한다.

7.2.1 용기의 밑면은 마찰에 견디는 강도를 가지며, 놓기에 양호한 모양

이어야 한다. 

7.2.2 중첩형 용기에 부착한 손잡이 쇠는 사용상 지장이 없는 충분한 강도 

및 내식성을 갖고, 용기 본체로부터 쉽게 떨어지지 않아야 한다. 

7.2.3 중첩형 용기는 빈 용기를 겹쳐 쌓았을 때, 쉽게 들어낼 수 있도록 

4개 이상의 겹쳐쌓기 정지대를 갖추어야 하며, 4개 이상의 정지대를 

놓고 빈 용기를 떨어뜨릴 때에도 용이하게 겹쳐 쌓여야 한다.  

7.2.4 적층형 용기는 용기를 포개 쌓았을 때, 상부 용기의 밑부가 하부 

용기의 테두리 내에 끼워져 수평 이동이 방지되어야 한다. 

7.2.5 적층형 용기의 접히는 결합 부분은 사용상 충분한 강도와 기능을 

가져야 한다. 

5. 성 능   

용기의 성능은 10.의 시험방법에 따라 시험하여 표 2에 적합한 

것이어야 한다.

8 성 능

용기의 성능은 9 에 따라 시험하여 표 3에 적합한 것이어야 한다.

● KS T 1081의 ‘6 성능’ 참고



GR품질인증기준(현행) GR품질인증기준(안)
개정 근거

 품질인증기준명 (GR M 3012-2016) 품질인증기준명 (GR M 3012-2021)

                          

표 2

   

항     목 성    능 적용 시험 항목

압 축 시 험 파손이 없을 것 10.4

밑면 모서리 낙하 시험 파손이 없을 것 10.5

인 장 강 도 (㎫) 24.5 이상 10.6

회       분 (%) 5 이하 10.7

참 고 1 kgf/㎟ = 9.8 ㎫, 1 kgf = 9.8 N

표 3 – 용기의 성능 

      

항     목 성    능

인 장 강 도 (㎫) 24.50 이상

회       분 (%) 5.0 이하

압축 시험
파손, 구부러짐 등의 

이상이 없을 것

수직 낙하 시험 파손 및 변형이 없을 것

강구 낙하 시험 파손 및 변형이 없을 것

매달림 하중 강도 시험

(손잡이 붙은 용기의 경우 해당)
파손 및 변형이 없을 것

유해물질 

함량 시험

(wt %)

카드뮴 (Cd) 0.01 미만

납 (Pb) 0.1 미만

수은 (Hg) 0.1 미만

6가 크롬(Cr⁶⁺) 0.1 미만

폴리브로모바이페닐 

(PBBs)
0.1 미만

폴리브로모다이페닐

에테르(PBDEs)
0.1 미만

● KS T 1081의 ‘6 성능’에 따른 

품질 시험항목 추가

- 강구 낙하 시험 

- 매달림 하중 강도 시험

● 사용자의 안전 및 유해성 검증을 

위하여 최종 제품에 대한 유해물질 함량 

시험(4대 중금속 포함) 추가   



GR품질인증기준(현행) GR품질인증기준(안)
개정 근거

 품질인증기준명 (GR M 3012-2016) 품질인증기준명 (GR M 3012-2021)

10. 시험 방법

10.1 시험 조건   시험은 용기를 표준 온도 상태 2급

의 온도 23±2℃에서 2시간 이상 방치한 후 신속히 

하며, 시험에 사용하는 용기는 성형 후 48시간 이상 

경과한 것을 사용한다.

10.2 겉모양 시험  용기의 겉모양 시험은 육안으로 

8.에 대하여 조사한다.

10.3 치수의 측정 방법

10.3.1 치수는 그 치수의 측정위치에 따라 KS B 

5203, KS B 5209 및 KS B 5246에 의하여 측정한다.

10.3.2 중첩형 용기의 안쪽면 경사각도는 용기의 테

두리를 기준으로 해서 그림 7과 같이 길이측면, 나비

측면의 각도θ를 측정하여 다음 식에 의하여 구한다. 

(안쪽면 경사도=90℃-θ)

                   

  그림 7 

10.3.3 테두리 안지름의 곡률반지름은 R게이지로 조사한다.

10.4 압축시험  KS A 1012의 방법 A에 의한다. 또, 

시험용기를 3단으로 쌓아, 표 5와 같은 하중을 

상하로 가하여 용기의 파손 유무를 조사한다. 다만, 

시험속도는 10±2mm/분으로 한다.

표 5
단위: N

종 류
4N - 

18

4N - 

35

6N - 

32

4S - 

13

4S - 

16

6S - 

28

하 중 700 800 470 1,000 1,000 550

9 시험 방법

9.1 시험 조건  

시험은 용기를 표준 온도 상태 2 급의 온도 (23 ± 2) ℃에서 2 시간 이상 방치한 후 

신속히 하며, 시험에 사용하는 용기는 성형 후 48 시간 이상 경과한 것을 사용한다.

9.2 겉모양 시험 

용기의 겉모양은 육안으로 하여 7.1 에 대하여 확인한다.

9.3 치수 측정 시험

치수는 측정 위치에 따라 KS B ISO 13385-1, KS B 5209 및 KS B 5246에 의하여 

측정한다.

9.4 인장강도 시험

인장강도는 KS M ISO 527-2의 시험방법에 따른다. 

9.5 회분 시험

회분은 KS M ISO 3451-1의 시험방법에 따른다.

9.6 압축 시험  

압축 시험은 KS T ISO 12048의 방법에 의하여 표 4의 압축 하중 종별에 따라서 표 5

및 표 6과 같이 압축 시험 하중을 더하여 용기의 파손, 구부러짐 등의 이상 유무를 조사

한다. 다만 시험 속도는 (10 ± 2) mm/min로 한다.

● KS T 1081의‘11 시험방법’ 

참고 및 관련 인용표준 최신화 

 



GR품질인증기준(현행) GR품질인증기준(안)
개정 근거

 품질인증기준명 (GR M 3012-2016) 품질인증기준명 (GR M 3012-2021)

표 4 -  압축 하중 종별

압축 하중 종별 비 고

1.5 m 주로 수작업 하역에 의해서 1.5 m 정도로 겹쳐 쌓을 수 있는 용기

4 m 주로 기계 하역에 의해서 4 m까지 높게 쌓을 수 있는 용기

표 5 - 압축 하중 종별이 1.5 m인 경우의 압축 시험 하중 

                                                                          단위 : N

용기의 높이
(cm)

총 중량

10 kg 미만 10 kg 이상
15 kg 미만

15 kg 이상
20 kg 미만

20 kg 이상
25 kg 미만

25 kg 이상
30 kg 미만

4이상 6미만 15 000 22 000 29 000 36 000 44 000

6이상 8미만 9 400 14 000 19 000 24 000 28 000

8이상 10미만 7 100 11 000 14 000 18 000 21 000

10이상 12미만 5 500 8 200 11 000 14 000 16 000

12이상 14미만 4 700 7 100 9 400 12 000 14 000

14이상 16미만 3 900 5 900 7 800 9 800 12 000

16이상 18미만 3 500 5 300 7 100 8 800 11 000

18이상 20미만 3 100 4 700 6 300 7 800 9 400

20이상 22미만 2 700 4 100 5 500 6 900 8 200

22이상 24미만 2 400 3 500 4 700 5 900 7 100

24이상 26미만 2 400 3 500 4 700 5 900 7 100

26이상 28미만 2 000 2 900 3 900 4 900 5 900

28이상 30미만 2 000 2 900 3 900 4 900 5 900

30이상 32미만 1 600 2 400 3 100 3 900 4 700

32이상 34미만 1 600 2 400 3 100 3 900 4 700

34이상 36미만 1 600 2 400 3 100 3 900 4 700

36이상 1 600 2 400 3 100 3 900 4 700

● KS T 1081의‘11 시험방법’ 참조 

및 관련 시험방법 최신화 
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개정 근거
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표 6 - 압축 하중 종별이 4 m인 경우의 압축 시험 하중
                                                                                  

단위 : N

용기의 높이
(cm)

총 중량

10 kg 미만 10 kg 이상
15 kg 미만

15 kg 이상
20 kg 미만

20 kg 이상
25 kg 미만

25 kg 이상
30 kg 미만

4이상 6미만 39 000 58 000 78 000 97 000 120 000

6이상 8미만 25 000 38 000 51 000 64 000 76 000

8이상 10미만 19 000 29 000 38 000 48 000 58 000

10이상 12미만 15 000 23 000 31 000 38 000 46 000

12이상 14미만 13 000 19 000 25 000 31 000 38 000

14이상 16미만 11 000 16 000 21 000 26 000 32 000

16이상 18미만 9 400 14 000 19 000 24 000 28 000

18이상 20미만 8 200 12 000 16 000 21 000 25 000

20이상 22미만 7 500 11 000 15 000 19 000 22 000

22이상 24미만 6 700 10 000 13 000 17 000 20 000

24이상 26미만 5 900 8 800 12 000 15 000 18 000

26이상 28미만 5 500 8 200 11 000 14 000 16 000

28이상 30미만 5 100 7 600 10 000 13 000 15 000

30이상 32미만 4 700 7 100 9 400 12 000 14 000

32이상 34미만 4 300 6 500 8 600 11 000 13 000

34이상 36미만 3 900 5 900 7 800 9 800 12 000

36이상 38미만 3 900 5 900 7 800 9 800 12 000

38 이상 3 500 5 300 7 100 8 800 11 000

● KS T 1081의‘11 시험방법’ 참조 

및 관련 시험방법 최신화 
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개정 근거
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10.5 밑면 모서리 낙하 시험  용기 내에는 표 6과 같은 무게의 

모래주머니를 넣어, 용기의 대각선이 거의 수직이 되도록 유지하여, 

하나의 모서리에 대하여 1m의 높이에서 콘크리트 바닥면상에 3회 

자유낙하시켜 용기의 파손 유무를 조사한다.

표 6
단위:N

종 류 4N - 18 4N - 35 6N - 32 4S - 13 4S - 16 6S - 28

무 게
196±

0.5

196±

0.5

196

±0.5

147

±0.5

196

±0.5

196

±0.5

(신 설)

(신 설)

9.7 수직 낙하 시험

낙하 시험은 KS T ISO 2248에 의하여 하고, 낙하 높이는 

표 7과 같다.

표 7 - 낙하 높이     
시험화물의 무게 (kg) 낙하 높이 (mm)이상 미만

0 10 760

10 19 610

19 28 460

28 45 310

45 68 200

68 - 150

비 고  표 7 외 요구사항이 있을 때는 당사자 간의 합의에 

따라 낙하 높이를 결정할 수 있다. 

9.8 강구 낙하 시험

강구 낙하 시험은 콘크리트, 돌 또는 강판 등의 견고한 수평

면상에서 용기를 엎어 놓고 KS M ISO 6603-1에서 규정하

는 호칭 2형[무게 (1±0.05) kg, 지름 약 63 mm]의 구형 중

추를 밑면 중앙을 향하여 1 m 높이에서 자유 낙하시켜 용기

의 파손 및 변형 유무를 조사한다.

9.9 매달림 하중 시험

손잡이 쇠가 붙은 용기에 대하여 지름 15 mm 이하의 강구를 

표 8에서 규정하는 양만큼 용기에 넣어, 그림 4와 같이 용기의 

손잡이 쇠의 중앙 부분으로 끌어올리는 용구를 사용하여 끌어

올려서 5분 이상 방치한 후 손잡이 쇠와 용기의 파손 및 변

형 유무를 조사한다. 다만, 끌어올리는 용구는 너비 7 cm의 

강판을 구부려서 고무로 피복한 것을 끈의 한쪽 끝에 묶은 

것으로 한다.

● KS T 1081의‘11 시험방법’ 참조 

및 관련 시험방법 최신화 
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(신 설)

표 8 - 매달림 하중 시험 용구 중량

                                                               단위: kg

기 호

총 중량

10kg 미만 10kg 이상
15kg 미만

15kg 이상
20kg 미만

20kg 이상
25kg 미만

25kg 이상
30kg 미만

N 25 38 50 63 75  

 그림 4 - 매달림 하중 시험

9.10 유해물질 함량 시험     

유해물질 함량 시험은 KS C IEC 62321에 따라 시험한다. 

9.11 시험 결과의 수치 맺음법     

시험 결과는 표준값에서 1자리 아래까지 구하여 KS Q 5002에 따라 끝맺음한다.

● KS T 1081의‘11 시험방법’ 참조 

및 관련 시험방법 최신화 
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(신 설) 10 검 사 

용기는 9 에 따라 시험하여 6 ~ 8에 적합하여야 한다.

11. 표  시

용기에는 보기 쉬운 위치에 쉽게 지워지지 않는 방법으로 다음의 항목을 

표시한다.

(1) 종류

(2) 제조장 명 또는 그 약호

(3) 제조년 월 또는 그 약호

11 표 시 

용기의 보기 쉬운 곳에 쉽게 지워지지 않는 방법으로 다음 

사항을 표시하여야 한다.

a) 치 수

b) 종류(모양, 형식) 또는 그 기호

c) 총 중량 및 압축 하중 종별

d) 제조년월 또는 그 약호

e) 제조자명 또는 그 약호

f) 사용 재료 또는 그 약호

g) 인증마크 및 인증번호

h) 품질인증기준 번호


